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Sabldo es qus los residuos sdlidesa urbanos conticnen, has-
ta el womento de la separacidn, una oaatidad noteble de wateria-
les, eutre ellos papel, plistice en forms do peliocula, eto.

Se sabo también que estos residuos sélidos urbanos son so-
wetidos a una primera separacidn que los divide segin calidad
y tamafio. En particuler es de notar que cuando se hace la sapa-
racidn de los wateriales mds ligeros de los mds pesados, las
instalacionss o los dlapositivos separadoras no cousiguen dis-
tinguir el pldstico laminar del papel, dade gque sus caracteris-
tiocas de peso especifico, superficie, ets., les confleron un
conportamiento casi igual. Por ello, eu la fuse de separacién
primaria, ol papel y @l plédstico laminar son separados Juntos
de los demds wateriales que coumstituyen los resifuocs.

Dado que los meterisles mencionados, es decir, ol pldstioo
y el papel son, sobre todo el segundo, materisles muy interesaun-
tes pars su recuperacidén, y dado que en una separacién neundtica
o wecdnics uo ha sido posible hasta ahors separarlos con seguri-
dad el uno del otro, ol problewa de la recuperacidn del papel de
dichos residuos es siempre muy interesands y dé partiocular ac-
tualidad.

Es objeto del presente invento un procedimiento para sepa-
rar &l pldatico laminar del papel, particularmente en el trata-
wiento de las basuras sdélides urbanas.

Otra finalidad del preseunte invento es una instalacidn que
permita la realizacidn del procedimiento que se wonciona.

Segdin ol procedimiento que se describe en ¢l invento, el
waterial suelto, que ya fue sometido a una primera seleccidn y
que estd constituifdo en su mayoria, si no exclusivamente, pox
papel y pldstioo laminar, queda sujeto a una accidn de wartilla-
do y estirado. Dado el distinto coeficiente de estiramlento del
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papel oon respecto al pldstico, por efecto de la accidn uencio-
nada de wardillade y estirado, el papel, précticamente ipnexten-
sible respecio al pldstico, se desmenusa wientres que ol plésti-
¢o sufre un estiranisuto eldstico y recobrs, despuds de dicho
trataniento, su forma primitiva, wanteniendo las dimeusiones
iniciales. Eu otres palabras, mediante el procedimianto uenclo~
uado, que se basa en la utilizacidn del distinto coefiviente de
elastlioldad de los dos matorieles se resliza un desmenusamiento
del papel ulentras el pléstion laminsr permances inalterado di-
uwencionaloaute. -

B evidente que, despuds de este tratanisnto, nmediante une
separacidn granuloudtrica oouveuniente, el papel y e} pléstico
pueden separarse el uno del otro con extrema faeilided y senci-
llez. Es deoir, se obtiencn los dos wateriasles netawmente mepara-
doa que pueden prepararsc pars los tratamientos sucesives a los
que gy que someter cada unc de cllos.

Como se indiod, otro ovbjeto del presente invento es ung
dnstalaoidn para aplicar el procsdimiento mesoionado. Segin el
presente iuvento, la instalacidn estd constituida ssenciaimente
por un triturador de wartillos rigidos y por un eventual sepa~
rador neumdtioo, asi oowo por uus cribs para la seperacifn £i-
nal. :
Ia instelecidn estd ilustrada solamente a titulo de ejem-
plo no limitativo, de maners totaluente esquendtiocn, en el di-
sofio anejo, en el oualt _

la figura 1 wuestra una vists de la lastalacidu en su con-
Junto.

Ia figura 2 muestra un detalle 4el triturador.

Con refexencia a diocho dimefle, ¥ on particnlaxr a la figu-
ra 1, el uaterial suolio, procedente de una instalecién ds se-
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paracidn privaria de las bagures s6lidas urbanas, y constitufdo
en su uayor perite, =i no exclusivamente, por papsl y pldstico
loninar es llevado mediante un trensportador adecuade (1l) a un
triturador (12). ‘

Gouo me ve también con uis -detalle en la figura 2, el tri-
turador (12), eutd sustancialuente constitufdo por un roter (13)
on forua de sstrella, ouyss puperficles periféricas wds distan-
tes del centro (14)s pusden entrar en contacto con nﬁa sapai‘v‘ﬁ-_-
ois couvenientemente aserrada (15), de la tavcasa del titura-
dox (12).

Como wuostran los disefios, al estar dotado el rotor de wn
movBnionto giratorio, por ejemplo, eu-la pleza indicada pox la
flecha (A), el Jomo cbucavo de veda expensién (14) so pone on
centacto con la superficis (15) de la omromss y golpsa el mate-
rial quo se ha ido acumulando en ol espacic (16) formedo eutre

la ecavoasa {12), y el votor (13). Como puede cbmervarse, el ro-

tor tlene forwa de¢ esitrella y eon la forma ropreseutads tiens
tres oxpsnsiones (14), pudiendo, claro estd, tener un mimero
nayor ¢ weuoy de dichas expansiones. ‘

Es de destacar quas, preferiblemente, cada expansibu (14),
que tlens oierta anchura, estd perfileda de¢ una manera ligera-
wonte odnoave de wodo que presenta dos bowdes cortantes (L7 y

- 18), que son los $rganos de oorte y de arrastrs del rotor que

entran on contacte con la superficie (15).

El uwaterisl acumulado eu la zons (16) por efecto de la Xo-
tacidn el rotor (13), o8 golpeado y llevado uds alld de la su-
parficic (15) y durante esta cperacién el papel, que o8 prdoti-
camente inextensible, s twriturado, uilentras que ol pldstico
experimenta un fondmeno de alargsmieunto eldstico y permancce
sustanoialmente inalterado on sus dimensiones. Ia instalacidn
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se oouplots despuds con un eventusl tranaporiador nsumdtico,
comp por ejomplo, unntransportador (19), abierto preferiblomen-
ta havia la parte baja (20) do modo qua hace aver y sepaver del
papel y del pléstico low materiales posnrdos que, & consecuencis
dol martillade rooibido, perdieron ol coeficiente de forma iunie-
cial y por tanto uoc puaden sufrir la accidn de la aspiracidn
efaotuade por un aspirador (21), miecutyas que a través de un
decantador (22) y una vdlvula on estrells {(23), se haoe oger.
pobre un transpordador (24) separador, ol pepel triturado y el
pldstico, En otras palabres, uwna vez salidos del itriturador,
indlondo gendricanonte en (12), el papel y ol pldatico se gepa-
ran madiante cualguier separador granulowndirics adecuado,

De lo quo antecedo rosultan obvias las ventajas y la senci-
1lles del wétodo y de la instalacidn o qua el Juvento se refiera.
Bn pariicular, el uditodo permite, cou una grau senoillez y dis-
fratando do las caracteristicas fisicas del uwntorial a tratay,
separar los dog cospousntes iunteresantes de wvansra oficasy por
otra purte, la instalacidn estd constitulda por unos pocos ple-
mentos de funcionamiento seguro y de wuy oscasa vamutencidn,
que, por tanto, dan un excelents rendimiente.

El procodimiento de separacidn del pildatico laumivar del
papel ¥y 1a instalacidn para llevar s efeote dicho procedimiento
estdn llustrados y descritos sélo a titulo de ejeuplo no limi-
tativoy paturalosute, podudn veoiblr las variantes de orden
soustructive que la tdonios y la préctiocs puedgn sugerir y que
sntron on ol 4ubito de las reivindicaciones que s¢ sedajan,

W e e G e
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REIVIXDICACIONES

12).~"PROCEDIHIENZO PARA SEPARAR EI PLASTICO LAMINAR DEL
PAPEL, E INSTALACION PARA LA REALIZACION DB DIGgQ PROCEDIMIENTOM
caracterizado por ol hecho de que ol material sueslto pwocedente
de una separacidn primaiia y constitufdo eustancislugnte, 6L no
exolusivamente, por papel y plistioco lamins», es sometido a wn
tratamiento de martillado y de estirado con ouyo motivo, ubli-
gando ol distinto cosficionte de estiramiaﬁzo'delApayal uaaﬁacé
to al plédstico, ol priméxo'es daamenuéa&o ulontyas quo el segun~
do raaob?a, deapuds del traiamiento, gus dimensioues superficia-
les originales.

28) ,~"PROCEDIMIENTO PARA SEPARAR EL PLASTICO LAMINAR DEL
PAPEL? I INSTALACION PARA LA REALIZACION DE DICHO FROCEDIMIENTO"
segin la reivindiocacidén 1, caracterizado por el heoho de esfar
conatituida lé instalacidn sustancialmgnte por un triturador,
por un transportador, que puede ser nsumdtice, y por unz oriba
del material procedente del triturador. .

35),~"PROCEDIMIENTO PARA SEPARAR EL PLASTICO LAMINAR DEL
PAPEL, B INSTALACION PARA LA EBALIZACION DE DICHO PROCEDIMIBEZOM
caracterizada, segin la veivindicacidn 2, por ¢l hecho de que
ol triturador estd constituidc esencislmonte por un cuerpo on
eptrella dotado de wartillos f£ijos com movimiento civeular gue
golpean el materinl que se intezpono entre el borde o los bordes
de oada martillo y una supserfiole 4e batids existonts en la car-
oasa, sufriendo el material en este sitic la accidn do martila-
do y estirado a quo se refiere la reivindicacidn 1.

48) ,~"PROCEDIMIENTO PARA SEPARAR EL PLASTICO LAMINAR DEL
PAPEL, E INSTALACION PARA LA REALIZACION DE DICHO PROCEDIMIENTOR
gsegin la reivindicaoidu 2 é 3, caracterizads por el hocho de que
cada saliente del cuexpe en ostrella estd provisto preferiblemen=

te do dos lomos cdnocavos y el espacic existente entre dos bordes
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conbigucs de ca&é saliente estd unido adecusda y preferible~

| uente por uua superficle curva.

150.~ 58),-MPROCEDIMIENTO PARA SEPARAR EL PLASTICO LAMINAR DEL
PAPEL, B INSTATACION PARA LA REALIZACION DE DICHO PROCEDIMIENTO®.

Ia preseunis woworia descriptiva counsta de siete hojas fo-
liadas y wecanografiadas por una sols cara, componiendo un ko~
tal do olento cincuenta y cuatwo lineas, inciufdas las preseutes.
Madrid, 14 de /A,imn /i 1,976~
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