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Sabido es que los residuos sólidos urbanos contienen, bas­
ta el momento de la separación, una oantidad notable de materia­
les, entre ellos papel, plástico en forma de película, etc.

Se sabe tambión que estos residuos sólidos urbanos son so- 
5*- metidos a una primera separación que los divide según calidad 

y tamaño. En particular es de notar que cuando se haoe la sepa­
ración de los materiales más ligeros de les más pesados, las 
instalaciones o los dispositivos separadores no consiguen dis­
tinguir el plástico laminar del papel, dado que sus oaracterís- 

10.- ticas de peso específico, superficie, etc., les confieren un 
comportamiento casi igual. Por ello, en la fase de separación 
primaria, el papel y al plástico laminar son separados juntos 
de los demás materiales que constituyen los residuos.

Dado que los materiales mencionados, es decir, ol plástioo 
15.- y el papel son, sobre todo el segundo, materiales muy interesan­

tes para su recuperación, y dado que en una separación neumática 
o mecánica no ha sido posible basta ahora separarlos con seguri­
dad el uno del otro, el problema de la recuperación del papel de 
dichos residuos es siempre muy interesando y de particular ac- 

20.- tualidad.
Es objeto del presente invento un procedimiento para sepa­

rar el plástioo laminar del papel, particularmente en el trata­
miento de las basuras sólidas urbanas.

Otra finalidad del presente invento es una instalación que 
25.- permita la realización del procedimiento que se menciona.

Según el procedimiento que se describo en el invento, el 
material suelto, que ya fue sometido a una primera selección y 
que está constituido en su mayoría, ai no exclusivamente, por 
papel y plástioo laminar, queda sujeto a una acción de martilla- 

30.- do y estirado. Dado el distinto coeficiente de estiramiento del



Papel con respecto al plástico, por afecte de la acción manolo­
sada de martillado y estirado, el papel, prácticamente inexten- 
eibla respecto al plástico, se desmenuza mientras que el plástl- 
eo sufre un estiramiento elástico y recobra, después de dicho 
tratamiento, su forma primitiva, manteniendo las dimensiones 
iniciales* ¡En otras palabras, mediante el procedimiento mencio­
nado, que se basa en la utilizaoión del distinto coeficiente de 
elasticidad de los dos materiales se realiza un desmenuzamiento 
del papel mientras el plástico laminar permanece inalterado di- 
mencionalmente.

Es evidente que, después de este tratamiento, mediante una 
separación granulomátrica conveniente, el papel y el plástico 
pueden esperarse el uno del otro con extrema facilidad y senci­
llez* Es decir, se obtienen los dos materiales netamente separa­
dos que pueden prepararas para loa tratamientos sucesivos a los 
que hay que someter cada uno de ellos*

Como se indicó, otro objeto del presente invento es una 
instalación para aplicar el procedimiento mencionado. Segdn el 
presente invento, la instalación está constituida esencialmente 
por un triturador de martillos rígidos y por un eventual sepa­
rador neumático, asi como por una criba para la separación fi­
nal.

La instalación está ilustrada solamente a titulo de ejem­
plo no limitativo, de manera totalmente esquemática, en el di- 
eeRo anejo, en el cual!

La figura 1 muestra una vista de la instalación en su con­
junto*

La figura 2 muestra un detalle del triturador.
Con referencia a dicho dlseHo, y en particular a la figu­

ra 1, el material suelto, procedente de una instalación de se-
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paraoión primaria do las basaras sólidas urbanas, y constituido 
en su mayor parte, si no exclusivamente, por papel y plástico
laminar as llevado mediante un transportador adecuado (11) a un 
triturador (12).

Como se ve también con más detalla en la figura 2, el tri­
turados (13), está sustancialmente constituido por un rotor (13) 
en forma de estrella, cuyas superficies periféricas más distan­
tes del centre (14), pueden entrar en contacto con una superfi­
cie convenientemente aserrada (15), de la carcasa del titura— 
dor (12).

Come muestran los diseüoa, al estar dotado el rotor de un 
movimiento giratorio, por ejemplo, en la pieza indicada por la 
flecha (A), el iomo cáncavo do cada expansión (14) so pono en 
contacto con la superficie (15) de la carcasa y golpea el mate­
rial que se ha ido acumulando en el espacio (16) formado entre 
la <wasa (12), y el rotor (13). Como puede observarse, el ro­
tor tiene forma de estrella y en la forma representada tiene 
tres expansiones (14), pediendo, claro está, tener nn admero 
mayor o menor de dichas expansiones.

3¡¡s de destacar que, preferiblemente, cada expansión (14), 
que tiene cierta anchura, está perfilada de una manera ligera­
mente cóncava de modo que presenta des bordes cortantes (17 y 
18), que son loa árganos de corte y de arrastre del rotor que 
entran en contacto con la superficie (15).

El material acumulado en la zona (16) por efecto de la ro­
tación del rotor (13), es golpeado y llevado más allá de la su­
perficie (15) y durante esta operación el papel, que es prácti­
camente inextensible, es triturado, mientras que el plástico 
experimenta un fenómeno de alargamiento elástico y permanece 
sustancialmente inalterado en sus dimensiones. M  instalación



ce completa despuóa coa un eventual transportador neumático, 
como pea ejemplo, unntransportador (19), atiento preferiblemen- 
te tecla la panto baja (20) de modo que tace acón y separa* del 
papel y del plástico los materiales pesados que, a consecuencia 

95.- del martillado recibido, perdieron el coeficiente do forma luni- 
cial y por tanto no pueden sufrir la acción da la aspiración 
efectuada por un aspirador (21), mientras que a travás de un 
decantador (22) y una válvula en estrella (23), se hace oaer 
sobre un transportador (24) separador, el papel triturado y el 

100.- plástico. En otras palabras, una ves salidos del triturador,
indicado genórioamente en (12), el papel y el plástico se sepa­
ran mediante cualquier separador granulomátrico adecuado.

Pe 1c que antecedo resultan obvias las ventajas y la senci­
llez del mátodo y de la instalación a que el Invente so refiera. 

105.- En particular, el mótodo permite, con una gran sencillez y dis­
frutando do las características físicas del material a tratar, 
separar los dos componentes interesantes de manara eficaz? por 
otra parte, la instalación está constituida por unos pocos ele­
mentos de funcionamiento seguro y de muy escasa manutención, 

110.- que, por tanto, dan un excelente rendimiento.
gl procedimiento de separación del plástico laminar del 

papel y la instalación para llevar a efecto dicho procedimiento 
están ilustrados y descritos sólo a titulo de ejemplo no limi- 
tativo! naturalmente, podrán recibir las variantes de orden 

115.- constructivo que la tócnlca y la práctica puedan sugerir y que 
entren en el ámbito de las reivindicaciones que se sedaban.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

la) .-"PROCEDIMIENTO PARA SEPARAR EL PLASTICO LAMINAR BEL 
PAPEL, E INSTALACION PARA LA REALIZACION BE DICHO PROCEDH-HENTC" 

120.- caracterizado por el hecho de que el material suelto prooedente 
de una separación primaria y constituido sustancialmente, si no 
exclusivamente, por papel y plástico laminar, es sometido a un 
tratamiento de martillado y de estirado oon cuyo motivo, utili­
zando el distinto coeficiente de estiramiento del papel respec- 

125.- to al plástico, el primero es desmenuzado mientras que el segun­
do recobra, despuás del tratamiento, sus dimensiones superficia­
les originales.

26)*-"PR00EDmiENT0 PARA SEPARAR EL PLASTICO LAMINAR DEL 
PAPEL? E INSTALACION PARA LA REALIZACION DE DICHO PROCEDIMIENTO" 

130.- aegán la reivindicación 1, caracterizado por al hecho de estar 
constituida la instalación sus taco ialmente por un triturador, 
por un transportador, que puede ser neumático, y por una criba 
del material precedente del triturador*

3a) .-"PROCEDIMIENTO PARA SEPARAR EL PLASTICO LAMINAR BEL 
133.- PAPEL, B INSTALACION PARA LA REALIZACION DE BICHO PROCEDIMIENTO" 

caracterizada, segán la reivindicación 2, por el hecho de que 
el triturador está constituido esencialmente por un cuerpo en 
estrella dotado de martillos fijos con movimiento circular que 
golpean el material que se interpone entre el borde o los bordos 

140.- de cada martillo y una superficie de batida existente en la car­
casa, sufriendo el material en este sitio la acción de martilla­
do y estirado a que se refiere la reivindicación 1.

4a).-"PROCEDIMIENTO PARA SEPARAR EL PLASTICO LAMINAR DEL 
PAPEL, E INSTALACION PARA LA REALIZACION DE DICHO PROCEDIMIENTO" 

145.- aegán la reivindicación 2 ó 3, caracterizada por el hache de que 
cada saliente del cuerpo en estrella está provisto preferiblemen­
te de dos lomos cóncavos y el espacio existente entre dos bordes



contiguos de cade saliente está Unido adecuada y preferible­
mente por una superficie curva.

5e).-"PR0C$BmiE?T0 RAM SEPARAR EL PLASTICO LAMAR ERL 
PAPEL, E INSTALACION PARA LA REALIZACION RE DICHO PBOCEDmiENTO" 

La presente momoria descriptiva consta de siete hojas fo­
liadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un to­
tal de ciento cincuenta y cuatro líneas, incluidas las presentes
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