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"DISPOSITIVO PARA EL APILADO O DESAPILADO DE PLACAS, ESPE

 CIALMENTE DE PLACAS DE VIDRIQ".-
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Ia invencidn se refiere a un dispositivo para el apila-~

do o desapilade de placas, ¥ eapecialmenterde placas de vidrio, E;:fri

con una o varias ventosas movibles en el sentido de la pila de
placas, ¥y accionadas por uam cilindro de presién, y un elemento

palpador que al contacto con una pila, cuya altura varia con -

cada placa que se apila o desapila, dispara un impulso que diri -

ge el movimiento de la biela del cilindro de presiodn.

Los mecanismos de este tipo se utilizan por ejemplo para
el apilado o desapilado de placas de vidrio, cuando tales pla=
cas de vidrio llegan dentro de una linea de produccidn indivi-
dualmente a un transportador horizontal y se amontonanen una
pila situada por ejemplo verticalmente, o cuando las placas de'
vidrio se retiran individualmente de una pila.'

Como quiera que la altura de la pila de placas, varia
con cada placa que se apila, las ventosas ¥ el bastidor o brazﬁr
gue las soporta, tienen que hacer un recorride que varia cons-
tantemente. En los mecanismos apiladores convencionales, el -
dispositivo palpador mencionado es el que sé ocupa de la direc
cidn de esie recorrido constantemente variable. Para ello se -
han venido utilizando hasta ahora elémentos sensiblés mecanicos,
por ejemplo a modo de interruptores de fin de-carrera, que al
contacto con la superficie de la placa, emiten el impulso de -

mando. Mecanismos de este tipo convencional se describen por -

ejemplo en la DT-0S 2 130 591 y 2 130 592 y en la DT-AS 1155 396.

Los interruptores de fin de carrera, u otros elementos
sensibles mecdnicos, se disponen en los mecanismos convenciona
les de manera qué, o bien se ponen diréctamente en contacto -~
con la superficie superior de la placa de vidrio o son acciona
dos por el bastidor de soporte de las ventosas, que en gste ca

so e asientan eldsticamente sobre un brazo paortador, de forma
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que en virtud del movimiento relativo entre el bastidor de ven-
tosas apoyado contra la pila de placas de vidrio y”del brazo -
vortador, se hace posible el accioramiento del interruptor de
fin de carrera. Tanto én uno como en otro casoc puede suceder -
que el elemento:mecénico sensible se afloje o_bambie de posicidn
por efecto de influencias exteriores imprevistas. La consecuen-
cia de ello es que la relacidén entre la posicidn del elemento~1
sensible y la posicidn de las ventosas en el momento de emitir-~
se el impulso de mando para la aproximacién y movimiento de re-
troceso de las mismas, deja de ser dptima, de lo cual pueden -
derivarse perturbaciones en el funcionamiento de los mecanismos.
Puede suceder ademds en los mecanismos convencionales, también
debido a otras cau;as, que las ventosas no agarren con éeguridad
la placa que deben levantar, y, sin embargo, el elemento palpa-
dor continiie emitiendo el impulso de mando, en cuyo caso las -
averias serdn inevitables. 7

La invencién se propone la finalidad de configurar un -
dispositivo de la indole descrita, de tal manera que se elimi -
nen las perturbacionea debidas a un desplazamiento imprevistlo
del elemento sensible, y al mismo tiempo se emitan con seguridad

mixima y en el instante optimo, loz impulsos de mando.

De acuerdo con la invencidn este problema se resuelve rTe

'viéndose al efecto, como elemento palpador un interruptor que =

reaccione a las variaciones de presidén (vacuostato, presostato)
en el sistema de conductos de depresidn de las ventosas y/o en
el gistema de conductos de presidn del cilindro de presidn.

En un dispositivo desapilador construido de conformidad
con la invencidén, por ejemplo, la ventosa que agarra la placa
de encima se acopla a la fuente de vacio ya antes de su aproxi-

macion a la pila de placas, y la depresidén registrada en el mo-
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mento del pleno contacto de la ventosa o de las ventosas con
la pléca supefior, en el sistema de conductos, se establece
por parte de un vacuostato que'dispara el impﬁlso‘de conﬁlu;
sibén del momento de avance, de la biela que sustent; la vento
sa o0 las ventosas. De esta maners se garantiza que el impulsé
de mando sa emitira en todosllos casea, exactamente en él'iqg
tante en el que las ventosas han agarrado la placa. Entonces
no podran producirse méa? los procesos def;ctuosos de movimien
to que antes se daban, y en los que el elemento palpador'emite
el impulso de mandoc sin haberse gérantizado que las ventosas
hén agarrado la placa con seguridéd.

El interruptor que reacciona a las variaciones de pre-
sidn, puede también concebirse como presdstato, en el con&uc-
to de presidn del cilindro de presién, que establece el movi-
miento hacia adelante Qe la biela. Entonces el presostato ch 
ta la elevacidén de presidén en el conducto de presidm del cilip
dro de presién, producida al apoyarse la ventosa o la placa de
vidrio sustentada por las ventosaa contra la pila, con lo que
ge disparard el impulso de mando del cilindro dg presién;

La invencian se describe con ﬁayor detalle a la vista
de los éjeﬁplos de realizacidn preferidos, que se reproducen -
en los planos. En los planes, muestran,

~ la figura 1, una vista generalrdel nuevo mecanisme -

apilador, en su construccién mecidnica;

- la figura 2, una reproduccidén esquemdtica del modo de

funcionamiento del nuevo dispositivo, con
-un'vacuostato en el conducto de depresida
de las ventosas, en forma de diagraha de
bloqﬁes, y

- la figura 3, una represeantacidn easquemdtica del'modo
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de funcionamiento del nuevo dispositivo, con

un presostato en el conducto de presién del

cilindro de presidén, igualmente en forma de un -

diagrama de blogues.
El mecanismo representado en la figura 1, se describe -
inicialmente como dispositivo de desapilado. Sobre el carro de

soporte'_}_, se encuentra, en posicidén ligeramente inclinada, una

rila 2 de placas de vidz_*io 2a destinadas a depositarse indivi-

dualmente sobre el transportador horizontal 3. El mecanismo de-
sapilador previsto para la recogida de las distintas placas de
vidrio 2a comprende los soportes _lg, sobre los que se dispone el
brazo angular 5 en posicion abatible en torno al sje _6_. En el -
brazo 5 se dispone el cilindro neumitico 7, cuya biela 14 mueve
adelante y atrds las blelas 8. la barra de guia 9 sirve al mis-
mo tiempo como conducto de vacio, con el que las ventoéas 8 se
acoplan al recipiente de vacio 18 (fig. 2). El movimiento abati
ble del brazo abatible 5 es inducido por el motor reductor 10,
que transmite el movimiento giratorio al cigiieflal 13, unido a -
prueba de giro con el brazo 5 a través del eje 6. .

En la poaicic’m final derecha, en la que se acciona las
levas de mando 53 y la leva 5k del interruptor de fin de carre-
ra- 55 se deposita la placa de vidrio 2a, sostenida por la vento
sa _8_ , Bobre el transportador horizontal 3. El transportadoer ho-
rizontal 3 se configura a modo de transportador de correa, con
las correas 22, los rodillos desviadores 23 y el bastidor 2_Liv -
de forma que el brazo 5, con las ventosas §_, puede moverse en -
tre las correas transportadoras 22. En la posicidén de recogida
izguierda, repressntada con linea de puntos, es recogida la pla
ca de vidrio superior 2a de la pila 2, por la ventosa §. A tal

efecto, tan pronto como el brazo 5 ha alcanzado su posgicidn ex-

\.
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trema izquisrda, vy a través del interruptor de fin de carrera
50, el conducto de sefial 62, accionado a través de las levas
de mando 53 y la vivula de paso miltiple 16, se solicita el -

cilindro neumdtico 7, la ventosa 8 se mueve en sentido horizon

.tal sobre la pila 2. Tan pronto come la ventosa §_ ha alcanzado

con seguridad la placa de vidrio superior 2a, se' inicia el mo-
vimiento de retroceso significado por medio de las flechas. Ia

ventosa _8_ por su parte, no se afiima por su parte sdélidamente en

el soporte, sino en forma articulada y eldstica (articulacidn 49,

resorte .]_._2) de forma que puede abatirse en una reducida medids
angular, libremente en todas las direcciones. A consecuencia de
ello puede libremente apoyarse, incluso con difefen’ce inclina -
cidn de las placas de vidrio 2a, en la superficie del vidrio.
Segfin se desprende de la figura 2, en la gue el cilindro
neumdtico 7 aparece representado en su posicién extrema derecﬁa,
se dirige el avance del cilindro neumitico 7, desde una fuente
de presidén 4k a través del conducto 38 en el que se han inter-
calado el reductor de presidn 36 y el engrasador 37, y también
de los conductos 25 y 26 de la vilwvula 16. En el conducto 26,
se ha intercalado ﬁn reductor de presidén 30, con manémetro in-
corporad/o, en tanto que las valvulas de retrocesa de eat?a_ngﬁ-
lacién 31, 32, sirven para el purgado de los conductos 25, 26,
¥ al mismo tiempo, para el mantenimiento dé una presidn resi -

dual definida en el cilindro, a ambos lados del pistén, en su

posicién de"parada". Simuyltineamente al accionamiente de la val

vula 16 para el movimiento de avance.de la ventoza § sobre la -

pila de placas de vidrio 2, se2 abre a traves del conducto pilo~

to 60 y la vdlvula de paso miltiple 17, el circuito de vacio

A e R A

to de presidm 18. Cuando la ventosa 8 se apoya contra la super-~
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ficie del vidrio, se constituye la depresiéﬁ en el sistema de
conductos. Ante la depreszidn constituida, reacciona el vacuq_:a_'ti'
to 19 conectado 2l sistema.. Mediante el contacto éléc’crico del -
vacuostato 19 se induce a través del conducto piloto 39, por con
mutacién de la vdlvula de paso miltiple 16, el retroceso de la
biela 1% del cilindro 7 y se detiene su avance. La velocidad de
retroceso de la ventoaa §, puede ajustarse por medio de.l_a va’tl-.~
vula estranguladora de retroceso 20. Después de un breve retra-‘\
80, se inicia seguidamente el movimiento giratorio del brazo 5.
Poco antes de que la placa de vidrio 2a, alcance el transporta-
dor horizontal 3, se cierra a través de la leva de mando 53, que
acciona el interruptor 52 y la linea piloto 61, la vdlvula 17,
con lo que 'se desconecta el. vacio, ¥ al mismo tiempo, a través
de la vdlvula magnética 21, el reductor de presidn 53, el con -
ducto ;_l’r_ ¥y el filtro 35, con separador de agua, se somete la ven
tosa § a presidon de aire, con lo que la placa de vidrio 2a se -
desprende de la ventosa, y es recogida por el transportader 3.
El dispositivo representado en la figura 1, puede, sin em
bargo, servir también para apilar sobre el carro de soporte 1,
en una pila 2, las .placas de vidrio 2a, que llegan sobre el trans
portador /horizontal 3. En estz caso se prevé, en lugar de un va-

cudstato en el sistema de conductos de la.ventosa 8, un presosta

" to en el sistema de conductos de presidn del cilindro de presién.

Como pueds apreciarse eapecialmente en relacidm con la figura 3,
gse produce durante erl movimiento de avance de la biela 14 en el
conducto de presidn 26 y el condncto 62, en combinacidn con el

conmutador de fin de carrera 50, una presidén que eguivale subs ~»
tancialmente a las resistencias de fricciém e‘n el cilindro de ~
presidén 7. Tan pronto como la biela _}_11, en el momento de deposi-

tar la placa de vidrio 2a sobre la pila, experimenta la resisten

- -
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cia de la misma se eleva la presidn en el conducio de presidn
_2_§_, alcanzandose finalmente el valor al cual ha sido ajustadé
el reductor de presidnm h4l.

El presostato _l_+_9_ acoplado al conducto de presidén _2_6_, mide
esta elevacidn de la presidn que se constituye en el avance dé
la biela 1k contra la pila de placas de vidrio 2 en el éonducto.
En este presostato .1+_O_, se ajusta aquella presidn que al ser al-
canzada hace depositarse la placa, y con la ﬁue la biela 14 ha
de retornar a su posicidén de partida. Cuando se ha alcanzado es
ta presidn ajustada en el presostato _11-_(_)_, comﬁuta el presostato
L0 por efecto de un mando eléctrico de seguimiento no represen-
tado y & través del co;lducto piloto 45, la vdlvula de paso mil-
tiple iZ_, con lo que se interrumpe el movimiento de avance de -
la biela 1k. A continuacién se excita la vdlvula de paso milti-
ple 43 a través del mando elécirico de seguimiento y el conduc-
to pilote _lé, con lo quer se inicla el movimiento de retroceso -
del pistdn ;&_ a través del conducto de presidn 25.

Por otra parte, mediante el presostato i(_)_ ¥ a través de
los conductos piloto 63, 64, se conectan las vilvulas de paso
miltiple 21 y 17 en el sistema de conducto 28 que conduce a la
ventosa _§ con lo que a través de la vidlvula 17 se interrumpe la

comunicacidn con el recipiente de vacio 18, y a través de la -~

" walvula 21, se impone momentaneamente sobre presidn sl conducto

28 por parte de la fuente de presidm 30 y al conducto de presién
j_lj_, lo cual hace que la placa de vidrio 2a, se desprenda de la
ventosa §.

El presastato 19 del sistema de conducto _2__8_. cuya funcidn
se ha descrito detalladamente a la vista de la figura 2, garanti
za que al sujetarse una placa de vidrio por medio da la ventosa

8, no se inicie el movimiento de retroceso de la biela 14 sino -
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hasta haberse constituido en el conducts 28 el vacio ajustado en
el presostato 19, es decir, cuando la placa de vidrio ha sido su
jetada con firmeza. o - ==

Se obtienen buenos resultadosrcon un ejempld de realiza ~
cidn, cuando en el reductor de preaidn &; se ajusta una presién
aproximada de 2 atm., y en el presostato &Q una presidn de apro-
ximadamente 1,3 atm, La presidén ques durante el movimiento de avan
ce de la biela 14 se constituye en el conducto 14, a con;ecnenci€
de las resistencias de friccién del sistema, asciende a 0,5 atm.
aproximadamente.

NOTA:

En resumen, la presente patante de invencién, se contrae
a las aiguientes reivindicaciones:
18,~ '"Dispositive para el apilado o desapilado de placas, espe-

cialmente de placas de vidrio", con una o varias ventosas
movibles en el sentido de la pila de placas y accionadas por un
cilindro de presidn, yrcon un elemento palpador, que al contacto
con una pila, cuya altura varia con cada placa que se apila o -
desapila, emite un impulso que dirige el movimiento de la biela
del cilindro de presidn, caracterizado por preverse como elemen-
to palpador un interruptor que responde a las variaciones de pre
sidn, vacuostato, presostato, en el sistema de conducto de depre
sidén de las ventosas y/o en el sistema de conducto de presidn del
cilindro de presidn.
28 .~ '"Dispoeitivo para el apilado o desapilado de placas, espe-

cialmente de placas de vidrio”, segin la reivindicacidn 13,
caracterizado porque para el desapilado, la ventosa que sujeta -
la placa superior de la pila se acopla a la fuente de vacio, re-
cipiente, ya antes d2 su aproximascidén a la pila, Y porque la de-

presién resultante en el sistema de conducto, en el instante ds
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pleno contacto de la ventosa o ventosas con la placa superior, se
predetermina por parte del vaéuostato disparandose el impulso pa
ra la conclusidn del movimiento de avance de la biéla que sdﬁor-rc;"
ta la o las ventosas.
32.~ "Dispositivo para el apilado o desapilado de placas, espe -~ .
cialmente de placas de vidrio", segln la reivindicacién 18.
6 28,, caracterizado por disponerse un interruptor qne_reacciona
a la sobrepresion, presqstado, en el conducto de presidn que de-
termina el movimiento de avance de la biela del cilindro de pre=~
sidn.
ka_ . "Dispositivo para el apilado o desapilado de placaz, espe =
cialmente de placas de vidrio", ssgin la reivindicacidn 3%2.
caracterizado porque el presostato regula las vidlvulas de paso
miltiple y que acoplan las ventosas al recipiente de vacio y al
conducto de presiodm.
58 .- "Dispositivo para el apilado o desapilado de placas, espe -
cialmente de placas de vidrio", segin las reivindicaciones
12, a 43, caracterizado porque la o las vilvulas se dispone o dig
ponen en su soporte de modo que pueden oscilar libremente en to-
das direcciones en una reducida magnitud angular.
68,- "DISPOSITIVO PARA EL APILADO O DESAPIIADO DE PLACAS,iESPE-

CIAIMENTE DE PLACAS DE VIDRIO", segiin queda descrito y rei

. vindicado en la precedente memoria y nota reivindicatoria, que

consta de 10 piginas mecanografiadas y dibujos adjuntoa.

aaria, % ADR 1976
Francisco Javier Plaza
P.P //
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