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La presente invención se refiere a un dispositivo de 
accionamiento para los guíahilos de una máquina de géneros de 
puntos de urdimbre circular, preferentemente para la fabrica­
ción de recipientes de envase en forma de manguera, en los cua 
les todos los hilos de urdimbre en el género de punto están te 
jidos entre sí en el mismo sentido y alternativamente, predo­
minantemente en ligamento de franjas y tricot y menos frecuen­
temente en ligamento de tafetán, de raso o similar.

Son ya conocidos dispositivos de accionamiento para 
los guíahilos de máquinas de géneros de puntos por urdimbre cir 
culares, en los que los guíahilos están dispuestos girables en 
un anillo rotativo concéntricamente al eje de la máquina, y en 
los que está previsto un segundo anillo levantable en la direc 
ción del eje de la máquina y que está unido con los guíahilos 
de tal manera que a un movimiento de elevación del anillo se 
administra a los guíahilos un movimiento de oscilación.

En la ejecución de esta clase en la US-PS l 005 720 
se han de aplicar grandes fuerzas de accionamiento para el me­
canismo de los guíahilos, porque el anillo levantable tiene qut 
girarse conjuntamente en dirección de desplazamiento.

Para evitar estas desventajas se han dado ya a cono­
cer por la DT-PS 1 808 152 fijar el guíahilos a un brazo de 
una palanca girable sobre el anillo rotativo y disponer fijo 
en direcoión periférica el anillo levantable, descansando el 
otro brazo de la palanca sobre el anillo levantable.

Finalmente se ha dado a conocer por la DL-PS 94 145 
un dispositivo de accionamiento para los guíahilos de una má­
quina de géneros de punto de urdimbre circular, que sirve para 
la fabricación de recipientes de envase en forma de manguera y 
donde los guíahilos están guiados móviles en giro en una aran-
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déla de platillo rotativa. Cada guíahilos está desarrollado de 
doe brazos, llevando un tubo guíahilos uno de los extremos de 
los brazos que entra en la zona de las agujas de tejer y entrad 
do el otro extremo de los brazos en la zona de una oorredera 
en forma de anillo móvil haoia arriba y abajo con cada proceso 
de colocación de hilo, que durante su movimiento de carrera ha 
ce girar radialmente a todos los guíahilos. Esta corredera se 
mueve hacia arriba en contra del efecto de la fuerza de un mué 
H e  de compresión, por un disco de levas fijado sobre el árbol 
de accionamiento. Cada guíahilos se sujeta en su posición de 
giro haoia afuera por un muelle de tracción. La arandela de 
platillo con los guíahilos es accionable hacia adelante y/o ha 
cía atrás sobre una o varias divisiones de aguja, en..la direc­
ción periférica de las agujas, por un disco de levas fijado al 
eje principal de la máquina y a través de un mecanismo de rue­
da y palanca. La palanca que palpa el disco de levas se suje­
ta por su parte por un muelle de tracción al disco de levas.

Como desventaja de estos conocidos dispositivos de 
Accionamiento para los guíahilos de máquinas de géneros de pun 
to de urdimbre circulares, resulta un complicado y con ello ca­
ro coste constructivo, cuya desventaja esencial consiste en que 
el accionamiento de los guíahilos se efectúa exclusivamente poi 
fuerza y no por forma. En todos los dispositivos de acciona- ¡
alentó se emplean muelles de tracción para producir la presión¡ 
de apriete a los discos de levas o similares. A ésto hay que 
Añadir todavía el que en el dispositivo de accionamiento cita­
do en segundo lugar la palanca descansa sobre el anillo levan-i 
bable mediante un rodillo cuyo movimiento de bajada se efectúa 
Asimismo por fuerza.

En el dispositivo de accionamiento citado en último
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lugar aon especialmente desventajosos los mecanismos de levas j 
abiertas y el movimiento del guíahilos mediante muelles de trac*T*
ción a la posioión girada'hacia afuera. Todos estos dispositi 
vos de accionamiento tienen todavía la desventaja de que su ve 
looidad de trabajo es limitada.

Es por lo tanto cometido de la invención reducir el 
ooste constructivo y aumentar la velocidad de trabajo.

La invención se fundamenta en el cometido de orear 
un dispositivo de accionamiento para los guíahilos de una máqui 
na de géneros de punto de urdimbre circular, el cual presenta 
un accionamiento por forma.

Según la invención cada guíahilos asociado a una agu 
ja está fijado descentrado sobre una rueda dentada que puede 
girar, cuyo accionamiento se efectúa por una rueda dentada con 
dentado interior y exterior y que rota continuamente, las cua­
les están alojadas conjuntamente en una carcasa que es avanza- 
ble al menos en una división de aguja por un mecanismo de manió 
bra paso a paso de sentido de trabajo invertible. Según otra 
característica de la invención el mecanismo de maniobra paso a 
paso consta de un accionamiento de cruz de malta cuyo árbol im 
pulaor se acciona por un mecanismo de cuatro articulaciones.
Con el dispositivo de accionamiento oreado y que trabaja por 
forma, para los guíahilos de una máquina de géneros de punto di 
urdimbre circular, se ha hecho posible un esencial aumento de 
la productividad.

En eí dibujo se representa un ejemplo de ejecución di 
la invención:

La figura 1, muestra una sección por la línea A-A de 
la figura 2,

La figura 2, muestra una vista en planta de la figu-



- 5 -

5.

10.

15.

20.

25.

30.

ra 1,
La figura 3, muestra una representación esquemática ¡

idel mecanismo de cuatro articulaciones para el arrastre del ac-r 
cionamiento de arrastre de cruz de malta.

La figura 4. muestra una vista lateral de las ruedas 
cónicas y del mecanismo de cruz de malta para el accionamiento 
de la carcasa accionada paso a paso.

La figura 5. muestra una vista lateral de la figura 
4.

El guíahilos 1 sirve para guiar el hilo de urdimbre 
2 a las agujas 3 que son responsables del proceso de descarga­
do de mallas. El extremo opuesto al guíahilos 1 está fijado 
descontado sobre una rueda dentada 4 que puede girar. Por en- 
oima de esta rueda dentada 4 hay placas de cubrición 5; 6 las 
cuales permiten un recambio de la rueda dentada 4 después de 
soltarse los tornillos 7# 8. El accionamiento de esta rueda - 
dentada 4 se efectúa por medio de una rueda de accionamiento 9 
con dentado interior y exterior, que rota constantemente, la 
cual se acciona por un piñón 10. Este piñón 10 está fijado so 
bre el árbol de accionamiento 11. La rueda dentada 4, la rue­
da de accionamiento 9 y el piñón 10 se hallan en una carcasa 
12 que es accionable por otro piñón 13. El piñón 13 está fija 
do sobre otro árbol de accionamiento 14 cuyo accionamiento se :¡ 
efectúa paso a paso y opcionalmente hacia adelante, y haoia a-j 
trás. Esto es necesario para guiar el guíahilos 1 a agujas 3 ! 
contiguas, con lo cual se produce un género de punto en forma j
de manguera. Por una palanca de accionamiento 15 rotativa ob-'

¡
tiene un movimiento oscilatorio una biela 16 y una manivela de 
salida 17 con árbol de arrastre 18. Este árbol de arrastre 18 
lleva la linterna 19 con arrastre 20, el cual engrana en las -
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ranuras 21 de la cruz de malta 23 y mueve a ésta alternativa- )!
mente hacia adelanta y hacia atrás en un paso de maniobra en j 
cada caso. El arrastre 20 está fijado al saliente 22. Sobre 
el árbol de la rueda de malta 24 está fijada una rueda cónica j 
25 que engrana con otra rueda cónica 26 fijada sobre el árbol 
de accionamiento 14. En consecuencia cada guíahilos 1 obtiene 
por forma un movimiento de rotación para la colocación del hi-i 
lo sobre una aguja 3# y se efectúa igualmente un movimiento de! 
desplazamiento en vaivén a agujas 3 contiguas. Se ha manifes-j 
tado como especialmente ventajoso el dispositivo de acciona­
miento según la invención para guíahilos 1 al tratarse de má­
quinas de géneros de punto de urdimbre circulares para la fa­
bricación de recipientes de envase en forma de manguera.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.

REIVINDICACIONES
!

le.- Perfeccionamientos en dispositivos de acciona- ¡i
miento para los guíahilos de máquinas de géneros'de punto de ¡ 
urdimbre ciroulares, preferentemente para la fabricación de rej 
cipientes de envase en forma de manguera, en los cuales todos ! 
los hilos de urdimbre en el género de punto están tejidos en- . 
tre sí en el mismo sentido y alternativamente, predominantemen! 
te en ligamento de franjas y tricto y menos frecuentemente en ' 
ligamento de tafetán, de raso o similar, caracterizados porque
cada guíahilos asociado a una aguja se fija descentrado sobre !

!una rueda dentada que puede girar, cuyo accionamiento se efec-: 
túa por una rueda de accionamiento con dentado interior y exte!
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rior, que rota constantemente, las cuales se alojan conjúnta­

lo.

mente en una carcasa que es avanzable al menos sobre una divi­
sión de aguja por un mecanismo de maniobra paso a paso de sen­
tido de trabajo invertible.

caracterizados porque el mecanismo de maniobra paso a paso coiu¡ 
ta de un accionamiento de cruz de malta, cuyo árbol de arras­

3^.- Perfeccionamientos en dispositivos de acciona­
miento para los guíahilos de máquinas de generes de punto de 
urdimbre circulares; tal y como queda sustanolalmente descrito 
en la presente Memoria y en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria, consta de siete hojas, escritas a má­
quina por una sola cara.

28.- Perfeccionamientos, según la reivindicación 1,

tre está accionado por un mecanismo de cuatro articulaciones
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