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REF.: Docket D-1743

EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Una multiplicidad de cajas de cartén en forma de

manguito plegado con extremidades abiertas se extraen.secuencia;
mente de una tolva por medio de un dispositivo de alimentacién
gue se acopla con una sola pared de cada caja de cartén y la des
plaza en una direccién tal que otra pared de la caja de cartén
entre en contacto con un dispositivo de leva que tiene una super
ficie activa situada angularmente respecto a la direccién gene-
ral del movimiento de avance de las cajas de cartén a partir de
la tolva, con el objeto de abrir parcialmente el cartén en forma
de manguito con extremidades abiertas. La operacién de avance de
la caja de cartén se efectia por medio de un brazo de avance
principal en el cual estd conectado de manera pivotante un brazo
de avance suplementario, estando dicho brazo orientado paré apli
car a la caja de cartén la presién deseada pafa facilitar su deg
pliegue durante las fases iniciales de la operacién de extrac-
cién. Cuando una caja de cartén ha sido extraide de la tolva, el
dispositivo de avance se desplaza en cooperacidén con un separa-
dor-de caja de cartén que asegura que el brazo de avance se sepa
ra de la caja de cartén e inmediatamente después un dispositivo
de empu je oscilante despleza la caja de cartén en estado parcial-
mente, desplezado en posicién de acoplamiento con wna pluralidad
de barras méviles separadas que controlan el movimiento de la ca
ja de cartén con extremidades abiertas mientras se efectda la o-

peracién de carga de la caja de cartén a partir de ambas extremi
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dades glmultaneamente por medio de unas gulas adecuadas, deSpués
de lo cual las solapas de cierre de extremidad de la caja de car
t6n son dobladas por las guias de la mdguina y sujetas sucesiva-
mente por un dispositivo de fijacidén que funciona en sincroniémo
con las barras méviles para completar d embalaje.

DESCRIPCION GENERAL DEL INVENTO . N

Las méquinas conocides para el embase de una mul

tiplicidad de articulos por una o ambas extremidades de una caja
de cartén del tipo de manguito estdn normalmente dimensionadas y
construidas de tal manera que sea necesaria una éistanoia susbtan
cial entre las cajas de carfén durante y después de la operacién
de carga. Naturalmente, dicha separacibén impone una limitacidén
sustancal sobre la cantidad de cajas de cartén que pueden ser
cargadas en un tiempo dado. A veces, las méquings de este tipo

funcionan a velocidades extremadamente elevadas para compensar

los inconvenientes inherentes a la separacién importante de las

cajas de cartén durante y después de la operacién de carga. Natu
ralmente, el funcionamiento a gran velocidad produce un grado de
desgaste mucho nds importante y aumenta mucho la posibilidad de
averias, con el resultante incremento del coste de reparacién y
mantenimiento.

Los elementos en forma de manguifo con extremida
des abiertas que estdn plegados y situados en una tolva a partir
de la cual se extraen las cajas de cartén secuencialmente, y que

incluyen una solapa adhesiva son frecuentemente dificiles de des
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pegar porque el pegamento de la solapa efectia una unién indesea

da con un panel de la caja de cartén que estd dispuesto en con~
tacto con ella. Ias cajas de cartén de este tipo tienden taﬁbién
& encorvarse hacia abajo, lo gque dificulta su extraccién.

De acuerdo con el invenfo, unas cajas de cartén
del tipg de manguito con extremidades abiertas, se extraen secuen
cialmentle de una tolva y son manipuladas por un dispositivo de

avance mejorado, de tal manera que se asegzure la ruptura de cual

quier unfiién indeseada debida al pegamento utilizado en la solapa
adhesiv4 con una placa de cartén en contacto con ella, y ademds
la caja fle cartén se manipula durante la cperacién de extraccién
de modoi&ue se obtenga su despliegue parcial al separarse del me
canismo de avance. Inmediatamente después de la operacién de se-
paracién, la caja de cartén es desplazada a lo largo del trayec-
to de carga por un dispositivo de empuje que pdede oscilar sin-
orénicameﬁte, haciendo que la caja de cartén desplegada con sus
extremidades abiertas se desplace entre un par de barras méviles
gque tiénen una anchura en la direccién de desplazamiento, aproxi
madamente igual a la separacién entre el panel posterior de la
caja de cartén y el panel delantéro de la siguiente caja de car-
t6m de modo que se elimine esta separacidén indeseada entre las
cajas de cartén que se desplazan secuencialmente.

Para facilitar el entendimiento del invento, se
haréd referencia a la siguiente descripcién detallada, tomada con

Juntamente con los dibujos que la acompafisn y en los cuales:
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la figura 1 es una vista en planta de las porcip
nes esenciales de una héquina construida segun el invento;
la figura 2 es una vista en perfil frontal de la
estructura representada en la figura 1;
la figura 3 es una vista en perspectiva de una
caja de cartén del tipo de manguito con extremidades abiertas, » -
desplegada, que ha sido extraida de una tolva, situada en el es-

tado rep%esentado en la figura 3 y a continuacién cargada a tra-

vés de sus extremidades abiertas, y cerrada por la mdquina y de

acuerdo ‘con el método segin el invento;

la figura 4 es una vista lateral ampliada de una
porcién ae la estructura ilustrada en las figuras 1 y 2, en la
cual han sido retiradas algunas partes para mayor claridad, y que
representa el mecanismo de avance en el comienzo dé una operacién -
de avance de caja de cartén;

la figura 5 es una vista similar a la figura 4
que rqﬁresenta la operacibén de avance en una fase ulterior;

/ la figura 6 es una vista similar a las figuras 4
¥y 5, ¥y representa las piezas en las posiciones que ocupan inmedig
temente después de la separacién de la caja de cartén parcialmen-
te abierta, respecto al mecanismo de avance;

la figura 7 es una vista similar a las figuras 4,
5y 6, y representa las piezas en las posiciones que ocupan apro-
ximadamente en el momento en que una caja de cartén con extreni-

dades abiertas, desplegada, se desplaza entre dos barras de arras
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tre separadas gue se desplazan en sincronismo para cargar y ce-

rrarlas; y .
la figura 8 es una vistae en planta de la estruc~

tura que se representa en la figura 7.

Como se ilustra en las figuras 1 y 2, el basti-

dor de la mdgquina estd designado por F y dos hileras de articulos

tales como las gque estdn indicadas por Al y A2 se sitvan en la en

trada de la mdguina sobre el transportador de alimentacién 1y a

continuacién son depositados sobre el transportador mévil 2. La
velocid% de desplazamiento de los articulos Al estéd controlads
de una manera bien conocida por la rueda en forma de estrella gi
ratoria é, mientras que el movimiernto de los articulos A2 se re-
gula y se dosifica por medio de la rueda en forma de estrella 3.
El elemento sin fin 4 que estd montado de manera giratoria en
los elementos giratorios 5 y 6, uno de los cuales es un elemen—~
to accionado mientras que el otro es un elemento intermedio, es
t4 dotado de una multiplicidad de cufias separadoras 7 que se des
plazan en los espacios formedos embtre ciertos articulos Al y por
tanto dividen los articulos en grupos separados. Un elemento sin
fin similar 8 soportado en los elementos giratorios 9 y 10, de
los cuales uno es un elemento arrastrado, estd provisto de una
multiplicidad de cuflas separadoras 11 que dividen los articulos
A2 en grupos separados. Después de disponer los articulos en gru
pos, por ejemplo un grupo de séis articulos, que incluye tres ar

ticulos Al y tres articulos A2, estos bajan entre las guias sepa

[y
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radas 12 y de este modo penetran'en la. extremidad abierta de una
caja de cartén desplegada dispuesta en los extremos de salida
12A de las guias 12. Durante y antes de las operaciones de carga
y durante las operaciones de cierre final realizadas en un man-
guito, la caja de cartén estd sometida al control de una multi-
plicidad de barras méviles 13 que se desplazan en sincronismo ',
con los demds elementos de la mdquina, de manera bien conocida.
Los extremos de las barras méviles 13 estdn sujetos en unas cade
nas separadas montadas en unas ruedas dentadas de manera bien cp
nocida. .

Con el objeto de cerrar las extremidades de una
caja de cartén después de cargarla, un elemento giratorio 14 do-
tado de pasadores 15 que se extienden radialmente y que estdn
destinados a acoplarse con el dispositivo de c%erré, realizan la
operacién de cierre de las solapas de obturacién en una extremi-~
dad de la caja de cartén, A

El otro lado de la mdquina es idéntico al que se
acaba de describir y no se hard mds que mencionar brevemente las
partes que lo constituyen. Por ejemplo, los artficulos A3 y A4 se
sitdan en la entrada de alimentacién de la mdquina sobre el trang
portador de alimentacidn 16 y a continuacién estos articulos son
transferidos hasta el transportador 17, determindndose la veloci
dad de movimiento de los articulos en el transportador 17 por me
dio de las ruedas en estrella 18 y 19. Los articulos A3 se sepa-

ran en grupos por medio del elemnto sin fin 20 que estd @ontado
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en los elementos giratorios, tales como las ruedas dentadas 21 y
22 y en el cual estdn dispuestas unas cufias de separacién 23 para
former gruvos. Un elementos sin fin 21 idéntico estd éoportado
de manera mévil por los elementos giratorios 24 y 25 y estd dota
do de una serie de cufias separadoras 26 para formar en grupo los
articulds A4 de la manera descrita mgs arriba. Las guias 27 es~ °
tdn dis‘uestas de modo gque sus extremidades de descarga 2TA se
sitien ;n una posicidén adyacente a lo largo del trayecto de movi
miento de los menguitos con extremidades abiertas que estdn some
tidos al control de.las barras méviles separadas 13 que se des-—
plazan de la izquierda a la derecha de modo que los articulos A3
y A4 peﬂetren en las cajas de cartén del tipo de'manguito con ex
tremidades abiertas, por el lado opuesto al lado por el cual se
introducen los articulos A1 y A2. Los paneles de cierre situados
en la extremidad de la caja de cartén a través de la cual se in
troducen los articulos A3 y A4, después de plegarse en posicién
cerrada, se cierran por medio del elemento de cierre giratorio
28 do%ado de palpadores de cierre 29 dispuestos radialmente. Na
turalmente, todas les piezas funcionan en sincronismo de modo
que cuando una caja de cartén se aleja.de los elementos girato-
rios 14 y 28, esté completamente terminada. |

Las cajas decartén con extremidades abiertas C,
plegadas, estdn dispuestas en la tolva 30 encima del trayecto de
moviﬁiento de los,articulos Al, A2 en un lado, y de los articu~-

los A3, A4 en el ofro lado. El dispositivo de avance de cajas de
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cartén designado de manera general por la referencia numérica 31
estd montado de manera pivotante en el pivote 32 y estd acciona-
do por unos medios adecuados que no se representan en las figuras
1y 2, de manera oscilatoria para acoplarse con la caja de car-
tén nds baja C situada en la tolva 30 para extraer de la tolva
esta caja de cartdn. La pieza plegada se extrae de la tolva y sg.
abre por lo menos parcialmente durante la opéracién de extrac-"

cién dehido al movimiento hacia abajo del dispositivo de avance

31 que hnce que una parte de la caja de cartén entre en contac-

to con ﬂa superficie de leva 33A de la leva fija 33, impartien-~

do asf un movimiento oscilante a los paneles de la caja de car-
t6n que éstén unidos con la pared de la caja de cartbén con la
cual se acopla el dispositivo de acance 31. Se indica por C 1
una caja de cartém que ha sido extraida de este modo.

. Gon el objeto de desplazar uné.caja de cartén
sitvada de la manera indicada por C1 en el espacio formado entre
un par de barras méviles separadas 13 que se desplazan de la iz~
quierdb a la derecha durante las operaciones de carga y de cierre
debido a su montaje en un par de elementos sin fin 13A dispuestos
en los lados opuestos de la mdquina, un-dispositivo de empuje og
cilante 34, montado de manera pivotante en 35 y arrastrado por
unos medios adecuados de la izquierda a la derecha alrededor del
pivote 35, entra en contacto con el borde posterior de la caja de
cartén C1. Durante el movimiento oscilatorio del dispositivo de

empuje 34 hacia la derecha, la parte delantera de la caja de car
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t6n se desplaza para entrar en contacto con la barra mévil 13 que
estd dispuesta en la exbtremidad izquierda del ramal activo o supe
rior del elemento sin fin 13A. La contimvacidén del movimiento del
ramal activo del elemento 13A hacia la derecha, segin se observa
en las figuras 1 y 2, y la continuacién pregresiva del movimiento
dei elemento de empuje 34 alrededor de su pivote 35 en la direc-
cibén horaria, hacen que la caja de carténm €1 llegue a ocupar la
posicién ilustrada entre las dos barras méviles 13, por C2 en la
fiéura 2. Durante esta fase de la operacidén de envase, las sola~
pas de cierre de exiremidad de la caja de cartéﬂ, son situadas
verticalmente por unas guiaé fijas 36 y 37, y un par de elenmen-
tos giratorios 38 y 39 dotados de palpadores 40 y 41 situados
radislmente inician el movimiento oscilante de unos apéndices

de fijacibén formados en las solapas superiores de cierre de ex-
tremidad fuera del planco de sus paneles asociados ¥ preparan es
tos salientes para su introduccién ulterior en los orificios a-
decuados de un panel de cierre cooperante.

En la figura 3 se representa una caja de cartén
del tipo de manguito con extremidades abiertas, que incluye una
junta adhesiva prevista por el fabricante y que estd provista
de paneles de ecierre de extremidad y de sus medios de fijacién
asociados. La mdquina y el método segin el invento estdn especial
mente adaptados para su utbtilizacidin con la caja de cartén de la
figura 3. Esta caja de cartén incluye una placa de pared 45 uni-

da de manera plegable a lo largo de la linea de doblez 46 con la



10

15

20

25

-1t -

placa de pared 47 y unida de manera plegable a lo largo de la 11
nea de doblez 48 con la placa deApared 49. la placa de pared 49
incluye unas placas superpuestas que forman una unién adhesiva
en la poreién intermedia de la pared 49, estando la unién adhesi
va. designada por 49A. La placa de pared 50 estd unida de manera
plegable con la placa de pared 47 a lo larzo de la 1fnea-de do-.
blez 51 y con la placa de pared 49 a lo 1afgo de la linea de Qé
blez 52, las placas de cierre de extremidad 53 y 54 estdn uni-
das de manera plegable con un borde de extremidad de las placas
50 y 45 a 1o largo de las lineas de doblez 55 y 56. Los salien-
tes de fijacidén 57 estdn unidos de manera plegable con la placa
53 ¥y cooperan con unos orificios de fijacién 58 formados en la
placa 54. ILas solapas 59 y 60 estdn unidas de manera plegable
con las extremidades correspondientes de las paredes 47 y 49. La
unién adhesiva 60A es simplemente una continuacién de la unién
designade por 49A e incluye los bordes superpuestos de la parte
superior e inferior de la solapa 60. , _
En la otra extremidad de la caja de cartén, la
placa de cierre 61 estd unida de manera plegable con la pared 50
& lo large de la linea de doblez 62 mientras que la placa de
cierre 63 estd unida de manera plegable con la pared 45 a lo lar
go de una linea de doblez que no puede verse en la figura 3. Los
salientes de fijacién 64 estdn unidos de manera plegable con la
placa de cierre 61 y unos orificios de fijacién tales como 58 es

tdn formados en la placa de cierre 63, aunque no puedan observar
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se en la figura 3. Ia solapa 65 eété unida de manera plegable con
la extremidad de la pared 47, y une solapa similar, no representa
da, estd unida de menera plegable con la extremidad correspondien
te de la placa 49. Un par de orificios 66 y 67 que sirven para su
jetar la caja de cartén con la mano, estdn formados en la placa
49 y la tira de material entre estos orificios es de doble espe-
sor debido a la presencia de la parte 49A a&herida, que forma
parte de la pared 49. Para una descripcién mds completa de la ca-
ja de cartén 47 y de su dispositivo de cierre, se hard referencia
a la solicitud de patente de los Estados Unidos, ndmero de serie
560.956 del 21 de marzo de 1975.

Las cajas de cartén plegadas C estdn dispuestés
en la tolva 30 con sus placaes 45 y 49 en el mismo plano y consti-
tuyendo las placas inferiores de las cajasde caytéﬁ apiladas. En
otros términos, plegando las placas 47 y 49 en la direccién hora
ria alrededor de l=s liness de doblez 46 y 48, segin se ve en la fi
gura 3, se orienta la 6aja de cartén en la posicién adecuada en
la tolva 20. Cuando ha sido introducida de esta manera, la lineé
de doblez 46 estd en contacto con la pared posterior 30A de la
tolva 30, ¥y la linea de doblez 52 se sitda en uma posicién adya-
cente a la pared frontal 30B de la tolva 30.

) La dimensidén de la placa 45 entre las lineas de
doblez 46 y 48 es sustancialmente igual a la dimensién de la pla-
ca 49 entre las lineas de doblez 48 y 52°. Por tanto, cuando las

cajas de cartén estdn apiladas en la tolva 30, las cajas de car-
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t6n tienen tendencia a encorvarse hacia abajo, en particular por-
que las placas 45 y 49 estdn interconectadas por la linea de do-
blez 48. Ademds, ocurre que el adhesivo de la solapa adhesiva 49A
se adhiere a la superficie en contacto con la cara interna de 1la
placa 50 cuando una caja de cartén estd plegada, y llega a suje-
tar.conjuntamente las placas 49 y 50. Por estos motivos,.?esulta
a veces dificil hacer que una caja de cartén plegada ocupe la pé
sicién adecvadamente desplegada que se representa por C2 en la
figura 2.

A la vista de las caracteristicas qub anteceden
de las cajas de cartén del tipo de manguito, tales como la que se
ilustra en la figura 3, de acuerdo con el invento, se ha previsto
un dispositivo de avance especial. Como se ve mds claramente en
las figuras 4-8 inclusive, un brazo de avance principal 70 estd
montado de manera pivotante alrededor del pivote fijo 32 y su ex-
tremidad derecha estd provista de una multiplicidad ‘de ventosas
de aspiracién 72 a las cuales se aplica el vacio de una manera co
nocida y que basculan para acoplarse con la placa 45 cuando el -
brazo de avance principal 70 bascula en la direccién antihoraria
alrededor del pivote fijo 32. El movimiento se aplica al brazo de
avance principal 70 por medio de un brazo 73 que forma parte in-
tegrante-del brazo T0 y en el cual un elemento de articulacién de
accionamiento 74 estd montado de manera pivotante en 75. El elemen
to de articulacién T4 efectia un movimiento de vaivén de la izquier

da a la derecha gracias al elemento de accionamiento giratorio 76
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dispuesto alrededor del eje fijo 77 ¥ que gira al ser arrastrado
por cualquier medio adecuado. El elemento de articulacién dé ac-
cionamiento 74 estd conectado de manera pivotante al elemento de
accionamiento 76 en 78. De este modo, la rotacién del elemenﬁd
de accionamiento 76 imparfte un movimiento de oscilacién al brazo
de avance principal 70 alrededor de su centro de oscilacién 32,
de tal manera que las ventosas de aspiracién 72 entren en contac
to con la placa 45 de la caja de cartén C situada en la parte in
ferior de la tolva 30. El movimiento hacia ébajo Qe las ventosas
de aspiracibén T2 extrae de la tolva la caja de cartén mds baja y
la hace bascular para que enfre en contacto con el dispositivo
de abertura de caja de cartén que tiene la forma de un par de 13
vas fijas 33 dotadas de superficies de leva 33A dispuestas angu-
larmente respecto a la direccibén generalmente o?ienfada hacia a~
bajo del mbvimiento de las ventosas de aspiracidn 72. Ya que las
ventosas de aspiracién 72 estdn acopladas con la placa 45, el mo
vimiento hacia abajo del brazo de avance 73 hace que el borde 52
de la caja de cartén se desplace a lo largo de la superficie de

leva 33A y por tanto imparte un movimiento oscilante a la placa

. 49 en la direccibén antihorariz alrededor de la linea de doblez

48 y hace bascular simultaneamente la placa 47 en el sentido an-
tihorgrio alrededor de la linea de doblez 46 de modo que la caja
de cartén C sea parcialmente abierta debido a la accién cooperan
te dei_brazo de avance principal 70 y de las superficies de leva

33A representadas de manera general en la figura 5.
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Ya que existe una tendencia a que las placas in-
feriores 46 y 49 se encorven hacia abajo, ¥y ya que el pezamento.
puede producir ung adherencia indeseable entre la placa 49 y su
superficie en contacto con la placa 50, lo cual a su vez tiende a
encorvar thacia abajo las placas superiores 47 y 50, es necesario
impedir ¢l encorvamiento hacia abajo de las placas 47 ¥ 50 duran--
te las fagses iniciales de una operacién‘de avénce de caje de car-

t6n e igualmente asegurar la interrupcién de cualquier adhesién

debide all pegamento que pudiera formarse entre la junta adhesiva
en la placa 49 y la superficie interna de la placa 50.
Con el objeto de impartir una fuerza orientada

hacia arridba a las placas 47 y 50 cuando la placa 45 se desplaza

‘hacia abajo, se ha previsto un brazo de avance suplementario 81,

y este brazo estd montado de manera pivovante en el brazo de avan
ce principal 70 por medio del pivote 82. Este brazo estd provisto
de un par de espdrragos 83 que sobresalen hacia arriba y que estdn
dispuestos para penetrar en el orificio de sujecién manual 67 y en
trar en contacto con la superficie inferior de la placa 50. Cuando
el brazo de avance suplementario 81 estd dispuesto de modo que sus
espdrragos salientes 83 estén en contacto firme con la placa 50
cuando el movimiento oscilante en sentido horario del brazo de avan
ce principal 70 comienza, la aberturs inicial de la caja de carién
puede efectuarse, haciendo que las placas 45 y 49 basculen hacia
abajo en cierto grado, mientras que la placa 50 se mantiene en su

~

posicién normal dentro de la tolva 30.



10

15

20

25

- 16 -

Con el objeto de hacer que el brazo de avance.su~
plementario 81 funcione de la manera deseada manteniendo una fuer
za orientada hacia arriba sobre la placa 50, este brazo estd in-
terconectado por un elemento de accionamiento articulado 84 cuya
extremidad devecha estd conectada de manera pivotante en 85 con
el brazo de accionamiento suplementario 81, y un muelle de compre
sién 86 estd dispuesto alrededor del elemento de accionamiento ar
ticulado 84, y su extremidad exterior estd acoplada con el resal-
to 87 formado de una sola pieza en el elemento de accionamiento
articulado 84, mientras que su extremidad derecha estd acoplada
con un soporte 88 sujeto en el brazo de avance principal 70 ¥ pug
de deslizarse gracias al elemento de accionamiento articulado 84
en un orificio formado en el soporte 88 que no se representz en
los dibujos. la extremidad izquierda del elemento de accionamien—
to articulado 84 estd montada de manera pivotante en 89 sobre un
elemento de articulacién basculante 90, el cual a su vez, puede
oscilar alrededor del pivote 32 que es también el pivote del bra-
zo de avance principal 70. La superficie iunierda-de la extremi~
dad superior del elemento de arfticulacibn oscilante 90 puede entrar
en contacto con un tope fijo 91.

En la descripcidn que antecede,del brazo de avan
ce prineipal 70 y del brazo de avance suplementario 81 y del apa-
rato asociado, puede verse gue estando las piezas en la posicién
ilustrada enla figura 4, el movimiento oscilante en sentido horario

del brazo de avance principal 70 alrededor de su pivote 32, estd
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acompailado por la rotacién en senfido antihorario del brazo de a-
vance supiementario 81 alrededor de su conexién pivotante 82 con
el brazo de avance principal 70, debi@o a la fuerza de orienta-
cién del muelle de compresibén 86 que actda contra el resalto 87
del. elemento de accionamiento articulado 84. De este modo, cuando
el brazo de avance principal 70 oscila en el sentido horério alre
dedor de su pivote 32, el brazo de avance sﬁplementario 81 gira "
con el mismo 4ngulo alrededor de su pivote 82 en la direccién an-
tihoraria, de modo que cuando se desplaza hacia abajo la placa 45
de la caja de cartén mids baja, la placa 50 estd mantenida en su
posicién normal en la tolva debido a la fuerza ejercida por los
espdrragos 84 que pasan a través del orificio de sujecidn manual
67 y que estdn con contacto con la superficie interna de la placa
50. Por fanto, como puede verse en la figura 5, la éccién coope-
rante del brazo de avance principal 70 y del brazo de avance suple
mentario 81, hace que la caja de cartén pase del estado plegado
que ocupa en el interior de la tolva 30 al estado parcialmente des
plegado que se representa en la figura 5. .
Cvando se ha extraido una caja de cartén de la
tolva y cuando ésta ha sido parcialmente desplegada debido a la
accibn del brazo de avance suplementario y a la accién de la su-
perficie de leva 33A, la caja de cartén se desplaza hasta la posi
cién mds baja que se representa en la figura 6 donde estd situada
encime del separador fijo de caja de cartédn designado por el mime

ro 92, y ocupa la posicién indicada en C1. Bn la figura 8, puede
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verse que el separador 92 tiene la forma general de una U con un
orificio situado en su centro y con un espacio 93 a través del
cual el brazo de accionamiento 70 y el elemento de accionamiento
articulado 84 asociado con é1l; pueden desplazarse para ocupar las
posiciongs adecuadas debajo del separador 92 y que se ilustra en
la figurg 6. Naturalmente, esta accibén hace que una caja de cartén
tal como |C1 se separe de las ventosas de aspifacién T2 y hace que
Ja caja de cartén se acople a conbtinuacibén de manera inmediats
con la bdrra de empuje oscilatoria 34, de manera sincronizada.
Esta bargr oscila en la direccién horaria alrededor de su pivote
35y esté‘accionada por cualgquier medio de accionamiento conoci-
do de tip% adecuado, el cual no ha sido representado en los dibu~
jos para mayor claridad. El accionamiento de la barra de empuje
34 hace que una caja de cartén situada como se indica en C1 se
desplace para entrar en contacto con la superfiéie posterior de
una barra mévil 13 dispuesta transversalmente, y mantiene la caja
de cartén en una posicién indicada hasta que la siguiente barra
mévil 13 se sitde detrds de 1a placa posterior de la caja de car-
t6n cvuando ésta se ha desplazado 2 la posicidén indicada por C2.
Cuando estd en esta posicién, la caja de cartén C estd en posi~
cién fija entre un par de barras méviles separadas 13 y por tanto
no puede escaparse de ellas de modo que su posicidn estd total y
absolutamente controlada. Durante esta fase de la operacién, las
placas de cierre de extremidad 53 y 61 se desplazan encima de las

barras de guiado 36 y 37 y pasan debajo de los elementos girato-
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‘rios 38 y 39, respectivamenfe, que hacen bascular los salientes de

fijacibn 57 fuera del plano de la placa 53 y preparan estos salien
tes para su introduccién ulterior en los orificios 58, y hacen bag
cular los sa}ientes de fijacién 64 fuera del plano de su placa asg
ciada 61 y preparan los salientes de fijacién para su introduccién

ulterior
en la plica 63. Esta accibn de preparacién estd facilitada por los -

en los orificios (no representados) que estdn formados',

palbadorés 40 y 41 hue se extienden radialmente. Las placas de cie
rre 53 y 61 estdn mantenidas en posicidn superior después de la o-
peracién de preparacién por unas gufas fijas 71 y T1A antes de las
operaciones de ciéire y de fijaciébn.

: _ Néturalmente, el movimiento lateral de una caja
de cartéh tal como C2 se impide mediante el acoplamiento de las
placas di cierre y de la estructura de extremidad asociada con
las zapatas 36 y 37 que cooperan con los elementos giratorios de
preparacién 38 y 39. ) '

Una caja de Eartén como la que estd dispuesta en
la posicién C2 gque se representa en la figura 7, estd interpuesta
entre sus barras méviles delantera y posterior 13 y se desplasza
hacia la derecha debido a su acoplaniento con las zapatas adecua-
das tales como las que -estdn designzdas en la figura 2 por la re-
ferencia numérica 94 que manipula las placas de cierre de extremi
dad tales como 53 y 54 para situarlas en la posicién de cierre,
mientras que las zapatas 95 sitﬁaﬁ de la misma manera las placas
61 y 63 en posicién cerrada. Las solapas 59, 60 y 65 y la solapa

Ay .
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asociada que estd opuesta a la solapa 65 y que estd unida a la_pa
red 49, se cierran inmediatamente antes de cerrar las placaé de
cierre 53, 54, 61 y 63 por unos medios adecuados (no representa-
dos), pero que son de construccién y funcionamiento convencioﬁa—
les. Cuando las placas de cierre de extremidad han sido dobladas
en su posicién cerrada, se sujetan conjuntamente gracias a unos
medios de fijacién giratorios 14 y 28 que incluyen unos espdrra-
gos de fijacién 15 y 29 que se acoplan con unos cierres tales como
57 ¥y 64 y obligan a estos cierres a penetrar en los orificios 58
¥y en unos orificios similares formados en la placa 63 para comple
tar la operacién de envase déscrita mds detalladamente en la soli
citud de patente mencionads mds arriba, mimero de serie 560.956
del 21 de marzo de 1975. ‘

En la descripcién que antecede, se ve claramente
que gracias al brazo de avance principal especial y al brazo de
avance suplementario construidos de acuerdo con el invento, la
tendencia inherente a las cajas de cartén del tipo de manguito
con extremidades abiertas, a encorvarse hacia abajo en la tolva
y eventualmente en presentar una adherencia indeseable de las pla
cas en razén de la solape adhesiva, se eliminz gracias a la pre~
sién aplicada a la caja de cartén por el brazo de avance suplemen
tario 81 y sus elementos asociados. Ademds, se ve claramente que
se maﬁtiene el control completo de la pieza destinada a formar la
caja de cartém mediante la cooperacibn del dispositivo de avance,

del dispositivo de empuje y de las barras méviles, y que la conti
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nuacién eficaz de la operacibén de abertura iniciada por el bra
zo de avance prinpipal ¥ la estructura de leva fija, inmediata
mente antes de la separacidén de la caja de cartdédn por el seps-
rador, asegura una operacidén de carga eficaz con un minimo de
dificultades y una velocidad méxima debida en parte a la coo-
peracidén de las piezas controlada con precisién, lo que permi-
te aumentar la produccién de la méquina, o, inversamente, redn
¢ir el desgaste de las piezas.

Habiendo descrito la invencidn, se considera co-

! mo una novedad, y por lo tanto reclamamos como de nuestra pro

. " piedad lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Un método y su correspondiente maquina nara -
efectuar la manipulacidén en forma secuencisl de cajas de car-
tén plegadas del tipo de manguito con extremidades abiertas,
perforadas y engomadas con antelacién, extrayéndolas de una -
éolQa y desplegandolas con sus‘extremidades abiertas, ccn el
objeto de cargarlas por sus exfremos abiertos, caracterizan-
dose dicha mAquina porque comprende un brazo de avance prin-
cipal para retirar en forma secuencial las cajas de cartbébn -
de la tolva, y un brazo de avance suplementario preparado pa
ra que se proyecte a través de una apertura en una pared in-
ferior de una caja de cartén para tomar contacto con una pa-
red superior de una caja de cartdn con lo que se rompe cual-

quier unidén adhesiva entre dichas paredes superior e inferior
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de la caja de cartdén para facilitar la preparacidén de las ca
jas de carton plegables en su estado de extremidades abier—
tas. ’
2. Una maquina segin la reivindicacidén 1, en la
5  que las cajas de cartén incluyen una junta‘engomada que se -
forma en diéha paréd inferior adyacente a dicha apertura.

a : %. Una maquina segin la reivindicacidén 1, en la -
que dicha apertura constituye una abertura receptora portado
ra en forma de dedo.

10 4. Una maquina segin la reivindicacién 1, caracte
rizada porque incluye un brazo de avance oscilatorio para re
tirer en forma secuencial las cajas de cartdén desde la tciva,
y un brazo de avance suplementario montado en forma pivetan-
te sobre dicho brazo de avance principal e inclinado hacia la

15 tolva y ajustable con un panel de cartdn durante las ctapas -
inicisles de la operacibén de alimentacibén de cajas de cartédn
para evitar un arqueamiento del mismo no deseado.

5. Una méaquina segin las reivindicaciomes aaterio-
res, que incluye un brazo de avence principal oscilable para

20 rebirar secuencialmente las cajés de cartén de la Tolva y un

brazo de avance suplementario montado pivetantemente en el ex

tremo oscilante de dicho brazo de avance principal pare tomar
contacto con las cajas de cartdén durante las operaciones de ~

p alimentacidén pasra evitar ﬁn arqueamiento del mismo no deseado,

257  y una biela oscilante que tiene un radio de oscilacién diferen
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te del de dicho brazo de avance principal para oscilar dicho
brazo de avance suplementario alrededor de su montura pivotan

te.

6. Una maquina segln la reivindicacién 5, en la -

_oque el centré de osgilacibén de dicha biela puede desplazarse

& través de un trayecto en forma de arco alrededor del centro

de ogecilacidén de dicho brazo de avance principal.

.
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que el trayecto en forma de arco del movimiento del centro de
oscilacidén de dicha biela se determina por medio de una biela
oscilante de suspensién que oscila alrededor de un centro que
estd dispuesto coaxialmente con relacién al centro de osciLa-
cién de dicho brazo de avance principal y el gual esta& conec~
tado en forma pivotante con dicha biela.
8. Una méquina segin la reivindicacidén 7, en la -

Qque el movimiento oscilatorio de dicha biela oscilante de sus

pensién en una direccion se determine por medio de una perada

. i

fija.

9. Una maquina segin ia reivindicacibn.B, en la -
que esté dispuesto un dispositivo de derivacién para reactuar
entre una parte de dicha biela y una parte de dicho brazo de -
avance principal para impartir un movimiento oscilatorio a di-
cho brazo de avance suplementario en la direccion general de -

la tolva durante las etapas iniciales de la operacidn de ali—

nmentacibn.,
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10. Una méquina segin la reivindicacidén 8, en ia
que el movimiento oscilatorio de dicho brazo de avance suple
mentario en la direccién ggneral de dicha tolva es, en parte,
debido a2 la fuerza que se ejerce sobre él por el dispositive

5. de derivacién al reactuar entre una parte de dicho brazo de -
avance principal y una parte de dicha biela.
11. Maquina segln las reivindicaciones 1 a 10, -

en la que un separador de cajas de cariodn esisd sliuadv vervw

de la extremidad del trayecto de extraccidén de las cajas de -

10

.cartén de dicho dispositivo de avance principal, con el obje-

to de entrar secuencialmente en contacto con las cajas de car
tén para asegurar su separacidn de diého brazo de avance prin
cipal. . .
12. Maquina segin la reivindicacidn 11, caracveri-
15 zada porque un dispositivo de empuje que funciona en sincronis
mo entra en contacto secuencialmente con las cajas de cartén -
deépués de su separacién de dicho dispositivo de avance princi
pal de cajas de cartén y desplaza secuencialmente las cajas de
cartén a lo largo del trayecto de carga.
20 13. Maquina segiun la reivindicacidn 12, caracteri-
zdda porque una serie de barras moviles que se desplazan en sin

cronismo con dicho dispositivo de empuje, entran secuencialmen-

.y At

te en contacto con las cajas de cartdén y les imparten un movi—

miento mientras se cargan las cajas de cartdn por sus extremi-

"o,

25 & dades abierias.
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14. Maquina segin la reivindicacibn 13, caracteri-
zada porque la anchura de dichas barras méviles en la direccidn
de su movimiento es a penas ligeraménte inferior a la separa—
cién entre la placa posterior de una caja de cartén y la placa
delantera de 1? cajavde cartédn que la sigue inmediatamente.

15, Méquiﬁa segin la reivindicacidén 13, caracteri-
zada porque las placas de cierre de extremidad de las caﬁés de
cartén se sujetan por medio de un dispositivo de fijacién que -
puede funcionar en sincronismo, mientras que el movimiento de -
las cajas de cartén estd sometido al control de dichas barras -
méviles.

16. Método para llevar a cabo la miquina de las rei
vindicaciones 1 a 15, caracterizado pbrque incluye las operanio
nes que consisten en aplicar una fuerza a una sola pared de la -
caja de carton en la direccidn general en la cual ha de ser ex-
traida la caja de cartén, y aplicar de manera sustancialmente -
simultanea una fuerza a otra pared de la caja de cartdén ¢n 'ma -
direccién generalmente opuesta a la direccién de la fuerza apli-
cada a dicha primera pared con el objeto de facilitar la inicia-
cibén de la operacidn que consiste én desplegar la caja de cartoén.

17. Método segun la reivindicacién 16, caracterizado

jporque'se aplica a la caja de cartén una fuerza generalmente ~—
transversal a la direccién del movimiento de extraccién de la ca
ja de cartdédn para facilitar la continuacién de la operacidn de -

- despliegue de la caja de cartén.
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18, Método segln la reivindicacidén 17, caracteriza-
do porque la fuerza transversal se aplica solamente después de
que se ha efectuado un movimiento de extraccidn predeterminado
de la caja-de cartén.

19. Método segin la reivindicacidn 17, caracteriza-
do porque una segunda fuerza generalmente orientada en una direc
cidén opuesta a la direccidén de la fuerza transversal, se aplica
e continmacidn a 1a caja de cartén para facilitar la continua—
cién de la operacién de despliegue.

20. Método segin la reivindicaciébén 19, caracteriza-
do pérque la segunda fuerza transversal imparte a la caja de —
cartén un movimiento hacia su fase de carga.

21. Se reivindica por Ultimo como objerto sobre el -
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se'solicita: METODO
Y SU CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA EFECTUAR LA MANTPULACION DE CA
JAS DE CARTON PLEGADAS DEL TIFPO DE MANGUITO CON EXIREMIDADES —
'ABIERTAS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre
sente memoria descriptiva que consta de veintiseis piginas meca-

nografiadas y dibujos que se acompaiian.

Madrid, 1% Abril 1.976
BERNARD I
P.D.
.
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