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PATENTE DE INTRODUCCTION
POR DIEZ ANDS
EN ESPARNA
Solicitada a favor de BELLOCH Y BONORA, S.L., sociedad espa
fiola con domicilio en CHIRIVELLA (Valencia), Poligono Indus
trial Virgen de la Salud, parcela nR 5,
por
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En la presente memoria descriptiva y en los dibu-
jos complementarios que se acompafian, nos referiremos a una
maquina por medio de la cual, se consigus la alimentacidn
en forma semiautomdtica de chapas de madera, a los hornos

de secado provistos de varios pisos ds admisién, conaiguiég
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dose una Sptima produccidn con un perfecto medio de alimen-
tacidn, resultando de gran interés en las industrias de fa-
bricacidn de chapas, estimindose con fundamento suficiente
para obtener el privilegio de exclusividad que se solicita,
en lo referente a su fabricacidén y venta por la Empresa tity
lar en Espafia, dadas sus condiciones de novedad y utilidad
practica,

Aatualmente, para la alimentacidn ds chapas de ma-
dera en los hornos de secado de varios pisos, se precisa sl
concurso de varias parejas de operarios de forma que cada pa
reja, va cogiendo las chapas una a una de unas pilas incor-
poradas, realizando la alimentacidén a uno de los pisos, con
el fin de que la malla 6 dibujo natural de las chapas, se
mantenga en todo momento tantos a la entrada como a la sali=
da del horno, precisandose para realizar todas éstas opera-
ciones, una gran cantidad de mano de obra, con el consiguien
te aumento de costos en las piezas trabajadas,

Para paliar todos los inconvenientes que se deri-
van de los procesos manuales con los que se alimentan los
hornos de secado de varios pisos, se ihcorpora la mdquina
semiautomdtica objeto del présente registro, la cual, se
aplica a la entrada del horno, siendo maniobrada (dnicamente
por un solo operarie, siendo su Onica misidn, el levantar
ligeramente la chapa superior de la pila de ellas situada
sobre un medio elevable por sistemas hidraulicos, neumaticos
6 mecanicos, para incorporarla a uno de los varios pisos del
horno, siendo la distribucidn de las chapas dentro del hor-
no asi como su situacidn en cada piso, en forma totalments
automitica, dado que sl paso de uno a otro pisoc ss realiza

alternativaments,
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El proceso gensral de funcionamiento en la maquina
semiautomdtica qus nos ocupa, reside en que partiendoc de una
serie de pilas de chapas alinsadas frente a alla sobrs unos
carros situados sobre unas plataformas elesvables accionadas
por el operario, se hace elevar ligeramsnte la superior de
ellas, hasta disponerla por uno de sus lados, sobre una ban
cada,pasando seguidamente entre dos rodilleos conductores que
la introducen welozmente a uno de los pisos transportadores,
los cuales, al final del regorrido a menor velocidad que la
de entrada, pasan al haorno de sscado, trabajando la maquina
a que nos venimos refiriendo desde la admisidn de las chapas,
totalmente en forma automitica y (nicamente se precisa la
accidn manual, en la iniciacidn de la introduccidn del canto
anterior de las chapas a los rodillos de admisidn.

El juego de rodillos de admisidn asi como la ban-
cada a sllos incorporada, disponen de un medio de bascula-
eidn alternativo para su alineacidn con las bandas transpor
tadoras a los distintos pisos del horno, realizdndose ésta
basculacidén por medio de un grupo motor y reductor, que en
su e8js de salida, lleva incorporado un medio de excenirici-
dad a través de una biela ¢ cualquier otro medio, que puede
ser accionado por el operario & de accidn automitica,

Para mantensr la presidn constante de los rodillos
de admisidén uno contra el otro, se dispone de un medio de
presidén del rodillo superior sobre el inferior, de forma
que cualquisera que sea la posicidn de los rodillos sobre las
bandas transportadoras, se mantiens la presidn,

En el ancho de trabajo admisible en la miquina que
nos ocupa, pueden alimentarse simultdneamente varias chapas

al horno dn los distintos pisos, aumentdndose el rendimien=-
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to de trabajo con un minimo costo en mano de obra,

Para una mejor comprensidn de las caracteristicas
generales dsscritas con anterioridad, se acompafian dos lami
nas de dibujos, en las cuales se ha representado graficamen
te expuesto, un caso de realizacidn practica de la maquina
semiautomdtica para la alimentacidn de chapas de madera an
los hornos de secado de varios pisos objeto del presente rg
gistro, haciendo constar, que dadala condicidn eminentemente
informativa de los dibujos en cusstidn, las figuras disefia-
das en las mencionadas laminas adjuntas, deberan ser exami-
nadas con el mds dmpliocriterio y sin cardcter limitativo
alguno.

Las figuras representadas en las dos hojas de dibu
jos que se acompafan, exponen como a continuacién se deter-
mina:

Fig. 1.- Proysccidn gensral en alzado de la maqui
na, observdndose la disposicién de la pila de chapas sobrs
un carro que a su vez permanece apoyado en una plataforma
elevable hidrdulica & neumaticamsnte, cuya plataforma en la
posicidn md3s baja queda a ras del suelo para facilitar el
desplazamiento del carrc portador de la pila de chapas, qug
dando éstas enfrentadas a los rodillos de admisidn y a las
bandas de rodillos transportadores que las conducenal.horno
de secado en sus diversos pisos,

Fig. 2.~ Planta general de la miquina, observindo
se la amplitud de la zona de trabajo, permitiéndose la ali-
mentacidn de varias chapas en forma simultdnea por varios
carros situados sobre una & varias plataformas elsvables,

Siempre refiriéndonos a los dibujos que se acompa

fian, hay que hacer constar gue en las distintas figuras re-
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presentadas, se han incorporado acotaciones numéricas, relg
cionadas con las descripciones qus se realizan a continua=
cidn, facilitando de éste modo su inmediata localizacién,
siendo .-1=-, la plataforma elevable situada en un fosg =2~y
accicnable por medio de mecanismos hidraulicos -3- 6 nsuma-
ticos, quedando ésta plataforma en su posicidm mds baja, a
nivel del suelo al objeto de permitir situar sobre slla por
desplazamiento natural, el carro -4-, portador de la pila de
chapas ~5- que han de ser incorporadas una a una a la maqui
na para pasar al horno de secado,

Para procedsr a incorporar las chapas =5~ una a
una en la mdquina, el operario elevard ligeramente la supe-
rior de las chapas de la pila, hasta que por su canto se dg
posite sobre la mesa basculante -6~-, en la que se encuen~
tran los rodilles =7~ y =8~ que la hacen desplazar a bastan

te velocidad al interior de la mdquina, resultando bascu-
lantes la mesa -6~ conjuntamente con los roaillos wFw y =8=y
por el punto ~9-, al objeto de encarar la chapa que entra
sn la miquina, a una de las gufas =-10-, que canstituyen los
diversos pisos del horno de secado.

El radillo -7~ es motriz y estd accionadeo por el
motor -11-, mientras que el rodillo -8- es ponducido, mante
niendo siempre la presidn sl -7- con el -8-, por medio del
cilindro -12-, y a través del émbolo =-13-, con el fin de
permitir el desplazamiento de las chapas hasta las guias
~10~2

La basculacidn de la méquina en las partes corres
pondientes a la mesa -6- con los rodillos =-7-y -8-, se ob=-
tiene a través de la biela -14=-, fijada excéntricamente por

el punto -15-, a un plato giratorio -16- accionado por me-
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dio de una transmisién procedente del motor -17-, consiguién
dose una basculacidn alternativa, para que cada vez se pro-

duzca una alineacidn con distinta guia del grupe de &ntrada

~10-, para que una vez en éste punto, las chapas sean condy

cidas por los rodillos -18-, a menor veldcidad, hasta llegar
al horno de secado =19~ en sus distintos pisos,

Estimando dmpliamsnte descritas todas y cada una
de las partes que constituyen ésta maquina automatica para
la alimentacidn de chapas de madera en los hornos de secado
de varios pisos, solamente nos resta manifestar la posibili
dad de que sus distintas partes puedan ser fabricadas sn va
riedad de materialss, tamafios y formas, pudiéndose igualmen
te intréducirse en su constitucidn, aquellas variaciones
de tipo constructivo que la préctica aconsejs, siempre y
cuando las mismas, no sean capacses ds alterar los puntos

esenciales, pusstos de manifiesto sn la siguiente,
NOTA REIVINDICATORIA

Los puntos no conocidos ni practicados en Espaffa
que se reivindican en ésta Patente de Introduccidn, son:

1.~ Mdquina semiautomdtica para la alimentacidn
de chapas de madera en los hornos de secado de varios pisos,
esencialmenté caracterizada por comprender una mesa ds en-
trada 6 admisidn de las chapas una a una, cuya mesa resulta
basculants por un punto antsrior con un soporte fijo al sue
lo, disponiendo para su basculacidn, de una biela regulable
unida por el extremo superior a la propia mesa por su parte
inferior, mientras que la propia biela imfariorments, queda
unida a un punto excéntrico de un plato & disco accionado

por un motor con la correspondients transmisidn, quedando
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enfrentada dicha mesa en varios. puntos de su basculacidn,
a unas guias de entrada alineadas con unas ssries de ro-
dillos sn movimiente, por los que son conducidas las cha-
pas a los distintos pisos del horno de secado, procsdisn-
do a disponer las chapas una a una sobre la mesa basculan
te y posteriormente conducidas por los grupes de rodilles
hasta el horno, mediante una ligera slevacidn manual de

la superior de ellas hasta disponerla paor el canto sobre

la mesa y as{ sucesivamente una tras otra.

2.- Méquina semiautomdtica para la alimenta -
cidn de chapas de madera en los hornos de secado de varios
pisos, ssencialmente caracterizada porque en la mesa bas=-
culante segin la precedents reivindicacidn, ss dispons un
grupo de dos rodillos giratorios, siendo el superior de
ellos motriz y siempre en contacto tangencial con el infg
rior, siendo conducidas entre sllos, cada una de las cha=-
pas que ss incorporan a mayor velocidad sobre los grupos
de rodillos conductores que la velocidad de éstos, mante-
niéndose siempre la presidn dal rodillo superior sobre el
inferior, en virtud de un émbolo que presiona sobre su

eje, en forma hidrdulica, neumdtica & mecénica.

3.~ " MAQUINA SEMIAUTOMATICA PARA LA ALINENTA-
CION DE CHAPAS DE MADERA EN LDS HORNOS DE SECADO DE VA =-
RIOS PISDS ™,

De conformidad en un todo en lo esencial y fines
industrialas a lo descrito en la precedente memoria des=-
criptiva y grdficamente repressntado en los adjuntos pla-

nos para su mejor comprensidn,

ceeleee



Esta memoria consta de OCHO hojas escritas & mg

canografiadas por una sola cara a doble espacio.

madrig, 19 ABR.1976 -
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BELLOCH YV BONORA, S.L.

1T 48
DWV IS i \1
= iy
_ — .
j S—— -ﬂ
1 ——h
T I
—t =L
S — = I [
[ h - !
| L : 1
R HEVANN L /r%‘-
| A A |

)
i

-
Lo
n
l
l
|
|
I
|
!

A

6

9

- -

\-




HOTA N? 2

005 HOJAS

ey s -~ ot it 4 AP,
| 1
\ - - - T T T T T -
e I
| I
| o
| ~ '
lllllllllllllllllllll N
i et T
e = 3
[} — 1k /
1 bt —iJ
; 5l -] <
[ 1
q L».
T _ “w e
o~
i1} la
 E— s I .a
\ 1h ”
“\\ sl 1 m
\\\~ i
i = Y I¥ a
// il /a
“ = s //:. “
RS £ M W
// = =
AN /
__./
1 - I /
E H ©
/./. 2L \
<l
— - 1
£ = 1
=t - = =
- — T — ]l
L = Nl T




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



