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PATERTE DE INVENCIOR
que por veinte atios para Egpafia, se soliclita a favor del Sre Don
FERNARDO POLVILLO PALOMO, de nsoionalidsd Espaficla, residente en

SEVILLA(ESPAKNA), Avde Santa Clara de Cuba g/ns~ por: "INSTALACION
MACENAMIENTO DE PAN Y ANATOGOS ¢

MEMORIA DESCRIPTIVA
Actuslmente, todas las fabricas de pan, mds o menos =
autonatizadas, encuentran el problema del personal cualificado -
para su mantenimiento con el consiguiente trantorno y encarecimien
to de 1la materia obtenidas Si ademds de estos inconvenientes; te
nemos los del transporte, almacensmiento y enfriado del producto
en cuestldn se nos plantes aun mds dificile-

Para resolver este tipo de problemas, es por lo que se

ha oreado este tipo de instalacidn automaticas En dicha instalacl

on antomatlica no tensmos la serie de puntos muertos a las que nos

tienen acostumbrados este tipo de industrigge-
IEn la fig 1, representamos un plano inclinado de rodi=-
1los, en €l que el punto 1, es la recepoion de envasese Por dicho

plano y por medio de los rodillos las cajas del envasado del pan
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te al punto 3, donde €l pan se envasa y ouenta a un mismo tiempo,=
1llegando posteriormente a los puntos 4 y 5; que son el acumulador
Y enfriador de envases respectivamentese=

Remitiendonos a la Pig 2, tenemos €l dlagrama de una =
nave para la recepolén, almmcenamiento y por ultimo envaaado; cone~
tado ¥y acumuladox~enfriador de envases llenoses

En el punto 1, las furgonetss de repartos, dejan los enw
vages vaolos, los cuales por medio de un elevador (5) son transla-
dados hgola el plano indicado de rodillose Una vez llenados los e
vases en el punto (§) son elevados (5) hasta la torre del acumulg
dor enfriador, formado por un camino de rpdilloa dispuestos en eg~
pirsl, el ocuasl y por medic de la gravedad, hacen que las cajas, una
veg llenam llegen al punto (8) donde posterlormente serdn cargadas
en los vehloulos de repartos-

En la fig 3, tenemos una instalacidn eomleta; represon-
tada en planta, de receptores enfriadores para pdn; en este oano;
tenemos tres circuitos que representan otros tantos tipos de pén -
(1,243,) los ocuales se llenan por medio de los elevadores 5:1, 532,
5:3« Todom estos clroultos estén gobermados eleciz-énicumente; Pl
diendo conseguirse por este procedimiento que los receptores 14,
2'; 3ty ge nos llenen con los tres tipos de panes distintogew

Todas eatas operaciones se consiguen gracias al elevador
6 que lo depositn a los distintos niveles de 1';. 2'; 3, 8l nosoe-
tros en el punto 7 de cada circuito instalemos un interuptor-conty
dor; podremos ordenar, tantos envases llenos de vada tipo, ocomo =
anteriormente le indiguemos, llegando la morcancia hasta los mismos
vehioculos de reparto ya contada y clasificada, ahorrande por oonsi
guiente tiempo y dinerose

EEIVINDECACIONES

18ee Instalaocidn automitica de enfriado y almacensmiento de pén y
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analogos, caracterizado por estar constituida por ugh 5

sariamente de ejem paralelos, as{ como de unos elevadores para dg
pogitar los envases a las distintas alturas de los planos incling
dos, estando todas las operacliones gobernadas desde el punto de
abaateciniento de enveges llenos, por medio de interuptores y -
tempordzadores asi como de contadorese-

26+~ Instalacidén automatica de enfriado y almacengmiento de pan

¥y analogos, segun reivindicacién:l®, caracterizada por estar to-
dos los cirecuitos necesarios para un montaje; se haran desembocar

en una ointa transportadora, comun a todos ellos, de manera gue cada

uno de los acumuladores de carga puedan disponer del producto de=
los acumiladores enfriadores anteriores segin la programacién esta
blecida de antemanoe=

38+~ Instalacidén autonitics de enfriado y slmacenaniento de pan
vy annlogos, segun reivindicacidn 18 y 28 destinmda a ligar distip
tos tipoas de envases una vez llenocs, en ecualqulera de los puntos
do carga, asi como cuslquiera de estos cometidos por separado sin
menipulacién algunge- _

48em MINSTATACION AUTOMATICA DE ENFRIADO Y ATMACENAMIERN _PAN

X ANALOGOS™ e~

Consta la presemte memoxrds descriptiva de
tres hojss numersdas y mecanografiada por una sola cara a las que
se acompafia un plano para su mejor comprensidne-

Madrid,
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