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que por ve in te  años para España, s© s o l ic i ta  a favor del Sr* Don 
FEBNAHDO POLVILLO PALOMO, de nacionalidad Española, residen te  en 
SEVILLA(ESPAfíA) ,  Avd* Santa Clara de Cuba s /n — por: "INSTALACION 
AUTOMATICA DE ENFRIADO Y ALMACENAMIENTO SE PAN Y ANALOGOS«-

MEMOBIA DESCRIPTIVA
Actualmente, todas la s  fab ricas de pan, más o menos -  

automatizadas, encuentran e l  problema del personal cualificado  -  
para su mantenimiento con e l consiguiente tran to rao  y encarecimie& 
to  de l a  m ateria obtenida* Si además de estos inconvenientes; te  

5 nemos lo s  del tran spo rte , almacenamiento y enfriado del produoto
en cuestión se nos p lan tea aun más d i f í c i l • -

Para reso lver este  tipo  de problemas, es por lo  que se 
ha oreado es te  tipo  de in s ta la c ió n  automática* En dicha in s ta la c i  
on automática no tenemos l a  s e r ie  de puntos muertos a la s  que nos 

10 tienen  acostumbrados es te  tip o  de in d u stria s* -
En la  f lg  1, representamos un plano inclinado de ro d i­

l l o s ,  en e l  que e l  punto 1, es l a  recepción de envases* Por dicho 
plano y por medio de lo s  ro d illo s  la s  cajas del envasado del pan
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llegan  sil ponto 2» donde se van almacenando,  pasando posterlórmeg 
te  a l  ponto 3t donde el pan se envasa y ementa a un mismo tlem po,- 
llegando posteriorm ente a lo s  puntos 4 y  5t que son e l  acumulador 
y enfriador de envases respectivam entes—

Bemitiendonos a la  f i g  2, tenemos e l diagrama de una — 
nave para l a  reoepoión, almacenamiento y por ultimo envasado, oon- 
tado y aoumulador-enfriador de envases lle n o s—

En e l  punto 1, la s  furgonetas de rep a rto s , dejan lo s  en­
vases v a d o s , lo s  cuales por medio de un elevador ( 5) son tra n s ía -  
dados hacia e l  plano indicado de rod illo s*  Una vea llenados lo s  eg 
vasos en e l  punto (£) son elevados ( 5) hasta la  to rre  del acumula 
dor en friado r, formado por un camino de ro d illo s  dispuestos en es­
p i r a l ,  e l  oual y  por medio de l a  gravedad, hacen que la s  ca ja s , una 
ves llen an  llegen  a l  punto ( 8) donde posteriorm ente serán cargadas 
en lo s  vehículos de rep a rto —

En la  f ig  3» tenemos una in s ta la c ió n  completa, represen­
tada en p la n ta , de receptores enfriadores para pan; en es te  caso, 
tenemos tre s  c irc u ito s  que representan o tros tantos tip os de pan -  
(1 ,2 ,3 r) lo s  ouales se llen an  por medio de lo s  elevadores 5 :1 ,  5: 2, 
5*3* Todos estos c irc u ito s  están  gobernados electrónicam ente, po­
diendo conseguirse por e s te  procedimiento que lo s  receptores 1 *,
2*, 3 ' ,  se nos llen en  con lo s  tre s  tipos de panes d is tin to s —

Todas es tas  operaciones se  consiguen gracias a l  elevador 
6 que lo  deposita a lo s  d is tin to s  n iveles de 1 *, 2 ' ,  3*, s i  noso­
tro s  en e l  punto 7 de cada c irc u ito  instalamos un in terup to r-con ta  
dor, podremos ordenar, tan-tos envases lleno s de cada tip o , como -  
anteriorm ente l e  indiquemos, llegando l a  mercancía hasta lo s  mismos 
vehículos de reparto  ya contada y c la s if ic a d a , ahorrando por oons¿ 
guíente tiempo y  dinero—

b e i v x n p z c a o x o h e s

1*— In sta lac ió n  automática de enfriado y almacenamiento de pán y
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planos inc linados, estando estos compuestos por ro d il lo s , no nece 
saniamente de e jes  p a ra le lo s , a s í  como de unos elevadores para de 
p o s ita r  lo s  envases a la s  d is tin ta s  a ltu ra s  de lo s  planos ineling, 
dos, estando todas la s  operaciones gobernadas desde e l  punto de 
abastecim iento de envases l le n o s , por medio de in te rup to res  y -  
temporisadoros a s i  como de contadores»- .
23— In sta lac ió n  automatice de enfriado y almacenamiento de pan 
y  análogos, según reivindicación:; 15, caracterizada por e s ta r  to­
dos lo s  c irc u ito s  necesarios para un montaje, se  haran desembocar 
en una c in ta  transportadora, común a todos e l lo s ,  de manera que cada 
uno de lo s  acumuladores de carga puedan disponer del producto dé­
lo s  acumuladores enfriadores an te rio res  según l a  programación esta  
b lec id a  de antemano—
33*- In s ta lac ió n  automátioa de enfriado y almacenamiento de pan 
y análogos, según re iv ind icación  1® y 2® destinada a l ig a r  d is t in  
to s  tip o s  de envases una ves lle n o s , en cualquiera de lo s  puntos 
d© carga, a s í  como cualquiera de estos cometidos por separado s in  
manipulación alguna—
43— "INSMACIOH AUTOMATICA SE ETOIAIX) ¥  Am OSM IBHTO JE PAN 
¥  ANALOGOS»»-

t r e s  hojas numeradas y mecanografiada por una so la  oara a la s  que 
se  acompaña un plano para su mejor comprensión—

Consta l a  presente memoria descrip tiva  de





D Fernando Po/v/do Palomo
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