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La presente invencidn se refiere a procesos
de transferencia electroforética en los que se trans=—
fiere una sustancia desde un material transmiscr a un
naterial receptor en contacto con el material trans-—
misor. Es particularmente, pero no exclusivamente, -
aplicable al estampado por transferencia de dibujos
sobre materiales textiles.

Durante estos procesos de transferencias, se
aplica un campo eldctrico a los materiales transmisor
¥y receptor, en la direccidén normal a sus superficies.
Esto prommeve el recorrido de la sustancia que ve &
transferirse en esa direccidn, sin promover, 8l mismo
tismpo, su recorrido lateral. De este modo, cuando se
transfiere un dibujo al material receptor, la nitidez
del dibujo se mantiene en alto grado, pero el fondo -
de penetracidén de particulas de diferentes tamafios es
desigual. Como consecuencia de ello, se produce el hg
cho de que, despuds de haber realizado el procedimien
t0, losg colorentes o tintes estén presentes & diferen
tes niveles en el materisl receptor. Egte proceso de
transferencis es conocido por las patentes USA nims.
3,145,156 y 3.409.528.

La presente invencidén proporciona un proce-
go de transferencia electrofordtice en el que se irang
fiere una sustancia, por lo menos, en un aumbiente de
humeded y dentro de un campo eldéctrico, desde un mate-
risl transmisor a un material recepbor, manteniendo en
contacto con el meterial transmisor, estando precedida
la transferencia por la impregnacidén de material recep

tor con un egpegador de elevado pego molecular, prefe=
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rentemente superior a 10F, ¥ por el secado del material
receptor antes de entrar en contacto con el material
transmisor. Un proceso de transferencia en cierto modo
diferente, sin utilizar su campo eléctrico, se descu~
bre en la patente britanics 1.284,824.

El espesador sejerce un efecto de frgnado so=-
bre las moldéculas del colorante o tinte u otras sus-
tancias que estdn transfiriéndose. Esto ayudé g redu-
cir al minimo las diferendias de fondo de penetracidn
en el material receptor y de la nitidez de diferentes
partes del dibujo que,, de otro modo, podria originarse
debido a diferencias en la velocidad de recorrido de =
lag moléculas de diferentes sustancias. Estas diferen=
cias de velocidad pgeden ser el resultado, por ejemplo,
de diferencias del tamafio de las moléculas o de dife-
rencias de sus cargas. La efectividad de la accidén de =
frenado se mejora secando el tejido impregnado entes de
llevar a cabo la trangferencia,

En el estampado de materiasles textiles y si-
milares, tales como textiles no tejidos, es necesario
gue la trame textil estampade sufra un postrﬁﬁgmiento,
por ejemplo, de wvapor, durante el cual la trama textil
ge pone en contacto con el vapor a iOOQC durante clerto
tiempo, por ejemplo, 20 minutos. Este tratamiento es =
necesario para obtener una fijecidn del colorente o tin
te en las fibras de la trama., Un uwlberior aspecto sor—
prendente de la invencidn consiste en que, al llevar a
cabo el procedimiento anteriormente definido, los colo~
rantes o tintes no solo son transportados desde el me-

dio transmisor al materiel receptor, sino que, también



g6 fijen 8 las fibras durante el proceso electroforé-
tico. Una posible explicacidén de este fehdémeno favorg
ble puede encontrarse en el desarrollo térmico que se
produce como consecuencis del paso de la corriente =
5 o eléctrica a través de las capas superpuestas de mate-
rial.
Preferentemente, ol material receptor se im
Pregna con wna mezcla del espegsador y del fijador. Eg
to permite que todo el proceso de transferencia y fija
10,= cién se complete rdpidamente. ELl campo eléctrico apli
cado al material trensmisor y al material réceptor PXO,
ducird una corriente eléctrica a través de estos mate-
riales, y ollo tendrd como resultedo el caldeo de los
materiales, lo que promueve la fijacidn de la sustan-
15.= cia trangsferida. Seleccionando un valor apropiado para
el voltaje aplicado, los materlales pueden calentarse
a 1002C, de modo que también se promueve el secado de
los mismos. Puede alcanzarse una temperatura més ele-
vada si el material trensmisor y el materisl receptor
20 .= ge someten a presidn en, por lo menos, parte de su zo-
na o superficie de contacto mientras se aplicea el campo
eléctrico. En muchos casos, la fijacidn puede lograrse
satisfactoriamente en un periddo de tiempo de 30 a 60
segundog. Esto representa una considerable economia de
25 ¢~ tiempo, en comparacidn con otros procedimientos de fi-
Jacidn.
En una posible disposicidn, el matefial trang
migor se utiliza como electrodo para aplicar el campo =
eléctrico.

30¢~ Preferentemente, el material transmisor y el
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material receptor son conducidos a lo large de trayec

t0s que coinciden a lo largo de una seccidn de trang-

ferencia, a lo largo de la cnal se desplazan las bhan-

dasg entre dos superficieg absorbentes de humedad, mien
trag se someten al campo eléctrico.

En una disposicidn particularmente preferida
la seccidn de transferencia comprende una mayor parte
de la circunferencia de un tambor rotativo, y las dos
superficies gbsorbentes de humedad comprenden dog cine
tas sinfin asbsorbentes que pasan alrededor de la sec—
¢idén de transferencla, estando conducido el resto de la
longitud de las cinfas para recorrer un hrayecto que -
pasa a través de un baflo liquido, y ol material trsng-
migor y el material receptor tienen la forma de bandas
alargedas que son conducidas pera pasar alrededor de la
geccidn de transforencia entre las cintas absorbentes,
¥ una cinta conductora pasa alrededor de la parts exte-
riocr de las c¢intag absorbentes, a lo largo de la sec~
oidn de transferencia, formando un electrodo para gplie
car el campo eléetrico.

La cinta conductora puede estar provista de
medios tensores. Estos medios permiten que el materiel
transmisor y el materisl receptor se sometan a presidn,
de modo gque, tal y como se ha mencionado sntes, puede -
obtenerse una temperatura superior a los 1002C, La c¢in-
ta conductora puede mer de material poroso, lo que per=
mite que el vapor se escape, fdcilmente del material -
receptor, de manera que puede mecarsge mientras sigue =
sometido al campo eldetrico.

ILa invencidén puede llevarse & la prdctica de



50-

10~

15 -

200"

250‘

300‘

variss formaes, rero, a continuacidn, se describen al-
gunos ejemples particulares de los procesos de estamw
pacidn por transferencia de acuerdo con la invencidn,
haciendo referencia a los dibujos adjuntos, en los =

que:

La figura 18 es una vista esquemdtica de una
disposicidn que puede utilizarse para estampado por =
transferencia discontinua;

Y la figura 28 eos una vista esquemdiica de
vna disposicidn que puede utilizarse para estampado
por transferencia continua,

La figura 14 representa una menera en la que
tuede’llevarse a cabo el proceso de estampado por trang
ferencie, de acuerdo con le invencidén. La disposiciédn
que se representa en la figura 12 comprende dos elec-
trodos de placa 1 y 2, entre los cuales estén emparec—
dados, por el orden siguiente, una capa 9 de meterial
absorbente, un medio trensmisor del dibujo 6 en el -
cual ya ha sido imprimido el dibujo, un meteriel tox-
il 5 al cual va a transferirse el dibujo ( el lado -
impreso del medio transmisor 6 da frente el material
5) y una segunda capa 9 de material absorbente. Las -
capas 9 de material ebsorbente se humedecen con agua
antes de montar el emparedado., Para producir la trang
ferencie del dibujo del medio transmisor 6 el mate-
rial 5, se aplica un voltaje a través de los electro-
dos 1 y 2. Fllo produce una transferencia electrofo~
rética de los colorantes o tintes desde el medio trang
misor del dibujo 6 al materiel 5. La corriente resul-

tente que pasa a través del emparedado también calien-



ts y, luego, hace hervir el aguz contenida en las ca-
pas 9. Ello zyuda 2 la fijacidn de los colorantes o -
tintes en el material 5.
Antes de formar el emparedado, el material
Dom 5 que va a egtamparse se impregna con un espesador de
elevado peso molécular y, después se seca. Como la mo
vilidad de las particulas de los colorantes o tintes
durante el proceso de transferencia se regula considg
rablemente por el egpesador y no por diferencias habi
10 = das entre los diferentes coloranies o tintes, éstos -
penetrarén en el material 5 hasta una profundidad -
franceamente uniforme.
A continuacidn, se describirdn ejemplos pep
ticulares de los procesos de estampado por transferen
154= c¢ia. Jog ejemplos muestran el empleo de colcrantes o
tintes deidos, bdgicos, reactivos y de pigmento aniéni
co. Lasg teblas A, B, C y D enumeran, respectivamente,
un nimero de cada uno de estos ‘tipos de colorantes o
tintes. En estas tablas, se dan el nombre del fabrie
204~ cante de cada colorante ¢ tinte y el "nombre genérico"
del indice colorimétrico, tembién se da el "mimero de
constitucidn" del indice colorimétrico, entre parénte-

gis, despuds del nombre genérico, si es conocido.

TABLA__A
25 ZINTES_ACIDOS
Nombre del febricante del tinte Némero de indice colori
nétrico.
Tclonechtkupferrot RL IC Nerenja deido 51 (26550)
Telonechtrot BF I¢ rojo dcido 161 (18035)

30,= Telonechtorange ACT IC naranja dcido 116
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Telonechtblan AFN
Telonschitrubin A5BL
Telonechtgelh ARL
Telonlichtblau GGL
Telonlichtrot BL
Telonechtorange G
Telonschtbordo O
Telonechtgrin 6G
Telonechtblau ESN
Telonechtgelb A2RL
Telonlichtgelbbraun 3G
Telonlichtorange 3GT
Telonechimaerineblau R
Telonechtmarineblaun G
Telonechtblau 5G
Nylosangelb N-7GL
Nylosangelb N-CIL
Rylosangelb ILNW
Nylosangelb N-3RL
Nylosanviolet F=BL
Nylosanviolet 2FR
Nylosanrot F-5B
Nylosanxrot N-2RBL
Nylosanblau 2GLEF
Nylosanrubin N-5BL

IC
IC
IC
IC
IC
IC
IC
IC
IC
IC
IC
Ic
IC
IC
Ic

IC
Ic
IC
IC
IC
IC
IC

Nylosanbrillant grin F~6GL -

Nylosanorange N~RL

TABLA B

IC

Azul dcido 264

Rojo dcido 299
Amarillo acido 64
Azul deido 40

Rojo acido 42

Narenja dcido 33 (24780)
Rojo 4cido 134 (24810)
Verde dcido 81

Azul gcido 221
Amerillo deido 159
Castafio dcido 248
Narenja deido 3

Azul decido 113 (26360)
Azul dcido 120 (26400)
Azul dcido 232

Naranja dcido 67
Violeta dcido 48
Violeta dcido 31
Rojo decido 143
Rojo dcido 336
Azul écido 181
Rojo dcido 299

Naranja dcido 127

TINTES LIQUIDOS BASICOS

Nombre del fabricante del tinte Ndmero de Indice colorimé-

trico.




Maxilonbrillantflavin 10 GFF IC Amerillo bédsico 40

Naxilongelb 6GL IC Amarillo bdsico 21
Maxilongelb GL 50% IC Amarillo bésico 45
Maxilonoxange 2GL IC Naranja bdsico 43
5= Mexilongelbbfaun 2GL 50% IC Cagtafio bdsico 14
Maxilonrot GRL 50% IC Rojo bésico 46
Maxilonrot BL IC Rojo basico 22
Maxilonbrillantrot 4G 200%  IC Rojo bdsico 14
Maexilonbrillantrosa B IC Rojo bdsico 27
10, Maxilonbordeaux 2BL 50% IC Rojo bédsico 59
Maxilonblau 3RL IC Azul bdsico 80
Maxilonblau BL IC Azul bdsico 22
Maxilonblau GRL IC Azul bédsico 41
Maxilonblau 5G IC Azul bdsico 3 (51004)
15.~ TABIA C

TINTES REACTIVOS

Nombre del febricante del tinte Nimero de #ndice colg

rimétrico,
Levafix brillantblau E-B IC Azul reactivo 29
204~ Levafix gelb E-GR IC Amerillo reactivo 82
Levafix goldgalb E-G IC Amarillo reactivo 27
Levafix rubin E-FB IC Rojo reactivo 37
Levafiz brillantrot E-~2B IC Rojo reactivo 41
Levafix blau P-3GL IC Azul reactivo 54
25 o= Levafix brillantblau P~RL IC Azul reactivo 65
Levafix tlirkisch P~GA -
Levafix blau P-RA IC Azul reactivo 104

Levafix brillantgelb P-3GA  -IC Amarillo reactivo 25
Levafix brillantgelb P=GG IC Amarillo reactivo 52
30, Levafix rot P-GA IC Rojo reactivo 119
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Tevafix brillantrot P-B IC Rojo reactivo 80
Levafix goldgelb P-R. IC Neranja resctivo 42
TABLA D

TINTES DE PIGMERTO ANTONICO
Nombre del fabricante del tinte

Acramin Castafioc FRL

Aeramin Amarillo FGRN
Acramin Azul FFG
Acramin Negro FPV
Acremin Naranja FG
Acremin Violeta FRR
Acremin Rojo FBC

Zjemplo 1.~ Estampado sobre polismida con tintes fcidos,

Se estampé un dibujo tricolor en un pspel ~
altamente sbsorbente (valor Cobd 1 min. = 70), para -
formar un medio transmisor ds dibujé 6. Se utilizaron
los tintes siguientes, de la Tabla A,

Nylosanblau 2 GLF
Nylosanorange N-RL
Telonochtgeld A2 RL

Ias pastas tintdéreas utilizedas tenian la si

gulente composicidns

Ingrediente Partes por peso
Colorante o tinte 15
Glyezin A 15
Lyocol BC 20
Agua 350

+ 460
Sclvitose MVS 40

Respumiet CA 3300 5
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Clyezin A es un glicol tio-dietilénico pro
ducido por BASF. Lyocol BC es un producto quimico pa
recido al glicol producido por Sandoz. Solvitose MVS
es un coloide alto en polimeros producidos por Schol
ten. Respumiet CA 3300 es un agente antiespumente con
base de silicona producido por Bayer.

Las pastas tintéreas fueron preparadas me-
diante el procedimiento siguiente:

Se mezclaron y calentaron a 100%C la Glyew-
zin A, el Lyocol BC y 350 partes de agua. El tinte se
agité, luego. Despuds de enfriarse, la composicidn se
mezeld con el Solvitose MVS y, despuds, con 460 partes
de agua, de modo que la viscosidad se redujo a2 un vaw
lor apropiado. Finalmente, se afiadid Respumlet CA 3300,

Se impregnd un tejido de poliamida con la -

siguiente mezcla, para formar el tejido 5 a estampar:

Ingredientes Partes por peso
Solvitose C 5 10% 500
Agua 445
Solucién de sulfato aménico 1:1 50
Metanitrobenzenosulfonato sddico 5

£l tejido se secd, despuds, a una femperaty
ra de, aproximedamente, 802 C,

A continuacidn, el tejido se estampd con el
dibujo del medio transmisor, utilizendo la disposicidn
mostrada en la figura l2. El tamafio del tejido 5 y el
medio transmisor del dibunjo 6 era de 10 om. en cuadro,
El tamafio de las capas 9 y de los electrédos 1 y 2 era
de 15 ¢m., en cuadro. Las capas 9 eran de fieltro de =

confeccidn incoloro y se saturaron con agua del grifo
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antes de formar el emparedado., Después de formarse,
el emparedado se comprimid a una presidn de 25 kgf
(desde luego, podrian utilizarse mayores presiones),
¥y se aplicd un voltaje directo de 250 voltios entre
5em los electrodos 1 y 2, siendo negativo el electrodo =
1l y positive el electrodo 2., A causa de la humedad
contenida en las capas 9, la resistencia entre los
electrodos 1 y 2 fué francamente baja al principio,
y se hizo pasar una corriente de, aproximsdamente,
10.= 10 emperios entre los electrodos. La energia eléc-
trica disipada en el conjunto elevd su temperatura
a 100¢C en, aproximadamente, 15 segundos, después
de lo cual, la corriente que pasaba entre los elec~
trodos degcendid a causa de la evaporacidn del agua;
15,= al cabo de un minuto, la corriente era de entre 1 ¥
2 amperios Yy, en este punto, termind el proceso de
estampado por transferencia. El conjunto estaba, -
entonces, casi seco, habidndose evaporsdo aproxima-
damente el 90 por ciento del agua.
20,~ Durante el proceso, el tinte fué transfe~
rido electroforéticamente desde el medio tremsmisor
6 2l material textil 5, donde, en efecto, quedd re-"
tenido por el Solvitose CS y se fijdé. La solidez del
calor fué, aproximadamente, igual que con poliamida
25,~ egtampada direotamente; que, despuds del secado, se
fija Qurante 30 minutos en vapor saturado a 1022C,

Tiemplo 2.~ Batampado sobre lena con tinte dcido,

Al igual gque con la lana y la poliamida la
Pijacidén de los tintes deidos se efectda por el apreg

30 .- +0 salinico de la molécula del tinte con el apresto



péptido. Tste ejemplo no es, en priucipic, diferente
del degerito en el Ejemplo 1; gin euwbargo, en la =~
prdctica hey algunas diferencias,
Un dibujo tricolor se estampd en el mismo
Dem tipo de papel que el utilizado en el Ejemplo 1, utili
zendo los siguientes tintes o colorantes de la Tabla
A:
Telonechtvordo O
Telonechtrot BF
10,= Telonechtmarineblan G
Las pastas tintdreas que incorporen los dos
primeros tintes tienen la misma composicidn y se mez~
clan de la misma manera que las pastas tintéreas utili
zadag en el Ejemplo 1; sin embargo, ¢on el color azul,
15,= una cantidad de 90 gramos de tinte por kilogremo de =~
pasta tintdrea resultdé ser necesaria para conseguir -
un coloreado apropiado.
¥l tejido de lana uhtilizedo on este ejemplo
tenfa un peso de 110 g/m2 y estaba impregnado de la -
20~ misma menera que el tejido de poliamida del ejemplo 1
¥y se secd a, aproximadamente, 809C, Ia ‘tela se mantuvo
bajo tensidn mientras se sometia al secado ya que, de
lo contrerio, se hubieren formado pliegucs.
La trensferencia del tinte desde ol papel a
254~ 12 tela se efcetud de la misma manera que con la po-
liamida,
La estabilided o solidez obtenids en este =
ojemplo fué la misma que la conseguida mediante estame

pado directo.
30, Biemplo_3.- Fstampado sobre poliacrilonitrilo con tin-
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Un dibujo a tres colores se imprimidé sobre
papel del mismo tipo que el utilizado en el Ejemplo 1,
utilizando los giguientes tintes o colorantes de la -
Tabla B:

Maxilongelb 6 GL

Color mezclado Maxilongelb 6 GL  80%
Maxilonblau 3 RL  20%
Maxilonorange 2 GL
Las pastas tintdreas utilizadas tenfan la -

composicidn siguiente:

Ingredientes " Partes por_peso
Tinte o colorante 50
Espesador 301 extra RF 13% 500
Agua 420
Glyezin A 30

— 15T
Respumiet CA 3300 5

El espesador es un éter de harina de maiz -
producido por Gruenau, siendo su peso molecular prefe-
rentemente superior a 106.

Las pastas tintéreas fueron preparadas me=
diante el procedimiento sigulente: Se afladleron el =
tinte y el agua, mientras se agitaba, al espesador.
Después, se agregaron Glyezin A y Respumiet CA 3300,
tras lo cual la pasta tintdrea estaba en condiciones
de ser utilizada.

E1l tejido que iba a egtamparse era tela de
punto de poligcrilonitrilo y se impregnd con la mez~

cla siguiente antes de estamparse:
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Ingredientes Partes por pego
Solvitose C 5 10% 500
Agua 450
Solucidén de sulfato aménico 1:1 35
Dew Glyezin PFD 15
T1000

El producto Glyezin FFD ge fabrica por BASF,
Después de la impregnacidn, la tela se sg
¢é a una temperatura de, aproximadamente, 802C.
10,= Después, la tela se estampd con el dibujo
imprimido en el medio trensmisor de papel, de la =
misma manera gque en los Ejemplos 1 y 2. Sin embargo,
como el tinte era catidnico mds bien que anidnico,
se lavirtid la polaridad de los electrodos 1 y 2.
15e= Asimismo, el voltaje utilizado se redujo & 150 vol-
tiose. El valor inicial de 1la corriente era, aproxi-
nadamente, de 5 amperios, el conjunto llegé a los =
1002C después de los 20 y 25 segundos (entre ambas -
¢cifras) y luego se disminuyé la corriente, alcanzan-
20, = do un valor de alrededor an amperio al cabo de, aprg
ximadamente, 70 segundos. De nuevo, los colores re-
sultaron tan sdlidos como con estampado directo se-
guido de fijacidn mediante vapor.

Bjemplo 4.~ Estampado gobre algoddn utilizando tin-

2h o= +teg reactivosg.

Se imprimid un dibujo a cuatro colores go-
bre papel del mismo tipo que el ufilizado en el ejem
rlo 1, utilizando los tintea siguientes de la Tabla
C; estos tinteas son tintes de comportamiento aniénie-

30e= co y de répida fijacidns
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Levafix rubin E~EB
Levafix goldgelb E-G
Levafix brillantrot P-GA
Levafix brillantgelb P=3 CA
Se utilizaron pastas tintdreas de la compo

gicidn siguiente:

Ingredientes Pedbtes por veso
Menutex RS 4% 650
Tinte 50
Agua 300

1000
Regpumiet CA 3300 5

Manutex RS es un alginato sdédico producido
por Alginate Industries Ltd.

Las pastas tintdreas se coubinaron mezclan
do primeramente el agua con el producto Manutex RS}
luego, se afladid el tinte y se disolvid mediante vie
gorosa agitacidn. Finslmente, se afisdid Respumiet ¥y
se mezcld.

Una tela de algoddn so impreéné con la gi-

guiente mezcla para formar el tejido que habia que

estampar.

Solvitose C5 500
Agua 440
Solucidén de KOH 1:2 __ 60

1000
Dospuds, se secd la tela e una temperatura

de, aproximsdamente, 80°C,
A continuacidn, se estampd la tela con el

dibujo imprimido en el papel transmisor del dibujo,
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de la misma manera que en los Ejemplos 1 y 2. Sin enm-
bargo, en este caso el voltaje utilizado fué, ten sélo
de 40 voltios, produciendo una corriente de, aproxima-
damente, un amperio y un aumento de temperatura de 202C
a 352C en, aproximadamente, un minuto. El valor de pH
en la tela era muy alto (entre 13 y 14) durante el =
proceso de estampado; nuevamente, se produjo wna fija
cién apropiada de los tintes dentro del periodo duren
te el cual se aplicd el voltaje.

Ejemplo 5.- Egtampado_sobre algodon utilizando tintes

pigrentados .
Se imprimié un dibujo bicolor sobre el mig=

mo tiro de papel gque el utilizado en ol Ejemplo 1, -
utilizando los éiguienmes tintes de la Tabla D:
Acramin azul FFG

Acramin naranja FG

Las pastas tintdreas wtilizedas tenian la -

composicidn siguiente:

Ingredientes Paptes por veso

Solvitose C 5 10% 500

Agua 430

Tinte 1 __
1000

Respumiat CA 3300 )

Tas pastas tintdreas se prepsraron mezclan-
do primeramente Solvitose C 5 en solucidén con el agua
¥y, despuds, agitando, el tinte y el agente antiespu-
mante,

Se impregnd una tela de zlgoddn con la mez-

¢la siguiente, para formsr el material a estempar:?
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Ingredientes Partes por peso
Agua 280
Acramin aglutinante CA 3187 75
Acremin aglutinante LG 75
Espesador CA 3241 10
Emulsionador CA 3240 10
Trementina 500
Urea 20
Amoniaco 5
Respumiet C4 3300 3

El easpesador CA 3241 y el emulsionador CA
3240 gon productos de la casa Bayer, El impreghante
se preparé como sigue: Se disolvid la urea en agua y,
luego, se mezclaron el espesador y el emulsionador, -
agitando vigorosaﬁente durante 15 minutos, de modo que
ge obtuvo una pasta espesa. Cuando se consiguid ésta,
sefiezeleron en ella los aglutinantes y, luego, la tre
mentina, de forma que se obbtuvo una emulsidén, A conti
nuacidn, se agregeron los otros ingredientes. Después
de la impregnacidn, la tela se secd a una temperatura
de 80¢C,

Iuego, se esfempd la tela con el dibujo ime
primido en el papel trensmisor del dibujo, de la mis-
ma forma que en 1los Ejemplos 1 y 2. Sin embargo, en =
este caso, se utilizd un voltaje de 80 voltios, pro-
duciendo una corriente de, aproximadamente, 3 ampe-
rios. se prosiguid el proceso de transferencia duran-
te cuarenta segundos, despuds de cuyo periodo de -
tiempo la temperatura del conjunto seguia por debajo

de los 1002C. Luego, se fijaron los tintes mediante -



5y

10,~

15 [ 2ad

20,~

300""

- 10 =

secado de la tela 2 unos 1809C durante 10 minutos las
moléculas de los tintes, que habfan sido recibidas -

por los sglutinantes con los cuzles se habvia impreg-

nado la tela, guedaron firmemente fijadas durante es-
‘te secado por la degradacidn o reticulacidén de log =

aglutinantes.,

Ia disposicidn mostrada en la figura 28 -
puede utilizarse para llevar a cabo los procesos de
transferencia electroforética anteriormente descri~
tos. La disposicidn comprende un tambor rotativo, -
sléctricamente conductor 1’y una cinta porosa, eléc-
tricamente conductora 2°, que correspende a los elec=
trodos 1 y 2 de la figura 12, La tela que va a ser -
estempada se ruestra en 5°y es alirentada, desde un -
cilindro de suministro 3, a la linea de contacto en-
tre el tambor 1'y la cinta 2. El papel transmisor del
dibujo se muestra en 6°y, similsrmente, es slimentado
desde un rodillo de suministro 4. La tela y el papel
transmisor del dibujo pasan sobre rodillos de toma 7
y 8 después de que han salido de los procesos de estam
pado. Se utilizan dos cintas ginfin 9°de material =~
absorbente, correspondiente a las capas absorbentes 9
de la figura 12,

Como puede verse en la figura 28, las diver-
sas cintas son conducidas por rodillos & modo que se
1llevan juntas en el mismo orden gue lus capas corregs-
pondientes de la figura 12, Lag cintas son llevadas =
juntas conforme passan alrededor ds un rodillo superior
de guie 10, despuds del cual pasan sobre el tambor 1°.

Despuds de pasar sobre un arco de algo wds de 2709 del
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tambor, pasan sobre un rodillo inferior de guia 10 y
de nuevo se separan. La cinta conductora 2’pasa, luego
a través de un dispositivo tensor, que se encarga de
mentener comprimidas juntas las bandas durante el pro
ceso de transferencia, mlenfras que las dos cintes -
absorbentes O’pasan por un baflo liguido 12, de modo ~
gue se saturan con el fin de prepararse paré 6l pProw=
ceso de transferencia.

También se ha previeto una cinta sinfin ten
gora 13, que pasa sobre la parte exterior de la cinta
conducfora 2’, sobre la primera parte del arco de cen
tacto de las cintas con el ‘tambor 1°. La cinta sinfin
13 estd conducida por rodillos l4.

Fl proceso de estampado por transferencia =-
se lleva a cabo aplicando el voltaje apropiado entre
el tambor 1’y la cinta 2°y haciendo girer el tembor a
una velocidad gracizs a la cual las cintas permenecen
en contacto con el tarbor durante el periodo de tiem-
o hecesario para completar el proceso de transferenw—
cia., Por ejemplo, si se utiliza el proceso qae se ha
descrito en el Ejemplo 1 anterior, el tambor debe -
realizar alrededor de tres cuartos de vuelita en 60 sg
gundos.

El vapor producido durante el proceso se eg
capa a través de la cinta conductora porosa 2 alrede~
dor de la dltima parte del arco de contacto con el -
tambor 1/, despuds de que la cinta tensora 13 se ha
geparedo de la cinta 27, Esto ayuda a producir wn di-
bujo ligersmente mds nitido, en comparacién con la =

disposicidn representada en la figura 12, donde el =
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vapor ge escapa lateralmente,

Aunque la anterior desofipeidn se refiere
tan solo a tintes o colorantes y sélo a la transfe=-
rencia de tintes que se imprimen en un dibujo, debe
entenderse que la invencidn podria aplicarse a la -
transferencie de otros productos quimicos y @ la =
transferencia de colorantes o productos quimicos so=
bre toda la superficie del material que va a imprimipr
86 o0 estamparse.

También es posible que, en el aparato de
la figura 22, la cinta 2° pudiera utilizarse como me=
dio transmisor del dibujo, imprimiéndose de nuevo en
la parte de su longitud que no se envuelve alrededor
del ‘tambor 17,

N 0 T A

En resumen, la presente solicitud recaerd -

sobre las siguientes reivindlcaciones:

18 ,~ Proceso y dispositivo de transferencia
electrofordtica, caracterizado por realizarse la trang
ferencia por lo menos de una sugtancia, en un ambienw
te himedo y dentro de un campo eléetrico, desde un -
material transmisor a un material receptor, mentenido
en contacto con el materiel transmiesor, estando prece
dida la transferencia por la impregnacién del material
receptor con un espesador de elevedo peso molécular y
por el secado del material recaptor antes de entrar -
en contacto con el material transmisor.

28,~ Procego y dispositivo de trensferencie
electroforética, segin la reivindicacidén 1, caracteri=-

zada porque la sustancie o las sugtencias que se trang -
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fieren son colorantes o tintes.

38.~ Proceso y dispositivo de transferencia
electroforética, segiin las reivindicaciones 12 § 2%,
caracterizadas porque el material receptor es uUn mem
terial textil,

48 ,~ Proceso y dispositivo de transferencia
electroforética, seglin las reivindiocaciones 1&, 228 §
38, caracterizadas porque el secado del materigl re-
ceptor se consigue por medio de calor.

H58,= Proceso y dispositivo de transferencia
electrofordtica, segin cualquiera de las reivindice~
ciones anteriores, caracterizadas porque el material
receptor se impregna con una mezcla del espesador y
un f£ijador.

68,- Proceso y dispositivo de transferencia
electrofordtica, segin cualquiera de las reivindicam
ciones anteriores, caracterizadas porque el material
transmisor y el material receptor se someten a pre-
sidn en, por lo menos, parte de su zona de contacto
mientras se aplica el campo eléctrico.

78 .— Procesgo y dispositivo de transferencia
electroforética, seglin cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizadas porque el material
transmisor se utiliza como electrodo para aplicar el
campo eléctrico.

82.- Proceso y dispositivo de transferencis
electroforética, segln cualquiers de las reivindica~
ciones anteriores, caracterizadas porque el material
transmisor y el material receptor son conducidos & lo

largo de trayectos que coinclden a lo largo de una -
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seccibn de transferencia, & lo largo de la cusl lag -
bandas se desplazan entre dos superficles gque absor=-
ben la himedad mientras se aplica el campo eléctrico.
~ 99,- Proceso y dispositivo de transferencia

electrofordtica, segin la reivindicacibn 88, caracte-
rizada porque la seccibn de transferencie comprende =
la mayor parte de la circunferencie de un tambor ro-
tativo y las dos superficies absorbentes de la himew
dad, comprenden dos cintas sinfin absorbentes que pa-
san alrededor de la seceidn de transferencia, siendo
conducido el resto de 12 longitud de las cintas por
un recorrido que pasa a través de un bafio liquide y
el materisl transmisor y el material receptor adquig
ren la forma de bandas alargadas que estédn conducidas
de modo que pasan alrededor de la seccibén de transfe-
rencla entre las cintas sbsorbentes, y en cuyo pfoce—
80 una cinta conductora pasa alrededor de la parte -
exterior de las cintas absorbentes a lo largo de 1o =
seccibén de transferencia para formar un electrodo pam
ra aplicar el campo eléctrico.

108,~ Proceso y dispositivo de transferencls
eloctroforética, segin la reivindicacién 98, caracte-
rizada porque la cinta conductora estd provista de mew
dios tensoréé;

ll2,« Proceso y dispositivo de transferencia
electroforética, segin las reivindicaciones 98 § 108,
caracterizadas porque la cinta conductora es de mate
rial poroso.

128,- Proceso y dispositivo de transferencia

electrofordtica, segin cualquieras de las reivindioa-
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ciones 88 a 112, caracterizadas porque la seccidn de
transferencia se encuentra dentro de una envuelta en
la que se mantiene una presién super atmosférica.

138,.~ Proceso y dispositivo de transferencia
electroforética, segin las relvindicaciones 1& a 128,
caracterizadas porque se han dispuesto medios paras -
proporcionar un trayecto o recorrido comin para el -
medio transmisor del dibujo, un material receptor y
para las dos superficies absorbentes de himedad sie
tuadas a cualquier ledo del mismo, teniendo previsto
en este trayecto d recoxrrido, medios para generar un
campo eldctrico,

148~ Proceso y dispositivo de transferencls
electroforética, segin la reivindicacibn 132, caracte-
rizada porque se ha dispuesto un tambor rotetivo y dos
cintas sinfin absorbentes que recorren un trayecto, -
mientras dos rodillos de guie son conducidos por un -
recorrido arqueado considersble a lo largo de la cire
cunferencia del tambor, por rodillos de alimentacidn y
rodillos de desocarga pare el medio transmisor del die
bujo, en forma de btande, y el material receptor, igual
mente en forma de bande, estando las bandas sitvadas =
entre las dos cintas sinfin y desplazdndose, asimismo,
a lo largo de la parte arqueada del recorrido a lo lar
go del tambor, por unz banda eléctricamente conductora
que rodea las otras bandas y cintas alrededor de la =~
parte de recorrido arqueado, mientras que las dos cine-
tas sinfin pasan a través de un bafio 1iguido en un pun
to situado fuera de la parte arqueada.

152.~ Procegso y dispositivo de transferencia
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electroforética, segin la reivindicacién 148, caracte-
rizada porque la cinta eléctricamente conductora estéd
provista de medios de cierre o sellado.

l6&,.- Proceso y dispositivo de transferencia
electroforética, segin las reivindicaciones 138 § 1482,
caracterizadas porque la cinta eléctricamente conduce
tora es de material porosoc.

172 .~ Proceso y dispositivo de tramnsferencia
electroforética, segin cualquiera de las reivindica-
ciones 132 a 162, caracterizadas porque todo el trayeg
to operativo comin del medio transmisor del dibujo y =
el material receptor, estd situado dentro de una en-
vuelta que estd provista de medios para mantener, den=
tro de ella, una sobrepresidn.

18&,~ PROCESO Y DISPOSITIVO DE TRANSFERENCIA
ELECTROFORETICA.

Segun se describe en la presente memoria -
desceriptiva que consta de veinticinco hojas escritas
a méquina por una sola de sus caras y dibujo.

Madrid, 12 de Abril de 1,976
Francisco Javier Plaza
Po P' ]
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