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MEMORIA. DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedi­

miento para la preparación de bebidas distribuibles au- 
5. temáticamente en recipientes adecuados para permitir'

su oonsumo_y a un dispositivo para realizar dicho pro­
cedimiento.

Los procedimientos oonooidos para la preparación 

de bebidas distribuibles automáticamente, por ejemplo 

10 . en vasitos, comprenden por lo menos una fase para la
separación de los vasitos de una pila de pasitos y una 
fase para verter, simultánea o posteriormente, en el 
interior de los mismos produotos adecuados para cons­
tituir la bebida, los cuales son distribuidos por los 

15. correspondientes medios distribuidores.
El procedimiento anteriormente oitado tiene el 

inconveniente de requerir, para su realización, dispo­
sitivos más bien complejos, debiendo éstos estar pro­

vistos de medios para almacenar los citados productos 

20. y de medios para distribuir y dosifioar los productos 
en si. Además, durante el funcionamiento, tales dis­

positivos requieren numerosas operaciones, ya sea para 
su regulación, ya sea para el reaprovisionamiento de 

los mencionados produotos.
25. El objeto de la presente invención es el de rea­

lizar un procedimiento del tipo indioado que está exento 

de los inconvenientes anteriormente registrados.
El procedimiento segiln la presente invención 

para la preparación de bebidas distribuibios automá-
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ticamente en recipientes adecuados para permitir su 

consumo, comprende por lo menos una fase para almacenar 
los mencionados recipientes bajo forma de una pila y una 

fase para separar automáticamente el recipiente de la 

5, pila que se encuentra en el extremo de la pila misma 
del recipiente de la pila contiguo al mismo, carácter 

rizándose por el hecho de que en cada recipiente de la 

citada pila, entre el fondo de los citados recipientes 
y el fondo del recipiente que está encima de él en la 

10 . pila, hay dispuesta una dosis preestablecida de un pri*- 
mer producto adecuado para fcunar la mencionada bebida 
cuando se le adiciona por lo menos un segundo producto, 
siendo adicionado el mencionado segundo producto a la 

citada dosis de primer producto contenido en el menoio.*- 

15* nado recipiente, automáticamente, en una fase posterior 
a las anteriormente mencionadas dos fases.

Para una mejor comprensión de la presente inven-* 7
ción se dará a continuación, a titulo de ejemplo, la 
descripción de una forma particular de realización,

20. en relaoión con los planos adjuntos, en los cuales:

La figura 1  representa una vista lateral, en sec­

ción parcial, de una pila de recipientes en cada uno 
de los cuales, a base del procedimiento de la presente 

invención hay dispuesta una dosis de un primer pro dúo to $ 
25* La figura 2 representa un detallo de la sección

de dos recipientes de la figura ls
La figura 3 representa una vista en perspectiva 

do un recipiente de la pila de la figura 1  con un bas- 
toncito asociado del cual está provisto $
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La figura 4 representa una sección esquemática 

de un dispositivo adecuado parajrealizar el procedi­

miento de la presente invención*
El procedimiento segdn la presente invención está 

5* destinado a la preparación de bebidas distribuibles auto­
máticamente en reoipientes adeouados para permitir su 

consumo inmediato* Este procedimiento comprende una 
primera fase para almaoenar los reoipientes 1  (figura 1 ) 

bajo forma de una pila 2, de modo que en oada recipiente, 
10 * entre su fondo y el fondo del reoipiente que está en*- 

cima de él en la pila, quede definido un hueco destir 
nado a recibir una dosis preestablecida 3 de un primer 
produoto adecuado para formar la bebida cuando a la 
misma_le sea adicionado por lo menos un segundo pro- 

15* ducto* El procedimiento comprende además, una segunda 
fase para separar, automáticamente y de modo de por si 

conocido, el recipiente 1  que se encuentra en el ex­
tremo de la pila 2 del recipiente contiguo al mismo 

(por ejemplo, el reoipiente que se enouentra más abajo 

20. del que está encima de él), y una tercera fase para
adicionar, automáticamente y de modo de por si conocido, 
el segundo producto en el mencionado reoipiente ya se­

parado .
El primer producto puede ser oualquier produoto 

25* adecuado para formar una bebida junto con el segando 
y producir con éste una soluoión, una emulsión, una 
mezola o similar $ por ejemplo, el primer producto puede 
estar bajo forma de polvo y el segundo puede ser un pro­

ducto liquido, como por ejemplo agua*
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A base del procedimiento segdn la invención, oar 
da recipiente 1 está fijado al reoipiente que está en­

cima de él en una posición previamente fijada con res?- 

peoto al mismo, de modo a definir el ya oitado hueoo pa- 

5. ra el primer producto 3 y a constituir para el mismo una 

,oavidad oerrada sustancialmente de modo heimétioo# Para 

este fin, esta fijaoión puede ser realizado por medio 
del acoplamiento de partes sobresalientes de uno con 
cavidades correspondientes del otro? por ejemplo, ouan- 

10# do el recipiente tenga sustanoialmonte la forma de un 
vasito, por medio de uno o varios resaltes anulares 4 

(figura 2) adecuados para aooplarse_.por encajado oon ca­
vidades anulares correspondientes 5* De este modo, oada 
reoipiente no puede ser separado accidentalmente del que 

15# le está encima, sino únicamente cuando sobre el mismo
es ejercida una fuerza axial de valor predeterminado#

/se
El reoipiente 1 que/ encuentra en lo más alto de la 

pila tiene la Rafea función de tapón para o errar el 

hueoo en el oual se encuentra la dosis 3 de primer 
20# producto que está contenido en el recipiente que está 

debajo del mismo} por esta razón en este reoipiente no 

hay dispuesta ninguna dosis de producto#
De modo conveniente, aunque no necesariamente, 

oon oada reoipiente 1 puede ir asociado un bastonoito 6 

25* (figura 3) adecuado para mezolar la bebida cuando al
primer producto 3 le ha sido adioionado el segundo pro­
ducto. A base d d  procedimiento de la presente inven­
ción, el tal bastonoito está dispuesto esencialmente 
en contacto con la superficie interior de oada reoipiente



1 de la pila y tiene un extremo Y replegado sustanoial- 

mente en forma de U, de modo a poder ser fijado sobre 
el borde extremo 8 del correspondiente recipiente; el 
bastoncito 6 está dispuesto de modo que su eje forme 
un ángulo distinto de 03 (por ejemplo 45^) con el eje 
del recipiente#

En la figura 4 está representado un dispositivo 
adecuado para realizar el procedimiento segán la prén­
sente invención#

Este dispositivo comprende esencialmente tnde­
pósito 10 para la pila 2 de recipientes 1; seg&n una 

disposición alternativa, la pila 2 puede ser confeccio­
nada en una envoltura tubular 10 adecuada para consti­
tuir, simultáneamente, ya sea la preparación de los 

recipientes antes de ser insertados en el dispositivo, 
ya sea el depósito para estos recipientes durante la 
utilización de los mismos en el interior del disposi- 

sitivo propiamente dicho#
El dispositivo comprende además medios separa.- 

dores 11 (figura 4) aocionables, por ejemplo, por me­
dio de un electroimán 12 adecuado para separar automá­
ticamente y de modo por si conocido, el Ultimo reci­
piente 1 de la pila 2 del que está encima del mismo, 
para dejarlo caer en un soporte cónico 13 en el cual 
queda apoyado, por ejemplo, por un borde girado hacia 
lo alto 14, que ooopera con el correspondiente borde 

8 del reoipiente separado.
El dispositivo anteriormente mencionado ooapren­

de, además un depósito prinoipal 15 para el segundo pro
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ducto, en comunicación hidráulica, por medio de una 

tubería 16, oon un depósito secundario 17, cuya capa­
cidad es tal que contiene en esencia una dosis de pro­

ducto 15, la oual, al ser adicionada a la dosis 3 del 

5* primer produoto 3 es suficiente para producir una dosis 
de bebida* Los depósitos 15 y 17 están ambos en comuni­

cación con la atmósfera y, para el segundo, esta comu­
nicación se establece por medio de un tubito de pequeKo 
diámetro 18.

10. El depósito 17 está en comunicación, por medio

de un tubito 19, oon un tercer depósito 20 provisto 

de un elemento calefactor (no representado), por ejem­
plo una resistencia elóotrica; este depósito está en 

comunicación, por medio de un tubito 2L, con la atmós- 
15* fera y al mismo va conectado un tubo 22, uno de cuyos 

extremos está en la proximidad del soporte 13. De modo 

conveniente, la conexión del depósito 17 con los tubitos 
16 y 19 se efeotda por medio de un raoor en forma de T, - 

23, en el oual está insertado un elemento de válvula 24 
20. adecuado para asumir sustanoialmente una primera posi­

ción (indicada con A en la figura 4) en la oual es 
cerrada la comunicación hidráulica entre el depósito 
15 y el depósito 17 y es abierta la comunicación entre 

este dltimo y el depósito 20 y una segunda posición 

25. (indicada con B en la figura 4) en la cual en cambio

es permitida la comunicación hidráulica entre el depó­
sito 15 y 17 e impedida la comunicación entre este áltimo 
y d  depósito 20. De modo conveniente, el elemento de 

válvula 24 es accionado por un segundo electroimán 25

*
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y por un muelle de retorno, 25' -

El procedimiento de la invención, ouando sea rea­

lizado utilizando el dispositivo descrito, tiene lugar 
de modo siguiente.

5* Una pila de recipientes 1 es introducida en el
dispositivo anteriormente descrito encima de los medios 

separadores 11, como está representado en la figura 4. 

Hedíante medios de por sí conocidos son activados, por 
ejemplo, simultáneamente, los electroimanes 12 y 15 

10. y la resistencia del depósito 20. A continuación de la 
activación del primer electroimán, los medios separa­
dores 11 separan el Ultimo recipiente 1 de la pila 5 
del recipiente que está encima del mismo, dejándolo 
caer sobre el soporte 13* Después de la aotivación del 

15* segundo electroimán, el elemento de válvula 24 es con­
ducido desde la posición A a la posición B y el producto 

contenido en el depósito 15 puede llenar completamente 
el depósito 17 y el tubito 18, llegándose en el interior 

de este Ultimo al mismo nivel en el cusí, se encuentra 

20. el producto en el depósito principal 15* Por consiguiente 
en esta fase, en el depósito secundario 17 es trans­

ferida desde el depósito principal 15 una dosis del 
segundo producto que obviamente es siempre igual, sea 
cual sea el nivel del producto en el depósito prin- 

25- cipa^ si no se tiene en cuenta el pequeKo volumen 
oontenido en el tubito 18.

Ouando el electroimán es desexcitado, el ele­
mento de válvula retorna a su posición A por el efecto 

de la acción del muelle de retorno 25' y se cierra la



comunicación hidráulica entre los depósitos 15 y 17 
y se abre la comunicación entre este Ultimo y el depo­

sito 20, por lo cual la dosis contenida en el depósito.

17 de segundo producto es transferida en el 20. A la 

llegada do esta dosis de producto, éste haoe sobresalir 
del depósito 20 una cantidad correspondiente de producto 

que estaba contenido en el mismo y que había sido ca­

lentado, mandándolo, a través del tubito 22, en el 
interior del reoipinete 1 que se encuentra sobre el 
soporte 13. Cuando el segundo producto llega a ponerse 
en contacto con la dosis 3 del primer producto contenida 

en el recipiente separado, se forma con este Ultimo úna 
solución, una suspensión, una mezcla o similar, obte­

niéndose la bebida. El usuario puede extraer el reci­
piente 1 del soporte 13 y separar el bastoncito 6 del 
recipiente en si para utilizar la bebida.

Resulta olaro que el procedimiento y la forma 

de realización del dispositivo anteriormente descritos 
permite la aportación de variantes sin por ello sa­
lirse del ámbito de la invenoión. De hecho, para realizar 
el procedimiento puede ser utilizado cualquier otro 
dispositivo, siempre que éste esté en condiciones de 
separar, de modo automático, un recipiente 1 que se 

encuentra en el extremo de la pila, 2 del recipiente 
contiguo y de adicionar, de modo automático, una dosis 

de segundo producto en el oitado recipiente separado.

N O T A
Descrito el objeto del presente invento se de­
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clara oomo no divulgadas ni practicadas en España las si­

guientes, reivindicaciones*
1*- Procedimiento, con en dispositivo correspon­

diente, para la preparación de "bebidas distribuibles au- 
5* tomátioamente, en recipientes adeouados para permitir

su. consumo, comprendiendo por lo menos una fase para al­
macenar los citados recipientes bajo forma de una pila 
y una fase para separar, automáticamente, el recipiente 

de la pila que se encuentra en un extremo de la misma 
10. pila del recipiente que le está contiguo en la pila, ca­

racterizado por disponerse en cada recipiente de la ci­
tada pila, entre el fondo del mencionado recipiente y 
el fondo del recipiente que está encima de él en la pi­

la, una dosis preestablecida de un primer producto ade- 
15. cuado para formar la mencionada bebida cuando en este 

recipiente sea adicionado por lo menos un segundo pro­

ducto a la citada dosis de primer producto contenida en 

el mencionado recipiente separado, siendo adicionado au- 

temáticamente, en una fase sucesiva a dichas dos fases, 
20. el mencionado segundo producto.

2<- Procedimiento segán la reivindicación 1, ca­
racterizado por el hecho de que cada recipiente de la 
mencionada pila está fijado de modo separable al reci­
piente que está encima de él en una posición fijada 

25* previamente con respecto a éste, teniendo lugar la ci­

tada fase para separar automáticamente cada recipiente 

del que está encima de él por medio de una tracción axial 
del primer recipiente con respecto al segundo.

3.- Procedimiento seg&n la reivindicación 2, en



el onal los citados recipientes están construidos oon 
un material defoimable, caracterizado por el heoho de 
que la citada fijación de cada recipiente de la pila oon 
el que está encima de <51 tiene lugar por medio del 

acoplamiento de partes sobresalientes de uno de tales 

recipientes en cavidades correspondientes del otro, 

teniéndose una deformación de estas piezas sobresalien­

tes y do las cavidades durante la fase para separar auto­

máticamente do la..pila cada reoípientc del que está 

contiguo, al mismo.

4. - Procedimiento, de conformidad oon las reivin­

dicaciones precedentes, caracterizado porque el dispo­

sitivo está oonstituido por a lo menos una pila de los 

citados recipientes y medios para separar automáticamen­
te el recipiente de la pila que se encuentra en un ex­
tremo de la pila misma del reoipiente contiguo a éste, 

disponiéndose en cada recipiente de la mencionada pila, 
entre el fondo del recipiente de esta clase y .el fondo 

del recipiente que está encima del mismo en la pila,
una dosis preestablecida de un primer producto adecua­
do para formar la citada bebida ouando a éste le sea 
aSadido por lo menos un segando producto, comprendiendo 

medios previamente dispuestos para adicionar automáti­

camente a la menoionada dosis del primer producto con­
tenida en el oitado reoipiente separado el ya citado 

segundo producto.
5. - Procedimiento, segán la reivindicación 4? ca­

racterizado por el hecho de que cada uno de los citados 

recipientes está provisto de medios de retención ade-
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ouados para tenerlo fijado de modo separable oon el que 
esta encima de él en ana posición previamente fijada oon 
respecto a éste, permitiendo los mencionados medios la se­

paración de nn recipiente del oontigno cuando sobre 

5- el primero es ejercida ana fuerza de tracción de magnitud 
previamente fijada. * '

6. - Procedimiento, segdn la reivindicación 5, ca­
racterizado por el hecho de comprender los citados medios 

de retención partes sobresalientes en cada recipiente,
10. adecuadas para ser insertadas_en correspondientes cavida­

des de un recipiente contiguo.

7. - Procedimiento, segdn una de las reivindicacio­
nes 4 a 6, oaracteráado por el heoho de comprender ademas 
medios dosificadores para el citado segundo producto

15* adecuaos para adicionar automáticamente una dosis pre­
fijada del oitado segundo producto a la mencionada dosis 
prefijada de primer producto contenida en .el citado re­
cipiente sep arado.

8. - Procedimiento, segdn la reivindicación 7t oa- 
20. racterizado por el hecho de comprender:

un depósito secundario adecuado para oontener 
la citada dosis prefijada del mencionado segundo produc­
to, estando estos dos depósitos conectados por una pri­

mera tubería y estando en comunicación con la atmósfera, 
25. provisto el depósito secundario de una segunda tubería

que se oomunica con el citado recipiente separado, y me­
dios de válvula para controlar el paso del segundo pro­
ducto por tales tuberías y adecuados para sumir dos po­

siciones, en una de las cuales es cerrada la citada pri­

mera tubería y abierta la otra y en la otra posición es
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abierta la citada primera tubería y cerrada la segunda.'
9**- Procedimiento, segdn una de las reivindicacio­

nes 4 a 8, en el cual cada uno de los citados recipientes 
está provisto de un borde de extremo, caracterizado por 

5* el hecho de que con cada reolpiente está asociado un 
bastonoito para mezolar la oitada bebida, estando dis­
puesto el mencionado bastonoito en contacto con la sur 
perficie interior del reoipiente correspondiente y te­

niendo un extremo replegado, esencialmente en forma de 
10# U y adecuado para ser fijado por encajado en dicho bor­

de del extremo del reoipiente.
10.- Procedimiento con su dispositivo oorrespohh* 

diente para la preparación de bebidas distribuib3.es au­

tomáticamente.
15* Segdn se describe y reivindica en la presente me**

moría descriptiva que consta de 13 páginas_foliadas y es­
critas a máquina por una sola de sus caras.

dV.
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