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ras metdlicas unidas a un plato de llenade, y provistas de

Hoja nam. 2 28046

El presente invento, debido a la colaboracidn de los
sefiores Jacques CHAMDRU y Marcel GUILLOTON, se refisre a
las boquillas de toberas de soplado, del tipo utilizado en
fundicién para la fabricacidn de moldes y de machos de are
na, por soplado de arena en una instalacidn de fundicidn
apropiada.

La solucidn mds corrientemente empleada en la actua-

lidad para hacer esto, consiste en la utilizacidén de tobe-

una boquilla de materia pléstica gue incluye un cono de
ajuste destinado a coopsrar con una serie de orificios co-
rrespondientes practicados en chasis de machos. Sin embar-
go, al ser estas boquillas metdlicas, son, por lo tanto, ri
gidas y, por este hecho, no pueden prestarse a asegurar la
correccidn de los defectos de alineacidn residuales gque
subsisten entre cada orificio correspondiente del chasis
de machos, De esto resulta, pues, con frecuencia, un mal
asiento de las boquillas de toberas en estos orificlos, gg
nerador, con frecuencia, de fugas perjudiciales al buen
funcionamiento del conjunto.

Una sequnda solucidn destinada, entre otros, a re -
mediar estos inconvenientes, y descrita en la solicitud de
patente francesa ndmero 74/27.000 a nombre de la solicitan-
te, utiliza toberas de materia plastica. Esta solucidn ofre
ce plena satisfaccidn, porque permite absorber los defec -
tos de alineacidn anteriormente citados.

Sin embargo, al estar eguipadas todavia la mayorfa
de las instalaciones actuales con toberas metdlicas rigidas,
la boquilla de tobera de soplado de machos de fundicidn, ofb

jeto del presente invento, trata de obtener, con esta solu-
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cidn, condiciones de utilizacidn comparables a las ofreci -
das por las toberas de materia pléstica, no necesitando, al
misma tiempo, mds que transformaciones menores, y por lo
tanto de poco coste, de dichas instalaciones.

La boquilla de tobera de soplado de machos de fundi-
cidn segdn el presente invento, hecha de material pléstico,
comprende, pues, de manera en si conocida, una amplia 4nima
central destinada al llenado, y estd formada exteriormente,
por el lado de la conexidn a la tobera de soplado, por una
parte sensiblemente cilindrica, y enfrente de esta tobera,
por un cono de ajuste en uno de los orificios de llenado
del chasis de machos,

Esta boquilla se distingue esencialmente por el he-
cho de gue dicho cono de ajuste se une a la parte externa,
sensiblemente cilindrica, por medio de un resalto sensible-
mente circular de apoyo eldstico sobre la pared superior
del chasis de machos, asegurando as{ la estanqueidad por
apoyo horizontal sobre dicho chasis de machos,

Ademds, el &nima central de llenado de esta boquilla
comprende, por el lado del cono ds ajuste, un conoc concén-
trico interno de conicidad inferior y de igual dirsceidn
gue la ds dicho cono de ajuste, con el fin de que el gro -
sor de la envalvente formada por dicha boguilla disminuya
progresivamente hacia su ektremo inferior, para terminar
sensiblemsnte en forma de labio sensiblemente circular, foz
mando asf{ un segundo medio de estanqueidad por fijacién,
por presién interna, en el curso del llenado, de ests cono
de ajuste sobre su asiento practicado en el chasis de ma =-
chos,

Finalmente, segdn una variante de realizacidn prsfe-

oeAln
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rida de la boquilla de tobera de soplado segdn el invento,
estd formada una ligera garganta al nivel de la conexidn
gntre el resalto sensiblemente circular y el cono de ajus-
te de dicha boguilla en el chasis de machos, con objeto de
perfeccionar por deformacidn eldstica de dicho resalto, la
estanqueidad que éste proporciona por su apoyo sohre la pa
red superior del chasis de machos.

La boguilla de tobera de soplado de machos de fundi
cidn, objeto del presente invento, permite, pues, realizar
una doble estanqueidad al nivel de la unién del sistema de
soplada con el chasis de machos, por apoyo horizontal de su
resalto sensiblemente circular sobre dicho chasis de ma --
chos, por una parte, y por fijacidén, durante el llenado, de
su cono de ajuste, sobre su propio asiento practicado en
este chasis de machos, por otra parte, y por lo tanto, por
medios sencillos y de poco coste de realizacidn,

El montaje de esta boquilla de tobera sobre el cuer-
po de tobera es fécil, después de una inmersidn de algunos
instantes en agua caliente, y puede estar asociado, segln
los utillajes, a toberas gue comprenden o no un sistema de
refrigeracidn,

En los casos de utilizacidn con instalaciones llama-
das de Y"cajas calientes"™, esta bogquilla serd ventajosamente
de elastémero fluorado del tipo comercializado por la firma

DUPONT DE NEMOURS con la marca VITON. En el caso de utiliza

cién con instalaciones sin coccidn del macho, sino endure-

cimiento quimico, esta boquilla podréd ser de elastdmero de

poliuretano, de cloruro de polivinilo o de materia similar.
Finalmente, debido a su doble estanqueidad, esta bo-

quilla de tobera de soplado puede ser ventajosamente de cual
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quier forma, por ejemplo oblonga, segin las necesidades de
utilizacidn.

Con el fin de facilitar las operaciones de montaje y
de evitar una inmovilizacidn prolongada de las cadenas de
fabricacidn de moldes y de machos de fundicidn, durante la
sustitucidn de boguillas defectuosas, éstas deben poder ser
extrafdas y colocadas de manera répida y extremadamente fa-
cil.

Un objeto de la presente solicitud, que trata de ob-
tener tal resultado, consiste en que la parte sensiblemente
cilindrica comprende, en su extremo que se une a la tobera
de soplada, un collarin eldstico interno, adyacente a una
garganta colocada en posicién retirada, y que viens a engra
parse, de manera en si conocida, sobre una garganta practi-
cada en posicidén retirada de un collarin de extremo de di-
cha tobera, y al menos una lengﬁeta externa, gque se sxtisn-
de radialmente a dicha parte sensiblemente cilindrica, y sgo
bre la cual se puede actuar por traccidn con el fin de de-

formar el collarin eldstico interno de dicha boquilla para

facilitar su colocacidn y su extraccidn.

Seglin otro objeto del invento, la lengueta externa

parte sensiblemente cilindrica, un cordén que forma refuer-
zo y due facilita la prensidn de dicha lengﬁeta.

Esta lengleta y su corddn proceden directamente de
moldeo con la boguilla, la cual puede ser de forma cualquig
ra, oblonga por ejemplo, obteniéndose asi un conjuntc mono=-
pieza particularmente econdmico, cuyas formas siguen siendo
desmoldeables segln un plano de junta mediano, no plantean=-

do asi ningln problema particular des fabricacidn,

Hojan nam. 5 ZB.DA.E—

comprende, en su extremo opuesto a su implantacidn sobre la |
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A este efecto, cuando la bogquilla es de forma aoblon-
ga, la implantacidn de la lengUsta externa serd situada de
modo juicioso sensiblemente en el centro de una de las par-
tes de menor curvatura de dicha embocadura, con el fin de
obtener una deformacidn méxima del collarin eldstico inter~
no,

Otras particularidades del presente invento aparece-
rén igualmente en la descripcidn siguiente de ejemplos no
limitativos de realizacidn preferidos de tal boguilla de to
bera de soplado de machos de fundicidn, con referencia a
los dibujos anejos, en los cuales:

-la figura 1 es una vista en corte longitudinal axial
de una boquilla de tobera segdn el invento, de forma general
circular, y asociada a una tobera de soplado que comprende
un sistema de refrigeracion;

- la figura 2 es una vista en corte longitudinal
axial de una boquilla de tobera segin el invento, de forma
general circular, y asociada a una tobera de soplado gqus no
comprende sistema de refrigeracidn;

-~ la figura 3 es una vista en perspectiva de la bo-
quilla de tobera representada en las figuras 1 y 2}

- la figura 4 es una vista en corte transversal
axial-segin IV-IV de la figura 5 de una bogquilla de tobera
segln el invento, de forma general oblonga;

-~ la figura § es una vista en corte longitudinal
axial seqln V-V de la figura 4 de la boquilla de tobera de
forma general cblonga representada en la figura 4;

~ lLa figura 6 es una vista en perspectiva de la bo-
quilla de tobera representada en las figuras 4 y 53

- la figura 7 es una vista en perspectiva caballera
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de una boquilla de tobera de soplado segdn el inventh, de
forma general oblonga, y provista de una lengaeta externa;

- la figura 8 es una vista en corte transversal se-
gln VIII-VIII de la figura 7 de una boquilla de tobera de
sopladonsegdn el invento, en sl curso de su extraccidn de
su tobera correspondiente.

La boquilla de tobera de soplado de machos de fundi-
cidn representada en las Figuras 1 a 3, y hecha de un mate-
rial pléstico tal como se ha precisado anteriormente, se cof
pone de una parts cilindrica 1, de una parte cdnica 2, e
incluye una amplia 4nima central 3 destinada al llenado. Se
une a la tobera de soplado 4, la cual puede estar provista
de un sistema de refrigeracidn (figura 1) 4§ no (figura 2),
por su parte cilindrica 1 con ayuda de un collarin eldstico
interno 5 que viene a engraparse, después de la inmersidn
de algunos instantes en agua caliente, sobre una garganta
6 practicada en posicidn retirada respecto a un collarin de
extremo 7 de dicha tobera 4.

Viene igualmente a unirse a la pared superior 8 del
chasis de machos por ajuste de su parte cdnica 2 en un ori-
ficio cdénico 9 correspondients, que forma asiento, y practi
cado en dicha pared superior 8 del chasis de machos.

El cono de ajuste 2 de la boguilla de tobera de so~

plado segln el invento, se une en su parte cilindrica 1,

por medio de un resalto circular 10 de apoyo elédstico, a la
pared superior B del chasis de machos, asegurando asi la es
tanqueidad por apoyo horizontal sobre dicho chasis de ma -
chos. Esta disposicidn, gue no provoca ninguna dificultad
suplemantaria para la obtencidn, por moldeo bajo presidn, de

las boquillas de tobera, las cuales siguen siendo fécilmen=-
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1 |te desmoldeables segin un plano de junta mediano, no requig
re mds que un tratamiento de superficie local, realizado en
forma de un ligero refrentado 11 de la fraccidn correspon-
diente de la cara externa de la pared superior é del chasis
5 |de machos, con el fin de ofrecer una superficie de apoyo co
rrecta para dicho resalto circular 10. Este tratamiento ds
superficie puede ser efectuado,-ademés, conjuntamente con
la operacidn de mecanizacidn del orificioc cdnico 9, lo guse
permite limitar el precio de coste del presente perfecciona
10 | miente a un valor reducido,

Segln una forma de realizacidn preferida del presen=-
te invento, para llevar a cabo la estangueidad por deforma-
cidn elédstica que proporciona el apoyo del resalto circular
10 sabre el refrentado 11 de la pared superior 8 del cha -
15 sis de machos, estd formada una ligera garganta circular
12 al nivel de lé unidn entre el cono de ajuste 2 y dicho
resalto circular 10.

Finalmente, el &nima central de llenadeo 3 de la bo=-
' quilla de tobera comprends, por el lado del cono de ajuste

20 | 2, un cono concéntrico interno 13, de conicidad inferior y

ij,' de la misma direccidén que la de dicho cono de ajuste 2, con
objeto de que el grosor de la envolvente 14 formada por di
cha boquilla de tobera disminuya progresivamente hacia su

extremo inferior para terminar sensiblemente en forma de lg

25 | bio circular 15, formande asi un segundo medio de estan --
gueidad por fijacidn, por presidn interna en el curso del
llenado, de este cono de ajuste 2 sobre su asiento cdnico
9 practicado en la pared superior 8 del chasis de machos.
La doble estanqueidad asi realizada por esta boqui-

30 | lla de tobera de soplado, permite, ademéds, librarse de la
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limitacidn de forma general circular de las boquillas ds tg
bera conocidas, y poder adoptar diferentes variantes de for
ma, en funcidn de los casos de utilizacidn, Es as{ cdmo eg
ta boquilla de tobera puede ser ventajosamente, por ejemplo)
de forma oblonga, tal como se representa eﬁ las figuras 4
a 6, con las mismas referencias que para las figuras 1 a 3,
sin gue su realizacidn plantee problema particular, perma-
neciendo sus formas fécilmente desmoldeables segln un pla-
no de junta mediano. En este casa, no difiere, en efecto,
del ilustrado en las figuras 1 a 3, mds que por su forma gg
neral alargada, y puede ascciarse igualmente a toberas de
soplado correspondientes provistas de un sistema de refri-
geracidn, tal como las representadas en trazo continuo en
las figuras 4 y 5, § sin sistema de refrigeracidn, tales co
mo las representadas en trazo mixto en las figuras citadas.
La boguilla de tobera de soplado de machos de fundi-
cidn, répresentada en las figuras 7 y 8, se une a la tobera
de soplado 4 por el extremo de su parte sensiblemente cilig

drica 1 opuesta al cono de ajuste 2, con ayuda de un colla-

rin eldstico interno 5 situado en este extremo, adyacsnte a
una garganta 16 colocada en posicidn retirada, y que viene
a engraparse de manera en si conocida, después de la inmer=
sidn de algunos instantes en agua caliente, sobre una gargan
ta 6 practicada en posicidn retirada respecto a un collarin
ds extremo 7 de dicha tobera 4.

La boquilla de tobsra comprende igualmente una len -
gﬁeta externa 17, gue se extiende radialmente en la parte
sensiblements cilindrica 1, y sobre la cual se puede ac ==
tuar por traccifn dirigida hacia abajo, como ilustra la fi-

gura 8, con el fin de separar, por deformacidn, una porcidn
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del collarin eldstico interno 5, para facilitar la coloca-
cidn y la extraccidén de dicha bogquilla, .

La lenglUeta externa 17, de forma sensiblementes rec =~
tangulaf, comprende, ademds, en su extremo opuesto a su ime
plantacidn 18 sobre la parte sensiblemente cilindrica 1, un
corddn 19 aproximadamente cilindrico, que forma refuerzo y
que facilita la prensidn de dicha lengueta.

Finalmente, en el presente modo de realizacidn pre-
ferido, en que la boquilla de tobera es de forma oblonga,

la implantacidn 18 de la lengleta externa 17 estd situada

de modo juicioso, sensiblemente en el centro de una de las

partes planas 20 de esta boguilla, con el fin de obtener
una deformacién més pronunciada del collarin eldstico inter
no 5, facilitando asi al médximo la colocacidn y la retirada
de dicha b0quilla:

lLa boquilla de tobera de soplado objeto del prssente
invento, y cﬁyos diferentes modos de realizacidn descritos
méds arriba a tftulo de ejemplos no son en modo alguno limi
tativos, proporciona, pues, por medios sencillos y de paoco
coste, sustanciales ventajas con relacidn a las boquillas

de tobera de soplado de la técnica anterior.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se presen
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de In
vencidn en Espafia por VEINTE afios, son las que se recogen

en)las reivindicaciones siguientes:

;::;7 la,- Perfeccionamientos introducidos en una boquilla
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de tobera de soplado de machos de fundicidn, de material
pldstico, que comprende una amplia 4nima central destinada
al relleno y exteriormente formada, por el lado de la unidn
a la tobera de soplado, por una parte sensiblemente cilin -
drica, y enfrente de esta tobera, por un cono de sncaje en
uno de los orificios de llenado del chasis de machos, carag
terizados por el hecho de que dicho cono de encajs se une
a la parte externa sensiblemente cilindrica por medio de un
resalto sensiblemente circular de apoyo elédstico sobre la
pared superior del chasis de machos, asegurando as{ la es -
tanqueidad por apoyo horizontal sobre dicho chasis de ma -~
chos.,

28.= Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 18,
caracterizados por el hecho de que una ligera garganta ssté
formada al nivel de la unidn entre el resalto sensiblemente
circular y el cono de encaje de dicha boquilla en el cha -
sis de machos, con objeto de conseguir, por deformacidn elég
tica de dicho resalto, la sstangueidad que éste proporciona
por su apoyo sobre la pared superior del chasis de machos.
32.~ Parfeccionamientos segdn las reivindicaciones
18 y 28, caracterizados por el hecho de que la parte sensi-
blemente cilfndrica comprende, en su extremo de unidn a la

tobera de soplado, un collarin eldstico interno, adyacente

a una garganta colocada sn situacidn retirada, y que viens

a engraparse de manera conocida en si misma, sobre una garQ
hanta practicada en posicidn retirada de un collarin de ex-
tremo de dicha tobera, y al menas una lenguata externa, gus
se extiende radialmente a dicha parte sensiblemente cilindrl
sa, y sobre lé cual se puede actuar por traccidn, con el fin

He deformar sl collarin eldstico interno de dicha bogquilla
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para facilitar su colocacidn y su extraccidn.,

48,- perfeccionamientos segin la reivindicacidn 38,
caracterizados por el hecho de que la lengUeta externa cém—
prende, en su extremo opuesto a su implantacidn scbre la pag
te sensiblemente cilindrica, un corddn que forma refuerzo y
que facilita la prensién de dicha lengueta.

58,- Perfeccionamientos seqdn las reivindicaciones
38 y 428, caracterizados por el hecho de que, cuando la bo-
quilla es de forma oblonga, la implantacién de la lengieta
externa estd situada sensiblemente en el centro de una de
las partes de menor curvatura de dicha boguilla, con el fin
de obtener una deformacidn mdxima del collarin elistico in-
terno,

6a,- Perfeccionamientos introducidos en una boquilla
de tobera de soplado de machos ae fundicién.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece -
de, repfesentado en los dibujos que se acompafian y con los
fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a maquina

por una sola cara.
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