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_'plamicnto compusstos especialmente los que ss describen sn la

L Los dispositivos des acoplamiente compusstos descritos y

postizo ssté provisto de dientes y/o se fabrica de un matgrial

ranuras 4 canales, de debilidad relat;va y/o se fabrica de un

La presesnte invsncién se refisre & dispositivos de aco~

patente Belga nimero 820.880 y solicitddes Estadoa Unidos, cor-
respandientss ndmeros 404,723 y 404.724 embas presentadas el 9
ds Octubre ds 1,973 a nombre de C.L. Martin.

reivindicacos en les solicitudss anteriores cemprendsn un impu%
sor 4 alehanto termorrecuperable, fabricado ds Qn metal caon me-
moria, y un segunds, slemsnto de manguito normalmente un elesmep
to postiza, qua ss construyu y/o fabrica con tal matarial que =
megora sl acaplamlanto dal dlspGSitiuu compuaato con sl substra .
to 6 substratos, Normalmante, sl elemunto “impulsor” y sl sle-

m@ntp "postizo" son ambos en genaral tubulares y el elesmento -

propenso a lé>exccriacidn y/o sk dota do partoa, por ojemplo d

mater;al con propzedados convsn;entas con respecto al smpleo p%g

| ticular @ que se destine el d18p081t1ve ds acoplamaento compua

to.
Sagin éa gxpléca-en la solicitud de Patentes anteriocres,
los “metalaavcdn memoria® son alsacionss que mﬁ-stran cembios ;
en raéistancia y caracteristicas de configuragidn 8l pasar 2 -
través da una temperatura de tfansicidn, en la.mayorfa de los 4
casos la temperatura de transicién entre los estados pattensiti
co y austsnitico, y se pusde emplsar para fabricar artficulos -
termorrecuperables deformando un artfculo hecho coﬁ los mismos
misntras que sl mstal se sncusntra an su estado martsnsitice de
baja temperatura. £1 artfculo conservard su configuracién defog

mada hasta que se calienta por encima de la temperatura de tran

sicidn alcanza el sstado austenitico en 8l cual serscupsraré ha|
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gis su configuracidn original, La deformacidn empleada para po-
ner #l matesrial con la configuracidn termoinestable se susls dﬂ
nominar comlnmente deformacidn pldéstica térmicamente racupera-
ble y, an ciertos casos, se pusde inducir también introducisndg
tensiones sn el articulo por encima de l& temperatura de tranai
6ién, despuds de lo cual el artfculo adopta la configuracidn di
formada al enfriarse a través de la temperatura de transicidne.
Se comprenderé que la temperatura de transicidn pusde ser una -
gama ds temperaturas y que, pussto qus ss® produce normalments -
isterssis, la temperatura pracisa a la que se produce la transi
cifn pueds depender de si le temperatura ss ascendents 6 desdesn
dents, Ademds, la temperatura de transicidn estd en funcidn & -

otros pardmetros, incluyendo la tensién inducida em el materisal,

elauéndose la temperatura sagdn se aumenta la tersidn. '

Entre dichos metalss con memoria, se puede msncionar d1
un modo especial diversas aleaciones de titanio y niquel qus aa
describen, por ejemplo, en las Patantes Estados Unides nimers
3,174,851, 3.351.463, 3.753,700, 3.759.552, Patentes Britdnicaj
nimezos 1,327,441 y 1.327.442 y publicacién de la NASA 5P 5.00(
"§5-nitdnol-la aleacidn con memoria, etc." (Oficina de Publica-

cionss dsl Gobisrno de los Estados Unidos, Weshington, D.C.1972)

cuyos descubrimientos ss incorporan an la pressnts a tituloc de

referencia, La propiedad de rscupsracidn térmica no se limita,

no obstante, tan solo a dichas alsaciones de titanio-niquol.ﬂaj

por ®jemplo, diversaws aleaciones a base de cobre han demostrad

| tener wsta propiedad, v.g., Nakanishi st al, Sccjpta Ma;gllu;gl'

ca 5433-440 (Psrgamon Press 1971) y diches materiales ss puedsn
tratar para re&ucir sus temperaturas de transicién a regimenes

cridgenos por técnicas conocidas. D¢ un modo similar, los ace~

ros inoxidables del tipo 304 han demostrado posser tales carac-
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‘pués de la recuperacién térmica no exista peliyro de pérdida de

|cusntre una temparature a la cual pudiera volver al estado mar-

tan nitrdgéno 1fquido a vecee ss inconveniente. Recientemente se

|ulterior recupsracidén exige calentar sl artfdulo. Talss aleacio

rie 417.067, presantada el 19 de Novimmbre ds 1,973, por G.B. -

b

teristicas, E.Enami ot al, id en las piginaayﬁﬁs-ﬁa. Estos des-
cubrimientps se incorporan de un modo eimilar en la preéanta -
titulo de referencia.

En general, las alsacionss de miigen con tempsraturas dL
transicidn entre 81 punto da dbulliéidn de nitrdgand 1£quiﬁn,
~1969C y la temperature dsl ambiente @ la temperatura inferior
que cagbe ancontrar en la prdctica, v.ge, gntre -19620 y %758C,
wn muchas apliaciones aaroesgpaciales, Estp permite fabricer loa
artfculos de alesciones para deformarse a la configuracidn @ -
partir de la cual se desea lguchuperapidn y almagenarse el ni-

trdgsno lfquido, pero aln ag{ se tiene la seguridad de que dee-
la resistencia mecénica mediante 8l uso porque el értfculo en-

tensftico,

No obstante, el slmacenamients del artfculo deformade

han dssarrollado prochimienios por los cuales las compoqidionea
metélicas, particularmente bisrtas‘alaaciunes 2 base de cobre,

pusden tener una temperatura de tfanaiciéh, @ la que reviertsn

al estedo austenftico transitoriaments purVindima de laAtampera

tura a la que esto ocurre normalmente & una temperatura mds sle

vada, normalmente por encima de la tempsratura del ambiente. La
nes se conocen como "previamente acondicionadas™, Los procedis
mientps por loe cuales se pueden acondicionar praviamente se daﬁ

criben sn la solicitud de Patentes Estados Unidos ndmero de sa=

Brook, PlL. Brooks y R.F, Bles y en las solicitudes Estados Uni

dos correspondientes de los mismos inventores presentadas el 18
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de Febrere de 1.975 tituladas "Metodo de Tratamisnto Térmico™ -
(nimsro ds serie 550.847), "Metodo da Acondicionamiento Previo

Mscanico" (ndmero de ssrie 550,555) y YEnvejacimiento Austeniti
gco de composiciones Mestdlicas" (ndmeroc de ssrie 550.556), cuyos

descubrimientos se incoeporan sn la pressnte a tftulo de refers

§ =

cia.

Seaqln se han indicado anteriormesnts, mediante la utili-
zacidn ds un proceso da acondicionamiento previe en una aleacidp
sy tsmperatura de transicidn se puedes slevar. No obstants, una
vez que ses ha conseguido la recupsracidn calsntando el articudo
a través de su nueva temperatura ds transicidn, la raspuesta de
la alsacién al cambio de temperatura revisrte a la gue posafa
antes del acondicionamiento bravio. Por consiguients, parmansce
austenftica hasta qus se enfria a le tempsratura a la qus normal
mente tisnes lugar la transicidn al sstade de martensfta que se
#1igs normalmente a 0ORC. 6 una temperatura infesrior depsndiando
del medio ambisnte des temperatura al gus se haya de exponsr sl
artfculo,. _

Una aplicacidén normel para los acoplamisntos compuastos
descritos sn las solicitudes de Martin mancionadas es la unidn
de substratos tubulares 6§ cilfndricos., Con lasdimsnsiones apro-
piadas, estos acoplamisntos se pueden smplear para unir un subsg
trato que varie sensiblements de tamafio. Por ejemplo, pusden en
contrar aplicecién para unir sscciones de tubos que podrian em-
plearse para sistemas hidrdulicos sn un avién. Se pusden emplear
también para unir secciones de tubo de dimensidn muy grande. En

muchas situacionss, el criterio de tolerancia para los substra-

T

tos cilindricos que ee desean unir es que puede haber una varia

cién notable de tamafio entre las sscciones, por e jemplo del ér-

den del 5% 6 aln més, y que el substratoc puesde sncontrarse sen-
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c8s de permitib dichas irrsgularidedss & veriaciones en el subsg

qus tiens una éuperficia de ssccién decreciente, la cual pueds
{cacién inversa, 4 el 1mpulaar, para parmitir d;furencia da tama

.dal acdplamiento, una pieza postlza pueds ostar pnov;ata de die|

{lo menos un elementc de manguito situado,'respéctivamonta, en -

{el interior & sl exterior de dicho elemento hueco, siendo de scg

-6-

siblemente fuera de rsdondez, As{, mismeo, frecuentemsnte es co-
nscter substratos gue varien algo de tamafio. Por consiguients,

existe la necesidad de disponsr de acoplamisntos compusstos cap%

trato.

£l presente invento proporciona acoplémisntos cfmpuastag
capaces de cumplir con ssta necesidad. Estos acoplam;entos cem=
prendsn un impulsor termocontrdctil fébricado ds un metal con -

memoria en tombinacién por lo msnoscon un slemente de manguite

ser la superficis interior & exterior de modo dul pusda coogerdF

con el propio substrata, teniendo otra pieza postiza una conifi

fio entre seccionss de substratos cilfndricos 6 compensar su fal

ta de’ radondaz. Pera mejorer la retanciﬁn del substrata dentre

| =4

tas 6 puemde sar un elamento prupenso a la axcoriaciﬁn da moda -
que la aparlcldn de excoriacidn .ntr- al elemantu Yy el substratp
refuarca la unidn.

El prassente invento preporciona, por cénsiguiente, un
dispositivo cnmpuasto que comprende por lo msnosun slemento dm

ma;al con memoria hueco termocontréctil 6 termodilatable y por

cidn decrscients por lo menos parte de una superficis principal
por lo menos dsl slemento He mangﬁits.

En algunos casos, el elsmento de metal con memoria husce
pusde ser tarmodilatables y el elamento de ﬁaﬁguito d cada ele-

mento de manguito se coloca alredsdor del mismo. No obstante,

en las modalidades de mayor prefasrsncia dsl presente invento,el
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slemento de meta) cton memori# hueco as un slemento tubuler ter-

tr

mocontrdctil y el elesmento de manguito 6 cada slemento de mengu

to es un elamento postizo colocado ocoaxialments dentro del mismp

y por convenisncia, sl presente invento se «ddescribird en adelan

te refiriéndonos a slemsntos metélicos tubulares tarmocpntrﬁcti
les con uno ¢ més elementas postizos situados en su interior.

El1 término "tubular" segdn se emplea en la pressnts Me-
moria no queda limitado a verdadserocs eslementos cilfindricos, sinp
que incluys slementos de ssccién transsersal irregular y/o varia
ble, por sjsmplo forma de Y forma de T y forma de X y tembidén -
slomentos que tengan uno .6 més extrsmos cerrados.

Los dispositivos compusstos del prassnte® invento pueden
comprendsr tan solo un elsmento postizo en cuyo Easo el elemsn-
to postizo pueds tsner una superficis interior principal da do=-
ble conificacidn hacia su centro & en santido contraerio para fa
cilitar la colocacién de los dos substratos cilindricos, v.ge,
tubos, qus se han de conectar. No obstante, sn las modalidades
de mayor preferencia desl presents invento, se utilizan 2) menos

dos elementos complementarios y en contacto. £l slemento extss

rior del par se conifica sobre su superficis axterior con incli
naciones que permiten gue la superficie se ponga en contacto en
tre si, seglin se desplazan entre 8f{ a lo largo de su s js longi-
tudinal comdn. En virtud de este movimiente, la aecién conjunta
de las superficies cénicas de los elementos postizos pueden ha=-
gcer gque el elsmento interior se deforme para conformarse y aco-
plarse con més seguridad al substrato antes de la recuperacifn
del impulsor .De aste modo, se gasta menos fuecrze ejercida por |
sl impulsor para deformar inicialmente la pisza pestiza de modo

gus se conforme al substrato, ejerciédndose una fuerzas wds: uni-

forme al rescuperarse sl impulser,
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Acada Una una superficie principal da conificacién simpls gqus es

principal del primer elsmento de manguitoc. De nuevo, se utilizaep

conexién aprstada an es ds le recupsracidn. Su pueds nacurrir a

-tleno una suparflcie axterlcr de diémetro relatluamentc unifor-

jme y une suparficia 1ntarior qua ae conlflca desde un d;émetrl

simple ses colocan en contaptn con dicha superficie interior a -

mentos una supsrficie interior de didmetro reiativamente unifel

| ca de au sxtremo interior.

—8-

En otros dispositivos compuestos segdn el pressnte inven
to se proporcionan tres slementos postiios, uno de los cuales -
tiene una supsrficie principal de doble conificacidn hacia su -

regién central 6 en sentido contraris y cuyas otras dos tisnen
complementaria a una de las partes confficadas de la superficie B
praferiblemente medios para mover los dos slementos de manguite
de conificacién simple con relacién al slemente de mahguito de

doble conificacién, preferiblemente esntre ai, para formar una -

diversas mudalldadas da los tre elementos. Por aJempla, 8n un -

‘dlSpOSlthO, sl elemento de manguxto simple du doblo cunlficaciﬁh

mayor cerca de sus axtremoa hasta un didmatro menor en su re-

gién central, y los dos alemantoe da manguito ds conificacidn -
cada lado de la regién central, teniendo dada'uno dea estos ele-

me y una auparficie exte:ior Gque ss conifica deade un didmetro

mayor Eerca de su oxtramo,ext-rioi‘hagta un didmetro menor ceg

"En.otro dispositive, #] elemento dea manguito aimplo de
doble coni?icaqidn tisne una superficie interior de didmetro rg

lativamente uniforme y una superficie extarior que ss conifieca

dasda un didmstro menor cerca de sus extramos hasta un didmetr
mayor en su regidén central, y los dos aslesmentos de manguxto de

conificacién simple ss colocan en contacto con dicha superfici

 exterior a cada lado ds la regidn central, tenisndo cada uno d
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|ca desds un didmetro mayor csrca de su extremo exterior hasta -

pressnte invento, es preferible que una parte de por lc menos

{un slameanto postizo tenga rosca y esté provista de tusercas de

sstos slementos una superficie exterior de didmetro relativamepn
te uniforms y una guparficio interior que 8se conifica desds un
didmetro menor cerc2 ds su extremo exterior hasta un didmetro ma
yor cerca de su extremo interior.

En otro dispositivo, el slemento de manguito simpls de
doble conificacién tiens upa superficie interior de didmetro rs
lativamante éniforme y une supserficie sxterior que se conifica
a partir de un diémetro mayor carca de sus sxtremos hasta un -=-
didmetro menor en su regién central, y los dos elementos de man|
guito de conificecién simple ss colocan en contacto con dicha -
superficie exterior @ cade lado de la regidn cantral, tsniendo ;
cada uno de sstos elementos una Gupnrficia interior de didmetro

relatiyamsente uniforme y una superficie exterior qus ss conifi~

un didmstro menor cerca de su extremo interier,

En las tresmodalidades y sn muchasotras modalidddss del

apriste para facilitar el movimiento de los diversos elemesntos
postizos con el fin de obtensr wun ajuste hermético antes de la
recuparacidn. En algunas modalidades, las propias tuercas de -
apriste puadsn comprender convenisntemente & formar parte dol ~
elemento de metal con memoris husce termocontréctil,

A continuacidn se deecribe con més detalls diversae mo-
dalidades segln el invento, a titule de ujamﬁlo sclamentae, to-
mando como refersncia los dibujos adjuntos, sn los que:

Las figuras la y 1lb ilustran un acoplamiento compuesto
para unir substratos cilindricos cuyo didmetro defiers,

La figura 2 ilustra otra forma de acoplamisnto compues-

to para unir un substrato cilindriceo. La figura 3 ilustra un --
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acoplamiento compueéto para}nnaxionas herméticas al flufdo.
) La figura 4 ilustre otro dispositive compuesto para écg

plér substratos cil{ndricos.

La fPigura 5 ilustra otra forme de diépnsitivo de acopla
mianto; y

La figura 6 ilustra oﬁra forma de dispasitive de acoplg
misnto. '

| Refiridéndonos a los dibujos:

Las figuras la y lb ilustran sl emplso de un dispositi-

bulares. Segin es ilustra en la figura la, un impulsor termorre:

tdidmetro exterior constante pero que ss conifica hacia el inte-

ta un diémetro internc minimo cerca de su cantro,.

Como resultado de esta conificacién inferna, cada exirg
mo da la pieza postiza 1 puede recibir subdtkatos tubulares 3 y
4 que puedsn tener el mismo didmstro 6 un didmetro diferents. -
Tambiﬁn en virtud de su conific;cidn! la pieza postize 1 puede

Vparm;tir una gama de didmetros de substratos mds amplies que lo

|que parmitiria una pieza poétiza de diémétro'int-rnb constant-;

Segln ss ilustra en la figura lb sl elemente postizo 1
pueds estar provisto de dientes para padar.hacar un me jor agar-
re con =l substrato cuando se producs la recuperacién, £l sle-
mento postizo 2 se pusde fabricer también de'uhnmetal prupenso
a la emxcoriacién con relacién al substrato.

Otro dispoesitivo segln el pressnte iqvunto, despuée ds
la recuperacidn, se ilustrs en la figura 2., El dispositivoc com=-

prande dos elementos postizos 5 y &, conificédndoss el slemsnto

vo compuesto sdgln el presenta invento para unir substratos tu~|
cupsrable 2 ssté provisto de una pieza postiza 1 que tiene un -1

rior a partir de un didmetro mdximo internoc en sus extremos hag

exterior 5 interiormente a partir de un didmetro interns méximo
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en un axtremo hasta un didmstro interno minimo en el otro. Segd
se ilustra, el elemento 5 estéd provisto de ranuras longitudina«
les 7 en sl sxtremo de médxime didmetro interno para facilitar -
su deformacién al rscuperarse, El elemento interior 6 satd pro-
vistp ds una conificacidn exterior complementaria a la del elm-
mento 5 en el mntido de que ss conifice a partir de un didmesire

sxteprior mdximo an un extremo hasta un minimo en #l otro, El --

'elemento 6 ssté provisto de ranuras longitudinales terminales 8

en uno u otro extremo para facilitar su deformacidn. Segln sa -
ilustra en le figura 2, el elsmento interior 6 estd provisto de
dientes para evitar la extraccidn de los slementos tubulares 9
y 10 después de su rscuperacitén formando indsntaciones 11 y 12,

Antes de recuperarse sl impulser 13, los eslsmentos § y
6 sa acufian entre sik actuando el slemento 5 sobre sl elemento
6 para compensar las variaciones sn el didmetro exterior del -
substrato 6 falta de redondez del substrato.

Otro dispositivo segln el presente invento gque acomoda
substratos cilfndricos con una gran variacién de didmetro exte-

rior ss ilustra en la figure 3, Segdn se ilustra, =l disguaitiJ

|vo comprends tres elementos postizos conificades 14, 15 y 16.

El slementa sxterior 14 estd provisto de partes sxtremas roscesu
das 17 y 18 y se conifica hacia el interior entre las partes -
roscadas hasta un didmetro interior minimo en su centro. Segdn
se ilustra, sl elemento 14 estd provisto de ranuras longituding
les entrms sus sscciones roscadas para facilitar su deformacién
por el impulsor al rescuperarse., Los slementos interiores 15 y -
16 se conifican en su parte sxterior a partir de un didmetro ex
terior méximo an su extremo hasta un minimo en el otro y estdn

provistos prefsriblemente de ranuras longitudinales terminales

segin se& ilustra, Segln se indica en la figura 3, los eleamentos
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'los elementos 15 y 16 pueden avanzer introduciéndose en sl ala-

_'tratp. Si el substratoc he de servir para tranSpoftar fluido, s#

‘buaden colocar juntas ds tipe édrico 23 y 24 para fines de as-

elementos 15 y 16 para hacer un cierrs harm§tic6 el fluldo en -
la-unién. Lééicamanto el anillo 25 dsbe so:.dn un material re-
sistente a2l fluide. Entre:las tusrcas ds apriets y ios slemen-
'tﬁs 15 y 16 se pusden colocar.arand;laa_ZG y 27, Cuande saAam-

{ ples un anillo 25 se puedsn omitir las juntas 23 y 24,

| de la figure 3. Segtn se ilustra en la figura 4, el dispesitive

‘y 30 para recibir tusrcas de apriste 31 y 32 que se smplean pa-

ra hacsr avanzar el elemento exterior cénico 33 y 34. Mediante

lcidn.

-12=

interiores pusden sster provistes de disntes pﬁra acoplerse a ~
les substratos las secciones tubulares 19 y 20, .

Antes de la recupsracién, los substratos tubulares, quse
pﬁpdun tener didmetro exteiioraa iguales 6 diferentss ss intro-
ducen sn la abertura formada por los elementos 15 y 16, Al apry

tarse las tuerces 21 y 22 se pruporcionan mediocs por los cualss

manto 14 para acoplarss inicialm-ntu @ la ssccidn da substratos
19 y 20, E£s evidente qus sl avance mdxime de los slementos 15 y

16 estard determinado por sl diﬁmet;o de las seccionné del aub%

tanquidad. Con el fin des proteger el elemento 14 contra un fluﬁa

do corrosivo, se pusde introducir un enillo dentado 26 entrs 1

En ls figura 4 sa ilustra una variante del dispusitive

comprande ds nusvo tres piszas postizas., No obstants, sn esta

modelidad, el elemento interior 28 tiens extrsmos roscados 29

ests avance, loe slementos postizos 33 y 34 obligan al elemento
28 sn contacto Intimo con las sscciones del substrato 35 y 35a
antes ds la recupsracién del elsmento impulsor 36, Los slementos

pastizos se ranuran preferiblsmente para facilitar la deforma-
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| cooperar con sl slemento 37. Los elementos exteriorss 38 y 39 ~i

-13-

En los dispositivos de ambas figuras 3 y 4, la utiliza-
cién de slementos de conificacidn opussta proporcionan medics -
por los cuales el slemento interior ss puede deformar antss de
la racupsracidn del impulsér para conformarses al substrato. Ast
cuando se produce la recuperacién, une mayor parte de la fuerza
des recuperacién ses pusde ejercer para poner la pisza 6 piszas -
postizas y el substrato en un contacto mds fntime en luger de -
disiparse parcialmente al tener que deformar primaro &da pieza 6
piezas postizas.

Otro dispositivo segfin sl invento ses representa en la
figura 5, En dicho dispositivo, la superficis exterior del elm-
mento interior 37 se conifica desds un didmetro méximo en sus ~
sxtremos hasta un didmetro minimo en su centro, Smgdn ss iluste
sstéd provisto de disntes y tiesne renuras longitudinalss. Los -

elementos exteriores 38 y 39 son de conificacién interna para -

tienen.rosca en sus extremos paras recibir tusrca de apriste 40
y 41, La accidn de sstas tuercas es retirar los elementos 38 y
39 lo cual produce sl sfecto de defqrmar el slemesnto interior -
37 para hacsr que se acople a los substratos 42 y 43, Cuando se
ha consaguido ssta operacidn, el impulsor recuperabls 44 ses cak
lienta por encima de su temperatura de transicién para conseguilp
la presién final necesaria por el acoplamienta.

Le figura 6 ilustra otra variante del presente invento
que comprsnde un solo elsmento de pimza postiza 45, preferible-
mente ranurado qus es sn general cdlfndrico y de conificacién -
externa a partir ds un didmetro exterior minimo en sus sxtremos
hasta un méximo en su centro. La pisza postiza &5 tiense foscas

en sus sxtremos para recibir tuercas 47 y 48 que actdan taﬁbién

como impulsores termorrscupsrablss, v.g., se pusden recuperar a
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proteger durants la dilatacién dotande a la tuerca ds un rQVlSt*
h;ento roscado de la misma aleacidn qus se pueda introducir y -
sacer a rosca de la tuerca. La tuerca ss acondiciona previamen-

te dsSpués d? dilatacién pera elsvar a la témpératuru a8 la cual
1de que la transzcidn no se produzca promaturamsntc durante la -
lan la abertura definida por la piaza pnstiza 45, las tuercas a8
{tuarcas se callentan entoncas para hacer que se recuperen y acp

|ilustrados de las difsrentes formas guns puad-'adoptar el presen;

junién de substratos cilfindricos. Por e jemplo, podrian emplsarss

'para unir elementos sstructurales gélidbs 6 tubulares & cables,

=14~

una dimensifn menor. La seccidn central 46 de la pieia postiza

45 estd provistea de pistonss para que se puede sujetar sin gira
guando ss 1nstglan las tuercas. La pieza postiza 45 estdprovists
preferiblements de dientes internos segin se ilustra. . - |

Cada tuercarsa hace Qermoérccuperable per dilatacién di}
un mandril mientras que la tuerca se encuaﬁtra a una temporaturI

a la cual existe en el sstado martensftico., Las roscas ss puede

revierts ml estado marténsxtlco con el fin de tenar la ssguridad

instalaclﬁn del ac0plam1ento.

Una vez qua los substratos 49 y 50 ss han intrnducido -t

apristan 1nicialmante para daformar la pleza postiza y adaptar

gu conformacién a las irragularidadoa de loa substratua. Lag --

plar por lo tanto aprstados las piezas posﬁizas y substrates.

Los acoplamientos descritos anteriorments son solaments

|te inventa, Ee evidente que los acoplamientos compuestos de este

invento son idéneocs para muchas aplicacisnes donds ss deses la

No obstante, la aplicacién preferibls de sstos aceplamisntos es
la unién de e}ementos huecos destinados a transportar fluidbs,

por ejemplo fluldos en sistemas 6 tuberfas hidréulicas.

Descrita suficientements la maturaleze del invento esi
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como la maners de realizarld sn le prdctica, debe hacerse cons-
tar que las disposiciones anteriorments indicadas son suscepti-
bles des modificacionas de detalle an cuanto no altsren su princi

pic fundamental,

REJVINDICACIONES

l.-~ Perfaccionamientos sn dispositivos de acoplamiente ¢
compugstos para la unidn de substratos tubulares 6 cilfndricos
caracterizados porqus comprenden por lo mencs un slemanto ds ms
tal con mamoria husco termocontréctil & termodilatable y al me-
nos un vlemento de manguitos situado, resgpectivamentes en el in-
terior § en el exterior del slemento hueco, siendo cdnica al mg
nos sn parte de una superficie principal por lo menos del elemsfi
to dea manguitn.

2,~ Perfeccionamientos segdn la rsivindicacidn 1, carac
terizados porque sl slsmento de metal con msmoria hueco es un -
elemanto tubular radialments termocontrdctil.

3.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 2, carag
terizados porque el slsmento de manguiitc se cojoca cuaxialm;nt.
en 8l interior del elsmento tubular termocontrdctil.

4.~ Psrfsccionamientos seqln le reivindicacidnes 1 a 3
cargeterizados porque la superficie de contracto del elemento -
de metal hueco con memoria y el slemsnto da manguito no estén cp
nificedos,

5.~ Perfeccionamientos segdn cualquiera de las reivindip
caciones la 4 caracterizadosy porqus la superficis principal de]l
slemento de manguito contfaria al elemento de metal con memoria

hueco estd proviste de una pluralidad dea disntss.

6.~ Perfeccionamientos segin cualquisra de las reivindi

caciones 1 & 5, caracterizados popque el elemento de manguito

gse debilita sstructuralmente para facilitar su deformacidén.,
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se conifica dssde‘un.diématro menér cerce da cada oxtromo hasta

un dlématro mayor en su regidn central, satando roscada la supeg
'contréctxlas en forma de alementoa da rosca intorna que pusden
svanzar por las aupsrf;cias canificadas rascadas del nlemantu de

manguito antes de su recuperacién.

{terizados porque la superficis exterior del plehantu ds manguite

|tiene un didmetro generalmente unifoome y la'sqporficia intsrioyp

{un diémetro menor en su regidn central,

|dicecionss 1 a 7,caracterizedos porque se habilitan al menoce dok

~l6=

7.~ Parfaccionamientos segin cuallquisre de las reivindi
caciones 1 a 6, caracterizades porqus sl slemento de manguite s
fabrica de un material propenso a la excoriacién.

8.- Psrfeccionamisntos segdn cualquiera de las reivindis

caciones 1 'a 7, caractsrizados porqué sl slemento simpls de mans
guito estd provisto por lo menos coh una superficie principal
de dnble conificacién hacia su centro 6 en sentido contrario.

9.~ Perfeccionamisntos segdn la raivindxcacldn 8, carac:

terizados porque la supsrficie interior del elemento de manguite

tiens un didmetro generalmsnte uniforme y la superficie exterier

ficie extarlnr, y porqua se util;zan dos ulamuntns huscos tormo

" 104= Parfacciphamientns seglin la reivindicacién 8, cara

se conifica desde un didmetro mayor cerca de cada extremo hasts

1l,~ Parfacclonamientas ssglin las rt;v;ndlcacxones 9 6
10, caracterzzados porgque la SuplrflClG intor;or del elsmento -
de’ mangu;to astéd provista de una pluralldad de dientes,

12,~ Perfesccionamisntos segfin cualquisra de las reivine

elementos de manguite, siendo complaisntarias las superficies -
cdnicas de diches slementos y estando an cnntécta.
13,- Perfeccionamientos augun la raivindicaciﬂn 12, ca-|.

racterizados porque se hab;l;tan mndlus para mover dzchos ele-




10

15

20

25

30

«]l7-

montos de manguito uno con relacidn al otro en la dirsccién de
su 8 js longitudinal comdn. | | .

l4,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 13, ca-
racterizados porque dichos medios comprsnden al menosuna tusrca
roscada.

15,~ Perfeccionamisntos segdn le reivindicecidn 14, ca-
racterizados poryus la tuerca roscada comprende & forma pamte -
del slemsnto hueco termocontréctil.,

164~ Perfeccionamientos segln cQalquiura de las réiuin-
dicacionss 1 a 7, caracterizados porque ee habilitan tres sle-
mentos de manguito, uno de los cuales tisne una superficis prin

tipal de conificacidén dobls hacie su regidn csntral 6 en senti-

o

do contrario y las otras dos tisnen cada una una superficie pri
cipal de confficecién simple que es complementaria a una de las
partes conificadas de la supsrficis principal del primer alom-g
to de manguito, |

17.- Perfeccionamientos segdn la reivindicacién 16, ca-
racterizados porque se utilizan medios para mover los dos eles-
mentos de manguito de conificacién simple uno hacia el otro 6 -
en sentido contrario,

18,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 17, ca-
racterizados porque dichos medios comprendan up par de tuercas
que cooperan con los extresmos roscadoe del elemento de manguite
de doblh conificacidn,

19.~ Perfeccionamisntos segln cualquisra de las reivin~

dicacivnes 16 a 18, caractarizades porqus el elsmanto de mangui

—

to simpls de doble conificacidn tiene una superficie exterior -
de didmetro reletivamente uniforme y una superficis interior qup

88 conifica desde un didmetro mayor cerca de sus extremos hasta

un didmetro menor en su regién central, y los dos slsmentos ds
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didmetro menor cerca de su sxtremo interier,

‘ds diémetro relativamente uniforme y'una eupnrficie extarior qur
'se cuniflce desde un didmstre menor carca do sus extromos haste

'un diémetru mayor en su regibén central, y los dos elementos do
hcada uno de estos elemantos una supcrﬁ;cxc extlrior de dxémetra
{ca desds un dlémetro menor cerca de su oxtramo exterior hasta -|.

un dlématro mayor cerca de su extremo lntorior.

lto simple de doble conificacién tiesne una Sup.rfiéic interior dr

'dicha superficie exterior a cada lado de la ragidh cantral, tea

-18--

manguito de conificacidén simple se sitdan en centacto con lea SU~=
pesrficie interior a cada lada dl"dicha rsgidn centrel, teniéndL"
cada uno de estos slementos una suparficie interior de didmetro|
relativamente yniforme y una superficis exterior que se cbnifica

desds un didmetro mayor cerca de su eitramo extsrior hasta un -

20.,~ Perfscciocnamientos ssgin cualquisra de las reivin-
dicaciones 16 = 18, ceracterizados porqus el slemento de mangui

to simple de doble conificacién-tisns una ahpnrficia interior -

mangulto de conificacién simple se sitdan en contacto con la sy

pebficia extarior a cada lado de dicha r-gidn csntral, teniendo

ralatlvamanta unlforme y une supcrf;cio Lntarlor que se can;fi-

21,- Psrfeccionamientos segln cualquiera ds las reivin-

dicacioﬁes 16 a 18, caracterizados porque al elemento ds manguj

didmetro relativements unfiforme y una supsrficie exterior que sk
conifica desde un didmetro mayor cerca de sus extrsmos hasta un|
didmetro menor en su regién centrgl, y porque los dos elemsntos

de manguito de conificacidn simple se colovan en contacto con -

niendo cada uno de estos slemantos una superficie interior de =
didmetro relativamsente uniforme y una superficie exterior que se

gonifica desde un didmetro mayor cerca de su sxtremo exterior =

hasta un didmetro menor cerca de su extremo interior,
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22,- Parfeccionamisntos segdn cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 & 21, caracterizados porque el metal con memoria -
85 una almacidn previaments scondicionada.

23,~ Perfaccionamientos ssgdn las reivindicaciones 1 a

22, caracterizedos porque la conexidn entre dos substratos ci-
lindricos se hace colocarlos apretados dentro de los extramos -
opusstos dsl dispesitivo, slevando desspués la temperatura dsl -
slemento de acoplamiento por encima de la tempsratura de transj
cién del metal con memoria para conseguir la rscuperacién del =
elemanto termocontrédctil.

24,- Psrfspccionamientos segin la reivindicacién 23, ca-
racterizados porque se coloca un anillo de estanquidad con dien|
tes interiormente azlrededor de los &xtremos adyacsntes de los
substratos cilfndricos,.

25,~ Psrfeccionamientos en dispositivos de acoplamzuntﬂ_
compuestps pare la unién de substratos tubulares § cilindricoes,
tal y como gueda sustancialmente descrito en la presente Mamorik
s ilustrado en los dibujos adjuntos,

La prassnte Memoria, consta de 19 hajas, sscritas a mé-

quina por una sola cara.

Madrid, 46 Jup. 1976
RAYCHEM CORPORATION,
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