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Es objsto del invento un procediwiento para la fabri
cacidn de uda estructura de armadura plana o tridimensional
para plezas constructivas de hormigdn armadp o de una sstrug
tura soportante plana o tridimensional, que consta de cordo
nes principales que discurren longitudinalmente, cuyas ba-
rras qua discurren en lo esencial paralelamente entre si es|
t4n unidas, preferiblemente por soldadura, mediante barras
transversales dispuastas de modo perpendicular a ellas, en
donde al menos una barra adicional refuarza a las barras de
los cordanes orincipales de modo correspondients é los re=
guisitos estdticos, Ademds, se ha previsto ia utilizacidn dﬁ
un dispositivo para la resalizavidn de dicho procedimiento.

bara la fabricacidn de vigas de celaesia ya se propy
so retirar de modo constante desde devanaderas los alambres
para los cordones principales, utilizdndose cordonss simples
o dobles, dependiendo de las necesidades de resistencia me-
¢dnica para los cordonses principales.,

£s conocido tambidn un procedimisnto para la fabri-
cacidn de vigas de celosia o de acero, gue segln las parti-
culzridades necesarias son dimensionadas en sl lugar de cong
truccidn por toda su longitud de modo uniforme en sus pro -
piedades caracter{sticas (corddn superior, corddn inferior,
diagonales, almas y altura). La acomodacidén a las condicio-
nes estdticas verdaderas de la sstructura de construccidn se
logra cortando a medida de modo corraspondiente estas vigas
y completdndolas en el lugar de la obra o en una factorfa
de elaboracifn intermedia mediante medidas adicionales, por
ejemple por insercidn de armaduras adicionales, y medidas
similares. ’

trocedimientos mejorados, con sl fin de disminuir
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el antiecondmico gasto para slaboracién, utilizan vigas cor
tadas a mwedida de modo correspondiente a las particularida-
des usuales, pero cuya armadura de soports ya estd conteni-
da en la plena longitud de la viga para una zona de utiliza
cién méds o menos amplia.
El aspecto scondmico de los procedimientos conocidos,
nien sea desde el punto de vista de técnica de trabajo (co=-
locacidn y aportacidn de la armadura adicional) como tam ~
pién en cuanto al gasto de material (ninguna posibilidéé de
acomodacidn a la linea de momentos y por consiguienté hin-
guna reduccidn o coincidencia de fuerzas de cizallamiento

a causa de los estribos siempre iguales) no constituye el
dptimo de las posibilidades técnicas.

Por lo tanto estd pendianfe la misidn de desa#rqllar
un procedimiento y/o un dispositivo para la realiZacfén_dal
mismo, segin los cuales se eviten estas desventgjas,‘bbdﬁég
dose fabricar en un Unico proceso de trabajo en la facte -
ria del fabricante una estructura de armadura o una estruc-
tura soportante que cumpla lo mds ampliamente posible to -
das las condiciones necesarias en el correspondiente lugar
de utilizacidn,

Esto se logra por medio del procedimiento del inven-
to aportando la o las barras adicionales desde un dispositi
vo de reserva en lo esencial de modo paralelo a los cordonep
principales de una unidad de fabricacidn automdtica y, con

un corte controlado a longitudes previamente determinadas

en funcidn de la l{nea de momentos, uniéndolas, preferible-
mente mediante soldadura, por lo menos con las barras trang
versales, y distribuyendo las barras transversales a lo lar]

go de los cordones principales eventualmente en proporcidn
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con las barras adicionales cortadas a medida.

Con esta propuesta no sélo se fabrica la totalidad
de la armadura longitudinal, sino quse también.se logra el
grado méximo de posibilidades de reduccién; y por éonsiguiég
te un ahorro esencial de material de armadura, Con cada cor
dén principal se puede asociar en este caso por lo menos u-
na barra adicional, pero también es posible dejar sin nin -
gdn tipo de refuerzo a uno o varios cordones principéieé.

Una forma de realizacidn ventajosa adicional dél,prg
cedimiento de acuerdo con el invento consiste en que tédos
los procesos de soldadura ss llevan a cabo simulténeémgnte
en diferentes lugares de la cadena de fabricacidn, mientras
estd parado el equipo de fabricacidn, De este modo se logra
un control sencillo de todos los cursos de movimiento,yide
todos los procesos de trabajo.

Las barras transversales, preferiblemente a modn de
estribo, eventualmente estructuradas en forma asimétrfca}
que pueden producirse a partir de dos o méds alambres unidos
entre si, dispuestos congruentemente uno junto a otra, sven
tualmente con diferentes ssecciones transversales y con dife
rentes superficies de seccidn transversal, pueden ser dis -
puestas perpendicular, oblicua o transversalmente con res -
pecto al curso de los cordones principales o de las barras
adicionales, o tienen estas capas en sucesidn selectiva en
el curso de la estructura de armadura o de la estructura SO
portante,

Preferiblemente las barras transversales son dispues
tas en una linea recta, situada perpendicularmente al curso

de los cordones principales, pudiendo ésta tener interrup -

ciones. De este modo es posible insertar en los lugares de
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interrupcidn una barra transversal gue estd compuesta por
una o varias barras, que eventualmente tienen diferentes dij
metros. No obstante, las barras transversales podrian estar
dispuestas también en una linea interrumpida en la estructuy
ra de armadura o0 en la estructura soportante.

En tal caso es ventajoso que se prevean equipos re-
tardadores o aceleradores con 8l fin de controlar el movi -
miento de avance de lés barras adicionales con el fin:d; in
sertarlas siempre en sl lugar desesado corresﬁondienté;é}lns
requisitos estiticos, 8n la estructura.de armadura o eﬁ la
estructura soportante. Mediante tales equipos se igualasél
avance de las barras adiciaenales con el curso de movimiento
de los cordones principales y se evita una pérdida como -desg

cho del costoso material de armadura de las barras agiciana

PR

les. .

s

El dispositivo para la realizacién del procedimiéﬁto
de acuerdo con el invento consta, deé manera en si conobiaa,
de un equipo de reserva para las barras de las carreas prin
cipales, de un equipo de -reserva para las barras transversa
les, de un equipo para introducir las barras transversales
junto a las barras de los cordones principales, y eventual-
wmente de un equipo enderezador y/o conformador para las ba-

rras de los cordones principales y/o para las barras trans-
versales y, asimismo, de un equipo para unir, preferiblemen
te soldar, las barras de los cordones principales con las ba
rras transversales, de un dispositivo de avance que trabaja
ritmicamente y de un eguipo de corte para las barras de los
cordones principales, sstando previsto de acuerdeo con el in
vento un equipo de resarva y eventualmente un equipo enderg

zador para las barras adicionales, y ademds un equipo para
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introducir las barras adicionales junto a las barras de los
caordones principalgs y a las barras transversales, asi como
un equipo para unir, preferiblemente soldar, las barras adi
cionales, por lo menos con las barras transversales. En tal
caso es ventajoso gue para cada barra adicioral esté previs
‘to un equipo de avance y corte susceptible de ser controla-
do por separado,

Una forma de realizacidn adicional del dispositiﬁo
de acuerdo con sl invento consiste en que el equipo hq:a
unir, preferiblemente soldar, las barras adicionales cén
las barras transversales, y el equipo para unir las baifés
de los cordunes principales con las barras transvarsales,
forman una unidad de trabajo constructiva-funcional, consig
tiendo preferiblemente esta unidad de trabajo construptiya—
~funcional en varios puestos dispuestos a distancia entre
ellos, por ejemplo puestos de soldadura que tienen pargs:de
electrodos de soldadura, En tal caso es ventajoso que'el
equipo de reserva para las barras adicionales y el disposi-
tivo de reserva para las barras de los cordones principales
formen una unidad constructiva, por ejemplo consistan en un
almacén de devanaderas comdn,

Las barras previamente fabricadas pueden estar alma-
cenadas en alwacenes a uno o a amhbos lados de la cadena de
fabricacidn, y pueden ser colocadas autaomdticamente sobre
los cordunes principales o sobre las barras adicionales.

Una forma de realizacidn adicional del dispositivo
de¢ acuerdo con el invento consiste en que para la fabrica-
cidn de las barras transversales, a uno o a ambos lados de
la cadena de fabricacidn, estan previstos almacenes en los

cuales se almacenan alambres bobinados sobre devanaderas,
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gue son retirados por un dispositivo de avance, y cortados
a medida por el eguipo de corte, conformados en el equipo
de conformacidn situado por encima de la cadena de fabrica-
cidn, colocados sobre los cordones principales o las barras
adicionales, y transportados junto con éstos hasta el squi-
po de soldadura.

En este caso es ventajosa una forma de realizacidn,
de acuerdo con la cual estdn previstos equipos de COﬁtrnl_
para los equipos de avance de las barras adicionales. y de
las barras de los cordones principales, para el squipo de
introduccidn de las barras transversales, para el sguipo
para efectuar la unidn de las barras adicionales y de-lés
barras de los cordones principales con las barras transver=-
sales, y para los equipos de corte,

En lo gque sigue sse describe sl invento detallgdéhen-
te con ayuda de las figuras de los dibujoé, psro éstq;ha de
beri estar limitado a tales posibilidadss de su raaliéaCién

La figura 1 muestra en reprasentacidn esquemdtica
una cadena de Fabricacién de una gstructura de armadura de
acuerdo con el invento;

La figura 2 muestra en la seccidn de acusrdo con la
1insa II~1] de la figura 3 la vista en alzado frontal de
tal estructura;

La figura 3 muestra una vista superior sobre la es-
tructura de armadura;

La figura 4 muestra otra posibilidad de realizacidn
adicional de una estructura de armadura, en la cual estén
previstos cuatro cordones longitudinales.

En un almacén 1 estdn dispuestos un cierto ndmero

de devanaderas 2, sobre las cuales estin bobinados alam--
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bres 3 para la formacién de los cordones loﬁgitudinaies o

de las barras adicionales (figura 1). Los extremos de estos
alambres 3 son introducidos en una instalacidn endsrezado -
ra 4, desde donde entran en una cadeﬁa de soldadura 8, en

la cual estdn contenidos también equipos para corte a madi;
da, que cortan tanto las correspondientes longitudes de los
cordones longitudinales como también las barrés adicipngles

individuales que han de ser soldadas a las barras transver-

-~

sales y/o a los cordones., Caan

Por encima de los alambres snderezados 3 para los
cordones y las barras transversales sstédn previstaos aléaéos
lados almacenes 6, que contienen devanaderas con alambre 10
para la fabricacidn de las barras transversales, E1 alam -
bre 10 de estas devanaderas penetra en una instalaciﬁp‘de
enderezamiento y de corte 5, desde alli es llsvado a la mia-
quina conformadora de barras transversales 7 y es colctado
sobre los cordones y las barras adicionales ya terminados
de formar, después de lo cual éstos son soldados con los
cordones longitudinales y/o con las barras adicionales tras
haber sido transportados adicionalmente a la cadena de sol=-
dadura 8,

Para contralar todos estos procesos encuentran utili
zacidn equipos electrdnicos en si conocidos, que fabrican
en un transcurso ritmico a modo de banda circulants las es-
tructuras de armadura o estructuras soportantes, que son
descargadas sn direccidén de la flecha 9. Con estos eguipos
electrdnicos se determinan también la correspondiente posi-
cién de las barras transversales (perpendicular, oblicua o

alternadamente con respecto a la armadura longitudinal) asi

como la distancia entre si de los haces de armadura adicio-
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nales, y la correspondiente longitud de los mismos. En ests
caso es también posible prever mediante este control la fa
bricacidn de barras dobles o mdltiples cuyos alambres estéan
dispuestos preferiblemente de manera congruente uno junto
a otro y cordones consistentes en varios alambres, pudiendo
tener todos estos cordones longitudinales, barras adiciona-
les y transversales, diferentes secciones transversales y
diferentes superficies de seeccidn transversal, Dependiehdo
de la necesidad (por esjemplo contra los apoyos) las Harfés
adicionales pueden estar reducidas en su espesor, es décir
yue alambres individuales del haz son cortados sucesivamen-
te a distancias previamente determinadas.

La figura 2 muestra en la seccidn de acuerdo con la
linea 11-11 de la figura 3 en vista en alzado frontal ld
geccidn de detalle de una estructura de armadura de acuerdo
con al invento, y la figura 3 muestra una vista super10r so
bra aquella. Allf, las barras representadas en seccidn en
la figura 2 forman los cordones longitudinales 11 y las ba-
rras no cortadas constituyen las barras adicionales 12. Tal
como puede verse, es posible disponer barras adicionales 12
por si{ solas, tal como en A, 0 en unidn con cordones longi-
tudinales, tal como por ejemplo en 8, existiendo diferentes
posibilidades de combinacidn en lo que se refiere a la dis-
posicidn del ndmero y del eépesor de cordones longitudina-
les 11 y de barras adicionales 12. Tal como puede verse en
C, algunos cordones longitudinales 11 podrian quedar tambié
sin ninguna barra adicional,

La figura 4 muestra otra posibilidad de realizacidn
de una estructura de armadura de acusrdo con el invento, o

de una gstructura soportante con cuatro cordones longitudie-
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nales 11l dispuestos tridimensionalmente. Tambiéq serfan pa-
sibles aquf, combinaciones con barras adiéionaies 12 de
igual tipo, igual gue en las figuras 2 y 3, B
Dentro del marco del invento son posibles cualquier
tipo de modificaciones. Todas estas pasibilidades deberdn

estar abarcadas dentro de la extensidn de la proteceidn.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de In
vencidn en Espafia por VEINTE afios, son los que se recagén

gn las reivindicaciones siguientas: ‘-
l2.- Procedimiento para la fabricacidn de una estrug
tura de armadura plana o tridimensional para piezas 0003.-
tructivas de hormigdn armade o de una estructura sopo;£a6ts
plana o tridimensional, que consta de cordones principales
que discurren longitudinalmente, cuyas barras que discurren
en lo esencial paralelamente entre si estédn unidas, preferi
blemente por soldadura, mediante barras transversales dis =-
puestas de modo perpendicular a ellas, sn donde al menos
una barra adicional refuerza a las barras de los cordones
principales de modo correspondiente a los requisitos estéti
cos, caracterizado porque la o las barras adicionales son
introducidas por un equipo de reserva en lo esencial de mo-
do paralelo a los cordones principales en una unidad de fa-
bricacidn automdtica y, al tiempo que se controla el corte

a determinadas longitudes en funcidn de la linea de momen -

tos, son unidas por lo menos con las harras transversales
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preferiblemente mediante soldadura, y las barras transver-
sales son distribuidas a lo largo de los cordones principa-
les eventualmente en proporcidn con las barras adicionales
cortadas a medida.

22.- Procedimiento segdn la reivindicacién 12, carag
terizado porgque con cada corddn principal estd asociada por
lo menos una barra adicional.

33,- Procedimiento segdn la reivindicacidn lé; :ﬁra_
terizado porque todos los procesos de soldadura se lleQan
a cabo simultdneamente en diferentes lugares de la cadena
de fabricacidn, mientras estd parado el equipo de Fabriﬁa—
cidén.

423,~- Procedimiento segln la reivindicacidn 12, carag
terizado porques las barras transversales estructuradas prg
feriblemente a modo de estribo son dispuestas perpendibu;ar
oblicua o transversalmente con respecto al curso de los:
cardones principales o de las barras adicionales.

52.,- Procedimiento seglin la reivindicacidn 12, carac
terizado porque las barras transversales dispuestas preferif
blemente a modo de estribo son dispuestas en sucesidn seleg
tiva perpendicular, oblicua o transversalmente con respec-
to al curso de los cordones principales o de las barras adj
cionales.

62.- Procedimiento éegﬁn la reivindicacidn 18, carag
terizado porque las barras adicionales son unidas en forma
asimétrica con barras transversales estructuradas a modo de
estribo.

72.~ Procedimiento segln la reivindicacidn 12, carag
terizado porque las barras adicionales son unidas con ba =

rras transversales a base de dos o méds alambres dispuestos
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uno junto a otro de modo congruente unidos entre si, even-
tualmente con diferentes secciones transversales y diferen-
tes superficies de secciones transversalss,

Ba,~- Procedimiento segdn la reivindicacidn lg, cafag
terizado porque el avance de las barras adicisnales es con-
trolado mediante equipos retardadores o aceleradores;

98,- Procedimiento para la fabricacidn ds unsa gstruc
tura de armadura plana o tridimensional.

Tal y como.se ha descrito en la Memoria gue antsce-
dé, representado en los dibujos que se acompafian y con los
fines gue se han aspecificado.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a miquina

por une sola cara.

madrid, 04&NOV1976

P.A.
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