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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El presente invento se relaciona con una forma mejorada 
de conjunto de núoleo y bobina para máquina dinamo-eléctrica 
que facilita la fabrioaoión del conjunto y oualquier desmon­

taje subsiguiente del mismo, que pudiera ser necesario para 
5 fines de conservación o reparación. En partioular, el inven­

to se refiere a un medio mejorado para transferir calor desde 
los arrollamientos de bobina de una máquina dinamo-eláotrioa 
a su núoleo laminado y a un medio mejorado para limitar la vi 

braciÓR destructiva de bobina en las ranuras del núcleo, en 
1-0 combinación con medios para evitar la formación de corona en­

tre el aislamiento de los arrollamientos de bobina y el núoleo 
laminado de tal máquina.

Se ha oonvertido en una práotica bastante común en los úl 
timos años el fabricar máquinas dinamo-eláctricas, tales como 

15 motores y generadores eléctricos teniendo arrollamientos de bo

bina preformados, con aislamiento de arrollamiento de bobina 
formado de materiales aislantes impregnados oon resina epoxi, 
que se curan para formar bobinas rígidas, asi llamadas de "eos 

tados duros". Tales resinas epoxi son ventajosas, porqué no se 
20 reblandecen una vez que han sido plenamente curadas, de modo 

que puede usarse así tolerancias de fabrioaoión estrechas al 
diseñar y manufacturar las máquinas. Por otra parte, se ha en­
contrado que tales bobinas de costado duro tienden a presentar 
al fabricante otros problemas. Por ejemplo, debido a las inevi 

25 tablea irregularidades en las dimensiones de loa lados de la
bobina y a las irregularidades inherentes en la estructura la­

minada de las ranuras del núoleo, en que están montadas las bo­
binas, existen oquedades entre estas partes. Tales oquedades 

haoen difícil evitar que vibren las bobinas en las ranuras ouan 
30 do se haoe funcionar la máquina. Tal vibración es muy indaaea-
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ble porque frecuentemente haoe que el aislamiento de la bobi 
na aea erosionado, oausando asi que se desarrolle corona en 

máquinas de alto voltaje, que tienen un gradiente empinado 
de voltaje a través de las oquedades resultantes. Otro in- 

5 conveniente inherente al uso de bobinas de costados duros 

es que las oquedades formadas entre costados de bobina reía 
tivamente irregulares y las ranuras del núcleo, forman barrje 
ras térmicas, que retardan la conducción de calor desde las 
bobinas a las laminaciones del núcleo. Puesto que el régimen 

10 de energía de máquinas dinamo-eláctrioaa se determina parcial 
mente por la habilidad de la máquina a disipar calor desde sus 
arrollamientos de bobina, tales barreras térmicas son indesea 

bles. Antes del presente invento las precedentes desventajas 
inherentes a máquinas dinamo-eléotrioas de ranura dura, fue- 

15 ron reconocidas y se habían desarrollado varias soluciones 
para ello. Por ejemplo, es conocido el procedimiento de repa 
ración para insertar goma de silicona semi-conduotiva eléotrJL 
camente en los intersticios entre arrollamientos de bobina de 
generador montado y los costados de las ranuras del núcleo de 

20 la manera explicada y reivindicada en la patente de EE.UU. ns 
3.824.683 que fue expedida el 23 de julio da 1974 y transferi­
da al titular del presente invento, El uso de tal goma de si- 
lioona cargada es eficaz, como se explica en aquella patente, 
para la eliminación de la formaoión de corona destructiva en 

25 una máquina dinamo-eléctrica de ranura dura que se haya encon 
trado que tiene oquedades entre los arrollamientos de bobina 
y los costados de las ranuras de la laminación del núcleo de¿ 

pués de haberse montado la máquina.

También es oonocido, en la fabricación de máquinas dina 

30 mo-eléotricas de ranura dura, el trabar crestas de material
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compresible contra loa coatados de boblnaa de arrollamiento 
antes de su inserción dentro de las ranuras de núcleo lami­
nado, con el fin de mejorar la conductibilidad térmica en­
tre loa costados de la bobina y el núcleo laminado. Taimé- 
todo de montaje y tal estructura de máquina dinamo-eléctri­
ca resultante se explica y reivindica en la patente canadien 

se número 932.013 concedida el 14 de agosto de 1973 y que 
está transferida a la Canadian General Electrio Company Ltd. 
Como se ha explicado en aquella patente canadiense, un inoon 

veniente del método y de la estructura explicados es que se 

requiere una considerable fuerza para conseguir un ajuste de 
interferencia entre la bobina y la ranura de bobina, en que 
la misma se inserta. En efeoto, se exponen varios expedien-i 

tes en la patente para oonseguir los deseados ajustes de in 
terferencia. En aquel aspecto, se sugiere que las capas de 
resina+ aglutinadas con las bobinas, sean revestidas con una 
delgada pelíoula de grasa de petróleo y que las paredes de 
ranura se rocíen oon un fluorooarbono liquido. En adición, 
en un suplemento a la exposioión básioa de tal patente se ex 
presa que las oapas de resina aglutinadas oon los lados de 
la bobina, pueden formaras en crestas flexibles de forma 
triangular para facilitar la inserción de las bobinas dentro 

de las ranuras para bobina. Más allá de aquellas dificultades, 
admitidas al utilizar el oonjunto explicado, resulta evidente 
que tal ajuste de interferencia puede dar por resultado el ras 

gado o empuje de los revestimientos de resina trabados oon los 
costados de la bobina de modo que porciones de los revestimlen 
tos puedieran ser arrancados para formar indeseables oquedades. 
Además, si resultase necesario desmontar los arrollamientos de 

bobina desde la máquina, como es frecuentemente el caso para
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operaciones de reparación, es obvio que tal desmontaje se ha 
ce difícil, debido al pesado ajuste de interferencia entre 

el material de resina aglutinado y los lados de las ranuras 

para bobina.

Una adición parcial a los problemas de montaje, presen­

tado por el tipo de ajuste de interferencia, necesario para 
poner en práctica el invento descrito en la patente canadien 
se arriba identificada, se confiere por un método de la téc- 
nioa anterior de montaje, en que esteras rectangulares de ma 

terial aislante oon lados relativamente lisos, se pintan con 
pintura eléctricamente conductiva y se colocan adyaoentes a 
loa lados de las ranuras de núcleo de máquina antes de la in 

serción de las bobinas en las mismas. Tales esteras tienden 
a rellenar ampliamente las oquedades de holgura inevitables 
entre los lados de las bobinas y las irregularidades presen 

tadas por los bordes de las laminaciones que definen las ra 
nuraa de núcleo. Sin embargo, debido a variaciones locales 
en el ancho de las bóbinas, se ha encontrado deseable al po 
ner en práctica esta tóonioa para reducir corona, también 
acuñar cortas piezas de tales esteras, pintadas en modo eléo 
trioameute oonduotivo en porolones de las ranuras para bobi­
na, donde se encuentren todavía oquedades después de haberse 

montado la bobina oon la estera inicial a lo largo de su la­
do. Tales esteras de capas múltiples se ha encontrado que 
son relativamente eficaces para eliminar la formación de co­
rona en la manufactura de máquinas dinamo-eléctricas de alto 
voltaje, pero este método de estera de capas múltiples es re 

lativamente lento y costoso para poner en práctica y no pro­
cura una conductibilidad térmioa tan buena entre las bobinas 
y la estructura del núoleo, oomo se desea frecuentemente.
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Por lo tanto, es uno de los objetos principales del pre 
sente Invento prucurar un conjunto de núcleo y bobina mejora 
do para máquina dinamo-eláctrica, que está libre de los pro­
blemas e inconvenientes de los mátodos de la técnica anterior 
de montaje y estruoturas, según se han expresado arriba.

Otro objeto del invento es procurar un oonjunto de nú­
cleo y bobina mejorado de máquina dinamo-eláctrica que es re­
lativamente fácil y económico de fabricar, mientras confiere 
un medio de montaje de bobina, que puede desmontarse fácilmen 

te para reparación.
Otro objeto del invento es procurar una estruotura de má 

quina dinamo-eléotrioa teniendo conductibilidad mejorada elác 
trica.de puesta a tierra y térmica, entre los lados aislados 
de arrollamiento de bobina dura y los ooatados de ranuras de 
núoleo en que se montan las bobinas.

Todavía otro objeto del invento es procurar una estruotu 
ra mejorada de máquina dinamo-eléctrioa, que es capaz de ser 
fabricada por técnicas de producción en masa, que permiten 
que se fabriquen rellenadores de lados oonformables para arro 

llamientos de bobinas en grandes hojas en lugar de requerir ; 
que tales rellenadores seai trabados directamente a bobinas 

separadas, según se van instalando en un núcleo.
Objetos y ventajas adicionales del invento resultarán 

evidentes para los expertos en la materia de la descripción 

del mismo que sigue, considerada en conexión con los adjun­
tos dibujos.

En una ejecución preferida del invento, una máquina di 
namo-éLáctrica de alto voltaje se provee de una estera o re­
llenador lateral de material semi-conduotivo, colocado en c<a 

da una de las ranuras de arrollamiento de la máquina. Cada
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una de las esteras está formada de fibra de vidrio impregnada 
oon resina o material semi-conductivo oon auperfioie similar- 
mente úara. Una cara de las esteras está cubierta con una plu 

ralidad de crestas elástioas de un elastómero eléctricamente 
semi-conductivo. En tales conjuntos de la técnica anterior, 

las esteras se comprimen entre los costados de las respecti­
vas ranuras de arrollamiento, en que se coloaan, y las bobi­

nas en las ranuras. La compresión de las esteras fuerza el 
elastómero, trabado con las bobinas a rellenar, sustanoialmen 
te por todas las oquedades entre los lados de las ranuras y 
las bobinas, de modo que se eliminan oquedades productoras de 
corona y se forma un mejor oamino transmisor de calor a través 
de las esteras desde las bobinas al núcleo de la máquina.

En los dibujos:
La figura 1, es una vista en perspectiva fragmentaria de 

una porción de la estructura de núoleo de una máquina dinamo- 
eléctrica y del conjunto de bobina, ilustrando el presente in 

vento.

La figura 2, es una vista en perspaotiva fragmentaria de 
una porción aumentada de uno de los costados de bobina, ilus­

trados en la figura 1, mostrando una estera semi-conduotiva 
separable teniendo un elastómero semi-conductivo trabado a 
uno de sus lados, de aouerdo oon el presente invento.

La figura 3, es una vista en planta fragmentaria, parcial 
mente en aeooión transversal de una de las ranuras y parte de 
uno de los oostados de bobina, ilustrados en la figura 1 de loe 
dibujos.

Haciendo ahora referencia a la figura 1 de los dibujos, 
una ejecución preferida del invento se ilustrará según se apli 
ca a una estructura de máquina dinamo-eléotrioa, tal como un



** 8 **

5

10

15

20

25

30

generador o motor eléotrico relativamente oonvenoional. En 
la figura 1, ae ilustm una porción de un núcleo -1- de má­

quina dinamo-eléctrioa, magnético, laminado y un conjunto 
-2- de arrollamiento de bobina, montado sobre el miemo. Co 
mo ea convencional, el núcleo -1- está oompuesto de una pi 
la de núoleo de laminaciones -3- magnéticas, cada una de las 
ouales está punzada o formada de otra manera para definir 
en laa mismas ranuras -4- reoeptoras de bobina. Bn máquinas 
grandes, las ranuras -4- normalmente se extienden en una di 
rección axil en varios pies, pero en la figura 1, la exten­

sión axil de las ranuras -4- y las filas de núcleo de la­
minaciones -3- se ilustra solo parcialmente para simplificar 
la ilustraoiÓn del invento. También, se comprenderá que la 

disposición de núcleo y bobina, mostrado en la figura 1, es 
una relativamente convencional, en que el respectivo costa­
do de la bobina se distribuye en un arrollamiento teniendo 
un espacio de bobina, que es aproximadamente un paso de po­
los. En lo que concierne al presenta Invento, las respecti­
vas bobinas pueden estár formadas, o bien de barras inte­

grales o de una pluralidad de espiras, tales oomo las espi 
r a s i l u s t r a d a s  en la figura 2, que ilustra una porción 

del costado -8- de bobina, mostrado en la figura 1. En este 
tipo de estruotura de bobina, laa respectivas vueltas -10- 
de bobinas están aisladas entre si por capas de aislamiento 

-11- y está completamente encerradas en una camisa aislante, 
que está formada normalmente de oapaa de cinta micáoea -12- 

y -13- y una capa de armadura -14-, formada de filamento de 
vidrio aglutinado, amianto u otro material adecuado. En la, 
fabricación de tal bobina de vueltas múltiples, laa oapas 
de la oamisa aislante, normalmente están aplioadas apretad^



-  9 -

demente y del modo más liso posible, y despuás la bobina 

aislada ae expone a sucesivos ciclos de vacío, presión y 

calor para reducir al mínimo las oquedades y ourar la re 
sina para conseguir las deseadas propiedades aislantes.

5 Cuando se usan resinas epoxi para impregnar las ca­

misas de tales bobinas, la capa resultante de aislamien­
to de bobina es relativamente dura y lisa, pero las super 
ficies de bobina tendrán inevitablemente pequeñas Irregu­
laridades en su lisura general de superfioie. Estas irre- 

10 gularldades pueden orear indeseables subidas de calor, así
como pueden ser la causa de vibración mecánioa de las bobjL 
ñas y la fuente de desarrollo de corona, cuando los costa­
dos de bobina son montados en ranuras de máquina dinamo- 
eláctrica, tales oomo las ranuras -4- del núcleo -1-. Es una 

15 práotioa común impedir o intentar reducir á! mínimo la coro­

na en las oquedades asociadas con estas irregularidades por 
pintura o por otro revestimiento de la superfioie de la por 

clón de la bobina, que está dentro de los confines de la ra 
nura con una resina semi-conductiva.

20 Al objeto de ilustrar el presente invento se muestra en
la figura 3 una vista aumentada del costado de la bobina -5- 
en relación oon una vista en planta de un costado de una de 

las ranuras -4- para bobina. Como se ilustra, el costado -8- 
de la bobina -5- tiene variaciones en su anohura, que se.

25 ilAstrun en forma exagerada en -15- y -16-. Tales Irregulari
dadas limitan la transferencia de calor desde las bobinas y 
son algunas veoes suficientes por si mismas para oausar oo- 
rona en una máquina dinamo-eláctrica de alto voltaje. En la 
mayoría de las máquinas dinamo-eláotricas oonvenoionales,

30 la oreaoión de tales oquedades indeseables se agrava ulte-
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rtormente por laa inevitables irregularidades formadas en 
laa superficies de las paredes laterales de la ranura del 
núcleo, debido a la ligera mala alineación de las respec­
tivas laminadme a -3- de la pila de núcleo, como se ilus­
tra en forma exagerada en -17- y -18-, en la figura 3.

Con el fin de procurar un medio para asegurar apreta, 
damente bobinas de arrollamiento en ranuras de núcleo, de 
modo que se eviten indeseables aumentos de temperatura y el 
riesgo de vibración de bobina ae reduzca al mínimo, al mis­

mo tiempo, evitando la formación de coronas, inducida por 

oquedades entre laa irregularidades de los costados de los 
arrollamientos de bobina -5-, -6-, -7-, etc. y los respeoti 

vos costados de ranuras -4-, reoeptoras de bobina, de acuer 
do con el presente invento, la estructura de máquina dinamo- 
eléctrica relativamente convencional, explicada hasta ahora, 
se combina con una pluralidad de esteras o rellenadores late 
rales generalmente planos de material eléctricamente semi-con- 
ductivo. Una de tales esteras -19- se ilustra en las figuras 
1, 2 y 3. En una máquina construida de acuerdo con el presen 

te invento, una estera similar a la estera -19-, se coloca 
en un lado de cada uno de los costados respectivos de bobina 
en las ranuras -4- separadas receptoras de bobina del oonjun 
to -1- de pila de núoleo.

Cada una de las esteras -19- está formada de una capa 

dura, relativamente lisa de fibra de vidrio -19a_-, que está 
trabada junto con una capa de resina termo-graduable u otro 

material aislante adecuado. En la ejecución preferida del ln 
vento aquí descrito, la oapa de vidrio -19a- aglutinada con 
resina, ae hace eléctricamente aemi-conductiva cargando la 

resina de trabazón con oarbono en polvo, grafito o partíoulas
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oonduotivas similares, que se dispersan en la misma.
La funoión de la resina de trabazón semi-conduotiva es 

evitar el desarrollo de ooronas entre el lado-19a- duro, re 
latlvamente liso o de la estera -19- y el costado liso duro 
de la bobina de conductor limítrofe, tal oomo el costado -8- 
ilustrado en la figura 2.

Cada una de las esteras, tal como la estera -19-, tam­
bién tiene una pluralidad de crestas -20-, oomo se observa 

nsjor en la figura 2, formada de goma de ailicona (RTV) eléc 
tricamante semi-oonductiva deformable a la presión, que se 
vulcaniza a la temperatura ambiente, que se traba a un oos- 
tado de la estera -19-.

Se ha encontrado que varios tipos de material elastómero 
son adecuados para formar crestas -20- elásticas sami-conduo 
tivas sobre la estera -19-, sin embargo, en la ejecución pre 

ferida del invento la goma de silioona usada es una identifi 
cada como CRTV-5120, que es una goma de silioona vendida por 
General Eleotrio Company, Waterford, Nueva York. Esta goma 
está cargada con suficiente carbón en polvo para darle una 

resistenoia eláotrica dentro de un aloance de 100 ohmio-pul­
gada. En la ejeouoión preferida del invento la carga del tal 
polvo eléctricamente oonductivo, se ajusta para hacer que la 
conductibilidad de laa orestas -20- esté en el aloanoe de 1 

a 10 ohmios por cuadrado. Aquellos familiarizados con la fa 
bración de máquinas dinamo-eléctricas de alto voltaje compren 
doran que tales materiales semi-conductivos son adecuados pa­
ra el fin propuesto del invento, si son adecuadamente oonduo- 
tivos para prevenir la formaolón de coronas a través de cual­
quier oquedad, que pudiera existir entre los oostados del 
arrollamiento -2— de bobina y los lados de ranuras -4- reoej:
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toras de bobina, mientras sean suficientemente altos en re 

sistenoia para impedir pérdida apreoiable debida a oorrien 
te parásita, que fluya entre los respectivos extremos de 
las Ilinaciones -3- de pila de núcleo.

5 En el conjunto combinado del presente invento, cada una
de las esteras -19- está colocada, respectivamente una en oa 

da una de las ranuras -4- receptoras de bobina, en el lado 
revestido de goma oon orestas -20- de tal estera estando oom 
primido contra el lado de una ranura de núcleo por el costa- 

10 do de bobina -8- montado en la misma. Tal disposición da por 

resultado que las crestas -20- se deformen como se observará 
mejor en la figura 3, de modo que cualesquiera oquedades 
existentes previamente, oausadas por las irregularidades en­
tre las laminaciones -3- y las irregularidades -15- y -16- 

15 de los oostados de bobina -8-, se rellenan completa o por lo 
menos sustanoialmente con la goma -20- semi-conduotiva y la 
estera -19- deformada a presión. Asi, la estruotura resultan 
te forma un buen camino transmisor de calor entre los respet: 
tivos lados de las bobinas y la pila -1- de núcleo, mientras 

20 que también funciona para evitar vibración de bobina y la for 
maoión da corona, puesto que la mayoría de las oquedades se 

elimina y las pocas oquedades restantes se ponen eléctrica­
mente en cortocircuito por la resina semi-oonduotiva y por la 
estera -19- semi-conduotiva.

25 Una ventaja particular de la combinación del invento
aquí explicado es que, durante el montaje inioial de una má­
quina dinamo-eléotrica utilizando el invento, cada una de las 
esteras -19- primero se coloca en una de las respectivas ranu 
ras -4- reoeptoras de bobina, antes de que estén -presionados 

30 los oobtados de bobina dentro de las ranuras. Debido al aoa-
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bado relativamente liao, duro, de la fibra de vidrio traba 
da con reeina, que asi se coloca en contacto con el costa­

do de cada bobina, es posible insertar las bobinas con re­
lativa facilidad y, lo que es importante, no es necesario 
ningún movimiento entre las crestas -20- de goma de silicjo 
na compresible y el lado de ninguna de las ranuras para bo 
bina o costados de bobina. Por consiguiente, la resina no 
es rasgada ni oortada durante la operación de montaje, ni 
tampoco se enrolla dentro de las crestas que pudieran Ínter 
ferir con la inserción de la bobina. Además, si fuese nece­
sario desmontar los respectivos costados de bobina -5-, -6-, 
-7-, etc. desde las ranuras -4- de núcleo, se necesita reía 
tivamente pequeña presión para efectuar tal desmontaje y 
las esteras -19- pueden pelarse fuera de las ranuras de nú­
cleo sin destruir las esteras.

En la ejeoución preferida del invento cada una de las 
esteras -19- está formada para ser sustancialmente tan anoha 

oomo la profundidad de la ranura receptora de bobina, en 
que se coloca. La longitud de la estera -19- está determina­

da de tal modo que los respectivos extremos de las esteras 
son oolooados entre 1 y 5 pulgadas desde los extremos 
de las ranuras receptoras de bobina en que están dispuestas. 

Se ha encontrado que tal disposición acomoda la normal colo­
cación de "hueso de perro" o ensanchamiento de los extremos 
de los costados de bobina en relación oon sus porciones can 
trales.

Cada una de las esteras -19- se caracteriza además por. 
tener un grosor en el alcance de 10 a 20 milásimas de 
pulgada en cada una de las crestas -20- de goma de silicona 
sobre las esteras -19- preferentemente formadas en una sec-
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oión transversal generalmente triangular oon el eje verti- 
oal máximo de cada sección transversal triangular, estando 

en el alcanoa de 30 a 7& milésimas de pulgada de altura. 
Tal oonfiguraoión de las crestas puede conseguirse distribu 
yendo una capa de goma de silioona RTV sobare las esteras 
-19- y estirando un esparcidor dentado, teniendo dientes íbr 
mados triangularmente por enoima del material distribuido 
para formar en el mismo las crestas de forma triangular an­
tes de que se ouren. Preferentemente las crestas resultantes 

son sustancialmente paralelas y se extienden en toda la lon­
gitud de las esteras -19- sobre las que están aglutinadas. 

También, se ha encontrado deseable espaciar las crestas de 
tal manera que estén aproximadamente veinte crestas por pul 
gada de anchura en cada una de las esteras -19-. Esta estruc 
tura prooura una cantidad suficiente de material elástico, 
eemi-oonductivo en las crestas -19- para rellenar sustancial 

mente la mayoría de las oquedades normalmente encontradas por 
el grado de irregularidad hallado en una pila de núcleo de 
laminaciones y los lados de las camisas aislantes sobre el 
arrollamiento de bobina permitiendo que los respectivos cos­
tados de bobina sean forzados dentro de las ranuras para bo­
bina, sin requerir un importe indebidamente grande de pre­
sión de inseroión.

Finalmente, en la ejecución preferida del invento se ha 
encontrado deseable mezclar la goma de silicona, aglutinada 
con la estera -19-, de modo que oomprende de 50 a 80% de 
polímero de silicona, cargado con 20 a 30% de peso da polvo 
de oarbón, siendo el resto del compuesto comprendiendo mate 
rial rellenador convencional.

Resultará evidente para los familiarizados con la fabri
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caoión do máquinas dinamo-eláotrioas, que pueden introduoir 
ae varias modifloaoiones y mejoras en el invento sin apar­

tarse de laa precedentes enseñanzas del mismo, por lo tanto, 
es lntenoión da loa solicitantes inoluir dentro da laa rei­
vindicaciones anexas la verdadera idea y aloance del inven­

to.
N O T A

EN RESUMEN: la presente Patente da Invención que por 

veinte años se solicita para España, ha de recaer sobre las 
siguientes reivindicaciones:

1*.- Mejoras en la construcción de oonjuntos de núoleo 
y arrollamiento de bobina en máquinas dinamo-eláctricaa, ca, 

racterizadaa por comprender una pila de núoleo de laminad^ 
nes de metal magnático formada con ranuras receptoras de bj3 

bina, un arrollamiento eláctrico de bobinas interoonectadas 

teniendo sus lados dispuestos raspeotivamente en dichas ra­
nuras y teniendo sus vueltas finales extendiándose más allá 
de los extremos de la pila de núoleo, un revestimiento rí­
gido de material aislante dispuesto alrededor de oada lado 
de bobina para aislar las bobinas de la pila de núcleo, en 
combinación con esteras generalmente planas de material se, 
mi-oonductor teniendo cada una una pluralidad de orestas de 
goma de silioona RTV eláctricamente aemi-conduotivaa, de- 
formable a la presión, trabada a uno de sus lados, estando 
colocadas dichas esteras, respectivamente una en oada una 
de dichas ranuras con la oara revestida de goma de cada e¿ 
tora comprimida oontra el lado de una ranura por el lado 

de bobina montado en la misma.
2*.- Mejoras según la reivindicación 1*, caracteriza­

das porque oada una de dichas esteras es sustanoialmente
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tan ancha oomo la profundidad da la ranura an que la misma 
está dispuesta.

36.- Mejoras según la reivindicación 26, caracteriza­
das porque oada una de dichas esteras está formada de fibra 

5 de vidrio teniendo un revestimiento de resina curada encima 
de la misma, estando rellenado dicho revestimiento de resi­
na con un material conductivo para haoer eléctricamente semi- 
oonductivo el revestimiento.

46.- Mejoras según la reivindicación 26, caracterizadas 
10 porque cada estera está en el alcanoe de 10 a 20 milésimas 

de pulgada de grosor y cada cresta trabada con dichas esteras 
es generalmente triangular en sección transversal con el aje 

vertical máximo de dichas secoiones transversales triangula­
res situado en el aloance de 30 a 70 milésimas de pulgada 

15 dty altura.
56.- Mejoras según la reivindicación 26, caracterizadas 

porque los extremos de cada una de dichas esteras están espa 
ciados respeotivamentes entre 1 y 5 pulgadas,desde los 
extremos de dicha ranura.

20 66.- Mejoras según la reivindicación 46, caracterizadas
porque la goma RTV trabada con las esteras, comprende de 50 

a 80% de peso de goma de silicona cargada con 20 a 50% de pe 
so de polvo de carbón.

76.- Mejoras según la reivindicación 46, caracterizadas 

25 porque diohaB orestas son suatancialmente paralelas y se ex­
tienden en plena longitud de la estera sobre la que están mon 
tadas, existiendo aproximadamente -20- crestas por pulgada de 
anchura sobre oada estera.

86.- Por último se reivindica oomo objeto sobre el que ha 
30 de recaer la presente Patente de Invención que por veinte años
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se aolioita para Eapaña,— — — — --- — — — — — —

p o r

" MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE CONJUNTOS DE NUCLEO I ARRO 
LLAMIENTO DE BOBINA EN MAQUINAS DINAMO-ELECTRICAS "

5 Todo conforme queda expresado en la presente Memoria
Desoriptiva que oonata de dieoiaiete hojas folladas y escrji 
tas a máquina por una sola cara, y plano que ae acompaña. 

Madrid, 8 de Abril de 1.976
-**1
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