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E1l presente invento me reladiona con una formas mejorada
de conjunto de nicleo y bobina para méquina dinamo-eléctrica
que facilita la fabricacién del conjunto y ouslquier desmon-
taje subsigulente del mismo, que pudiera ser necesarlo para
fines de conservacidén o reparacién. En partioular, el inven-
t0 se refiere a un medio mejorado para transferir calor deade
los arrollamientos de bobina de una mdquina dinamo-eléotrioca
a su ndcleo laminado y a un medio mejorado para limitar la vi
bracién destructiva de bobina en las ranuras del niicleo, en
combinawién con medios para evitar la formacién de corona en-
tre el aislamiento de los arrollamientos de bobina y el ndcleo
laminado de tal mdquina.

Se ha convertido en una préotica bastante comin en los ¥l
timos afios el fabricar mdquinas dinamo-eléctricas, tales como
motores y generadores elécirives tenlendo arrollamientos de bo
bina preformados, con aislamiento de arrollamiento de bobina
formado de materiales aislantes impregnados oon resina epoxi,
que se curan para formar bobinas rigidas, asi llamadas de "coB
tados duros", Tales resinas epoxi son ventajosas, porqué no se
reblandvaen una vez que han sido plenamente curadas, de modo
que puede usarse as{ tolerancias de fabricaoién estrechas al
disefiar y manufacturar las mdquinas. Por otra parte, se ha en-
ocontrado que tales bobinas de costado duro tienden a presentar
al fabricante oiros problemas. Por ejemplo, debido a las inevi
tables irregularidades en las dimensiones de los lados de la
bobina y a las irregularidades inherentes en la estructura la-
minada de las ranuras del ndcleo, en que estdn montadaslas bo~-
binas, existen oquedades entre estas partes., Tales oquedades
hacen diffcil evitar que vibren las bobinas en las ranuras cuan

do se hace funcionar la méquina, Tal vibracién es muy indesea~-
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ble porque frecuentemente hace que el aislamiento de la bobi
na sea erosionado, causando as{ que se desarrolle corona en
mdquinas de alto voltaje, que tienen un gradiente empinado

de voltaje a través de las oquedades resultantes, Otro in-
conveniente inherente al uso de bobinas de costados duros

es que las oquedades formadas entre costados de bobina rela
tivamente irregulares y las ranuras del nicleo, forman barre
ras térmicas, que retardan la conduccién de calor desde las
bobinas a las laminaciones del micleo. Puesto que el régimen
de energfa de mdquinas dinamo-eléctricas se determina parcial
mente por la habilidad de la mdguina a didpar calor desde sus
arrollamientos de bobina, tales barreras térmicas son indesea
bles. Antes del presente invento las precedentes desventajas
inherentes a mdquinas dimamo~eléotrices de ranura dura, fue-
ron reconocidas y se habfan desarrollado varies soluciones
para sllo. Por ejemplo, es conocido el procedimiento de reps
racién para insertar goma de silicona semi-conduotiva eléctri
camente en los intersticios entre arrollamientos de bobina de
generador montado y los costedos de las ranurass del ndoleo de
la manera explicade y reivindicada en la patente de EE.UU, n?
3.824.685 que fue expedida el 23 de julio 1974 y transferi-
da al kitular del presente invento, El uso de tal goma de si-
liocona cargada es eficaz, como mse explica en aguella patente,
para la eliminacién de la formacién de corona destructiva en
una mdquina dinamo-eléctrica de ranura dura que se haya encon
trado que tiene oquedades entre los arrollamientos de bobina

y los costados de las ranuras de la laminacién del nicleo deg

. pués de haberse montado la médquina.

También es conocido, en la fabricacién de mdquinas dina

mo-eléotricas de ranura dura, el trabar corestas de paterisl
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compresible contra los costados de bobinas de arrollamiento
antes de su insercién demntro de las ranuras de nicleo lami-
nado, con el fin de mejorar la conductibilidad térmica en-
tre los costados de la bobina y el nicleo laminado. Telmé-
todo de montaje y tal estructura de mdquima dinamo-eléeciri-
ca resultante m explica y reivindica en la patente canadien
se nuimero 932,013 concedida el 14 de agosto de 1973 y que
estd transferida a la Canadian General Electric Company Ltd.
Como se ha explicado en aquella patente canadiense, un incon
veniente del método y de la estructura explicados es que se
requiere una considerable fuarza para conseguir un ajuste de
interferencia entre la bobina y la ranura de bodina, en que
la misma se inserta, En efecto, se exponen varios expedienw
tes en la patente para conseguir los deseados ajustes de in
terferencia, En aquel aspecto, se suglere que las capas de
resina, aglutinadas con las bobinas, sean revestidas con una
delgada pelioula de grasa de petréleo y que las paredes de
ranura se rocien con un fluorocarbono lfquido. En adiecién,
en un suplemento a lg exposicidn bdsica de tal patente se ex
presa gue las capas de resina aglutinadas con los lados de
la bobina, pueden formarse en crestas flexibles de forma
triangular para facilitar la insercidn de las bobinas dentro
de las ranuras para bobina. Més alld de aquellas dificultades,
admitidas al utilizar el conjunto explicado, resulta evidente
que tal ajuste de interferencia puede dar por resultado el ras
gado o empuje de los revestimientos de resina trabados con los

costados de la bobina de modo que porciones de los revestimien

~tos puedieran ser arrancados para formar indeseables oquedades.

Ademds, si resultase necesario desmontar los arrollamientos de

bobina desde la mdquina, como es frecuentemente el caso para
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operaciones de reparacién, es obvio que tal desmontaje se ha
ce diffcil, debido al pesado ajuste de interferencia entre
el material de resina aglutinado y los lados de las ranuras
para bobina,

Una educidén parcial a los problemas de montaje, presen-
tado por el tipo de ajuste de interferenoia, necesario pars
poner en prdctica el invento descrito en la patente canadien
se arriba identificada, se confiere por un método de la téc-
nica anterior de montaje, en que esteras rectangulares de ma
terial iaislante con lados relativamente lisos, se pintan con
pintura eléctricamente conductiva y se colocan adyacentes a
los lados de las ranuras de ndcleo de méguina antes de 1la in
sercién de las bobinas en las mismas, Tales esteras tienden
a rellenar ampliamente las oguedades de holgura inevitables
entre los lados de las bobines y las irregularidades presen
tadas por los bordes de las laminaciones que definen las ra
nuras de nécleo. Sin embargo, debido a variaciones locales
en el anocho de las bobinas, se ha encontrado deseable al po
ner en prdctica esta téonica para reducir corona, también
acuflar cortas piezas de tales esteras, pintadas em modo eléc
tricamente conduotivo en porciones de las ranurass para bobi-
na, donde se encuentren todavia oquedades después de haberse
montado la bobina ocon la estera inicial a lo largo de su la-
do. Tales esteras de capas miltiples se ha encontrado que
gson relativamente eficaces pars eliminar la formacién de co-
rona en la manufaotura de mdquinas dinamo-eléntricas de alto

voltaje, pero este método de estera de capas miltiples es re

“lativamente lento y costoso para poner en préctica y no pro-

cura una conductibilidad térmica tan buena entre las bobinas

y la estructura del ndcleo, ocomo se desea frecuentemente,
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Por lo tanto, es uno de los objetos principales del pre
sente invento prucurar un conjunto de ndcleo y bobina mejora
do para mdquina dinamo-eléctrica, que estd libre de los pro-
blemas e inconvenientes de los métodos de la técnica anterior
de méntaje y estruoturas, segdn se han expresado arriba.

Otro objeto del invento es procurar un conjunto de ni-
ocleo y bobina mejorado de mdquina dinamo-eléctrica que es re-
lativamente fdcil y econémico de fabricar, mientras confiere
un medio de montaje de bobina, gue puede desmontarse fdcilmen
te para reparacién.

Otro objeto del invento es procurar una estructura de md
quina dinamo-eléotrica teniendo conductibilidad mejorada elég
trica. de puesta a tierra y térmica, entre los lados aislados
de arrollamiento de bobina dura y los costados de ranuras de
ndoleo en que se montan las bobinas.

Todavia otro objeto del invento es procursr una estructu
ra me jorada de mdquina dinamo-eléctrica, que es capaz de ser
fabricada por técnicas de produccién en masa, que permiten
que se fabriquen rellenadores de lados conformables para arrg
llamientos de bobinas en grandes hojas en lugar de requerir .
que tales rellsnadores sem trabados directamente a bobinas
separadas, segin se van instalando en un ndcleo.

Objetos y ventajas adicionales del invento resultardn
evidentes para los expertoe en la materia de la descripeién
del mismo que sigue, considerada en conexién con los adjun-
tos dibujos.

En una ejecucién preferida del invento, una méquina di
namo-d.éctrica de alto voltaje se provee de una estera o re-
llenador lateral de material semi-conduotivo, ocolocado en ca

da una de las ranuras de arrollamiento de la mdéquina. Cada
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una de las esteras estd formada de fibra de vidrio impregnada
con resina o material semi-conductivo qon superficie similar-
mente dura., Una cara de las esteras estd oubierta con una plu
ralidad de crestas eldsticas de un elastémero eléctricamente
gsemi-conductivo., En tales conjuntos de la técnica anterior,
las esteras se comprimen entre los costados de las respecti~
vas ranuras de arrollamiento, en que se coloeoan, y las bobi-
nas en las ranuras, La compresién de las esteras fuerza el
elastémero, trabado con las bobinas a rellenar, sustancialmen
te por todas las oquedades entre los lados de las ranuras y
las bobinas, de modo que se eliminan ogquedades productoras de
corona y se forma un mejor camino transmisor de calor a través
de las wsteras desde las bobinas al ndcleo de la mdquina,

En los dibujos:

La figura 1, es una vista en perspectiva fragmentaria de
una poreién de la estructura de ndcleo de una méquina dinamo-
eléctrioa y del conjunto de bobina, ilustrando el presente in
vento.

La figura 2, es una vista en perspectiva fragmentaria de
una poroién aumentada de uno de los costados de bobina, ilus=-
trados en la figura 1, mostrando una estera semi-conductiva
separable teniendo un elastémero semi-conductivo trabado @
uno de sus lados, de acuerdo con el presente invento.

La figura 3, es una vista en planta fragmentaria, parcial
mente en secoidén transversal de una de las ranuras y parte de
uno de los costados de bobina, jlustrados en la figura 1 de los
dibujos,

Haciendo ahora referencia a la figura 1 de los dibujos,
una ojeouoiSn preferida del invento se ilustrard segin se apli

ca a una estructura de mdquina dinamo-eléctrica, tal como un
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generador o motor eléotrico relativamente convencional. En

~la figura 1, se ilusim una porecién de un nicleo -1~ de mé-

quina dinamo-eléctrica, magnético, laminado y un conjunto
-2~ de arrollamiento de bobina, montado sobre el mismo. Co
mo es convencional, el nidcleo ~1- estd compuesto de una pi
la de nicleo de laminacioms -3- magnéticas, cada una de las
cuales estd{ punzada o formada de otra manera para definir
en lams mismas ranuras -4- receptoras de bobina. En mdquinas
grandes, las ranurss -4« normalmente se extisenden en una di
reccidén axil en varios ples, pero en la figura 1, la exten-
8ién axil de las ranuras -4- y las filas de niicleo de la-
minaociones -3~ se ilustra solo parcialmente pars simplificar
la ilustracién del invento. También, se comprenderd gue la
disposicién de micleo y bobina, mostrado en la figura 1, as
una relativamente convencionsl, en que el respectivo costa-
do de la bobina me distribuye en un arrollamiento teniendo
un espaclo de bobina, que es aproximasdamente un paso de po-
los., En lo que conclerne al presente invento, las respeocti-
vas bobines pueden estdr formadas, o bien de barras inte-
grales o de una pluralidad de espiras, tales como las espi

ras -~ ilustradas en la figura 2, que ilustra una porcién

" del costado -8- de bobina, mostrado en la figura 1., En este

tipo de estructura de bobina, las respectivas vueltas -10-

de bobinas estdn aisladas entre s{ por capas de aislamiento
-1l- y estd completamente encerradas en una camisa aislante,
que estd formada normalmente de capas de cinta micdcea -12-
¥y =13- y una capa de armadura ~14-, formada de filamento de
vidrio aglutinado, amianto u otro metarial adecuado. Bn la
fabricacién de tal bobina de vueltas miltiples, las capas

de la camisa aislante, normalmente estdn aplicadas apretada
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damente y del modo més liso posible, y después la bobina
aislada se expone a sucesivos oiclos de vacfo, presién y
calor para reducir al minimo las oquedades y ocurar la re
sina para conseguir las deseadas propiedades aislantes.

Cuando se usan resinas epoxi para impregnar las ca-
misas de tales bobinas, la capa resultante de aislamien-
to de bobina es relativamente dura y lisa, pero las super
fiocies de bobina tendrdn inevitablemente pequefias irregu-
laridides en su lisura general de superficie. Estas irre-
gularidades pueden orear indeseables subidas de calor, asi
como pueden ser la causa de vibracién mecdnica de las bobi
nas y la fuente de desarrollo de corona, cuando los costa-
dos de bobina son montados en ranuras de mdquina dinamo-
eléoctrica, tales oomo las ranuras -4- del n¥cleo -l-. Es una
prdctica ocomin impedir o intentar reducir al minimo 1a ocoro-
na en las oquedades asociadas con estas irregularidades por
pintura o por otro revestimiento de la superficie de la por
cién de la bobina, que estd dentro de los confines de la ra
nura con una resina semi-conductiva,

Al objeto de ilustrar el presente invento se muestra en
la figura 3 una vista sumentada del costado de la bobina =5-
en relacién oon una vista en planta de un costado de una de
las ranuras -4- para bobina. Como se ilustra, el costado -8~
de la bobina -5~ tiene variaciones en su anchura, que se.
ildstrun en forma exagerada en -15- y -16-, Tales irregulari
dades limitan la transferencia de calor desde las bobinas y

son algunas veces suficientes por sf{ mismas para causar oo-

‘rona en una médquina dinamo-eléctrica de alto voltaje. En la

mayoria de las mdquinas dinamo-eléotricas oconvencionales,

la oreacidén de tales oquedades indeseables se agrava ulte-
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riormente por las inevitables irregularidades formsdas en
las supaerficies de las paredes laterales de la ranura del
ndcleo, debido a la ligera mala alineacién de las respec-
tivas laminacbnes -3- de la pila de ndcleo, como se ilus-~
tra en forma exagerada en -17- y -18-, en la figura 3.

Con el fin de procurar un medio para asegurar apreta
damente bobinas de arrollamiento en ranuras de ndcleo, de
modo gue se eviten indeseables aumentos de temperatura y el
riesgo de vibracidén de bobina se reduzca al mfnimo, al mis-
mo tiempo, evitando la formacién de coronas, inducida por
oquedades entre las irregularidades de los costados de los
arrollamientos de bobina =5~-, ~6-, =7-, etc. y los respecti
vos costados de ranuras -4-, receptoras de bobina, de acuer
do con el presente invento, la estructura de mdquina dinamo-
eléctrica relativamente convencional, explicada hasta ahora,
se combina con una pluralidad de esteras o rellenadores late
rales gneralmente planos de material eléctricamente ssmi-con-
ductivo. Una de tales esteraa -19- se ilustra en las figuras
1, 2 y 3. En una mdquina construida de acuerdo con el presen
te invento, una estera similar a la estera -19-, se coloca
en un lado de ceda uno de los costados respectivos de bobina
en las ranuras -4- separadas recepioras de bobina del conjun
to -1- de pila de nidocleo.

Cada una de lag esteras -19- estd formada de una capa
dura, relativamente lisa de fibra de vidrio -19a-, que estd
trabada junto con una capa de resina termo-graduable u otro
material aislante adecuado. En la ejecucidén preferida del in
vento aqui descrito, la capa de vidrio -19a- aglutinada ocon
foaina, s8e hace eléctricamente semi-conductiva cargando la

resina de trabazén con carbono en polvo, grafito o parifculas
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conductivas similares, que se dispersan en la misma.

La funoién de la resina de trabazén semi-conductiva es
evitar el desarrollo de coronas entre el lado-19a- duro, re
lativamente liso o de la eatera -19- y el costado liso duro
de la bobina de conductor limitrofe, tal como el costado -8~

ilustrado en la figura 2.

Cadea una de las esteras, tal como la estera -19-, tam~

bién tiene una pluralidad de crestas -20-, como se observa

mjor en la figura 2, formada de goma de silicona (RTV) eléc

tricamante semi-oconductiva deformable a la presién, que se
vulosuniza a la temperatura ambiente, que se traba a un cos-
tado de la estera -19-,

Se ha encontrado que varios tipos de material elastémerc
son adecuados para formar crestas -20- eldsticas semi-condup
tivas sobre la estera -19-, sin embargo, en la ejecusién pre
ferida del invento la gome de silicona usada es una identifi
cada como CRTV~5120, que &8 una goma de silicona vendida por
General Eleoctric Company, Waterford, Nueva York. Esta goma
estd cargada con sufioclente carbén en polvo para darle una
resistencia eléotrica dentro de un alocance de 100 ohmio-pul-
gada., En la ejecucién preferida del invento la carga del tal
polvo sléctricamente conductivo, se ajusta para hacer que la
conductibilidad de las orestas -20~ esté en el alcance ds 1
a 10 ohmios por cuadrado. Aquellos familiarizados con la fa
bracién de mdquinas dinamo-eléctricas de alto voltaje compren
deran que tales makriales semi-conductivos son adecuados pa-
ra el fin propuesto del invento, si son adecuadamente conduc-
tivos para prevenir la formacién de coronas a través de cual-
quier oquedad, que pudiera existir entre los costados del

arrollamiento -2~ de bobina y los lados de ranuras -4- recep
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toras de bobina, mientras sean suficientemente altos en re
slstencia para impedir pérdida apreoiable debida a corrien
te pardsita, que fluya entre los respectivos extremos de
las lrainaciones -3~ de pila de mieleo,

En el conjunto combinado del preasente invento, cada una
de las esteras ~19- estf colocada, respectivemente una en oa
da una de las ranuras -4- receptoras de bobina, en el lado
revestido de goma con orestas ~20- de tal estera estando com
primido contra el lado de una ranura de nidcleo por el costa-
do de bobina -8- montado en la misma. Tal disposicién da por
resultado que las orestas -20- se deformen como se observard
mejor en la figura 3, de modo que ocuaslesquiera oquedades
existentes previamente, causadas por las irregularidades en-
tre las laminaciones -3- y las irregularidades ~15- y ~l6-
de los costados de bobina -8-, se rellenan completa o por lo
menos sustancialmente con la goma -20- pemi-conductiva y la
estera -19- deformads a presién. Asf, la estruotura resultan
te forma un buen camino transmisor de calor entre los respec
tivos lados de las bobinas y la pila -1- de nicleo, mientras
que también funciona para evitar vibracién de bobina y la for
maoién de corona, puesto que la mayorié de las oquedades se
elimina y las pocas oquedades restantes se ponen elécirica-
mente en cortocircuito por la resina semi-conduotiva y por la
estera -19- semi-conductiva.

Una ventaja particular de la combinacién del invento
agu{ explicado es que, durante el montaje inicial de una mé-
guina dinamo-eléctrica utilizando el invento, cada una de las
esteras -19-~ primero e coloca en una de las respectivas ranu
ras -4- receptoras de bodina, entes de que estén presionados

los coptados de bobina dentro de las ranuras. Debido al aca~
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bado relativamente liso, duro, de la fibra de vidrio trabda
da con resina, que asi se coloca en contacto con el costa-~
do de cada bobina, es pomible insertar las bobinas con re-
lativa facilidad y, lo que es importante, no es necesario
ningén movimiento entre las orestas -20- de goma de silico
na compresible y el lado de ninguna de las ranuras para bo
bina o costados de bobina. Por consiguiente, la resina no
es rasgada ni cortada durante la operacién de montaje, ni
tampoco se enrolla denfro de las crestas que pudieran inter
ferir ocon la insercién de la bobina., Ademds, si fuese nece-
sario desmontar los respectivos sostados de Yobina -5-, «6-,
~T-y otc. desde las ranuras -4- de nicleo, se necesita rela
tivamente pequefia presidén para efectuar tal desmontaje y
las esteras -19- pueden pelarse fuera de las ranuras de ni-
cleo sin destruir las eateras. ,

En la ejeoucién preferida del invento cads una de las
esteras -~19- eatd formada paras ser sustancialmente tan ancha
ocomo la profundidad de la ranura recoptora- de bobina, en
que se coloca. ILa longitud de la estera -19- estd determina-
da de tal modo que loa respectivos extremos de las eateras
son oolooédoa entre 1 y S 7pulgadas desde los extremos
de las ranuras receptoras de bobina en gque estdn dispuestas.
Se ha encontrado que tal disposicién acomoda la normal colo-
caclién de "hueso de perro" o ensanchamiento de los extremos
de los costados de bobina en relacién ocon sus porciones cen
trales,

Cada una de las esteras -19- se caracteriza ademds por.
tener un grosor en el alcance de 10 a 20 milésimas de
pulgada en cada una de las orestas -20~ de goma de silicona

sobre las esteras -19- preferentemente formadas en um sec-
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cién transversal generalmente triangular con el eje verti-
cal méximo de cads seccidén transversal triangular, estando
en el alcance de 30 a 70 milédsimas de pulgada de altura.
Tal configuracién de las crestas puede conseguirse distiribu
yendo wna ocapa de goma de silicona RTV sobte las esteras
=19~ y estirando un esparcidor dentado, teniendo dientes for
mados triangularmente por encima del material distribuido
pera formar en el mismo las orestas de forma trieangular ane
tes de gque se ouren., Preferentemente las crestas resultantes
son sustancialmente paralelas y se extlenden en toda la lon-
gitud de las esteras -19- sobre las que estdn sglutinadas.
También, se ha encontrado deseable espaciar las crestas de
t21 menera que estén aproximadamente veinta creatass por pul
gada de anchura en cada una de las esteras -19-, Esta estruc
tura procura una cantidad suficiente de material eldstico,
gseni~oonductivo en las crestas -19- para rellenar sustancial
mente la mayoria de las oquedades normalmente encortradas por
el grado de irregularidad hallado en una pila de nucleo de
laminaciones y los lados de las camisas aislantes sobre el
arrollamiento de bobina permitiendo que los respsctivos cos-
tados de bobina sean forzados dentro de las ranuras para bo-
bina, ain requerir un importe indebidamente grande de pre-
s8ién de insercidn.

Finalmente, en la ejecucién preferida del invento se ha
encontrado deseable mezolar ls goma de silicona, aglutinada
con la estera -19-, de modo que comprende de 50 a 80% de
polimero de siliocona, cargado con 20 a 30% de peso de polvo
de carbén, siendo el resto del compuesto comprendiemdo mate
rial rellenador convensional.

‘Regultard evidente para los familiarizados con la fabri
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cacién de médquinas dinamo-eléctrioas, que pueden introducir
ge varias modificaciones y mejoras en el invento sin aparw
tarse de lasg precedentes enseflanzas del mismo, por lo tanto,
es intenoién de los solicitantes inoluir dentro de las rei-
vindicaciones anexas la verdadera idea y alcance del inven-
to.
F O T 4

EN RESUMEN: la presente Patente de Invencién que por
veinte aflos .88 solicita paras Espafia, ha de recaer sobre las
siguivites relvindicaciones:

18,- Mejoras en la construccién de conjuntos de ndocleo
y arrollamiento de bobina en mdquinas dinamo-eléctricas, ca
racterizadas por comprender una pila de ndcleo de laminacio
nes de metal magnético formada oon ranuras receptoras de bo
bina, un arrollamiento eléctirico de bobinas interconectadas
teniendo sus lados dispuestos respectivamente en dichas ra-
nuras y teniendo sus vueltas finales extendiéndose mds alld
de los extremos de la pila de nidcleo, un revestimiento ri-
gido de material aislante dispuesto alrededor de ocada lado
de bobina para asislar las bobinas de la pila de micleo, en
combinacién con esteras generalmente planas de material sg
mi-conductor tenierndo cada una um pluralidad de crestas de
goma de silicona RTIV eléctricamente semi-conductivas, de-
formable a la presién, trabada a uno de sus ladoa, estando
colocadas dichas esteras, respectivamente una en cada una
de dichas ranuras con la cara revestida de guma de cada es
tera comprimida contra el lado de una ranura por el lado
de bobina montado en la misma.

28,- Mejoras segiun la reivindicacién 13, caracteriza-

das porgue cada una de dichas esteras es sustancialmente
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tan ancha como la profundidad de la ranura en que la misma
est{ dispuesta.

38,- Mejoras segun la reivindicacién 2%, caracteriza-
das porgue cada una de dichan esteras estd formada de fibra
de vidrio teniendo un revestimiento de resina curada encima
de la misma, estando rellenado dicho revestimiento de resi--
na oon un material conductivo para hacer eléctricamente semi-
conductivo el revestimiento.

4%,~ Mejoras segin la reivindicacién 28, ocaracterizadas
porque cada estera estd en el alcance de 10 a 20 milésimas
de pulgada de grosor y cada cresta trabada con dichas esteras
es generalmente triangular en seccién transversal con el eje
vertical méximo de dichas secociones transversales triangula~
res situsdo en el alocande de 30 & 70 milésimas de pulgada
de altura,. ,

52.~ Mejoras segin la reivindicacién 28, caracterizadas
porque los extremos de cada una de dichas esferas estdn espa
clades respectivamentes entre 1 y 5 pulgadas.desde los
extremos de dicha ranura,

68.,~ Mejoras segin la reivindicacién 48, caracterizadas
porque la goma RTV trabada con las esteras, comprende de 50
a 80% de peso de goma de silicona cargada con 20 a 30% de pe
8o de polvo de carbén,

T8.- Mejoras segin la reivindicacién 48, caracterizadas
porque dichas orestas son sustancialmente paralelas y se ex-
tienden en plena longitud de la estera sobre la que estdn mon
tadas, existiendo aproximadamente -20- crestas por pulgada de
anchura sobre ocada estera.

8% .~ Por Ultimo se reivhdica como objeto sobre el que ha

de recaer la presente Patente de Invencién gue por veinte aflos
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se solicita para Espafia,
p o r
* MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE CONJUNTOS DE NUCLEO Y ARRQ
LLAMIENTO DE BOBINA EN MAQUINAS DINAMO-ELECTRICAS "
Todo conforme queda expresado en la presente Memoria
Descriptiva que consta de diecisiete hojas folkhdas y escri
tas a mdquina por una sola cara, y plano que se acompafia,

Madrid, 8 de Abril de 1.976

M
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