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PATENTE DE INVENCTIODN
POR VEINTE ANODS
EN ESPANA
Solicitada a favor de KINGLOR METOR, S.p.A. sociedad italia

na, con domicilio social en BUTTRIO (uD) Italia,
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MEMORIA DESCRIPTIVA
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El presente invento trata de un aparato para sa=-
car hisrro esponjoso de retortas que realizam el proceso
carbotérmico de reduccidén de mena de hierro, por medio ds
la calefaccidn extsrna de la misma retorta,

En las retortas en las qus se realiza el proceso

carbotérmico de reduccidn, existe el dificil problema de op

seelees
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tener una velocidad constants de descenso sn cualquier sec~
cidn harizontaly a cada posicidn de dicha seccidn,

Esta requlacidn de la velocidad de descenso es necg
saria para impedir que la mena permanszca en la retorta du=-
rante un par{ado mayor o menor que lo necesario, En ambos ca-
sos existen muchas dificultades graves,

El presente invento, por lo tanto, pretende reali-
zar la extraccidn del hierro esponjoso, junto coh las sustan
cias naturales alli incluidas, del fondo de la retorta, de
tal modo que la velocidad de descenso, cuando se mide a cual
quier altura a voluntad y a lo largo de toda la regidn hori=-
zontal perteneciente a dicha altura, debe ser igual & sustap
cialmente igual en cualquier punto de dicha regidn,

De acuerdo can gl invento, se alcanza tal resulta-
do por medio de una pluralidad de tornillos sinfin que es-
tan colocados uno al lada de otro y en angule recto eon el
eje de la retorta, y que desplazan lateralmente el hisrro
esponjoso con respecto a la retorta, en sentido del sje de
los medios de tornillo sinfin,

Ds acuerdo con una formulacidn mis precisa, cada
medio de tornillo sinfin tiene una forma cdnica, la parte
mas ancha de la cual se encuentra sn el sentido de la sali-
da. Ademas, el invento presenta un minimo de tres medios de
tornille sinfin sobre un ancho de retorta igual a aproxima-
damente seis veces el didmetro maximo de los mismos medios

de tornillo sinfin; esta proporcidn entre el ancho da la re-

torta y el diametro maximo de un medio de tornillo sinfin

puede variar de 1 & 4,5 a 13 7. Ademds, los medios de torni-
llo 8infin giran a la misma velocidad, pefo con sus propios

sentidos individuales de giro,

oo-/o-o
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Por lo tanto, de acudrdo con sl invento, 8l apara-
to para sacar hierro esponjoso de retortas que se calientan
exteriormente y que realizan el proceso carbotérmico de reduc
cidn de mena de hierro, por lo que el hierro ssponjoso se
saca al fondo por desplazamiento lateral, se caracterizada
por el hecho de que tiene un minimo de tres medios de torni
1llo sinfin que funcionan a la misma velocidad pero en dife-
rentes sentidos, que son sustancialmente cdnicos y se encuen
tran debajo de la salida de la retorta; la -proporcidn entre
el didmetro maximo de un medioc de tornillo sinfin y el an-
cho de la retorta pueds ser de 1: 7 a 1: 4,5 y es preferen-
temente de aproximadaments 1: 6,

Vamos a ver ahora, con la ayuda de la tabla adjun
ta, que es para fines ejemplificativos, no limitativos, una
disposicidn preferencial del invento.

En la tabla tensmos lo siguiente:

Fig., 1.~ muestra un medio de extraccidn desde arri
ba.

Fig. 2,~ da una visidn lateral del medio de extrag
cidn de la Fig.1, de acuerdo con una seccidn vertical a lo
largo del medio motriz de tornillo sinfin.

Fig. 3.- musstra un .sistema preferents de impulso.

Fig. 4.~ y Fig. 5.~ muestran algunos sentidos de
rotacidn adoptados en el caso del medioc de sxtraccidn de la
Eig 1.

Lag figuras muestran lo siguiente:

10 es genéricamente el medioc de extraccidn; 11 es
la entrada y 12 es la salida; 13 es el recipiente con un
interespacio 14 para la circulacidén de agua de refrigeracidn;

15 es el arbol que lleva el medio de tornillo sinfin; 17

vesl oo
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es la parte del medio de tornillo sinfin colocada sustancial
mente debajo de la entrada 11, mientras que 18 es la parte
del medio de tornillo sinfin colocada entre la entrada 11y
la salida 12 y parcialmente por encima de esta; 19 es el sg
porte trasero, mientras 20 es sl soports delanterioj 217 es
la rueda de engranaje de impulso para transmitir el movimien
to a las ruedas de engranaje impulsadas por medio de cade -
nas 23; 24 es un integral de rueda de trinquete con un arbol
15; 25 es la manivela giratoria que lleva el retén 26, gque
estd presionado sldsticamente contra la rueda de trinquete
24; 27 es el retén fijo sin retroceso, que estd presionado
eldsticamente por medio del muelle 28; 29 es el grupo de
traccion que, en este asjemplo, consta de un cilindro que pue
de operar hidraulicamente & con aire comprimido; 31 es el
inyector que recibe el agua de refrigeracidn y la introduce
en el arbol 15, as{ enfriando este &n tada su longitud,

El sector del medio de tornillo sinfin 17, coloca-
do debajo de la salida de la retorta, pusde presentar una
variacidn constante en su anchura 6 puede seguir un ley cur-
vilinea, El sistema de motor puede reemplazarse también por
grupos independientes de motor & por un grupo de motor de
mocidn continua,

fsi, la masa de hierro esponjoso presiona desde
arriba en el sentido de la flecha 30, y los medios de tor=-
nillo sinfin, con sus diferentes sentidds de rotacidn, pro=-
vocan un descenso sustancialmente constante del matsrial que
yace arriba a lo largo de todo el espacio 11, El material es
cogido por el medio de tornillo sinfin y no sdlo es trans~
ferido, sino también desmenuzado, Cuando llega a la salida

12, el material cas al punto de almacenamientoc de debajo,
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El escalonado de las posiciones de la entrada 11 y la salida

12, impide que el material caiga debido a su propio movimien

to.

Si se requisre una extraccidn aln mds uniforme,

*bastard con reducir la proporcidén entre el didmetro miximo

“"¢el medio de tornillo sinfin y 8l ancho del espacio para -

LY

6 .

“h

ello, y colocar en ello mds medios de tornillo sinfin.

Hemos descrito aqui una solucidn preferents pero

"las proporciones y tamafos; es posible variar los sistemas

* de impulso; también es posible hacer provisidn para dos &

més grupos de extracecidn, uno al lado ds otro; es posible

que circule agua por los arboles 15, etc.

Estas y otras variaciones son posible sin apartar

se por ella del objeta de la idea del invento.

-algunas variacionas son posibles: por esto es posible variar
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En esta Patente de Invencidn se reivindica:

1.~ Aparato para sacar hierro esponjoso de retor -

- tas que contienen mena y se calientan exteriormente caracteri
zado por el hecho de gque presenta en coordinacidén y coopera-

cidn reciproca:

- una caja =-10- con una entrada -11-, colocada de-

bajo de la salida de la retorta y con una salida ~12-, esca=-

'lonada con respecto a la posicidn de la entrada =-11-y a con

tinuacidn de esta, en la que dicha caja tiene un intérvalo
para la circulacién de agua y contiene.

- por lo menos tres madios de tornillo sinfin -16=-,
enfriados interiormente, cuyo primer sector cdnico -17- esta
colocado debajo de dicha entrada -11~ y cuyo segundo sector,
sustancialmente circular -18-, se extiendsn por encima de di
cha salida =12-, habiendo sntre la longitud de la entrada y
el didmetro de los medios de tornilleo sinfin una proporcidn
comprendida entre 1: 4,5y 1: 7 v que sea preferentemente de
1: 6.

2.=- Aparato para sacar hierro esponjoso de retor-
tas que contienen mena y se calientan axteriormente, como en
la reivindicacidn 1, caracterizado por el hecho de qus el
sector cdnico -17- del medio de tornillo sinfin, sigue un
curso sustancialmente linsar,

3.- Aparato para sacar hierro esponjoso de retor-
tas que contienen mena y se calientan exteriormente, como
en la reivindicaeidn 1, caracterizado por el hecho de que el

sector cénico =17- del medio de torni-llo sinfin, sigue un

S



curso curvilineo,

4,- Aparato para sacar hierro esponjoso de restor=-
tas que contiensn mena y se calientan sxteriormente, como en
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho de -

5 . que el &rbol -15- del medio de tornillo sinfin se enfria in-
~_teriormente por inyeccidén de agua.
R 5,-~ Aparato para sacar hierro esponjoso de retor -

P

_tas que contiene mena y se calientan exteriormente, como en

“ o

. lasreivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho de qus

10 . .. el movimisnto del medio de tornillo sinfin es un movimiento

[

'"* combinado de coincidencia de fases y diferencia de fases y.
; 6.,- "APARATO PARA SACAR HIERRO ESPONJOSO DE RETOR-
TAS".
De conformidad en un todo en lo esencial y fines
15 industriales a lo descrito en la precedente memoria descrip-
tiva y graficamente representado en los adjuntos planos para
su mejor compraensidn,
Esta memoria consta de SIETE hojas escritas é meca

nografiadas por una sola cara a doble espacio,

Madrid, 1 MAY. 1977
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