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La presente invencidn trata de un nuevo sistema de
imprasién sobre metal,-utilizando el procedimisnto offset &
de impresidén indirecta.

El nuevo sistema de impresidn offset sobre metal |
se refiere a planchas planas de metal y se caracteriza en
essncia por los tratamientos sspeciales que ss dd a estas

planchas, como resultadc de lo cual se laogran vantﬁjosas me =
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Joras, de entre las cuales, las mis. importantes podrfan resy
mirse como sigue: .

a) una gran resistencia al lavado con esponja de
las superficies metdlicas impresas, aunqus se utilicen las
mis diversas clases de detergentes y disolventes, tal como
aguarras, gasolina y otros.

b) inalterabilidad y persistencia de ios colorses,
aunque se expongan a la luz, sisndo practicaments eternos sn
intagiores.

¢) Superficies impresas inoxidables y resistentes
a los abrasivaos,

d) Resistencia a la frotacidn sin arafarse o rayar
88, a menos que no se utilice un instrumento punzante,

6) Posibilidad de imprimir toda clase de metales
planos, capaces de soportar 2002 de temperatura durante 15
minutos,

Para el desarrollo del sistema previsto por la in-
vencidn se esmpleard una linsa de aparatos compuesta por las
siguisntes unidades: introductor; miquina de impresidn espe-
cial para metales, iﬁ£égrada, a su vez, por un transportador,
una barnizadora, otro transportador, una estufa de secado
contf{nuo, con su zona de enfriamiento y apilador automitico,
componiendo en conjuhbo una seris de dispositivos y elamen=-
tos que se extenderdn en una longitud aproximada de unos 60
metros, !

Mediante los referidos aparatos, el desarrollo del

- sistema seguido para la impregién de planchas planas. de me-

tal, comprende las siguientes fases u operacioness

12 La pplicacidén sobre el dorsc de la plancha metd

lica a imprimir de um barniz antioxidants.
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22 La aplicacidn sobre la cara opuesta, o sea sobra
la superficie que se ha de imprimir, ds un mateado, mediante
una imprimacidn apropiada con la que se prepara esta supsrfi
cia para racibir la impresidn,

32~ La iniciacidn de la-impresidn se realiza con
tintas especiales capaces de soportar relativas altas tempe=
raturas sin que sus pigmentos se alteréf Por ejemplo, si lo
quae ?e'astuviera reproduciendo fusra un cuadro artistico an=
tiguo, que por la accidén del tiempo tiene mucha pdtina, en-
tre los colores de sstampacidn se le dd una pasada mediants
la barnizadora, con un determinado barniz ligeraments colo=
reado, y preparado a tal efecto, con objsto de matar los

blancos puros,

49~ Proteccidn de la impresidn, cosa que se efac-

tla después de estampados los colores, mediante la aplica -

cidn de un barniz incolorc e inrayabls (mata),
50~ Finalmente se aplica un barniz de acabado, de

alta temperatura para obtener efectos sspeciales, tal como :
mate especial, rugosidades, cuarteado, efecto de vejez todo
8sto jugando con la:descomposicién y aditivos mezclados en
el barniz, asi como con las temperaturas.

. Las diversas fases dal sistema de impresidn que ss
han descrito pueden realizarse en los aparatos, ufensilios e
instalaciones mas diversas de las que constituyen una linea

de impresidn offset, variando colores, porcentajes, clase de

"materiales, temperaturas y otros aleﬁentos, seguin requisra

el trabajo a realizar, 4

NOTA REIVINDICATORIA ‘
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Los puntos nuevos y de propia invencidn que se rei

vindican sn esta Patente ds Invencidn, sons
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1.~ Sistema de impresidn offset sobre metal, ca
racterizado por el empleo de una linea de impresidén com=
p@esta por un introductor, miquina de impresidn especial
para metales éompuesta de transportador, barnizadora,
tiansportador, estufa de secado continuo, con su zona de

enfriamiento y apilador automatico,

2.~ Sistema de imhresién offset sobre mstal, ca
racterizado porque utilizando las unidades de la linea
de impresidn de la precedsnte reivindicacidn se tratan pri
meramente las planchas a imprimir aplicindoles al dorso
'un barniz antioxidante, mientras que en otra operacidn se
prapara la cara que ha de rscibir la impresidn mateandola
con una imprimacién, comenzando seguidamente la impresidn
con tintas espaciales resistentes a las altas tempsratu-
ras sin alteracidn de sus pigmentos, apiicando también,
cuando el tema qus se imprime lo requisre, una pasada por
la barnizadora, con‘barniz apropiado, tras lo cual y una
v?z astampados los colores, se protege la impresidn apli-
cando un barniz 1Hcolﬁro a'inrayabla (mate) intervinien=-
do segufidaments la ﬂlfima fase operativa en la que se da
aila plancha un barniz de acabado a alta tsemperatura para
obtener efectos especialss tales como rugosidades, cuar=-
teado, efecto de vejez y otro, conjugando la descomposi-
cidén y loa aditivos mezclados en el barniz con las tempe-

raturas. .

3.~ "SISTEMA DE IMPRESION OFFSET SOBRE METAL",
De conformidad en un todo en lo esencial y fi~-
nes industriales a lo descrito en la precaedente memoria

dascriptiva.
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Esta memoria consta de CINCO hojas escritas & meca

nografiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid, _ 8 ABR. 1976

Por autorizacidn del intaeresgdo.
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