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10.

PATEETE DE IRVESCION

por VEINTE safiom

golicitada en Topafis a favor de ROBRELI HOLDING S.A., de ne-
cionglidad luxemburgesa, domiciliada en Boulevard Prince

Henri, 11, Luxzemburgo, por "Nétedo para preparsr y tefiir hi-
lagoe™, con pricridad de la solicitud italiena 22125 A/75 de
focha € Abril 1975, = = = v = @ = e c e w - - e - o-w--

e

WEEORIA DESCRIPTIVA

La pressnie invencidn se refiere n un método para
preparar hilados que deven ger sometidos a tratanientos ta-
les como el encogimiento y la tinture, particularmente a la

tintura con varios coleorea, do modo no uniforng, = =« = = = =

Como ez conocido para los expertos en este cnmpo, -
un hilado, antes de ser sometide a tratamientos de eancogi-
miento y tintura, es acondiclionado en preparaciones que por-
miten la reslizacidn de estos processs de manera convenlente
¥y con resultadios satisfactorios. Un tipo de preparacién tra-
diclonsl es en madeja, en la aue el hilado es desarrollade
de c¢arretes de¢ hilaturs y, mediante devanadoras, preparade

Qnma{ledas‘ r G e W S AR EE KD s W A GP G W P MR W WP WS @ WE W anew

Las madejes, originariamente, tienen un peso de 100
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gr.; a continuacidn se pasan las madejas & 203-400-590 gr. ¥
actualmente con ciertos tipor de hilado adecuados para alfom
bras, por tanto muy gruesos, son madejss "Jumbo® de 5 kg. Pa
ra los hilados normsles para género de punto normalmente el

peso aceptado oscilen de 1 8 2 ke = = v v e o v v v v = =

Despuds del devanado las madejas son cargadas en

bagtones de tintura. En este punto existen dos posibilidadsa:
- realizar el encogimiento con sutoclave a vapor, o0 bien = -

- realigar el encogimiento directaments en 8l aparato de tin

mm. - Wy AN WP wE W G N AP G G WD AR AR W GR GE D GF OGP an N W WM W W ae

En el caso en que el encogimiento se efectie en au
toclave a vapor, las madejas cargadag sobre los bastones de

tintura, apoyados sobre carros adecuados, son tratadas en el

Despuée de este tratamiento, los bastones que sopor
tan lae madejas son cargados en los aparatos de tintura y el

materinl es tefiido normalmente, = « =« = - A -

En el caso, en cambio, de gue el encogimiento se
realice en ol aparato de tintura, los basiones gue soportan
las medejas crudas son cargados en unos aparatos de tinturs
¥y el materisl es encogido con el mismo bafio de tintura y deg

pufe tolido nOrmalmentt, = = « = = - @ - - - .- - .-

Deppués de lu tintura las madejas deben ser sacadas
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de los bastones y pasadas por la centrifuga para ser centri

Realizade ls centrifugscién lae madejas estdn eseu
rridas y después es necesario ponerlas de nuevo sgobre los bas

tones o sobre soportes adecusdos para proceder al secado. -

A la salida del secadero lag madejass son empaqueta

A econtinunciédn, las madejas deben ser devenadas y
transformaias asf en carretes, de mode que puedan pasar des—

pués a las fases de tejids, de génere ds punto u otres elaho

Una reciente tégaicm en la elaboracidén de las made
jas consistente en tener aparatos de tintura con longitud de
los bestones unificads, para poder aprovechar un secaders en
en cual se evits la centrifugacidn por cuanto lss madejas
nismas sin tener que ser descargadas de los bostones de tine
tura son escurridas por dispesitivos particulares y despuéds

secadas sin manipulacidn intermedige = = = = = = = = = =« <

Durante todas estas elaboraciones es fécil compren
dsr como les madejas, que deben ser menipulades diversas ve-
tes, pueden enredarse y por tanto hacer diffcil su sucesivo
devanado. Por otra parte es necesario tener presente que el
hilsndo tefiido en medeja resulta muy volumineoso y muy suave
sl tacto. Fs posible obtener emtos resultados por cusnto ls

densidad cue lss madajar cargadas en los aparatos de tintura
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Como slternativa de la tinture en madeja se hmn
realigado muchas investigacionas por todoe los constructores.

Las lineas seguidas son 4o0g y precisamente: = = = « w = « «
- tintura de preparsciones reallzadas con hilado ya encogldos

« tintura de preparaciones realizmdas con hilade crudo que
vermiten el oncogimiente y la tintura eimultdnen., = » = =« -

Frt ol primer case lee prepasraciones a tefiir sen del
tipo denominado en corona, esio ss unog ceArretes cruszados ci-
1indricos sin tubo rigido interior y con uns red de protec—

El hilado con el que son arrolledas dichaa coronas
proviens de una nfquina de encogido en continuo. Tete siste
na parmite obtener resultados de tintura buenos como unidad
mientras, aparte de la baja produccidn ds las miquinas de en
coger el hilo en continuo y su elevado coste, al mismo da un
nilado no muy valuminoso y bastante aplanado pussto que la
denpidad de las coronas es netaments superior a la de las ma
dejas. F1 tactv sdemés resulta mds basts y por tanto no es

totalmente aceptndo. = « = w e e v " . .- . --- -

s nocesario tener también presents que con este
sistoma de encogimiento en continuo el envogimiento no es
nunes total sino que permansce en gl hilado un encogimiento

residual el cunlee desarrolls en la fase de tintura, provoe
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cando posibles aplanamientos irrsgulares del hilado, como se

ha indicado anteriormente. = = @ o o w e v C c w = - - - -

El otro sistems, quo emplea preparaciones realisa-
das con hilado crudo, esto es no encoglido, que permiten el
encogimiento y 1z tintura simulténeasmente, parecs tener ma-
yor éxito. Tfectivamente, estas preparaciones tienen umas dai
mengiones y particuleridad de arrollamiento gue permiten el
hilado encogerse sobre si misme, favoreciende el hinchado del
hilado y mantenimiento una densidad aceptable. = = = « = = =

La ventajs de dichas preparaciones es tanbifn la
de ser mis pesadss reepecto a las corenas normales, por tanto

las sucesivas transformacliones son en conjunto menos onerosas.

El objetivo principal de la presente inveneidn es
¢l de renligar un método de preparscifn de hilados mediante
el cual se obtenga una preparacidn de hilado que presente las
vente jae de las preparaciones tradicionales habiendo elinina

do en cambio 108 defectos. = - o - e c v c c v o v o = = w

Hf#s precisamente, un objetivo de la presente invene
cidn e el de realipar un método de preperacidn Se un hilade
destinado a ger sometido & tratamientos tales come el encogi
miente y la tintura mediemte el cusl se obtengsn una prepara-
cién de hilado que tengn una bajisima densidad por unidad de
volumen ¥, lo que es mds importante, una densidad uniforme en

%dﬁelmterial.-—----------------..-....

Otro objetive de la presente invencién es el de rea
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ligar una preparacién de hilado capaz de sery o blen ulterior
mente preparada en forma de corona, o bien sometida directa-

mente a un tratamiento de encogimiento y tintura desarrollan-
30 en "Jefilé" el hilado de la preparacién mipng, = = = = « =

Fn vista de los objetivos antes citados, segin la
inveneidn, se ha pensado realizar un método caracterizado por
que comprsnde las fases de: arrollar por lo menocs un hilado 8o
bre un alma provisional imprimiéndole simlténesmmente una rg
tacidn continua y una traslacién alternativa, y en hacer avan
zar en forma continua el hilado arrollado de modo que el mig

mo ge desarrolle de 2icha alEn, = = = = = = - - - - - - - -

Se obtisne de ests msmers una preparacién del hila
do en forma de un tubo continuo que puede ser utiligado de di

vmemodoa. W e s M G g E us s A W E e W - G ws em e we wm

La preparacidn tubular que sa desnrrclla de su alma
de soporte puede hacerse pasar directamente a travée de un td
nel de encogimiento mediante vaporigacién, o aire caliente,

y deapude intorrumpida por una longitud deseada y preparada

en forma de corona pars ser sometids g tinturg. = = « « « «

Alternativamente, la preparacién tubular, siendo
flexible, puede ser dirsctamente preparada en forms de corona
que ee pucesivamente someiida a tratamiento de encogimiento y

tintura de monera tradicional,. = « w w w - e w w - - - -

Fn une ulterior alternatlva, el hilado puede ser di

roctamente desarrollado en "defild" de la proparzoidn tubulax



5.

10.

15.

20.

y ser enviado a la tintura, =« = = = = = e = = = = = - - -

Segtin la presente invencidn, la preparacidn tubular
de hilado que se desarrolle de su alma de soporte pusde tam-
bidn ger directamente sometida, de menera ventajosa, 2 wn tra
tomiento ds tintura en continuo pare obiener un hilado tefiido

con varios colores de modo no uniforme. « = = = @ w =« = -

Actualmente son concoidos diversos métodos para tg
fiir en continuo con varies colores y de modo no uniforme un
hilsdo. Los méds edoptados emplean una pluralidad de paree Jde
eilindros de estampacidn del hilo, dispuestos en cascada, ca
da uno de loe cuales estd dispuesto para tefily una gona difg
rente del hilo. Estos métodos de éatampa.cidn ¥y las correspon
dientes instalaciones son bien conocldes & los expertos en
este ramo de la téonice y por tanto no serén descritos con ma

A loe eilindros de estampacién se alimenten, o una
pluralidad de hilos parzlsles gue se Sesarrollan de carrstes,
0 bien las menecisnadas "mediss de hilado", gue sme deshacen

dogpuds & la tinturas, o bien hilado en mechdn., = = = = - =

Estos sistemas de tintura, inclugo dande resultados
satisfactorioz, son scondmicamente onerosos, requiriende el
ompleo de instelaciones costosas y voluminosas y de mucha mg

ne de obrz cualificadee = == = = = = = = it g S

Otro objeto de la presente invencidn ez el de reali

zar una tintura en continmuo en varios colores, de mode no uni
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forme, de un hilado, que sea mucho mis econfumica gue las trg

diuvionales, dando resulindos Sptimos. = = = = = = = - -« -

Este objeto me aleanza utilimando el mdtodo de pre

peracién y la prepmracidn de hilado antes descritogs. = « - -

Sesin una ulterior caracteristica de la presente in
vencién, la preoparscién tubular que s¢ desarrollas en continus
de su alma de soporte e atmeads por una pluralldad de o,horroé
o pulverizaciones colorantes dirigidss radialmente, a lo lar-

g0 de toda la circunferencia de 1la preparacidn., « « = = - =

Con dicho objeto estd prevista una pluralidad de
dispomitivoe de rociado, cada uno de los cunles ntaca con un
colorante diferente un sector preciso de la preparacidén. Esta
Yltima, =i ge secciona traneversalimente, presenta en conse-
cuencis sectores de circunferencis tefiidom con colores dife-
rentes, La prepuracifn asi tefiida ss denpuds sometida m un
tratamisento de vaporisacidén, por ejemplo en un aparate tel oo
mo el descrito en la solicitud de patente italimna av 26675
A/75 del 28 Agomto 1975. Despufe de la vaporigacidén, la pre-
paracidn se deshace en "defil&" y se pressnia con tramos al-
termados de longitud no uniforme tefiidos en los colorss di-

farentes pulverizados de la mansra entes descrito. = « « - =

Lus caracterfoticna del método de la invencidn se
comprasierdin mis claratente con la descripeidn de un ejemplo

referido a los plmoe csquemdticos anexom, en los cuales: -

la fig. 1 wuestra esguemdiicaments en viasta longitu
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dinal cdmo el método de la invencidn puede ser reallzado; -

la fig. 2 es wna seccifn tomads segin la linea

la fig. 3 es una vista que ilusira wn tramo de wa
preparacién no tefiida obtenids por el método segin la inven-

1la fig. 4 es una seccién tomada sogin la linea
Iv—wdelafig.’; - e on ws owm W W W= - ws ar W ar e W an an e W

la fig. 5 es un detalle del hilado teido; y - - ~
la fig. G muestra un trame de preperacidén tefilds. -

™ 1ls figura 1 de los planos, se ha ilustrado un hi
lado T que es desarrollade de uno O varios carretes R, eimil
tineamente, y arrolladc sobre un alma de soporie yrovigional

goquematizada en 10 — = = = v e s . - - - - = == - - - -

La preparscifn puede ser, efectivemente, realisada
tambidn con varios hilos simples alimentados juntos, por cuan
to en la fage de devanado loe hilce salen perfectamente pa~

ralal@a. ——————————— - R WS AR B WS AP W S W YR SR e W e

Ta el ejemplo mostradoe, el soporte o elma 10 estd
en forma de cuatro tornillos 11 de paso relativamente gran-
de dispuestos de msnera convergente, ilustrada en la fig. 1,

gobre generatrices de un cono. Los tormillos 11 son mandados
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giratoriamente en los sentidos indicados por las flechas en
1z fig. 2 por medio de medios motores del tipo tradicional y
por tanto no reprasentados. Con 14 se ha esquematigsdo un sg

porte pars dichos tornillos, = = = = - - e e o s ww-

El hilado F ee arrollado alrededor de los tornillos
11 medinnte un gufahilo esgquematizado en 12 que esti dotado
de un movimiento compuesto continuo de rotacién en el sentido
de la flecha F, ¥ de traslacidn slternativa en los sentidos
de la flecha F,. Fste movimiento compuesto continuo del gufs
hilo tiene lugsr coaxialmente Al eje a-a ¥y puede ser mandado
mediante medios motores tradicionales de un tipo cuslquiers

adscuado sl objeto y por tanito no representados en detalle. -

El hilado ¥ es por tanto arrcllado sobre el alma 10
con una disposicién .de hilos crugsdos como se muestra en le
fig. 1. Los hilos arrollados resultan adyacentes los unos &
los otros, inclusoc siendo la cerrera del gufahilos 12 elempre
igual, a consecuencia del avance continuo y uniforme que los
tornilleos giratorios 11 imprimen a las espiras de hilado arrg

1ladas sobre 108 MisMOB, = = = = = = = = = = - = = = = = -

Aparece evidenté como el tubo ds hilado 13, que se
forma gobre el alma 10, es en consecuencia desarrollado de
log tornillos 11 por la rotacifn de éstos y del empuje que
las eepiras de hilado posteriores que svanzan sobre los tor
nillos realizan sobre el tubo de :ilado delante de las mis=-
mas. Obviamente ls preparacién tubular flexible que sale del

alma 10 y que avanza on continus de la mauners antes menciong



5.

10.

15.

20.

25.

da ea positivamente soportads, por ejemplo, mediante un cansl

15.-“-------------‘--ﬁ-----ﬂ--‘

Debe preciassrze que ol método de la invenciln pue-
de ser reslisado por medioe de cualesquiera tipos, incluso
diferentes de 198 esquomatizados en los planos, a condicidn
de que seant eapreer de arrollar el hilasde de 1= maners antes

Ademds, semin las exigencias, el paso de las espi-
ras de hilado puede ser variado, por ajemplo ecambiando la lon

La preparacidn de hilado (tubular) obtenida tiene
una densidad de hilado muy baja y por tanto, por las razones
antas menclonadas, la misma se presta a ser somatide de mane~
ra ventajosz a tratamientos de encogimiente ¥ de tintura, dan

do lugar a un hilado voluminoso y sunve a2l tocto. = = = = =

Cuando se desez obtener un hilado tefiido con varioes
colores, de modo no uniforme, segin una ulterior caracteristi
ca del método de la invencidn, slrededor de la preparacién tu
bular 13, estd prevista una plurslidad de bogquilles pulverizz
doras estacionarias 16 slimentadas, a través de respectivas
1fness 17, con colorantes lfquidos de diversos colorss. In el
ejemplo mostrado han sido ilustradas tres boquillas pulveriza
doras 16, cade uma de las cuales es gpia pars pulverizar un
colorante diferente sobre uns zona predeterminada de la prepg

racidn tutulsy que avanza en continuo, = = = = = = - - - - .
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Sa declaran de novedad y propiedad para Espefia, sue

territorios y plazss de soberania, lae siguientes: ~ = - - =

REEIVINDICACIONES

1.~ Método para preparar y teflir hilados, carscteri
zado porque comprende las fases de: arrollar por lo menos wn
hilado sobre un alma provisional imprimiéndole simulténeamen—
te una rotacidn continua y una traslacién alternadn, y en ha
cer mvanzar de forma continua el hilado arrollado de modo que

el mimmo se desarrolle de dicha alma, = = =« = = = =« =~ =

2.~ ¥&todo semin la reivindicacién 1, para teflir en
continuo con varios colores y de modo no uniforme dicha prepz
racién de hilmdo, ecaracterizado porque la preparacidn tubular
que avanza en continuo es atacada por une pluralidad de cho-

rrog o pulverigaciones de colorantes diferentes. « «- - - = -

3.~ Método segin la reivindiecscidén 2, caracterizado

porque dichas pulverizacionee estén dirigidae radislmente. -

4.~ Wétodo segdn la reivindicacién 2, caracterizado
porque dichas pulverizaciones cubren la circunferencia comple

thBlapreparaciGn- a EE e A SR Ee W aE A e G WD s W am R e e ae

5.~ PHETOTO PARA PREPARAR Y TENIR HILADOS®. - - -

Todo ello conforme se desecribe y reivindica en 1la
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‘Pruebas précticas han demostrado gque cada coloran
te pulverizado penetra z travée de las espiras de hilsdo en
direcciones radiales, pars interesar ssf un zector que pe ex~
tiende desde lz superficie erternn eeté casi al centrs de la

preparacidn tubular. - = - = - m = m c e e e m - - - -

La figurs 4 mestrs, de maneran eeguemitica, la Beg
cién transversal de una preparpeidn tubular de hilade tafiida
con el métode de la invencién. Fn la misma con 18, 19 y 20 es

‘tén respectivamente indiéados los sectores de civecunferencia

tefildoe con colores diferentes, mientras que con 21 se ha ine
dfcado la zona central de la preparacifn, mfs ¢ menos smplis,
que puede permanecer del mismo color del hilado de partids.
También enire un sector y el otro pueden guedar espacios no
coloreados, donde el hilado es, en consecuencia, el mismo co

lororiginalv W E Gk s AR wm Eu W@ e e G ER WD e WM AP S WY W S WS WD

La preperacidn tubular asf tefiida (fig. 6) es des~
puds enviada directamente sl tratemiento de vaporizacifn. Deg
pufs de la vaperiszacidn el hilado puede ser desarrollado ean
*defilé” de la preparacidn y sl miemo e precents como se mues

tra en 12 fig. 5: puede decirse a tramos alternados de diversa

Iongitud JF COlOTe = = = = = e e m e m c w m .- -——--

A loz expertos en este campo resultard svidente
cuan extremadamente simple y econdmice es sl método propuesto
por la invencifn, que alcanze asf ol objetive prefijado men—

cionado en el predmbulo de la deseripcidn « o w = =« o = = -
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presente memoris que consta de catorce hojas foliadas y mecs
nografiadas por una sola de sus caras y de sels figuras que
la ilustran.

MADRID - § AER, 1976
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