MINISTERIO DE INDUSTRIA @] e

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ES & 446.793 Al
':' @ FECHA BE PRESENTAGION
7.4.76,
PATENTE DE INVENCION
. RIDUIDADES . N
@ P@Num.no @ FECHA @ PAIS
14143/75 7 de abril de 1.975 . INGLATERRA
5610/76 12 de {ebrero de 1.976 INGLATERRA
@FKCNA QE PUBLICIDAD @CLASIFICA-':ION',INTI:RNACIONAI- PAT:N?\'& PE LA QUE ES DRIVISIONARIA
Bo4 P//c D
) 1 . —s ‘qu
: @ﬂwl..o OE LA INVENCION . “ S "tba RIL .
PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR EMUP§£9§§§FA,BASE~DE”CUHPUESTOS DE
AMONIO CUATERNARIS ™~ £ . ' |
Vo ! S
{ ‘ . - ! i
71) BOLICITANTE (3) \‘ e e e 4 -

IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED

DOMICILIO DEL BOLICITANTE

Imperial Chemical House, Millbank, Londres, S5.W.l., Inglaterra

6‘3 INVENTOR (€8}

ERIC MILTON CHADWICK., JAMES NAIRN GREENSHIELDS

@ TITULAR (E8)

@ PEFRCSUNTANTE

GOMEZ~ACEBO

UNE A+a  MOD. 306 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

30

Esta invencidn se relaciona con en genereal

con la téonica de emulsliones a base de clertos agentes emul- |

sionantes desoomponibles por alteracidn del pH.

Segdn 1la presente invencidn, se proporcio-
na un procedimiento para preparar emulsiones que cémprepden
agua, un lfgquido sust;noialmente inmiseible con agua y un'
agente emulsionante que es descomponible por alteracidn de%
PH. .

Aunque se puede emplesr cualquier agente )
emulaionante solubls en mgua que sea descomponible por el pﬁ;'i

para preparar emulsiones segdn esta invenoidn, es preferible

utilizer un campussto de smonio de férnulas

i
2”7 T\

X~

(OHz) 000 (CHaCHO) oR*
. Y
en le que R1, R2 y R3 representan cada uno un grupo alquilo

R

o alquenilo opcionalmente sustituido conteniendo de 1 a 4 dtg
mos de carbono o hidrdégeno, o uno de los grupos R1, Rz y 33
representa el radical cielohexilo 0 el radical bencilo, te-
niendo log restantes grupos el significado anteriormenté da-
do; o R! y R Junto -oon el dtomo de nitrdgeno forman un ani-
1lo que contiene 4 & 5 dtomos de carbono y gue puede contener
un heterodtomo adicional, R ‘tiene el significado dado en pri
mer lugar; RY es un grupo hidrocarburo con 1 a 30 dtomos de
carbono; X" representz un anidn; ¥ representa un dtomo de hi
drdgeno 0 un grupo metilo; mes 1 6 2§ n es cero ¢ un nimero
medio de 1 a 30; y cuando R% contiene menos de 8 dtomos de
carbono, ¥ es metilo y n es al menos 3. Es preferiblemente

que ¥ ses un grupo metilo., En adicidn, se prefiere que m
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sea 1.

Como ejemplob de grupos hidrocarburo que tig
nen de 1 a 30 dtomos de carbono, con preferencia de 8 a 18
dtomos de carbono, y que estdn representados por 84, se pue~
den mencionar los grupos alquilo o alquenilo CgHy7, 011H23,
Cyollogs CygH33s CyoHpqs C47H3s5 ¥ C2gH3qe Dichos grupos pue- |
den ser mezclas de grupos alquilo, alquenilo o alquilo/alque~
nilo. | ‘

Como ejemplos de grupos alquilo con 1 & 4
dtomos de ocarbono, representados por R, R? ¥ R3, se pueden
ﬁéncionar metilo, etilo, propilo, isopropilo, los distintos
radicales buxilb isoméricos e hidroxietilo.

' Como ejemplos de aniones repreaentadbe por
X, pueden mencionarse cloruro, bromuro, yoduro, metosulfato,
bencenosulfonato y p~toluenosulfonato. |

Ejemplos de compuestos de amonio especificos, -
dtiles como agentes emulsionantes en la presente invencidn,

incluyen los siguientes compuestos cuaternarios:

HOCH,CH, /cnacazon
N"' c1-
HOCH,CH, \ CH,0001 2H25
\ 4 Cl..
CH, 03200001 1Ha3
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rio preferidos ti

053\ ;/CH
cH3/ \

en la que R’ es un grupo alquilo de 8 a 18 dtomos de carbo-
no y X~ es un anidn.

por méﬁodoe conocidos, por ejemplo mediante reaccidn de una

aming de férmuls

anteriormente, con un cloroéster de férmula C1(CH,),CO0(CHy-
cm)nn"f, en laque ¥, my n ¥ R% se definen como anteriormente

Convenientemente,

Otros gru;pos de compues_fos de amo_n:lo cuaterng
enen la férmula ' ’

CH,COOR?

el

Los compuestos de amonio se pueden obténer

R1R%R3N en la que RY, R? y R3 se definen oo

la reaccidn se puede sfectuar en un disdlvey

3 .



10

15

20

25

30

~ versos factores, incluyendo las proporciones relativas de
‘agua y ligquido inmiseible con agus y la facilided con la oual

-5 =

te. Se pueden usar temperaturas elevadas para proporcionér
uha réaocidn nds rdpida o més_pomﬁleta..Cuando la amina ter-
ciaris es voldtil a la temperatura de reaceidn, ests Ultima
ge puede efectuar bajo presidn. | _

Los agentes emulsionantes que tienen la fd;
nula general antes dada son solubles en agua y las emulsicnes
se preparan facilmente agitando el agua ¥y el 1lfquido immiscis
ble en agua entre si, én presencis del agente emulsionante. .
La cantidad de agente emulsionante utilizado dependerd de qi

tiene lugar la emulsificacidn con un sistema particular. Ie
cantidad se determina facilmente por simple experimento, perd
en general serd eficaz una cantidad de 2 a 30 % en peso de
agente emulsionantes, basado en ¢l peso de ligquido inmiscible
con agua. Es preferible usar de 5 a 15 % en peso del agente.

Los liqu;dos inmiscibles con agua que pueden

ser emulsionados con agua segin la presente invencidn, inclu

yen aceite de petréleo en bruto y productos derivados del mig

+

mo nmediante refino, por ejemplp gas 0ll, aceite diesel, acel-
tes lubricantes y fuel oils; otros aceites minerales, aceiteg
vegetales, por ejemplo acelte de riecino, acelite de linaza y
acelte de cacahuete; aceites de pescado; hidrocerburos puros
e hidrocarburos halogenados, por ejemplo perclorcetileno. Sin
embargo, se puede emulsionar, utilizando los agentes antes
definidos, cualquier 1fquido que no sea completamente misci-
ble con agua y sea practicamente no reactivo hacia el agua.
Ia estabilidad de las emulsiones se puede

incrementar, si ello es necesario, por adioidn\g las mismas

de un deido graso qué tiene de 12 a 30 dtomos de carbono y/o
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un alcohol grasc con 4 & 30 dtomos de carbono. Cada uno de eg

tos aditivos se puede utilizar en una cantided tal que propor-

cione una concentracidn de 20 a 100 % en peso, basasdo en el pd

so del emulsionado hidrolizable,

Ejemplos de dcldos y alcoholes grasos que pug
den gser usados son dcido palmitico, docido estedrico, decido be
hénico, n-butanol, isobutanol, un oxoalcohol sintético ¢43-C¢5
sustancialmente lineal, alocohol estear{lico, alcohol cetilico
y alecohol oleflico. | _

Ademds de ser unos excelentes agentes emhlsié
nantes por propio derecho, los ?ompuestos de amonio definidoé
apxeriormenta tienen tambidn la propiedad de ser facilmente -
descomponibles, de modo que las emulsiones preparadas con su
eméleo se pueden disgregar facilmente para producir sus com~-
ponentes acuosos y no aouosos originsles. Los agentes emulsio-
nantes se pueden'descomponer por la accidn de un decido o de
un dleali, pero se prefiere este Wltimo debido a que la reao-
oidn de descomposicidn es mucho mds rdpida bajo condiciones
alcalinas. i

Con el fin de descomponer el agente emulsio-
nante, el pH de la emulsidn se ajusta preferiblemente & 9 o un
valor mayor de la gama alcalina o0 a un pH de 4 o menos de la
gemg, deida. | V

Ejemplos de dlecalis que pueden ser usados pa=-
ra descomponer los agentes emulsionéntes son carbonato sddico,
hidréxddo cékﬁéo,bicarbonato sddico e hidrdxido sddico; ejemplos
de dcidos adecuados son deido clorhfdrico y deido sulfirico.

Esta propiedad de facll descomponibilidad hg
ce que los agentes emulsionantes sean de.uso total en la lin-

pieza de superficies que estdn contaminadas con aceites o

v
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grasas. Dichas superficies incluyen las superficies interiores
de tanques estfticos con base en tierra y tanques de aceite
instalados en el mar o en tierra para el transporte de aceites
minerales o vegetales que se pueden encoatrar o bien en estado
refinado o bien en estado bruto; bajos de autombviles y ferro-
carriles; suelos y patios de edificios o estaciones en donde
se lleva a cabo la reparacidn y mantenimiento de tales vehicu-
los ¥y que llegan a recubrirse con aceite y grasa mezclados con
polvo, arenilla y otros contaminantes. La limpieza de estas
superficies se efectlia frecuentemente con ayuda de un disol?enr
te hidrocarbonado, por ejempio un disolvente que tiene un punto
de ebullicibn de 150 a 2502C, tal como queroseno, y con el

£in de realzar el efecto de limpieza constituye una préctica
comlin el incorporar un agente emulsionante en el disolventé.
La superficie contaminada que'se trata con un diéolvente‘que
contiene un agente emulsionante, se piiede aclarar entonces con
agua, cuando los materiales contaminantes y el disolvente lle-~
gan a emulsionarse con el agua eliminfundose facilmente.

Alternativamente, se puede utilizar una emul-
sibén acuosa de queroseno o un disolvente similar, o una solu-
¢cibn de un agente emulsionente en agua sola, como agente de
limpieza segln la naturaleza del aceite o grasa contaminante.

‘En cada caso, se obtiene un efluente que pre=~
senta considerables problemas de distribucién, consistente de
hecho.en una emulsidn acuosa del aceite o grasa contaminante
y suciedad mezclada coa los mismos, junto con cualquier disole

| vente hidrocarbonado que pueda haber sido empleado. Por razones

ambientales, este efluente no puede ser descargado directamen-
te a desagiles o alcastarillas o & lagos, rios o mares. Es con-
veniente por lo tasnto, para la facil distribucidn de dichos
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efluentes que las emulsiones efluentes sucias sean disgregadas
en sus componentes acuosos Y no acuosos. La fase acuosa se pue-
de separvar entouces y tratar mediante los métodos normales de
plantas de tratamiento de residuos y la fase oleosa puede ser‘

| desechada, por ejemplo, mediante combustidm como combustibles

en calderas o, si puede llevarse a la préctica, mediante desti-
lacién o por otro proceso de separacidn con vistas a recuperar
productos {itiles,

Rezas veces tienen un total &xito los intentos
llevados a cabo para disgragar o romper estas emulsiones por
métodos couvencionales, por ejemplo por acidificacidn seguido
por adicidn de wn coagulante, tal como alwmbre o sulfato ferro-
so heptahidratado, opcionalmente con aplicacidn de caior. Las

‘emulsiones son dificiles dé romper y raramente se obtieme

ggua limpia.

Mediante la formacibén de la emulsidn utili-
zando uno de los agentes emulsionantes. descomponibles anterior-
mente definidos, el problema de la ulterior disgregacidn de la
emulsidn y recuperacidn de ias fases acuosa y oleosa separadas,
se simplifica en gran medida. El agua obtenida puede estar
suficientemerte limpia para ser descargada directamente a de-
saglies o puede hacerse que sea limpia con un tratamiento wlte~
rior para separar impurezas residuales, por ejemplo mediante
contacto del agua, que contiene afin parte del aceite residual,
con un medio coaiescente, tal y como se describe en las soli-
citudes de Patente britimica Nos. 10687/74 y 44395/74.

Los tanqgues que han contenido material oleoso
se pueden limpiar afladiendo el agente emulsionante y agitando
el residuoc oleoso con fuertes chorres de agua ¢, si se desea
un calentamiento, mediante chorros de vapor de agua., La emul-
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sificacidn de residuos particularmente espesos y difficiles de
emilsionar, se puede conseguir por adicidn de un disolvente
hidrocarbonado que tenga un punto de ebullicibn de 150 a 2502¢C,
tal como queroseno. La emulsidn efluente asi obtenida se reco-
ge y trata entonces con &cido o preferiblemente con un Alcali,
tal y como anteriormente se ha indicado, al objeto de descompo=-
ner el agente emulsionante y disgregar la emulsibn. Las super=
ficies exteriores se pueden limpiar por medic de una solucién
del agente emulsionante descomponible en agua, o una emulsibn
acuosa de queroseno o disolvente hidrocarbomato similar, siendo
fecogida y tratada como anteriormente se ha indicado la emul-
sibn efluente resultante.

Igualmente, es de un valor particular dentro
del alcance de la presente invencibn, las emulsiones acuosas .
de aceites minerales, preparadas con ayuda de un agente emulsio |
nante descomponible como anteriormente se ha descrito, y que
encuentran aplicacidn como fluidos para la mecanizacibébn de me-
taless Estos Fluldos, por ejemplo aceites de corte y lamina-
cibn, se utilizan como refrigerantes/lubricantes en el maqui-
nado y otros trabajos de metales. El empleo de un agente emul-
sionante descomponible en la preparacidén de tales fiuidos,
hace que la recuperacidn del componente oleoso valioso de la
emulsibn sea sencilla después de haberse utilizado dicho agen-
te. La emulsidn usada se recupera y, si se desea, se filtra o
decanta de los contaminantes sblidos. La emulsidn se trata en-
tonces con Acido, o preferiblemente ficali, para descomponer

el agente emulsionante. La emulsidn se disgrega facilmente y,

una vez complétada sustancialmente la separacibn, se puede se-
parar la fase oleosa de la acuosa. Bsta (itima se puede tratar
adicionalmente, si es necesario, y come anteriormente se ha
indicado, para separar trazas de aceite antes de descafgarse
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como residuos. El aceite recuperado puede volverse a utili-

| zar entonces. Los fluldos para la mecanizacidén de metales de

emulsidn en aceite contendrfn generalmente de 2 & 10 % en peso

‘de aceite, basado en el peso total de emulsiém.

La preparacidn de un agenté emulsionante de

amonio cuaternario, tipico, para utilizarse segim la presente

invencidn, se efectfia como sigue:

Preparacidén de cloruro de trimetildodeciloxicarbonilmetilamonio

En 800 partes en vollmen de tolueno se disuel
ven 372 partes de alcohol dodecilico, 280 partes de &cido
cloroacético y 8 partes de &cido p-toluenosulfdénico monohi-
dratado, vy se calienta bajo refiujo. El agua formada por la
reaccibn de esterificacidn se separa del re£1ujo mediante un
separador de agua Dean y Stark. Degpués del reflujo durante 1 .
hora, se recogen 40 partes de agua. La solucién se enfria a
temperatura ambiente y se lava dos veces conr 150 partes en vo- A
1lmen de carbonato sddico acuoso al 10 % seguido por dos lava-
dos adicionales con 150 partes de agua. La solucidn en tolue-
no se seca sobre sulfato de magnesio y se filtra. Se burbujea
trimetilamina a través de la solucibén de tolueno inicialmente
a temperatura ambiente y la reaccibn isotérmica causa la ele-
vacidn de la temperatura a 662C. Cuando deja de absorberse
mis trimetilamina, se detiene el filujo de gas y la mezcla de
reaccidn se enfria a temperatura ambiente. El producto sdlido
blanco se separa del tolueno por filtracidn. La torta de fil-
tracibn se lava dos veces con 100 partes en volimen de tolueno.
El sdlido blanco se seca para dar 619 partes (96 % de la
teoria) de cloruro de trimetildodeciloxicarbonilmetilamonio.

Utrilizando un método similar de preparacidna,

se pueden obtener otros compuestos de amonio cuaternario que
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pueden ser usados dentro del alcance de la presente invencidn,
por ejemplo, los productos obtenidos sustituyendo el alcohol
dodecilico en la preparacién anterior por una cantidad equiva-
lente de una mezcla propoxilada de alcoholes 09_11 lineales
conteniendo, en promedio, 2,5 moles de éxido de propilemo por
mol de alcohol, por alcohol decilico secundario, por un alcohol
linear sintético de longitud media de cadena de 14 4tomos de
carbono o por alcohol hexadecilico.

La invencidn se ilustra, pero mo se limita,
por los siguientes ejemplos, en los cuales las partes y por-
centajes son en peso, a menos que se especifique lo contrario,

1 siendo la relacidn existente entre partes en peso y partes en

volimen igual a la que existe entre kg y litro.

EJEMPLO 1

Una mezcla de 10 partes en vollmen de una so-
lucibén acuosa al 70 % de cloruro de trimetildodeciloxicarbo-
nilmetilamonio y 90 partes en volflimen de queroseno, se pulve=.
riza sobre una superficie met&lica que esti recubierta con
aceite pesado en bruto, hasta que se elimina el aceite de dichal

| superficie. Se recoge la mezcla resultante de queroseno comte-

niendo aceite. El metal se aclara entonces con ﬁna puiveriza-
cibn de agua fria, recogiéndose el agua de aclarado en el‘mis—
mo recipiente_que la mezcla de queroseno. A la emulsibn asi
obtenida se aflade 0,25 %X en vollimmen, basado en el volfmen de
emulsidn, de una solucidn acuosa al 40 % de hidrdxido sédico.
La emulsibn se disgrega inmediatamente y se separa rapidamente
el aceite en bruto que contiene queroseno, proporcionando un
agua reutilizable relativamente libre de aceite.

EJEMPLO 2

Se prepara una mezcla &lara a partir de:




10

15

20

25

30

| tético C

Cloroacetato de alcohol oleilico/cetilico

cuaternizado con trimetilamina 0,7 partes
n-Butanol C,3 partes
Acido estebrico 0,25 partes
Aceite mineral (CSA 32) 9,0 partes

Se obtiene una emulsidén estable cuando se
afiade al agua 5 % en peso de esta mezcla.

Cuando se desee, el aceite puede ser recupe~
rado de esta emulsidn afladiendo solucidn acuosa de hidrdxido
sédico para dar un pH de al menos 10. Bl aceite se separa fa-

cilmente en forma de una capa superior,

EJEMPLQ 3

Se prepara una emulsibén de aceite adecuada
como fluido de mecanizado de metales affadiendo 95 partes de
agua a una mezcla clara de 4,5 partes de aceite mineral
CSA 32, 0,25 partes de Acido esteérico, 0,25 partes de isobu—
tanol y 0,25 partes de un producto obtenido por cuaternizae
cibn con trimetilamina del cloroacetato de un oxoalcohol sin-

-C stancialmente lineal.
13~C45 51 c e e

Se aflade a la emulsibén 0,1 partes de hidrd-
xido chlcico. Se presenta la separacidn immediata del aceite
y agua. Se separan por Filtracidn el estearato cllcico sblido
y el exceso de hidrdxido ciAlcico.

SJEMPLO 4

Se obtiene una emulsidn estable mezclando
90 partes de agua, 9 partes en vollimen de queroseno y 1 parte
de un agente emulsionante preparado por cuaternizacidn del

cloroacetato de un polipropilenglicolmonometiléter (que tiene

- un peso molecular de aproximadamente 1.600 y contiene, en pro-

medio, 27 unidades oxipropileno en la molécula) con trimetil-
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amina., Bsta emulsidn se puede usar para separar o eliminar

aceite de superficies.

La emulsidn se separa facilmente en sus fases
componentes, aceite y agua, afadiendo solucidn acuosa de hidré-
xido sbdico para dar un pH superior a $-9.

EJEMPLO 5

Se obtiene una emulsién estable en la forma
descrita en 21 ejemplo 4 pero reemplazando el agente emulsio-
nante alli empleado por 1 parte de un agente emulsionante
preparado por cuaternizacidn con trimetilamina del cloroace-
tato de un oxoalcohol sintético C137Cy5 oxipropilado que con-

tiene, en promedio, 2 unidades oxipropileno por molécula.

La emulsidén se disgrega facilmente afiadiendo
2 la misma una solucidn acuosa de hidrdxido sbdico para pro-
porcionar un pH de al menos 9.

ETEMPLO 6

Se prepara una emulsidén estable a partir de
9 partes en vollmen de toiueno, 20 partes de agua y 1 parte
de un agente emulsionante que tieme la fdérmula
cl (CH3)3NCH CH,COOR, donde R es el radical hidrocarbonado de
un oxoalcohol sintético C13 15°

La emulsibdn se separa facilmente en sus come
ponentes hidrocarburo y acuoso por la adicibn de solucién

acuosa de hidrdxido sddico para dar un pH de al menos 9.

EJEMPLO 7

Se prepara una emulsidén estable en la forma
descrita en el ejemplo 6 pero sustituyendo el agente emulsiow-

' nante alli usado por 1 parte de un agente emulsionante que

tiene la formula Cl (CH ) NCH CODC9 19°

1La emulsién se disgrega facilmente affadiendo
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a la misma una solucidn acuosa de hidréxido sbdico para dar
un pH de al menos 9,

EJEMPLO 8

Se prepafa una emulsidén estable a partir de
9 partes en volimen de percloroetilenc, 90 partes de agua y
1 parte de wn agente emulsionante que tiene la férmula
cl (CH3)3§CHQCOOG12H2, Una placa metdlica, recubierta con
una capa de aceite bruto, se lava con esta emulsibén hasta que
la superficie metilica aparece limpia.

Se aflade una solucibn acuosa de hidrbdxido
sbddico a la emulsidn que contiene aceite bruto, para dar una

fase acuosa con un pH de al menos 9. La emulsidn se separa en-

tonces espontaneamente en una capa inferior de aceite bruto

disuelto en percloroetileno y en una fase acuosa superior cla-
Ta.

EJEMPLO 9

A. Preparacidn del agente emulsionante

Er 80 partes de éter dietilico se disuelven
146 partes de un &ster, preparado por esterificacidn de 4cido
cloroacético con una mezcla de alcokoles sintéticos Ci3 ¥ 615
conteniendo cadenas lineales y ramificadas (b -metilo. Por esta
solucidn se pasa dimetilamina anhidra gaseosa hasta que esté
presente un excesc. El nidrocloruro de dimetilamina precipita-
do se filtra y el é&ter y dimetilamina en exceso se eliminan
por calentamiento de la solucidn a 1002C, dejando un producto

liquido que es practicamente un &ster C de Acido N,N-

13”15
dimetilaminoacético.

Se obtiene un producto similar utilizando
dietilamina en lugar de¢ dimetilamina.

Be. Uso del agente emulsionante
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Se prepara una emulsidn de limpieza mezclando
entre si 0,335 partes del agente emulsionante descrito ante-
riormente en A (preparado utilizando dimetilamina) 5 partes
de queroseno, 0,0335 partes de un alcohol sintético 013/015.
45 partes de agua y 2 partes de solucidn de &cido clorhidrico
normal., Esta emulsidn se utiliza para limpiar aceite ligero
en bruto de Arabia de superficies hasta que la emulsidn se
agota y deja de funcionar como agente de limpieza. En esta
etapa, se habian incorporado en la emulsidn 22 partes de

aceite,

Los componentes acuoso y oleoso de l1a emul sidn
agotada se separan afladiendo solucidn acuosa de hidréxido sb-
dico, para dar un pH de 9 a 10.

EJEMPLO 10 ' o

Se prepara una emulsibén estable a paftir'de"ﬁffﬁ’
1'parte de agente emulsionante (obtenido por cuaternizaciébm |
de wn éster de &cido cloroacético y un alcohol sintético
013—C15, con N,N-dimetilciclohexilamina), 9 partes de quero=-
seno y 90 partes de agua. Esta emulsidn se puede utilizar para
limpiar superficies oleosas y puede separarse facilmente en
sus fases acuosa y no acuosa mediante basificacibén con solucidn

acuosa de hidréxido sbdice.

EJEMPLO 11

Se repite el ejemplo anterior excepto que la
N,N=~dimetilciclohexilamina se reemplaza por N~metilmoffolina
como agente cuaternizante en la preparacidn del agente emul-
sionante. Este filtimo proporciona una emulsibén acuosa de que=-
roseno que tiene propiedades de limpieza similares a la des=
crita en el ejemplo 10, disgregéndose facilmente la emulsidn
tras hacerla alcalina con solucidn acuosa de hidrbxido sbédico.
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'ejemplo 10, disgregéndose facilmente 1a emulsidén tras hacerla

.son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no

-.16—

EJEMPLO 12
Se repite el ejemplo 10 excepto que la N,Nedi-
metilciclohexilamina se reemplaza por trietanolamina como
agente cuaternizante en la preparacibdn del agénte emnlsionante{
Este {iltimo proporciona una emulsidn acuosa de queroseno que

tiene propiedades de limpieza similares a la descrita en el

alcalina con solucibdn acuosa de hidrbxido sbdico.

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarse en la préctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas

alteren su principio fundamental.

REIVINDICACIONES

1e= Procedimlento para preparar emulsiones a
base de compuestos de amonio cuaternmario, caracterizado por-
que comprende poner en contacto agua con un 1iquido sustanci-
almente inmiscible en agua, en presencia de un agente emul=
sionante que es descomponible por alteracidn del pH y que
tiene la férmula: '

R g’
\ ) P -
/ N £
g2 \ (CH_.) coo(cH_cHo) R*
2'm 2, n
Y

2 .
en la que R1, Ry R3 representan cada uno un grupo alquilo
0 alquenilo opcionalmente sustituido conteniendo de 1 a 4
Atomos de carbono o hidrégeno, o uno de los grupos R1, R? y

R3 representa el radical ciclohexilo o el radical bencilo,
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teniendo los restantes grupos el significado anteriormente
dado; o R y R?'junxo con el &tomo de nitrbgemo forman un
‘anillo que contiene 4 6 5 &tomos de carbono y que puede con-
tener un heteroltomo adicional, R3 tiene el significado dado
en primer lugar; 2% es un grupo hidrocarburo con 1 a 30 ato-
mos de carbono; X - representa un anibdn; Y representa un '
&tomo de hidrbgéno o un grupo metilo; m es 1 6 2; n es cero

o un nimero medio de 1 a 30; y cuando RY contiene menos de

8 &tomos de carbono, Y es metilo y n es al menos 3.

} 2,~ Procedimiento segln 1a re1v1nd1cac16n 1e
caracterlzado porque el agente emulszonante es un compuesto
de amonio cuaternario de férmula ' '

\/3
/_\ L

CH COOR

en la que R5 es un grupo alquilo de 8 a 18 &tomos de carbomo

y X es un anibn.

3.~ Procedimiento segin la reivindmcac16n
1y 2. caracterlzado porque la cantldad de agente emul sionan-
te es de 2 a 30 ¥ en peso, basado en el peso del liquido ine-

P

miscible en agua.

K Pfocedimiépto segfin la reivindicacién
3, caracterizado porque la cantidad de agente emulsionante
es de 5 a 15 ¥ en peso, basado en el peso del liquido inmis-
cible en agua.

5= Procedimiento segﬁn:cuaIQuiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la puesta
en contacto se efectua en presencia de un estabilizador
consistente en un Acido graso que fiene de 12 a 30 &topos de
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parbono y/0 un alcohol graao que tiene de‘4 a 30 étomoa de

' carbono.

‘ méquina por una sola cara.

- 18 -

6.~ Procedimiento segin la reifindioaoidn 5y
caracterizado porque lm cantidad de doido graso y/o alcohol
graso es de 20 a 100 % en peso, basado en el peso del agente

emulglonante.
7.- Procedimiento para preparar emulsiones

a base de compuestos de amonio ouwaternario, tal y como queda
sustancialmente descrito en la presente Memoria. :

Esta Memoria consta da 18 hojas, escritas a

| Madria f!, 1081975
IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIHITED

JUINEZ ACEBD Y mupey

Flemudo: L, %
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