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Hojn nám. 2

La invención se refiere a viário para tubos áe 
rayos catódicos para la exhibición de imágenes de televi­
sión, particularmente imágenes en blanco y negro, y para
la placa frontal del tubo, así como para su cono.

Este vidrio tiene que cumplir ciertos requeri­
mientos en lo que respecta al número de propiedades físi­
cas que están asociadas con la técnica de conformación y 
cierre hermético de las partes del tubo. Las partes del 
tubo, esto es, la placa frontal y el cono, se producen por 
prensado y/o centrifugado, mientras que dichas partes se 
funden entre sí por aplicación de calor por medio de una 
llama con calentamiento auxiliar eléctrico a través del 
vidrio que se ha hecho apropiadamente conductor por medio 
de calentamiento. Cuando los gases se eliminan por calen­
tamiento del tubo en la tubería de agotamiento a tempera­
tura elevada, el tubo no tiene que deformarse.

Lo que antecede, da como resultado el hecho de 
que la curva de viscosidad del vidrio se establece con bas 
tanta exactitud. El punto de reblandecimiento, esto es la 
temperatura a la que la viscosidad del vidrio asciende a 
10^'^ poises, tiene que ser aproximadamente 670 ¿ 15^0, 
y la denominada "zona caliente", esto es, la diferencia en­
tre la temperatura de trabajo a la cual la viscosidad del

4vidrio es 10 poises y el punto de reblandecimiento tiene 
que ser aproximadamente 350 4- 152c.
' Otra magnitud importante es la resistividad eléc­
trica a temperatura elevada. Como medida para ésta se ha
seleccionado una temperatura a la cual la resistividad es

Rigual a 100 M.0hm.cm = 10 Ohm.cm: T.,A=JLUO
temperatura tiene un valor de 290 4- 102c.
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HojH núm. 3

Un vidrio que ha sido usual hasta ahora para am­
pollas destinadas a la exhibición de imágenes de televisión
en blanco y negro, es el siguiente (en en peso):

SiO 67,7 BaO 13,6
2 ,

EagO 8,5 AI2O3 2,5
KgO .6,6 Sb2°3 0,6.
LigO 0,5

En los últimos años, los precios de varias mate
rías primas se han elevado drásticamente. Entre las mate­
rias primas más caras para componer la mezcla destinada a 
la fabricación del vidrio arriba indicado se encuentran la 
lepidolita, la petalita o el espodumeno, que suministran
el Li.O, y el potasio, que es la materia prima para el

2
EgO. Un objeto de esta invención fue producir un viário 
que requiera una mezcla más barata, pero que no deteriore 
las propiedades de la ampolla para un tubo de imagen de 
televisión en blanco y negro y del tubo de imagen propia­
mente dicho, y que no dificulte la producción del vidrio.

Se ha encontrado ahora que no se experimenta 
desventaja alguna si para la Tg_qoo se escoge un valor 
que sea 403C más bajo que el valor que ha sido usual has­
ta ahora, es decir al menos 2403C en lugar de al menos 
2803C.

Si se omite el LigO del vidrio arriba indicado 
y se desplaza la proporción NagO/E^O en favor del Na^O, se 
obtiene un vicirio que tiene un valor que es hasta
403C más bajo pero cuyas propiedades viscosas arriba indi­
cadas han permanecido sustancialmente inalteradas.

La composición del vidrio de acuerdo con la in­
vención está exenta de LÍ2O y se caracteriza por el hecho
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de que está situada entre los límites siguientes, en ^ en 
peso:

SiOg 62-69
Na^O 4 K^O 14-17
1,4 C  NagO/EgO < 2,2

BaO 9-14
SrO 0-2

PbO 0-5
Alr,<\ 2 3 1-4
Sb.O. 4 As 0. 2 3 2 3 0-0,8

F 0-1,5
ZrOg 2

15
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A modo de ejemplo, se dan a continuación algu­
nas composiciones en ^ en peso que están comprendidas den­
tro del alcance de la invención y que se obtienen por fu­
sión de una mezcla correspondiente, junto con el valor

7 6T , el punto de reblandecimiento (b =10''K=10C reo ^
poises), la temperatura de trabajo (^= 10 *̂ poises)
y la proporción NagO/EgO.
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1 1 2 3 4 5

SiOg 67,6 67,9 67,3 64,4 66,8

NagO 9,0 9,4 9,8 9,3 9,2

KgO 6,4 5,9 5,6 5,0 5,9
5 LigO - - - - -

BaO 13,7 13,2 13,7 13,3 13,7
ZrOg 0 0,2 - - -

SrO 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2

PbO - - - 3,7 -
10

AÍ2°3 2,5 2,6 2,7 3,4 3,5
SbgO^ 0,6 0,6 0,7 0,7 0,7

F (% del total) - - - - 0,35

15 1̂6=100 (se) 265 255 255 260 260

^reb (°e) 668 677 677 671 681

Ttra 1020 1027 1027 1028 1028

NagO/KgO ,40 1,6 1,75 1,86 1,59
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Hasta ahora, los vidrios de pantallas para exhibí 
ción de imágenes de televisión en color estaban sometidos 
a requisitos diferentes de los establecidos para vidrios de 
pantallas para exhibición de imágenes en blanco y negro. El 
vidrio para color tenia que ser "más duro" que los vidrios 
para blanco y negro, es decir, las temperaturas a las cua­
les el vidrio posee un valor definido de la viscosidad, co­
mo el punto de deformación (7 ĵ= 10^'^ poises), la tempera­
tura de recocido (%= 10^ '  ̂poises) y el punto de reblan- 
decimiento (*]í\.=10''  ̂poises), deberá ser aproximadamente
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20-30SC más alta para los primeros vidrios que para los úl­
timos. La razón de seleccionar vidrios más duros para exhi­
bición de imágenes en color está relacionada con el hecho 
de que en la fabricación de un tubo de rayos catódicos para 
exhibición de imágenes de televisión se necesitan para el 
cierre hermético de la pantalla respecto al cono y para ha­
cer el vacio en el tubo unas temperaturas tan altas que 
existe riesgo de deformación al usar vidrios más blandos.

Sin embargo, en los últimos años se han podido re 
bajar considerablemente las temperaturas de cierre herméti­
co y las temperaturas para hacer el vacio.

Se ha visto ahora que es posible utilizar también 
para pantallas de exhibición de imágenes de televisión en 
color el vidrio para blanco y negro exento de LigO de acuer- 
do con el presente invento dentro de los limites siguientes 
en porcentaje de peso:

SiOg 62-69 AlgO^ 1-4
Na^O + KgO 14-17 PbO 0,5
1,4 ̂ NagO/KgO <2,2 ^2°3 + ASgO^ 0-0,8
BaO 9-14 F 0-1,5
SrO 0-2 ZrOg < 2

Una ventaja importante de esta clase de vidrios 
25 en comparación con vidrios para televisión en color que se 

han estado utilizando hasta ahora, es que se ha de quitar 
menos vidrio al pulir; por ejemplo, 0,08 mm de vidrio en vez 
de 0,35mm. La razón de ello es que el vidrio es más blando 
y que la marca de cizalladura es mucho menos profunda.

30
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva, que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente 
de Invención en España, por VEINTE anos, son los que se re­
cocen en las reivindicaciones siguientes:

13.- Un método de preparar vidrio para una envol­
vente de un tubo de rayos catódicos para exhibir imágenes 
de televisión, que comprende fundir una mezcla de dióxido 
do silicio o un silicato de sodio o de potasio, óxido de so­
dio y potasio o feldespato de sodio y potasio, óxido de 
bario, alúmina y, opcionalmente, óxido de plomo, tióxido de 
antimonio, trióxido de arsénico, fluoruro, óxido de estron­
cio y óxido de zirconio o silicato de zirconio o compuestos 
que producen estos óxidos, para calentamiento de compuestos 
mutuos de los óxidos mencionados en cantidades adecuadas 
para obtener un vidrio exento de LigO dentro del intervalo 
siguiente de composiciones en porcentaje en peso:

SiOg 62-69 Als°3 1-4
NagO + KgO 14-17 FbO 0,5

25 1,4< NagO/KgO <2,2 S"2°3 + A*2°3 0-0,8

BaO 9-14 F 0-1,5
SrO 0-2 SU), < 2

23.- Un mátodo de preparar vidrio para una envol-
30 vente de un tubo de rayos catódicos para exhibir imágenes
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de televisión.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­

cede y  para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a má­

quina por una sola cara.

10

iVádridJ 6. MAY 1977
P.A. Alberto d^S!zahuru
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