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P A T E N T E I N  V E N O I O ND E

por VEINTE años

solicitada en Eaps&a per J.I. CASE (XiUPANY, de nací onslidad 
norteamericana, domiciliada en 700 Ktate Jtreet, Hacine, 
"iaconsin 51404, U.3.A., por "Perfeccionamientca en loa vehícu 

los dotados de pluma", con prioridad de la solicitud norteame­

ricana nt' 589.419 de fecha 21 Junio 1975- —  - - - - - - - -

KKXOaiA PEUCí'.IPTIVA

Antecedentes de la invención

la presente invención se refiere a herramientas para el 
movimiento de tierras y más ..artic ulannente a un control automú- 

5. tico para posicionar la cuchara en el extreme exterior de un
brazo o pluma que está soportado pivotantemente en un vehículo.

las herramientas para el movimiento de tierras, denomina­

das comúnmente palas cargadoras de ataque frontal, existen desde 
hace muchos años. Estos gruyen comprenden un vehículo que tiene 

10. un par de brazos de elevación que definen una pluma montada pi-
votantemente en el mismo con una herramienta de manipulación de 
materiales montada pivotantemente en el extremo exterior de la 

pluma. Je regula el movimiento pivetante tanto de la diurna como
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del grupo manipulador de materiales por aristas de accionamien- 
to fluido. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Uno de loa problemas encontrados con las cargadoras de 
este tipo es el peligro de que el grupo manipulador de materia- 
leo se incline hada el vehículo durante la elevación de la 
pluma y conaiguientemunte la posibilidad de verter el contenido 
sobre el operador ea un peligro grave. :'a han propuesto numero­
sas s -lociones a este problema. Los intentos anteriores a la

resolución de este problema incluyen medios autonlveladores con 
forma de una articulación entre los brazos de elevación y las 

plumas, i bien se han sugerido distintos tipos de articulacio­
nes para resolver este problema, late articulaciones presentan 
graves inconvenientes en el sentido de que no hay manera da 

podar interrumpir manualmente al afecto de la articulación. - -

Para superar esta inconveniente, ae han propuesto distin­
tos tipoa de sistemas autoniveladorea hidráulicos. Por ejemplo, 
un tipo de sistema lleva incorporados arietes de accionamiento 
fluido de inclinación de la cuchara para suministrar automáti­

camente fluido durante la operación de elevación y bajada. Estos 
arietes fluidos repetidores están interpuestos entre el vehícu­
lo y la pluma. Tembián en este caso, no se prevá la interrupción 
de la función niveladora por el operador. - - -  - -  - -  - -  - -

En tiempos más recientes, se han propuesto otros tipos de 
oiatemaa niveladores hidráulicos. Estos sistemas incluyen ñor-



Raímente una ánica carcasa de válvula complicada que lleva in­
corporadas las válvulas para accionar loe arietes de la pluma 
y los arietes de la cuchara asi como una interconexión entre 
los dos para producir la función niveladora. Tambián en este 

5. caso, dichos grupos no incluyen normalmente provisión para per­
mitir que el operador interrumpa la función niveladora cuando 
lo desee. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Resumen de la invención

legón la presente invención, se incorpora una válvula Ri­

lo. veladora separada en el circuito hidráulico para controlar una 
pluma y un grupo manipulador de materiales en el extremo exte­

rior de la pluma. La válvula niveladora dirige la circulación de 
retomo del ariete de la pluma al ariete del grupo tanto durante 
la elevación como durante la bajada de la pluma para mantener un 

15. grupo manipulador de materiales a un ángulo predeterminado con 
respecto a un plano de referencia, la válvula niveladora tastbiáa 
dispone de medios divisores de caudal para controlar el caudal 
que se dirige al ariete del grupo desde el ariete de la pluma.

El circuito hidráulico temblón incorpora una válvula auxi 
20. liar para hacer automáticamente que la válvula niveladora sea 

inoperante siempre que se accionen los medios de válvula del 
'grupo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Breve desericolón de las distintas vistas de loa dibujos

la Figura 1 ilustra esquemáticamente un vehículo de mani-
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pulación do materiales y un circuito hidráulico para los arietes 

hidráulicos que fuman parte del vehículo de manipulación de ma­

teriales;

la Figura 2 ea una vista en sección transversal de la v&L 
5* vula niveladora; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 3 es una vista en cocción, por la línea 3-3 de 
la Figura 2 ; y - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 4 es una vista en sección de la válvula nivela­
dora por 3a línea 4-4 de la Figura 2. - - - - - - - - - - - - -

10. Descripción detallada

i bien esta invención es susceptible de realizaros de mu­
chas formas diferentes, ce ilustra en los dibujes y se descri­
birá con detalle en la presente una realización preferida de la 
invención en el bien entendido que la presente divulgación ha 

15* de considerarse como una exposición ejemplar de los principios 
de la invención y que no hay intención de limitar la invención a 
la realización ilustrada. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La figura 1 de los dibujos ilustra esquemáticamente un 
vehículo de manipulación de materiales y un circuito hidráulico 

20. para controlar las funciones operativas del vehículo de manipu­

lación de materiales. En la Figura 1, ce indica el vehículo 

esquemáticamente como un soporte fijo 10 que soporta pivotamte- 
mente una pluma 12. /.e hace pivotar o se eleva y se baja la plu-



ma 12 con respecto al vehículo 10 por medio de un rióte 14 

de pluma interpuesta entre el vehículo 10 y el extremo exte­

rior de la pluma. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Un grupo manipulador 16 de materiales, por ejemplo una 
cuchara, está soportado pivotantamente en el extremo exterior 
de la pluma y se logra el movimiento plvotante de la cuchara 

16 en el extremo exterior de la pluma 12 por medio de un ariete 

hidráulico 18 de grupo conectado a la cuchara 16 y a la pluma 
12 por medio de una articulación 20. - - - - - - - - - - - - -

Se suministra el fluido hidráulico para los arietes 4 y 1Ó 
a partir de un depósito 22 a través de un cirouito hidráulico 
que se ilustra también en la Figura 1. El circuito hidráulico 
comprende una bomba 24 para suministrar fluido bajo presión 

desde el depósito 22 a la válvula 26 de la pluma y la válvula 

28 del grupo. La válvula 26 de la pluma está conectada a extre­
mos opuestos del cilindro, que forma parto del ariete 14 de la 

pluma, a través de conductos 30 y 22 que definen conductos de 
plumas. De modo similar la válvula 28 del grupo está conectada 
a extremes opuestos del cilindro que forma parte del ariete 18 
del grupo a través de loe conductos 34 y 36 que definen conduc­
tos del grupo. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Con el sistema hidráulico descrito hasta ahora, el accio­
namiento de la válvula 26 de piusa de direcciones opuestas co­
nectará la bomba 24 con un extremo del ariete hidráulico 14 a



través de uno de loe conductos 30$ 32 mientras que se conecta 

el otro extremo al deposito 22 a través del otro conducto 30$ 

32. También, el accionamiento de la válvula 28 del grupo en 
direccionen opuestas desde una potsición neutral $ conectará uno 

5* de loo conductos 34$ 36 a la bomba 24 mientras que el otro de 
loa conductos 34$ 36 ee conecta al depósito 22 para extender o 

retraer el ariete hidráulico 18. Dado que ello se logra con 
válvulas conocidas convencionales, o parece ser necesaria una 

descripción detallada de las dos válvulas. - - - - - - - - - -

10. Tal como aa indica arriba, en muchos casos es deseable

mantener una postura predeterminada del grupo manipulador 16 
de materiales con respecto a un plano de referencia tanto du­
rante la elevación como durante la bajada de la pluma con ros- 
pecio el vehículo. ;:egán la presente invención, se logra por 

15- una válvula reguladora singular que ce acciona normalmente de 
manera automática en respuesta al accionamiento de la válvula 
de la pluma y se excluye automáticamente del circuito hidráuli­
co cuando ae acciona la válvula de la cuchara. Todo ello se 
logra en una válvula individual de modo que pueden utilizarse 

20. válvulas de pluma y grupo convencionales en el circuito hidráu­
lico. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

deferente a la Figura 1 de los dibujos, se observará que 

la válvula niveladora 40 está situada en lea conductos 30$ 32 
de pluma y conductos 34, 36 de grupo. La válvula niveladora 40 

2$. incluyo una carcasa 42 de válvula dotada de un ánima axial 44



con carrete 46 de válvula susceptible de deslizamiento dentro 

del ánima. 44* El ánima 44 de la válvula tiene una pluralidad de 

rebajea ampliados 48-66 en posiciones espaciadas axialmente a 

lo largo del ánima. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Los respectivos rebajes están pcsicionados e interconec­
tados de tal manera que el movimiento del carrete 46 dentro del 
ánima axial 44 interconectará automáticamente conductos seleccio 

nados asociados con los rebajes para producir una función auto- 
niveladora. 3áás específicamente, loe rebajee 48 y 50 en un ex­
tremo del ánima 44 están conectados respectivamente el conducto 
32 mientras que los rebajes 64 y 66 en el extreme opuesto del 
ánima 44 están conectados respectivamente al conducto 30. Dos 
re bajea adyacentes 54 y 56 estén conectados al conducto 34, que 
forma parte de un conducto del grupo, mientras que los rebajes 

58 y 60 están coneotadoo al conducto 36, que también forma par­
te del conducto del grupo. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

egán un aspecto de la invención, el carrete 46 de válvula 
consiste en secciones 70 y 72 rimara y segunda de carrete de 
válvula que son susceptibles de deslizamiento independiente den­
tro del ánima 44 de la válvula y tienen medios elásticos inter­

puestos entre las mismas para mantener normalmente las respecti­

vas secciones en una primera posición, que so describirá con ma­
yor detalle más adelante. La sección 70 de carrete de válvula 
tiene dos ranuras circunferenciales y axialmente espaciadas 76 

y 78 entre extremos opuestos de la misma. El carrete 70 de vál-
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vula tambión tiene un primer par de agujerea transversales 80 
junto a un extremo del carrete y un segundo par de agujeros 

transver oale s 82 nidos por una abertura axial 84. - - - - - -

iel íaismo modo, la sección 12 de carrete de válvula tiene 
ranuras anulares axialmente espaciada $0 y 92 y un primer juego 
de agujeros transversales 94 y un segundo juego de agujeros 
transversales 96 unidos con una abertura axial 98. - - - - - -

la válvula niveladora 40 tambián lleva incorporado un di­
visor de caudal para dividir el caudal de retorno desde el arie­
te 14 de pluma entre el ariete 18 del grupo y el depósito 22, 

tal como so describirá con mayor detalle sás adelante. Tambión 
en ente caso ol divisor de caudal consiste en divisores primero 

y segundo de caudal 100 y 102 que catón asociados respectivamen­

te con las secciones tarimera y segunda 70 y 72 de carrete. - -

la sección 100 de divisor de caudal consiste en un ánima 

alargada 104 definida en la oarcaaa 42 de válvula y cerrada en 
un axtrcKo por un tapón 105 con rebajes ampliados axialmente es­
paciados 106, 108, 110 y 112 en el ánima 104. El rebaje Interme­

dio 108 está en comunicación con el rebaje 52 del ánima 44 a 
travóa del paso 120. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Con referencia particular a la Figura 3 de los dibujes, 
se observará que el rebaje 110 está en comunicación con la pe­
riferia de la carcasa 42 de válvula a travós de un jaso 122 
que time un orificio restringido 124 en el mismo. Tanbión, el
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rebaje ampliado 106 está en comunicación con los conductos de 
pluma de una manera que se describirá en conexión con el divisor 

102 de caudal. Además, el roba je ampliado 54 del ánima 44 de 
válvula está en comunicación temblón con la periferia de la car- 

9* casa 42 de la válvula a travás do un paso 126 que tiene un orifi­
cio restringido 128 en el mismo. - - - - - - - - - - - - - - - -

El divisor 100 de caudal tambián tiene un elemento divisor 
de oaudal hueco 130 soportado para su movimiento desligante den­
tro del ánima 104. El elemento divisor 130 de caudal se de inte- 

10* rier hueco para definir una abertura alargada 132 que está en
comunicación en todo momento con el rebaje ampliado 108 a travás 
de aberturas 134. Tambián, los extremos opuestos de la abertura 
132 estén respectivamente en comunicación con extremos opuestos 
del ánima 104 a travás de orificios restringidos 136 y 136 y el 

15. carrete divisor de caudal se encuentra libre para desplagarse
axialmente en el ánima 104. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El segundo divisor 102 del caudal es idéntico en cons­
trucción al primer divisor 1C0 de caudal y consiste en un ánima 
140 situada en la carcasa 42 de válvula con rebajes ampliados 

20. axialmente espaciados 142, 144 *-146 y 148 definidos en el ánima 

140. El extremo abierto del ánima 140 está cerrado por un tapón 

149* El ánima 140 de válvula soporta deslisantemente un manguito 

hueco 150 que tiene una abertura interior 152 en comunicación 
continua con el rebaje ampliado 146 a travás de aberturas 154. 

^5* Log extremos opuestos de la abertura 152 estén en comunicación
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respectivamente con loa extremos opuestos del ánima 140 por ori­

ficios 1 %  y 1 % .  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Con referencia a la Figura 4, ae ob corvará que el rebaje 

ampliado 148 está en comunicación con un paso 160 en la carca­

sa aa 42 y el paso 160 tiene una parte ampliada 160a que tamblán
está en comunicación con el rebaje ampliado 66 del ánima 44 de 

válvula y está conectado al conducto 10. Una válvula 161 de re­
tención unidireccional está situada en la parte ampliada 160a 

que impido la circulación del fluido del conduoto 30 al rebaje 
10. ampliado 148, para una finalidad que ee explicará a continua­

ción. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Tal como ae ilustra en la Figura 1, el rebaje ampliado 110 

del ánima divlsora de caudal 100 está conectado al rebaje amplia 

do 60 del ánima 44 a traváe de un conducto exterior 170 mientras 

15. que el rebaje ampliado 144 del divisor del caudal 102 está cc- 

nectado al rebaje ampliado 54 del ánima 44 a traváe de un con­

ducto exterior 172. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

.'rogón un aspecto importante de la presente invención, el 
movimiento de laa cocciones 70 y 72 de carrete de válvula para

20. proporcionar una nivelación automática ee proporciona automáti­
camente ¡or la circulación del fluido en loa conductoa 30 y 32 
de la pluma. A este efecto, la válvula 26 de pluma, más especí­
ficamente los conductos 30 y 32 catán conectados a extremos 
opuestos del ánima alargada 44 a traváe de conductos 180 y 182
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(Figura 1). Los conductos 180 y 182 llevan incorporada una vál­

vula auxiliar manual 2CC que, cuando ae acciona, interrumpo 
automáticamente la circulación de fluido por loe conductos ISO 
y 182. La válvula auxiliar 200 consiste en una carcasa 202 de 

5* válvula que tiene un par de ánimas espaciadas 204 y 206 que se 
extienden desde un extremo de la carcasa 202 y que están cerra­
das por tapones 208. El ánima 204 tiene un carrete 210 de vál­
vula alojado desligan temante en la misma y forzado normalmente 
hacia una primara posición por un resorte 212. El conducto 180 

10. está en comunicación con el ánima 204 a través de un paso 214 
mientras que el conducto 182 está en comunicación con el ánima 
204 a través de un paso 216. El carrete 210 de válvula temblón 
tiene trae ranuras circunferenciales espaciadas axialmente 220, 
222 y 224 y un ánima axial 226. El ánima 226 está en comunica?- 

1 $. ción con la ranura 222 a travóo de aberturas 228. - - - - - - -

El carrete 210 de válvula tiene también un váetago 260 
de válvula que se extiende a través de la periferia de la car­
casa 202 y está forzado en cooperación con una superficie 262 

de leva de un elemento 264 de leva por el resorte 212. Pe hace 
20. girar el demento 264 de leva preferentemente en respuesta al 

accionamiento de la válvula 28 del ¿grupo en cualquier dirección 
desde una posición neutral - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La carcasa 202 de válvula tiene también un par de pasca 
230 y 232 que unen las ánimas 204 y 206, mientras que un tercer 

2$. paso 234 conecta una parte intermedia del ánima 206 con el de-
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pósito 22. La segunda ánima 206 tiene un carrete 240 de válvula 
alejada danllsantamente en la misma y este carrete tiene tres 
rebajes espadados axialaente 242, 244 y 246. El carrete 240 

tambión tiene aberturas 248 y 2$0 que ae extienden axialmente 
5* desde extremos opuestos del carrete de válvula estando loa ex­

tremos interiores de las aberturas respectivamente en comunica­
ción con rebajas 242 y 246. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El circuito hidráulico tambión lleva incorporada una válvu­
la 270 do retención que responde a la presión y que está situada 

10. en ion conductos de la pluma 34 y 36. La válvula 270 de retención 

consiste en válvulas 272 y 274 de retención unidireccionales pri­
mera y segunda situadas respectivamente en loo conductos 34 y 36. 
la válvula 272 da retención que respondo a la presión se abre en 
respuesta a la presión en el conduoto 36 mientras que la válvula 

15* 274 de retención que responde a la presión se abre en respuesta
a la presión en el conducto 34, para una finalidad que se descri­
birá más adelante.

Funcionamiento

Los carretes de válvula de las válvulas 26 de la pluma y 
20. válvula 28 del grupo vienen controlados por el operador a travás 

de palancas 280 y 282 de control manual que son móviles en di­

recciones opuestas desde una posición neutral central para sumi­
nistrar fluido bajo presión a travóe de los respectivos conduc­
tos.

25. Suponiendo que la válvula 28 del grupo t atá en un estado



neutral y la válvula de la diurna está en un estaño para elevar 

la pluma 12 con respecto al vehículo 10. En oata posición, se 
suministra fluido bajo presión desde la bomba 24 al conducto 12 

y se suministra al extremo de cabeza del cilindro del ariete 14 
de la piusa a través del rebaje ampliado 48, ranura circunferen­
cial 76 y rebaje ampliado 50. Al mismo tiempo, el fluido bajo 
presión en el conducto 32 pasa por el conducto 180, a través de 

la válvula auxiliar 200 por el paso 214, ranura anular 220, 
paso 230 y ranura anular 242 al extremo derecho del ániaa 44 
da la válvula niveladora 40. También so suministra este fluido 
bajo presión al extremo superior del ánima 206 para asegurar que 
se mantenga el caríate 240 de válvula en la posición ilustrada 
en la Figura 1 de los dibujos* —

El fluido bajo presión en el ánima 44 (el lado derecho en 

la Figura 1) superará la fuerza del resorte 74 y moverá la 

sección 72 de carrete a la segunda posición ilustrada ai la Fi­
gura 1. Ea esta segunda posición, la circulación de retomo del 
fluido desde el ariete 14 del grupo por el conducto 30 pasa del 
rebaje ampliado 74 a través de la ranura anular 50 en la aber­
tura central 152 del carrete divisor 150 de caudal. El íi :ido 
recibido en el centre del carrete hueco 150 debe atravesar bien 

el oficio 156 bien el orificio 158 y los tamaños relativos de 
los dos orificios de terminarán la posición del carrete diviso? 
hueco 150 de caudal. Puede verse de la Figura 1, donde la cir­
culación de fluido a los respectivos orificios 156 y 158 que 
pasa a extremos opuestos del ánima oerrada sólo puede salir a

POOR
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travás de oí ifioioo rastringidoa definidos entre el carrete 
150 y el ánima 140. El fl ido que i asa entre el carrete 150 

y el ánima 140 en el extremo derocho del carrete 150 vuelve 
al depósito a travás del paso 156 y conducto 30 por apertura 

5. de la válvula 161 de retención. La parte reatante del fluido 
que paca por el orificio restringido entre el ánima 140 de 
válvula y el carrete 150 de válvula en el extremo izquierdo 
del carrete 150 ae recibe en el rebaje ampliado 144# pasa par 
el conducto 172 en el rebaje ampliado 54 del ánima 44 y por el 

10. conducto 34 al extremo correspondiente al vástago del cilindro 
del ariete 18 de fluido para hacer pivotar la cuchara 16 en el 
sentido de las agujas del reloj sobre la pluma 12. - - - - -  —

El fluido a presión que pasa por el conducto 34 fuerza 
el fluido del cilindro del ariete 18 de la cuchara a travás del 

15. conducto 36 en el rebaje 60 a travás de la abertura axial 96 

de la sección 72 de carrete y vuelve al depósito a travás del 
conducto 30 de retomo y válvula 26 de la pluma. - - - - - - -

leba observarse en este punte que esta válvula de reten­
ción que responde a la presión o la válvula doble 270 de reten- 

20. clón de carga accionada por la válvula auxiliar actúa para im­
pedir el sobrerrecorrido d d  grupo 16 manipulador de material 
en el sentido de las agujaa de reloj. Por ejemplo# ai la cucha­
ra eatá fuertemente cargada, puede haber una tendencia de que 
el peso del material en la cuchara provoque un mayor movimiento
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en el sentido de las agujas del reloj que la cantidad de iluido 

a través del o ondú oto 34 determinaría. En tal situación* la 

caída de presión del fluido en el conducto 34 haría que la vál­

vula 274 de retención se cerrara automáticamente a impidiera la 
5* circulación de fluido a través del conducto 36. - - - - - - - -

í;i el operador acciona la válvula 28 del grupo mientras 
la válvula de la diurna está en la posición arriba descrita, se 

interrumpe la función niveladora dol circuito hidráulico de 
modo automático de modo que la posición del grupo manipulador 

10. 1$ de materiales eatá bajo el control exclusivo de la válvula
28 del grupo. El movimiento de la palanca 282 de control para 
accionar la válvula 28 del grupo hará girar automáticamente la 
leva 264 y aova&á el carrete 210 de la válvula auxiliar a una 
segunda posición, donde se interrumpe la circulación de fluido 

15. a través del ánima 204 de la válvula desde el conducto 180 y
ambos extremos del ánima 44 de la válvula niveladora están co­
nectados al depósito 22. En otras palabras, cuando se mueve el 
earrete 210 de la válvula auxiliar hacia abajo, los dos pasos 

230 y 232 están conectados al ánima axial 226 del carrete 210 

20. ge válvula. De esta forma, el fluido que está bajo presión en 
cualquier extremo del ánima 44 fluirá a través de los conduc­
tos 180 ó 182 al extremo inferior del ánima 204 y en el depó- 

' sito 22 a través de los pasca 234 y 234a. Al aliviarse la
presién de fluido en el conducto 180, el recorte 74 desplaza 

25. automáticamente la sección 72 de earrete de válvula a su pri­
mera posición ilustrada en la Figura 2 con lo que el rebaje
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ampliado 64 queda conectado al rebaje ampliado 66 por la ranura 
anular 90 de la sección 72 de carrete de válvula de modo que to­
do el fluido de retomo del cilindro del ariete 14 de la ¿.luma 

vuelve al depósito a travás del conducto 30. Al mim o  tiempo,
5. la válvula 28 del grupo queda conectada al extremo de cabeza del 

cilindro del ariete 18 de la pluma a travás de los rebajea am­
pliados 58 y 60 y ranura anular 92 en la sección 72 de carrete 
de válvula. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Considerando ahora el funcionamiento de la válvula auto- 
10. niveladora durante la bajada de la pluma, se suministrará fluido 

a presión a travás del conducto 30, rebaje ampliado 66, ranura 
anular 90 y rebaje ampliado 64 al extremo del vántago del cilin­
dro del ariete 14 de la pluma. Ello liara bajar la pluma con rea- 
pee to al vehículo 10. Al miamo tiempo, se suministra el fluido 

15. a presión en el conducto 30 a la válvula auxiliar 200 a travás 
del conducto 182. Este fluido a preeión fluye por el paso 216, 
la ranura anular 224, paso 232 y ánima axial 250 para mover el 
carrete 240 de válvula a una posición elevada y conectar el paso 
232 con el extremo izquierdo del ánima 44 de la válvula nivelado 

20. ra 40. Elle hará que la sección 70 de carrete se desplace desde 
una primera posición a una segunda posición donde el fluido de 
retomo del extremo de cabeza del cilindro del ariete 14 de la 
pluma pasa por el rebaje ampliado 50, ranura anular 76 y paso 
120 en el divisor 1C0 de caudal. Tambión en este caso, tal como 
se ha descrito anteriormente, el divisor 100 de caudal divide25



el caudal de retomo de modo que una parte atraviesa la parte 
central 132, orificio 138, rebajes ata pilados 112 y 110 al con­

ducto 36 a travás del conducto 170 para mover el grupo manipu­
lador de material o cuchara 16 en el sentido contrario al de 
las agujas del reloj con respecto a la pluma 12. El fluido que 
pasa por el orificio 136 se recibe en el rebaje 106 y vuelve 
al depósito a travás del conducto 32. El fluido de retome del 
ariete 18 del grupo pasa per el conducto 34, rebaje ampliado 
82, paso axial 84 y rebaje ampliado 48 a travóa del conducto 32 
al depósito 22. - ----------------------------------- - - - - -

Tal como ae puede apreciar de la descripción arriba dada 
la presante invención proporciona un sistema autonivelador 
singular caracterizado porque la cantidad de fluido suminis­
trada al ariete del grupo manipulador de material puede ser 
controlado exactamente por la debida selección de tamaños de 
orificio en los me dios divisores de caudal. Ello elimina la 
necesidad para hacer el ariete de la pluma y el ariete del 
grupo manipulador de materiales segdn tamaños relativos. Ade­
más, el sistema nivelador queda interrumpido automáticamente 
en el memento en que el operador accione la válvula del grupo 
de modo que el operador tiene un control más exacto del grupo 
manipulador de materiales. Todo ello se logra coa una válvula 

. niveladora separada que puede incorporarse fácilmente en parte 
de un circuito de control hidráulico que incluye taabión válvu­
las de pluma y grupo conocidas y disponibles en el comercio. -
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Se declaran de novedad y propiedad para España, sus terri­
torios y plazas de soberanía, las siguientes: - - - - - - - - -

P E I V I N  D I O  A C I O N  ES

1.- Perfeccionamientos en loa vehículos dotados de pluma, 
mentada pivotantementc en los mismos; un ariete de ¿lama para 
elevar y bajar dicha pluma en dicho vehículo; un grupo manipu­
lador de materiales montado pivotantamente en dicha pluma; un 

ariete del grupo para hacer pivotar dicho grupo en dicha pluma; 
y un circuito hidráulico para utuainiatrar fluido a dichos arie­
tes, incluyendo dicho circuito hidráulico un depósito; medios 
de bomba que suministren fluido bajo presión desdo dicho depó­
sito; medios de válvula de pluma entre dicho ariete de pluma, 
depósito y medios de bomba; medios de válvula del grupo entre 
dicho ariete del grupo, depósito y medios de bomba; conduotoa 
de pluma y grupo que conectan respectivamente dichos medios do 
válvula de pluma a dicho ariete do pluma y dichos medios de vál­

vula del grupo a dicho ariete del grupo; caracterizados porque 
el vehículo comprende además unoa medica de válvula niveladora 
en dichos medios de conducto que dosifican la circulación de 
retorno desde dicho ariete de pluma a dicho ariete del grupo 
para nivelación automática de dicho grupo en respuesta al movi­
miento de dicha pluma, incluyendo dichos aedics.de válvula nive­
ladora medios de válvula auxiliar accionados en respuesta al 
accionamiento de dichos medios de válvula del grupo para impedir



la circulación desde dicho apriete de pluma a dicho ariete del

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 3, caracte­

rizados porque dichos medios de válvula niveladora incluyen una 

carcasa de válvula que tiene un ánima de válvula y medios de 
carrete en dicha ánima do válvula, y porque incluye además con­

ductos primero y segundo que unen dichos medios de válvula de 
la pluma a extremos opuestos de dicha ánima, catando dicho a me­
dios de válvula auxiliar en dichos conductos primero y segundo, 
interrumpiendo dichos medios de válvula auxiliar la circulación 
a traváa de dichos conductos primero y segundo cuando se accio­
nen dichos medios de válvula del grupo. - - - - - - - - - - - -

3. - Perfeccionamientos aegán la reivindicación 2, caracte­
rizados porque dichos medios de carrete incluyen secciones pri­
mera y segunda de carrete respectivamente deslizantes en dicha 
ánima con medios de fuerza entre dichas seccioneo que mantienen 
dichas secciones normalmente en una primera posición en la que 
se suministra toco el fluido de dichos medios de válvula de la 
pluma a dicho ariete de la pluma, teniendo respectivamente di­
chas secciones de carrete segundas posiciones para dirigir la 
circulación de retome de dicho ariete de la pluma a dicho arie­
te del grupo en direcciones respectivas de movimiento de dicho 
ariete de la pluma. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

4*- Perfeccionamientos según la reivindicación 3, caracte­
rizados porque el vehículo incluye además medios de válvula de
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retención que responden a la presión en dichos conductos del 
grupo que inpiden la circulación cuando la presión del fluido 
hacia dicho ariete del grupo está por debajo de un determinado 
nivel. -

9. 5-- Perfeccionamientos eegán la reivindicación 3, carac- 

terlsados porque dichos medios de válvula niveladora tienen di­
visores de caudal primero y segundo respectivamente entre di­
chas cocciones de carrete y dicho ariete del grupo para des­
viar una parte del ü  ido de retomo de dicho ariete de la

10. pluma a dicho depósito. - - —

6.- "PERFi-,CUIOHAfl LNTC-3 RB VEHICULOS DOTALOS DE
PILUCA",

15.

Todo ello coiifome oo deacribe y reivindica en la pre­
sente me.,'-.oria que consta do veinte hojas, foliadas y mpeanogra^ 

fiadas por una sola de sus caras, y de dos láminas de dibu­

jos que la ilustran. ID - 7 &3R. !9?R
-i, At cusen

noc



J./
. C

4S
E 
CC
MP
4/
V/
 

NQ
M 
?



J. /. C ^ S E



H Q M S J



J./
.G4

SF 
CO
M/
34
NV





MQ/4 2 f2 m % S J

MADRID
P.A.

4^75


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



