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ORIA DESCRIPTIVA

la  invención se re fiere  a loe sistemas de mando de un 
conjunto portanúcleo en una máquina te x t i l  de bobinar que per­
mite una mudada automática, ta l  como, por ejemplo, un acabador, 

5,  una estiradora (intersecting) o mecheras* -  — -  — — — — — — — —

Los mecanismos de mudada automática de las  máquinas del 
tipo en cuestión proceden generalmente en tre s  fases, a saber: 
la  eyección de una bobina llena, la  colocación de un nuevo nú­
cleo, y la  colocación, sobro e l nuevo núcleo, del extremo de la  

_q t  mecha obtenido por rotura cuando tiene lugar la  eyección de la  
bobina llena . -  -  -  -

Los sistemas de mando de loo conjuntos portanúcleo se



refieren» por tanto, a las doa primeras fases precitadas. -  -  -

En los mecanismos de mando habituales, e l  núcleo, así 
como la  bobina llena, están soportados por unos brazos manda­
dos por un mecanismo que comprende unas ruedas y unos sectores 
dentados* Sin embargo, estas piezas son relativamente pesadas, 
voluminosas, onerosas, y e llo  tanto más por cuanto que su nú­
mero es función, del número de puestos de bobinado que comprende 
la  máquina. Ademáis, el reaproviol onamien t  o de núcleos está 
temblón realizado por unos mecanismos complejos, pesados y mo­
le sto s , en número igual a l de los puestos de bobinado y, por 
consiguiente» numerosos( de olio resu lta  que e l  conjunto de 
la  instalación de cambio automático do bobina ea poco prácti­
co, costoso, poco rentable y muy tjoco f iab le . - - - - - - - -

El objetivo de la  invención es rea liza r un sistema de 
mando de un conjunto portanúcleo que no presente los inconve­
nientes precitado0 de los sistemas conocidos. ————————

A este efecto, según la  invención, e l núcleo está  sopor 
tado, por sus dos extremos, por medio de dos brazos solidarios 
de primera rueda montada loca sobre un eje horizontal y 
sobre la  cual pasa un elemento flexib le e inexten si ble que pa­
sa también sobre una segunda rueda dentada unida a l motor con 
dos sentidos de rotación y provista de medios de bloqueo en 
rotación, pasando también una de las  ramas de dicho elemento 
flexible sobre un rodillo  tensor capaz de tomar, selectivamen­
te» una posición activa o una posición inactiva, bajo la  acoiái



de medios de mando de tenelín  apropiados, de ta l  manera que, 
cuando e l rodillo  tensor está  en posición inactiva y 3a se­
gunda rueda bloqueada, e l bobinado normal o una intervención 
manual sobro e l  núcleo en curso de bobinado se hagan posibles 
por la  formación de un do aten sacio en e l elemento flexib le e 
inextenaible, mientras que, cuando e l rod illo  tensor está  en 
posición activa, la  rotación de la  segunda rueda, en un senti­
do, permite la  eyección de una bobina y la  tosa de un núcleo 
vacío, y, en e l  otro sentido, la  colocación de un núcleo vacío 
en posición de bobinado contra e l  cilindro rotativos de arras­
t r e .  -  — ~

Una realización de este tipo presenta toda una serie 
de ventajas, particularmentes — — — — — — — — — —

-  Lado que el elemento flexible inextensible pe imite 
a loa brazos portanúcleo buscar e l  nuevo núcleo, sin que otro 
mecanismo tenga que presentárselo, un mecanismo de este tipo 
de reaprovisiona-niento de núcleos no es necesario, lo que sim­
p lif ic a , aligera y sobre todo hace la  máquina menos cara y 
más fiab le . En otros términos, e l sistema según la  invención 
permite efectuar la  eyeoción de la bobina llena y e l  reaprovi- 
sionaaionto del núcleo por los movimientos de un solo órgano—

-  por la  supresión de todas las  piezas pesadas de man­
do de los brazos portanúcleos, e l  conjunto de mecanismo de cam­
bio automático de bobinas resu lta  más ligero , más simple, más 
flex ib le , menos voluminoso y menos oneroso. -  - -  - -  - -  - -



-  por e l e u tu di o de movimientos más simples y más racio­
nales» e l  c can Junto resu lta  mée flex ib le , más rápido, más renta­
ble y más fiab le . Ademán, dado que la s  piezas son menos numero­
sas y raáa ligeras, oponen menos inercia a su a rrastre , lo  que 
reduce e l  consumo de energía ,y peralte unos movimientos más 
rápidos. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

— gracias a la  posibilidad de formación de un deotensa­
do en e l elemento flexible inoxtensible, oe tiene la  posib ili­
dad de mantener la  bobina de uno cualquiera de los puestos de 
bobinado en «na. posición do intervención sin perturbar e l  fun­
cionamiento de loa otros puestos y so puede temblón colocar, o 
volver a poner en posición, en un puesto cualquiera, una bobina 
cuyo grosor os diferente a l de la s  bobinas en curso de forma­
ción de los otros puestos, sin que sea necesario proceder a 
ninguna maniobra suplementaria, y a ninguna regulación. -  -  -  —

la  invención se comprenderá mejor con la  lectura de la  
descripción siguiente y con e l  examen de los planos anexos que 
muestran, a tí tu lo  de ejemplo no lim itativo , un modo de re a l i­
zación de un sistema según la  invención para e l  mando del con­
junto portanúcleo en una máquina te x t i l  equipada con un s is te ­
ma de mudada automática. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

En estos planos* - - - - - - --------- _ - - -

f ig . 1 representa esquemáticemente, de p e rf il , e l  con­
junto del sistema en posición de principio de un ciclo  de bobi­
nado.



f ig . 2 es una v is ta  corresp on dlente que muestra la s  posi- 
cic les re la tivas  a los diferentes órganos a l fin a l de la  ope­
ración de bobinado, -  — — — — — — — —

fig . 3 es nns v is ta  correspondiente que ilu s tra  la  fase de 
eyección, del núcleo lleno, -  — -  — — — —

fig» 4 es una v is ta  de frente de la  parte superior de la  
f ig . 3 observada en la  dirección de la  flecha IV , -  - -  - -  -

f ig .  5 i lu s tra  la  posición de toma de un núcleo vacío, -  -

f ig . 6 i lu s tra  e l  retom o del portanúcleo hacia la  posi­
ción de bobinado, y -  — — —— — — — — — — — — — — — — — — — —

fig . 7 muestra las  posiciones re la tiv as  de los órganos 
que resultan de una intervención manual sobre e l núcleo en 
curso de bobinado. — — — — — — — — — — — — — — *“

El sistema de arrollado de un núcleo 1, representado es­
quemáticamente de p e rfil en la  f ig . 1 , comprende un cilindro  
horizontal d© arrastre  2 soportado por un árbol 3 y contra e l  
cual está  apoyado e l núcleo 1 montado loco en rotación sobre 
dos pivotes 4 (ver también f ig .  4) soportados por uno de los 
extremos de dos brazos 5 cuyo otro extremo es solidario de un 
árbol horizontal 8. Los extremos alejados de los brazos 5 pue­
den separarse ligeramente e l  uno del otro para liberar un nú­
cleo llenado o, por e l contrario, aproximarse ligeramente e l 
uno a l otro para retener un núcleo vacío o en curso de bobina-
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do* Esto movimiento do alejamiento y de aproximación de loe 
brazos ce obtiene por unos .medios clásicos, por ejemplo de 
mando neumático» que no serán descr.it os aquí en detalle» — **

5*

10.

15.

20.

25.

loo movimientos do pivotamiento del árbol 8 están asegu­
rados a p a rtir  de un árbol principal de mande 11 arrastrado 
por un motor-freno 12 con doo sentidos de rotación. El árbol 
8 está  unido a l  árbol principal de mando 11 por una transa i- 
olán que comprende un elemento flexible inextenoíble 13 cons­
titu id o , por ejemplo, por una cadena que pasa sobre una rueda 
dentada 14 so lidaria  del árbol 3 y sobre una rueda dentada 15 
so lidaria  del árbol 11. Una, 13A, de las  ramas de la  cadena 
13 paca temblón sobre dos rod illos de desvío 17, 18 de er.pla- 
zamieatos f i jo s  y sobre un rod illo  tensor 19 montado loco en 
rotación, sobro un árbol 21 soportado por e l  extremo de un 
brazo 22 que puede plvotar sobre un eje 23 soportado por un so­
porte f ijo  24. El brazo 22 preaonta, más a llá  de u pivote 23, 
una prolongación 26 que lleva un patín 27 sometido a la  acción 
de una vejiga hlnchable 28 retenida en un cárter 29 que puede 
ser conectada selectivamente, por un distribuidor 32, o bien 
a una fuente 33 de fluido bajo presión, por ejemplo aire  com­
primido, o bien a un conducto 34 de puesta en purga. ------------

Dado que en e l curso del funcionamiento del alaterna, la  
cadena 13 se doatonas, la  parte in ferio r de la  rueda dentada 
15 está rodeada por tina guía 37 que Impide a la  cadena sepa­
rarse de los dientes de dicha rueda cuando se dooten «a. -  -  -



El funcionamiento del sistema es e l siguiente»

Al principio de un ciclo de arrollado, ©1 núcleo 1 
( f ig . 1 ) es aplicado contra e l  cilindro de arrastre  2 bajo 
e l efecto de su propio peso y e l  de los brazos 5, aumentado 
eventualment© con la  ayuda de un medio elástico  apropiado* 
ta l  como un resorte por ejemplo o un peso. El motor-freno 12 
es parado de asnera que e l árbol principal de mando 11 y la  
rueda dentada 15 que lleva son inmovilizados (estado simboli­
zado por unos sombreados en la  rueda 15 de la  fifí» 1 ) .  la  ve­
jiga 28 es conectada a la  purga 34 por e l d istribuidor 32. A 
medida que e l arrollado s© efectúa sobro e l núcleo 1 » basta 
que la  bobina alcanza e l  grosor deseado, representado a  trazos 
mixtos en 10, los dos brazos 5 pivotan ligeramente hacia a r r i­
ba alrededor del eje geométrico del árbol 8 en e l  sentido de 
la  flecha f  1. La rueda dentada 14 pivote por tanto en e l  mismo 
sentido y , como la  rueda dentada in ferio r 15 está  bloqueada, 
la  rana 13A de la  cadena 13 se tensa y obliga a l rodillo  ten­
sor 19 a aproximarse a los dos rod illos de desvío 17, 18 ha­
ciendo pivotar e l brazo 22 en e l sentido de la  flecha13, mien­
tra s  que e l  patín 27 aplana la  vejiga 28 en este momento co­
nectada a la  purga (f ig . 2). Al mismo tiempo, la  o tra rama 
13B de la  cadena 13 oe destensa con una configuradún del tipo 
representado en trazo seguido en la  f ig .  2 , descansando la  
parte in fe rio r de esta rama de la  cadena sobre la  guía 37* -  -
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5.

10.

15.

20.

25.

la  bobina 10 ha alcanzado ahora e l diámetro deseado y 
conviene proceder a la  cuidada* i’ara ello» se empieza por ac­
tuar no tere e l d istribuidor 32 (fig . 3) para poner la  vejiga 
28 bajo presión (estado sirabolisado por unco sombreados) y se 
hace g irar e l  motor-freno 12 ©a o l sentido que arrastra  e l  
árbol principal de mando 11 en e l sentido de la  flecha f3» 
lo que tiene por efecto» on ¿aincipio, reabsorber e l deaten- 
gado do la  rama 13B de la  cadena y colocar* s i  rod illo  tensor 
19 en ou posición más alejada de loa dos rod illas de desvío 
17, 13, después de lo cual la  cadena ahora toncada en toda su 
longitud empieza a a rrastra r ©1 árbol superior 8 y, con é l ,  
la  rueda dentada 14 y loa brazos 5 en e l son t i  do de la  flecha 
f l ,  hasta la  posición sensiblemente horizontal representada 
en la  f ig . 3* por e l lado opuesto a la  posición cié bobinado
de la  f ig . 1 » con respecto a l árbol 8. i'n este momento» los
extremos lejanos de los brazos 5 se separen e l  uno del otro y 
dejen caer la  bobina complota 10 ert una cuba de recepción 38

en la  cual se itallan por ejemplo ya otras bobinas llenaB 10.-
E1 movimiento de pivotamiento de loo brazos 5 o® prosi­

gue en e l sentido de la  flecha f l ,  bajo la  acción del motor 
12 que continúa siendo alimentado para g ira r en e l  mismo sen­
tido* hasta la  posición baja, representada en la  fig* 5* en 
donde sus extremos lejanos se aproximan entonces e l  uno a l 
otro para tomar un núcleo vacío 1 colocado en una guía 41 
de aprovisionamiento do tipo clásico prevista a este efecto.



Durante esta  operación muy corta de toma de un núcleo vacío, 
e l  motor-freno 12 está bloqueado* Se le  hace arrancar en segui­
da en sentido inverso para hacer g ira r e l árbol principal 11 

en e l sentido de la  flecha f4 (fig . 6) a fin  de elevar los bra­
zos 5 gargados con e l núcleo y hacerles tomar la  posición in i­
c ia l de la  fig* 1 para e l principio de un nuevo ciclo de bobi­
nado* para e llo , sa pone de nuevo la  vejiga 28 en conexión con 
la  purga, no estando ¿ata por tanto bajo presión más que duran­
te una operación de mudada, es decir para la  evacuación del n¿ 
clso lltíno, la  toma y la  colocación de un núcleo vaoío en £<obí— 
ción de bobinado» -

Durante la  mayor parte del tiempo, particularmente du­
rante toda la  duración do la  operación de bobinado, la  vejiga 
28 está  pues conectada a la  purga y e l motor-freno 12 está  pa­
rado, de manera que se tiene la  posibilidad, en un momento cual 
quiera de la  operación de bobinado, de intervenir manualmente 
sobre la  bobina haciendo pivotar los brazos 5 en e l sentido de 
la  flecha f 1 hasta la  posición representada en la  f ig . 7, pues­
to que e l rodillo  tensor 19 no está , en aquel momento, sometido 
a la  influencia de la  vejiga y que, por consiguiente, ae puede 
acortar la  rama 13A de la  cadena ain que e l  movimiento de pivo- 
tamiento de los brazos 5 y de la  rueda dentada 14 sea molesta­
do, destensándose simplemente la  o tra rama 13B de la  cadena* -

En una máquina te x t i l  que comprende un gran número de 
puestos de bobinado ta le s  como e l que ha sido descrito , aceio—



nados todos a p a rtir  del mismo árbol in ferio r 11 y provistos 
de una vejiga común 28, cada puesto comprende su propio s is te ­
ma de mando por cadena 13, su rueda dentada 14, sus brazos 5, 
sus rodillos do desvío 17, 18 su rodillo  tensor 19 y eu patín 
27, se ve que una intervención manual en una cualquiera de laa 
bobinas en curso de formación no provoca ninguna perturbación 
sobre los otros puestos de bobinado de la  máquina» Esta in ter­
vención puede tener lugar en un momento cualquiera de la  ope­
ración de bobinado y la  bobina en formación puede sor llevada 
de nuevo contra e l cilindro do arrastre  en cualquier momento

Desde luego, la  invención no está  limitada a l modo de 
realización descrito y representado, y se entiende que se pue­
den aportar a la  misma modificaciones, según las aplicaciones 
previstas, sin  s a l i r  por e llo  de su marco» — — — — — —

Es a s i, por ejemplo, que en lugar de una cadena, se po­
dría u ti l iz a r  correa, preferentemente dentada y que e l man­
do del la d illo  tensor podría efectúame por otros medios dis­
tin to s  que una vejiga neum ática.------

N G T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, ems 

te rr ito r io s  y plazas de soberanía, las siguientes» — — — — — —
R E I V I N D I C A C I O N  E S,

1 •— Perfeccionamientos en los sistemas de mando de un



coa junto de ¿x-rtanúcleo en una máquina te x t i l  para bobinar, 
del tipo que coaprende un cilindro rotativo de arrastre  contra 
s i  cual eatá apoyado e l  núcleo» caracterizados porque e l nú­
cleo ( 1 ) está soportado» pos* sus dos extremos, por medio do 
dos brazos ( 5) solidarios de una primera rueda (14) montada 
loca sobre un eje horizontal (8) y sobre la  cual pasa un ele­
mento flexib le inextencible (13) que pasa también sobre una 
segunda rueda (15) unida a un motor con dos sentidos de ro ta ­
ción (12 ) y provisto de medios de bloqueo en rotación, pasando 
también una (13A) de las  ramas de dicho elemento flexible so­
bre un rodillo  tensor (19) capaz de tomar selectivamente una 
posición activa o una posición inactiva bajo la  acción de me­
dios de mando de tensión apropiados (22, 28), de ta l  manera 
que, cuando e l rod illo  tensor (19) está  en posición inactiva 
y la  segunda rueda (15) bloqueada, e l  bobinado o una interven­
ción wannaJ, eobre la  bobina (10) ©i curso de bobinado ae ha­
gan. posibles por e l destensado del elemento flexible ineacten— 
sible (13), mientras que, cuando e l rod illo  tensor (19) está  
en posición activa, la  rotación de la  segunda rueda (15), en 
un sentido ( f 3), permite la  eyección de una bobina (10) y la  
toma de un núcleo vacio ( 1 ) , y, en e l  otro sentido (f4 ), la  
colocación, de un núcleo vacío (1 ) en posición de bobinado con­
tra  e l  cilindro rotativo de arrastre  (2).

2 Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, ca­
racterizados porque los medios de mando de tensión del ele­
mento flexib le inextenoible (13) están constituidos por una



vejiga neumática (28) contra la  cual s© apoya un patín (27) 
unido a l  rodillo  tensor (19) y que está conectada a un dis­
tribuidor (32) de unión eelactiva a una fuente de aire com­
primido (33) y a la  purga (34)» -

3 . -  Ferfeocionamientoc según la  reivindicación 1 , ca­
racterizados porque los brazos (5) están sometidos a la  acción 
de medios de separación para la  liberación de una bobina (10) 
y de aproximación para la  toma de un núcleo vacío (1 )* -  -  -  -

4#- Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones 1 a 
3* caractarisado® porque ©1 sistema» eventoalmaste ®n serle 
con uno o varios sistemas idénticos» equipa una máquina tex­
t i l  de bobinado con mudada automática» estando soportadas las  
segundas ruedas precitadas (15) por un árbol de mando común 
( 1 1 ) unido a un motor-freno ( 12) .

5. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 4» ca­
racterizados porque los patines (27) unidos a los rod illos 
tensores (19) se apoyan contra una vejiga neumática común 
(28). — — -  — -  — -  -  —

6 .  -  "PERFECCIONAMIENTOS £F? IOS SISTEMAS BE MANDO DE UK 
COtWDNTG DE POI-tTANÜCLHO EN UNA MAQUINA TEXTIL PARA BOBINAR

Todo e llo  conforme se describe y reivindica en la  pre­
sente memoria que consta de trece hojas* foliadas y meoanogra—
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fiadas pea* una sola de sus o eras» y de "tres lónln&o de dibujos 
<¿ue la  ilu stran .
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