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La presente invencidén ss refiere a und nueva placa des -
carte con rompe-vitutes sobre una por lo menos de las garas act
vas, ds forma trianguler 6 cuadrangular, cnﬁ ssparacidn pestsridr
pruflruntoﬁanto nula & positiva, con dngule de corts ds cualquier
grado sn ganeral, psro de prsfa;-ncia pesitivo, con suplrfidiaq
de corts tronco-cénicas cdncavas, estando destinada la citada -
placa a ser montada sobre cuerpos de herramienta para sl trabagT'
mecdnico ds metales 6 ds piszas metdlicas.

Las @sfinicionss que siguen y que 8GN necesarias pars -
la descripcién ds la invencién, ss comprenderén msjor gracias a
las Figuras'2, 1l y 3 adjuntas a la prsssnts descripcidn.

La figura 1 representa 1@ proyeccién frontal de una plat

te de corte triahgular, 8in rompe=virutas, situada en el espaci 7
cuya punte de corte Al esté en posicién de trabajo, siendoxel 61
gulo d§ incidencia en ests punta,

Le figura 2 es una vistﬁ suparior de la placa de corts,
siguiendo una direccidn porpendicuiar @ la arista Al A2 ds la -~
figura 1.

La figura 3 ms uns saccidn de la placa de corte, an la
zona inmediata ds la punta ds corte (Al), pdr.un planc. No, psrpen
dicular a ls arista Al AZ.

Q-Yea 8l planoc qus contiens las puntas de corte tales -
como Al, A2, A3, mientras que (. es uno ds los planus qus contis
ﬁan 2 puntqs d; corte y definen @l contorno de la placa.

| Por seperacién posterior (figura 1), entendemos definir
un ﬁhgulo}\s para placa sin rompe-virutas, 6 también un dngule
& pare plaéa de aristas curvilineas con rompe-virutas, tal como
sl dngulok_ que tenga la inclinscién sngular de la arista Al,

A2, y el plano de referencia en posicién de trabajo (Pre) que =

pasa por el eje de revolucidn de la pieza que ss estéd trabajan-
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{Pras y No por otra partej

-

do y la punta de corte Al en pasicién de trabsjo, mientras que -
sl dngulo fes la inclinacién angular con relacién al plano de ri
ferencie en posicién de trabajo citado de la tengente a lia aris;
ta de corts Co &an a8l punto N, intersaccién de Co con sl plano Nd

- Por dngulo de corte (figura 3), entsndemos dafinir un
éngulo particular sn el plano No perpendicular a la arista Al AZ
de la placa en un punto préximo & la punta de corte Al, tal comsg
por ejemplo sl punto Nj

- para una placa sin romps-virutas, el dngulo zh delimi~

tado por la intersaccidn de los planos ﬁ-sy No por una parts y

- para una place con romps-virutas, el dngulo n delimit
do por la interseccidn ds los planos No y Pre, bor unaparts, y
ls tangente a la curva Cl resultants de la interssccidn de la s
perficie de cortes con el plano No en el punte N, interssccién -
de la aista Co con el plano No,

Dssde hace ya largo tismpo, los tédcnicos han realizado
herramientas de corts cuya geometrfs cada vez mds estudieda sra
tal que debia permitir gracies a las superficiss de corte y de
rompes~-virutas, el mejor ataque posible de la superficis de la
pieza que se trate de trabajar, as{ como la forma més adaptada
para la virute errancada a diche pieza, a fin des que ss enrolle
sobre sf misma, se rompa sn psqusiias fraccionss y ss pueda ali-
minar fdcilmante de la zona de trabajo,.

Por esta razdén, se han preconizade an primer lugar y ss
han utilizado herramientas de corte monobloques cuyas superfici?s
de cortes y de romps-virutes sstsban realizadas por una afiledu-

ra, pero era diffcil, por este procedimiento de tallu, cbtener

para le superficie de corte y des romps-virutas, las formas més :

edaptedas y mds sofisticadas, tanto para los traba jos macﬂnicas§



10

15

20

25

30

Jdestinadas a ear montadas mecdnicamente sobre un cuerpo de herrg

y gerantizar su buena reproduccidn.

|88, 8n su origen, por tallado con muela, possysndo dicha place,

o ljw

corrientss como particulares. Ademds,le reproduccién de dichas
superficiss sn el cursc de una nueve afiladura, no resultaba --
fiel,

Finalmente, la imposibilidad ds realizar ciertess suprfi;
ciesde corte y ds rompe-virutas particularmente complejas con al
harramental da afiladura, limiteba el campo de utilizacién, esps
cimlmente en lo que respecta al intervalo de los @vances de cors
te.

En virtud de ss-os primercs inconvenisntes, sl técnico +
ha propussto el smpleo de placas cortantses amovibles, realizadas

an general por la metalurgia de polﬁos, tal como sl fritado, y

mientas para el corte,
Se hacia as{ posible estudiar las formas nuevas de las

superficies de corte y ds rompe-virutas para unaplseca de corte

Se han propussto al técnico numercsos tipee ds placas de
borta.
tntre ellas, un primer tipo se refisre & una placa des -

corte, Cuya geometris de gargantas s ha concebido pure reelizar

constituida por un volimen prismético, por lo menos una cara sy
perier, una punta de corts y una garganta de formacidn de las =~
virutas dispuestas sobrs ssta cara, singularizéndose sste placa
por 8l hecho de que la citada gargante eaté'constituida por dos
superficiss cénicas coaxialss céncavas, obtsnidas por yuxtaposi
cifn de 2 troncos de cono coaxiales, ensamblados por su base ma
yor, de modo que sl 8 js estd sn un plano paeralelo y por encima

de la pars superior de le placa, situédndose as{ en el diedro de

finido por la punta de corte, Ademéds, las dos supsrficies cdéni-
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ces definen, una de 1las la superficie de corte de la placs, Yy
la otra, la superficie rompe-virutas,

Si esta gesometria particular provocabla aparentements el
me jor desarrollo de la viruta para permitir su desprendimisnto,
sra svidents, sin smbargo gue al ser la geomstria de la gargantﬁ
rompe-virutas de revelucidn, lasdos superficies des corts y ds -
rompe-virutas son continuas, y por ello, presuﬁtan sn la zona
de la punta de corte radisda, el inconveniente mayor de no obli+
ger @ la viruta a un budn enrollamiento por ausencia ds un medi%
qus provoque sl cambio de trayectoria,

En consecuwuncia, le utilizacién de este tipo de placa -
queda extluida en el campo de profundidades pequsiias de pasada,
lo cual describe su cardcter universal.

Pare eliminar estos inconvenientes, ss han preconizadoe
otros tipos de placas de corte configurados igualmente ds tal -
modo qus los dngulos de ssparacidn posterior y de corte ssan si
mdltaneamante nulos § positivos, Esta pleca se distingue de las
que acabamos de describir por une geometria de las superficies
de corte que exige una forma particulﬁr d- cbtencién, que es la
da compresidn directa ds los polvaos,

Las superficiee de corte son 6 bién slementos ae csfa:aL
6 bién elementos cilindricas,

Cusndo se trata de una eafsra, ss determina su radio y
se dispone su centro sobrs una perpendicular trazada sn sl cen-
tro de la cara correspondiente ds la placa.

Pero cuando la suénrficie de corte, 8n lugar des der una
fraccidn de msfera contf{nue, sstd formada por una supsrficie cji
l{ndrica, el sje sa sitia en un plano perpendiculer & 13 arista

de corte de la placa y guasda inclinade hacis su centro ge grave

dad; &sf{ pués, para realizar una placae de varias puntas de cor~-
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te, las superficies de corte estardn constituidas por tantos ci

lindros como puntas de corte pressntan genaratricess paralnlas,':
favorscen el desarrollc bajo une dirsccién paralela & las gens-
ratrices de cilindro, es decir, perpendicular a la arista des co*
te., Por b tanto, aparsce un inconveniente mayor, principalmente
para las placas de corta de 2 dirscciones de corts, en al caeso

del corte de psquefia profundidad de pasad, inconveniente mayor

qus resids an el hecho de ques se impone una direccidn prefsrsn-
te para el desarrollo de le viruta, qus conduce & dicha viruta

fusra de las superficies rompedoras. Os sllo se deduce que la -
viruta sscapa a la superficie constrefiidora del romps-virutas y
que, por tanto, queda mal formada,

Psro el técnico ha propussto otro tipo de placa, de for
ma triangular, cuadrada y hsxagonal, y cuya suparficie de corts
s engendrada por la accién de una musla aplicada sobpe 1a.pla-
ca siguiendo un &ngulo dado, de tal modo que esta superficie -
principal ses eleva ds la srigta ds corte hacia el interior ds
la placa y'd 6ngu1o de incidencia de esta arista serd obtusc. -
Asi, pues‘la superficis de corte y la arista correspondisnte sn
tre dos puntas ds corte son curvas y convexas, demanera que al
entrer la placa sn contacto con ls pisza que ss trata da trabe-
jar mecdnicaments, el punto inicial de contacto queda situade -
sobre la arista ds corte, en un punto alejedo de dichas puntas,
disminuyendo la curvatura de sste arista la vibrasién, y por --
ello mismo, 8u dessgaste.

A pesar de las cualidadss indicadas, ss precisg obser-
var la existencia de inconvenientes mayores gus hacen desaconss
jeble la préctica univarsai de tal claese de placa,

Por ello, la placs cuyo esquema prismético 6 pirfamidal

s obtiene por una compresién dirscts de los polvos, prscisa un
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trabajo mecdnico obligatorio con la muela parae obtensr sus carag '
terfsticas geométricas definitibas.,

Adsmds, los medios descritos como ventajas, se revelan
en la prdctica como dsfectos mayores gue hacen difftilmente ex-
plotable tal herramienta pera el trabajo mecénico en sl qis es8 -
fundamental el control de la viruta. Tales son los casos de la
ssparacién trasera § del dngulo de corte de tendencia negativa
Que perjudican a la calidad ds]l desarrollo de la viruta,

| Todos los inconvenientes citados han animado @ la soli-
citante a proseguir las investigaciones sn sste campo, y a poner
@ punto una placa de cortes de superficiss particulares que apor
tan una verdadsra solucién a las dificultades halladas por sl =

técnicao.

Se ha inventado ahora unae nueva placea de corte, general;
mente de forma triangular & cuadranguler con rompe-virutas sn -

un’ por lo menocs de las caras dl‘trabajo, con separacidn trase-

'en gensral, psro prefsrentements positivo, caracterizada porque

ra prafersntemente nuls o positiva, de cualquier dngulo de cort;

a) El 4ngulo de separacidn posterior y d dngulo de corte
se gbkienen a partir ds superficies ds corte que saon frecciones
de superficiess cdnicas, de ejes psrpendiculares al plano QT que
contiene las puntas principales de corte.

b) La arista ds corte sstd constitufda por lo menog per
un arco de curva qus represente la interssccién de por lo menos
un cono con 8l plano (Y.

¢) La superficie de corte contigua a una punte de corts

constituida por dos elumentos de supsrficies secantes gue se =~
unen siguiendo un arco de curva 8n &l plano bisector de la pune

te de corts, provocando una discontinuidad de las linsas de ni-

val, 88 tal qus el &ngulo de corts m disminuys a medida que sl
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distintos enfre sf.

| nicas, de 6jes perpendiculares 8l plano Qyque contiensn las pui

plano No se aproxima s la punta de corts,

S8 comprenderd me jor la descripcidén del objeto de l1la in
vencién mediante los diversos dibujos qus se acompafian, qis no
aportan ningdn cardcter limitativo al elcance Jll invento.

Las figuras 4, 5 y 6 represantan una forma de realizacidn
de lJa superficis de corts de una placa triangular cuya arista ds
corte rasultante sstd constitdi{da por un solo arco ds curva con-'
tinua.

Leas figuras 7, 8 y 9, presentan otra forma de realiza-
cién de la superficis de corte de una place triangular cuya arig

ta de corte resultants estd constitufda par dos arcos de curva

Las figuras 10, 11, 12, 13, 14, 16, 16 y 1 7 rlprisanta
unas placas concebidas para un corte a derechas, cuya suporficiI
rompe-virutas pueds estar constitufda por un tronco ds pirémide
la interseccidn por un plano parelslo a Q\rqua define una forms
gesométrica tal como un tridngulo, un cuadgado, un rombo u otra
geometrfa mds compleja, formada de rectes y/o de curvas, cuyo -
sje se confunde con el de la placa, y pressntan un desfass angu
lar .con sl poligono formado por las eristas de corta,

Tales placas pusden dastinarse a un corte & izguisrdas
por una simple geometria de las figuras.dadas,

Las figuras 18, 18, 20, 21, 22, 23, 24 y 25, representan
placas concsbidas para un corte a derecha y a izquierdas, cuya -
superficie rompe-virutas forma figuras geométricas que possen -
e jes de simetria confundidos con las bisectrices de las puntas

de corte,

Las superficiss de corte, fracciones de superficies cé

tas principales de corte, pusdsn sstar simplemente definidas a
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partir de una arista de corte, tal como por ejemple le arista -
Rl A2 (figuras 4 6 7), interesccién del planp Qgrcon une suce-

sidén de conos de revolucién cuyos ejes estardn perpendiculares

al plano Q1-. Estas intersecciones definen unak susesién de aris
tas de corte curvilineas, tal como Co, por ejemplo, cCuyos arcos
y cuerdas puedsn ser igualss & diferentes por su dimensién, psr
tensciendo cada uno de aétos arcos a un cono distinto.

Bsf, en sl caso particular ds una placa de corte tridn~
gular cuyss superficies de corte sstén constitufdas por J sle=
mentos distintos psrtenecientes a un mismo cono de dngulo con -
vértices B y da ajesflﬂj(figurns 4, 5y 6), las aristas de cor=-
te resultantes forman arcos de curvae continuos cuyes cuerdas 8o
ragpectivamente Al A2, AL 3 y A2 AZ.

El ensamblaje de estas tres superficies ds esfectuan en
los planos bissctorss de las puntas ds corte, sstamdo definico |
8l punto comdn a estes tres superficises despuds de esnsamblar, -
por al 82, &l a3, aZ e3.

En 8l caso mds fracusnte en qua la placa presents la -
forma de un tridngulo equildtero, las cusrdas Al A2, al A3, A2
A3 se verdn desde al a2, al a3 y 22 a3 bajo un dngulo de 1209,

Estas mismas cuerdas Al A2, Al A3 y A2 A3-se ven desds
A8 (Figura 4) baje un éngule P =L€’/ + @1

Cuando las puntas Al, A2 y A3 estdn a la misma altitud
y ééte es =l caso general, los déngulos ()1 yﬂ@ﬁ,son iguales, y
8l plano tal como @l definido por L'y al a2 ss bisector del -
dngulo ‘)9 1l

Los dngulos & yf@ , respectivaments éngulos de ssparacifin
y de carte, medidos con raspscto a}l plano de referencia Q, ss =~

sxpresan por las rselaciones siguientest

o = é? + As
e =M +%n
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Los dos dngulos, que determinan la curva de una srista
tal como por e jesmplo Co, y ®l dngulo de corte a proximidad de =
la punta de corte que delimita esta aristae, puedsn variar segdn
las caracter{sticas pretendidas para la plaea de corte, segin -
los veloras Gnicos asignados aT' l,T "l y B.

Se despranden ds este hesho unamultitud de combinaciones
posibles entre los dos dngulos,

Pera un valor preciso de B y los puntos Al y A2 sn pla=-
no Wy, s posible hacer variar el éngulo‘fl y par consiquisnte p
8l valor de la proporeiénf’/a, aiendof l igual a ZYl é 2%“1.

Aef, si {1 =308, p/6= 1

ei Y1>908, f/8< 1
si ¥1< 902, /8> 1

Asimismo, para un valor do‘fl detarminade, 88 deecir, pd
ra yn valor exagto (/9, el valor sbsoluto de estos dngulos de-
pends naturalm-nta de la determinacién que se hags para B.

Finalments, sn el caso de las riguras (6) para el cual
el éngulo¢€1 es inferior a 1209, las tangentes a dos lfnsas dsl
miamo nivel en un punte (P) por sjesmploc, segdn la curva de unidh
Al, (al a2) de dos superficiss de corte que contengan las cita-
das liness L1 LZ, no se confunden y demussiran ls presencia de
un diedra, provocando la discontinuidad que ss pretends de las
superficies de corte, |

En otro casoc particular, papfespntado por las figurss 7
8 vy 9, qus ss refiere a unn,placa'du corta triangular, las supaL
ficies de corte sstdn coristitufdas por seis slsmentos de super-
Picie ds curti distintps, partenahiantos a sais>conos igualmen-
te distintos del mismo dngulo del vértice B y de igual alturs -

con raspaecto a Qy.

Si se considera un alemento aislade de superficie de -
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‘ma altitud, les dngulos l?]. yl{’z. son iguales. Lo mismo pucede rejs

| mensa ventajs de parmitir la realizecién de placas de corte re-

- d™

corts se averfa una arista de corte resultants, tal como Al Bl,
desde el sje del cono/l1lvUl bajo un dngulofl =1 J.L(’"l.

El snsamblaje de dos slementos simétricos da lugar @ unT
arista Al A2, constituida por dos arcos ds curvae Al Bl y Bl A2

(figura 85.
Cuando los puntos tales como Al, A2 y Bl sstdn a la mis

pacto & los dhgulos (('l yLQ"l, y@"z y\Q'Z.
Cuando los puntos tales como Bl estdn a una altitud in-

ferior a la ds Al y A2, {'l es menor que{ "1 y {*2 ads paquerio

LQ"Z, mientras que cuando Bl estd & una altitud supsrior a la dk
Al y AZ’Le'l 88 mayor quu‘q "l y\Q'z 88 igualmente mayor quo‘Q"Z.

Como es nscesario que Al y A2 tengsn ls misma altitud,
sllo implica la obligacién de lmte'l = \Q'Z y‘e"l -46'2.

La realizacién de la superficis de una placa de corte
Yriangular uquilatl:nl, se efsctia por ensamblajs de tres ale-~
mentos del tipo Al A2 (al a2),

Cuando Bl estd a otra altitud que Al y A2, los dngulos
(l y‘EZ aén idénticos, peroke‘l o8 difersnte dole'l y %'2 lo s
igualmente do‘€“2.

Asf, al igusl que se ha expresado anteriormsnts, de la
elaccidn des los dngulus\el = (2 Y B'slthsprund- el conocimisnto
de la rslaciénC/B, asl como el valor exscto de asstos dos dngu=-
los,

Tal disposicién de las superficies de corte tiens la ip

versibles muy establss,
Des manera mds general, la superficis de corte contigua

@ una arista de corte de una placa segln la invencién puade 88~

tar compuesta de n superficias elemantales cénicas pertenscien-
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tes a n conas de éngulo en sl vértics idéntico &6 diferentey qus
gensran una ristavde corte constituf{da por n arcos da curva del
tipo Co, conjuntes ds unién dsl tipo Bl en sl plano QY 6 de una
altitud inferior a QY s+ pero pusden igualmsnte situsrse sn una
altitud superior a QT' Cuandoc los puntos de unidén del tipo Bl -~
astdn sn sl plano 01, los ingulos‘e'l n‘?“l:y(e'n = (“n.
| Paro cuando los puntos ds ugién del tipo Bl sa sitdan
a una altitud inferior al pléno Q\g, los dngulos tales como*Q'l
y Q'n son inferiores a los dnguloste“l y‘e“n.
Cuendo los puntoe de unidén del tipe Bl se sitdan an unr
altitud superior QY" los dngulos tales como ('1 y ('n son sups|
riores a los 4ngulos‘€“1 y(e'n.
Si n = 1, sl arco de curva es continue sntrs Al y A2, «|
mientras qus sin n = 2 (Piquras 7, 8 y 9) sxiste un solo punte
de unién que pusde encontrarse en sl plane QY y 6 bién por enci
ma § por debajo.
5i n= 3, existen 2 puntos de unidén situades ya sc; on -
el plano QT', ya asa por encima 6 por debajo de diche plance.
En este caso, loe palores dngulares son respectivaments
los siguientes:
en Qy Q'l =1
Q'Z = Q"Z
Q'E =Q“3
Por sncima Qv‘f‘l‘) ‘e"l
Q2 ={fs2
Qs> @ug
Por dabajo Qj’:{'l < ? L3
{12 J(*z’
Y1z < Yus

Segln sl valor que tangs n, superior a 3, las raslacionsjs
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precedentes ss aplican &n el caso de los puntos sxtremos, pero
pueden escogerss combinaciohss mds complejas para los puntos ip
termedios,

Finalments, como musstran las figuras 26 y 27, ques
-una de sllas (figura 26) revela el cambio de dirsccidn da las
superficies de corte sn la zona del plano bisector de una de lap
puntas de corte,

-la otra (figura 27) expresa por el dngulo@= n +7n la varia-
¢idn del 4ngule de corte a lo largo del perfil, an funcién del
desplazamiento del plano Ne (No 1, NO2,...Nok).

Resulta de sllo que sl elemento de viruta gque va cayen-
do a lo largo de la superficis de corte ast; sujeto, en primer
lugar,.a una torsién, y después des que ha alcanzado el plano bi
ssctor sufre un cambio de direccién bajo el efecto de la varia-
cidn del declive de la gsuperficls de corte, simétrica con res-
pecto e dicho plano.

La conjugacidn de mstos dos efsctos obliga a la viruta
a8 dirigirse hacia ls superficie rompe-virutas, y des este mode,
a arrollarse, lejos de la zona de corte, y después a romperss =
saglin sl afecto dptimo buscado dentro del dmbito de la inven-
cidne

En cuanto 8 las suparficiesrompa—virgtas, de las que de
terminadoe modelos més representativos, aunque no limitativos,
s8 han ilustrado por las figuras 10 a 25, la mayorfa de sllos -
de un tipo conocido, psrtenecen a los voldmsnes constituidos ~-
por el grupo de 1as pirdmides, de las pirdmides combinadas coa-
xialmente, de las superficies reguladas cénicas, que tienen por
base arcos de circulo, arcos de elipse, arcos ds pardbolass, ar-

cos de hipérboles, curvas més complejas, y sus combinaciones, -

as{ como vollimenes obtenidos seglin bases que combinan arcos de
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| fragmentacién de las virutas, en particular en sl caso ds pro-

curva y rectas,
Segln una variante particularmente interssante, rupraaab
tada por las figuras (18, 20 y 25), y detalladass por la figura
26, la placa de corts presenta una punta de corts, y una fanq-
ra resultante de la descripcién segdn sl invento, tal, gue ss -
forma en la citada punta de corte unk zona hueca cuyo punto méds
bajo queda situado en el planoc bissctor de la citada punta.
Rsif, &n 8l caso ds ssta variante, le configuracidn geo-
métrica producida por la conjugacidn de las supsrficies de cor-

te y de las suparficies rompe-virutas asegura la formacidn y la

fundidades de pasada pequefias, ssglin las condicionss éptimas.

Grecias & sstas cualidades particulares,‘la placa segdn
la invancidén se distingue des le técnica anterior aumentando iu
campo de aplicacidén, ss decir, ddndole un ampléo prdcticamente
universal,.

En cuento a la parte central de la pleca, delimitada -
por las gargantas rOmpe-virutaQ, pusds estar conﬁtituida por lo
menos por una supsrficie plana, una superficie piramidal, uke -
aupurficis ssférica, una superficie ullppica, é cualquier otra
superficie similar, por lo mencs una superficise cilf{ndrica cuyo
e je puedes ser paralelo J oblicuo con respscto al plane QY y 6 -
también por lo menos una superficis cénice cuyo e ja puede sepr -
paralelo, ﬁarpandicular d oblicuo con respscto a QY.

En el caso particular de una placa rasversible, tal como
la ilustrade sn las figuras 24 y 28, la parte oentral, que sirpe
ve de apoyo para la fijacién sobre sl soports portea-placa, sstd
constitufde por un plano paralslo al planec Qy, y situads ligeral
mentes por encima de sste,.

ARs{ pues, la nueva combinacién de todas las caracteris
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ticas as{ descritas permite la realizecidn de placas do corte -
reversibles cuyo campo de aplicacién se prdcticamentes universal,
Descrita suficientements la naturaleza del invento, as{

como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacsrse cons-

tar que las disposicionss anteriormente indicadas s on auscapti-i

bles de modificaciones des detalle sn cuanto no altsrsn su princi

pio fundamental,

REIVINDICACIONES

lew Berfeccionamisntos en placas des corte con rompa-virg
tas, sobre una por lo menos de las carus de trabajo, de forma —g
triangular 6 cusdrangular, con separacidén trasera presfersntemen-
te nula 6 positive, de cualquisr dngulo de corts, @ general, pe+
ro preferentsmente positivo, caracte izados porque an cada plac
el 4dngulo de separacién traseraj y el dngulo de corte n se ubtil
ne a partir de supsrficies de cortes que son fracciones de supers
ficies cénicas de sjss perpendiculares al plano Q4 que contiene
las puntas principales de corte, porgus la aerista de corte estd
constitufde por, cuando menos un erco de curva, que representa
la interssccitn de por lo menos un cono con sl plana Qy, y por-
que la supsrficie de corte contigua a una punta de corte, conss
tituida por dos elementos de supsrficis sscantes que sas unen s@
gdn un erco de curva en sl plano bisector de la punta de corte +
provocando una discontinuidad des las lfineas des nivel ss tal que
el dngulo de corte n disminuye a medida gque el planc No ss aprot
xima a la puntgq de corte,

24~ Perfeccionamisntos sagin la reivindicacidn 1, carac
terizados porque la arista de corte ssté consitufde por un solo
arco de curva y de modo que 'l =‘€“1.

3.~ Perfaccionamientos segun la reivindicacién 1, caract

terizaedos porque la arista de corte estd constitufda por dos ar+4
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cos de curva, generados por dos conos de éngulo igual sn el vér-
tics B, y de modo que 'l = @ny y(f'Z "‘F'Z.

4.~ Perfeccionamisntos segin la reivindicacién,l caracti
rizados porque la arista de corte sstd constitufda por dos cortss
de curve gensrados por dos conos ds dngulo igual sn el vértice -
B, y de modo quate'l e5 supsrior a\e“l le'Z ss superior a(e"Z.

5.~ Psrfeccionamientos segidn la reivindicacidn 1, carncT
terizados porque la arista de corte estd consitufda por dos ap-
cos de curva, generados por dos conos des dngulo igual en el vér
tice B y de modo quete'l ee infsrior a Q"l y(e'z es infsrior @
Prz,

6.~ Parfeccionemientos segln la reivindicacién 1, carag
terizados porque la arista dms corte estd constituida pér n arcaL
de curva gsnerados por n cConos,

7.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 6,.cara§
terizados porques l1os puntos de unién de los arcos de curva dal
tipo Co estén situados en sl planc Q7-y de modo quale'l, Jeﬁl,
Q'Z = (“2..y‘P'n = q"n.

8.~ Perfsccionemisntos ssgln la reivindicacién 6,mmrac-
terizados porque los puntos de unién intesrmedios dsl tipo bl, si
'vtuadns entrs dos puntos ds cor te, estdn smplazados por debajo

del plano'Qj'y ds modo gquse %'l y %'n son inferiorss a‘{"l y‘e'n

9.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 6, mrac-
terizados porque lospuntos de unién intermedios sxtremoes estdn
situados pbr encima del plano ijy ds modo que Q'l y Q'n son sy
'pariores a(e"l y‘("n.
' ~ 10.- Perfecciscnemisntos segln la reivindicacién 2, cirq&
terizedos porque la ralacidnC/B 1 cuande tQ'l = ‘e"l = Y 488,

1ll.- Perfeccionemientos segdn la reivindicacién 2, cara

terizados porque 1a reslacién ¢/8<1 cuando .‘e‘l = ‘e"l> 458,



10

18

20

30

-} oy

124~ Perfeccionamisntos segln la rsivindicacidén 2, sarag
terizedos porqus la relacion (/8> 1 cuanda ?'l :(e"l<(450.

13~ Perfeccionamientos smgin las reivindicacionss 3, 4
y 5, caracterizados porqus la relacidn ¢/8~1 cuando @1 = @“2 |
= 454,

14,- Perfesccionamientos asgln ¥® reivindicaciones 3, 4
y 5, caracterizados porque la relacién( /8>1 cuando (P"l = k(“z
>452,

15,4 Perfeccionamientos segin las rsivindicacionss 3, 4
y 5, caracterizedos porque la relacién (°/8>1 cuando ‘("l = ‘\7'2
<4se,

164.= Perfsccionamientos saglin las rejvindicaciones 1 a
15, tomadas en conjunto, caracterizadoe porque losa énguloaf’y
8 se determinan por el é4ngulo del vérti€s B de los conos.

17,~ Perfeccionemientos sdgin las reivindicaciones 1l a
16 tomadas en conjunto, caracterizados porque las superficies
rompe-virutas pertenscen a los voldmengs constitufdos por sl -
grupo de pirdmides, pirémides combinadas coexielmente, las su-
_perficies reguladas cdnicas que tienen por base asrcos de circu-
los, arcos de esiipsses, arcos de pardboles, arcos de hipérboles
y los volimenes obtenidos segln bases que combinan arcos de cug
va y rectas.

1.~ Perfeccionamientos segtin las reivindicaciones 1 s

17, tomadas en conjunto, caracterizados porqua'ﬁu formen sn 1
punta de corte una zona hueca cuyo punto mds bajo se sitGa en 11

plano bisector ds la citada punta.

19,~ Perfsccionamientos ssgin las reivindiceciones 1 a
18 tomadas en conjunto, caracterizados porque la parte central

de la placa delimitada por las gargantas rompe-virutas estd con

titufda por lo msnos por una superficis pertensciente al grupo
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formado por las superficies planas, pkramidales, ssféricas, slip
ticas, cilfindricas, cuyo sje es paralelo U oblicuoc con raspecto
al plano Qy, y cénica cuyo s je ss paralslo, psrpendicular obli
cuo con respascto al plano Qy.

194~ Perfeccionamientocs sn placas ds corte con rompe-vi
rutas, tal y como queda sustancialmente descrito en la,prasentj
Memoria, & ilustrado en los dibujos adjuntos,

La presente Memoria, conste de 18 hojas escritas a md-

quina por una sola cara.
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