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La presente invención sa refiere a una nueva placa da - 
corta con rompa-vitutas sobra una por lo manos da las caras actj, 
vas, da forma triangular 6 cuadrangular, con separación postarit 
prafarantamanta nula ó positiva, con ángulo da corta da cualqui< 
grado an general, paro da preferencia positivo, con superficies 
de corta tronco-cónicas cóncavas, estando destinada la citada - 
placa a ser montada sobra cuerpos da herramienta para al trabaja 

mecánico de metales ó da piezas metálicas.
Las definiciones qua siguen y que son necesarias para - 

la descripción de la invención, sa comprenderán mejor gracias a 

las figuras 2, 1 y 3 adjuntas a la presante descripción.
La figura 1 representa la proyección frontal de una pla­

ca da corte triangular, sin rompe-virutas, situada en el espacio 
cuya punta de corta Al está en posición de trabajo, siendoxal án 
guio de incidencia en este punto.

La figura 2 es una vista superior de la placa de corta, 
siguiendo una dirección perpendicular a la arista Ai AZ da la - 
figura 1.

La figura 3 as una sección de la placa da corta, an la 
zona inmediata da la punta da corte (Al), por un plano No, parp" 
dicular a la arista Al A2.

Qyes el plano que contiena las puntas da corta talas - 
como Al, A2, A3, mientras que Q*cas uno da los planos qua contié 
nen 2 puntas de corte y definan al contorno da la placa.

Por separación posterior (figura 1), entendamos definir 
un ángulo para placa sin rompe-virutas, ó también un ángulo 

para placa da aristas curvilíneas con rompa-virutas, tal como 
al ánguloXg que tenga la inclinación angular da la arista Al, 
A2, y el plano da referencia an posición da trabajo (Pra) qua - 
pasa por el eje de revolución de la pieza que sa está trabajan­
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do y la punta da corto Al on posición de trabajo, mientras que -
¡

el ángulo Jes la inclinación angular con relación al plano de re 
ferencia en posición de trabajo citado de la tangente a la arie-j

ta de corta Co en al punto N, intersección da Co con el plano Nt
- Por ángulo de corte (figura 3), entendemos definir un 

ángulo particular en el piano No perpendicular a la arista Al A2 
je la placa en un punto próximo a la punta da corte Al, tal comí 
3or ejemplo al punto N;

- para una placa sin rompa-virutas, el ángulo ^n delimi4 
;ado por la intersección de los planos y No por una parte y 
3ra y No por otra parta;

- para una placa con rompe-virutas, el ángulo n delimita
jo por la intersección de los planos No y Pro, por unaparta, y 
La tangente a la curva resultante de la intersección de la sth

terficia de corta con el plano No en el punto N, intersección -
te la arista Co con al plano No.

Desde hace ya largo tiempo, loa tácnicoa han realizado 
terramientas de corte cuya geometría cada vez. más estudiada era 
al que debía permitir gracias a las superficies de corte y de 
ompa-virutas, el mejor ataque posible de la superficie de la 

ieza qua se trate de trabajar, asi como la forma más adaptada 
ara la viruta arrancada a dicha pieza, a fin de que se enrolle 
obre si misma, se rompa en pequeñas fracciones y se pueda ali- 
inar fácilmanta de la zona de trabajo.

Por esta razón, se han preconizado en primer lugar y se 
an utilizado herramientas de corte monobloques cuyas superficies
a corte y de rompe-virutas estaban realizadas por una afilacu-j

i
a, pero era difícil, por este procedimiento de talla, obtener 
ara la superficie de corte y da rompa-virutas, las formas más ,
daptadas y más sofisticadas, tanto para los trabajos mecánicos!
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corriantes como particulares. Además,la reproducción de dichas 
superficies en el curso de una nueva afiladura, no resultaba —  
fiel.

Finalmente, la imposibilidad da realizar ciertas superfi- 
ciasde corte y de rompe-virutas particularmente complejas con al 

herramental da afiladura, limitaba el campo de utilización, esp)¡ 
cialmenta en lo que respecta al intervalo de los avances de cor-' 
te.

En virtud de estos primeros inconvenientes, el técnico -- 
ha propuesto el empleo de placas cortantes amovibles, realizadas 
en general por la metalurgia da polvos, tal como el fritado, y 
destinadas a ear montadas mecánicamente sobre un cuerpo da harrn 
mientas para el corte.

Se hacia asi posible estudiar las formas nuevas de las 
superficies de corte y de rompe-virutas para unapiaca da corte 
y garantizar su buena reproducción.

Se han propuesto al técnico numerosos tipos de placas d<t
corte.

Lntra alias, un primar tipo se refiere a una placa de - 
corte, cuya geometría de gargantas se ha concebido para realizar­

se, en su origen, por tallado con muela, poseyendo dicha placa, 
constituida por un volúmen prismático, por lo menos una cara su 
parior, una punta de corte y una garganta de formación de las - 
virutas dispuestas sobra esta cara, singularizándose esta placa 
por al hecho de que la citada garganta está constituida por dos 
superficies cónicas coaxiales cóncavas, obtenidas por yuxtaposi 
ción de 2 troncos de cono coaxiales, ensamblados por su basa ma 
yor, de modo que el aja está en un plano paralelo y por encima 
da la para superior de la placa, situándose asi en al diedro da 
finido por la punta da corte. Además, las dos superficies cóni-
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cas definan, una de lias la superficie de corte da la placa, y !
la otra, la superficie rompe-virutas. ¡

Si asta geometría particular provocada aparentemente al 
mejor desarrollo da la viruta para permitir su desprendimiento, 
ara evidente, sin embargo que al aer la geometría de la garganta 

rompa-virutas de revolución, lasdoa superficies de corte y da - 
rompa-virutas eon continuas, y por ello, presentan en la zona 
de la punta de corte radiada, al inconveniente mayor de no obli­

gar a la viruta a un buón enrollamiento por ausencia de un medio 
que provoque el cambio de trayectoria.

En consecuencia, la utilización da este tipo de piaos - 
queda excluida en el campo de profundidades pequeñas da pasada, 
lo cual describe su carácter universal#

Para eliminar estos inconvenientes, se han preconizado 
otros tipos da placas de corte configurados igualmente de tal - 
modo que los ángulos de separación posterior y de corta sean 
múltaneamante nulos ó positivos, Esta placa se distingue de las 
que acabamos da describir por una geometría da las superficies 
de corte que exige una forma particular de obtención, que es la 
da compresión directa de los polvos.

Las superficies de corte son ó bián elementos a a esfera} 
ó bián elementos cilindricos.

Cuando se trata da una esfera, se determina su radio y 

se dispone su centro sobre una perpendicular trazada en el cen­
tro da la cara correspondiente de la placa.

Paro cuando la superficie de corte, en lugar da 1er una 
fracción da esfera continua, está formada por una superficie ci, 
líndrica, el aja se sitúa en un plano perpendicular a la arista 
de corte de la placa y queda inclinado hacia su centro os grq,ve.

[ dad; así puás, para realizar una placa de varias puntas da cor­
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te, las superficies de corte estarán constituidas por tantos ci 
lindros como puntas de corta presentan generatrices paralelas, 

favorecen al desarrollo bajo una dirección paralela a las gene­
ratrices de cilindro, es decir, perpendicular a la arista da co:̂  
te. Por lo tanto, aparece un inconvenianta mayor, principalmente 

para las placas de corta de 2 direcciones de corte, en al caso 
del corte de pequeña profundidad de pasad, inconveniente mayor 
que reside en el hecho de que se impone una dirección preferen­
te para el deearrollo de la viruta, que conduce a dicha viruta 
fuera da las superficies rompedoras. De ello se deduce que la - 

viruta escapa a la superficie constreñidos del rompe-virutas y 
qua, por tanto, queda mal formada.

Pero al técnico ha propuesto otro tipo de placa, de for 
ma triangular, cuadrada y hexagonal, y cuya superficie de corte 
es engendrada por la acción de una muela aplicada sobne la pla­
ca siguiendo un ángulo dado, de tal modo que esta superficie - 
principal se eleva de la arista de corte hacia el interior de 
la placa y d  ángulo de incidencia de esta arista será obtuso. - 
Asi, pues la superficie da corta y la arista correspondiente en 
trs dos puntas de corte son curvas y convexas, demanera que al 
entrar la placa en contacto con la pieza que se trata da traba­
jar mecánicamente, el punto inicial de contacto queda situado - 
sobre la arista de corte, en un punto alejado de dichas puntas, 

disminuyendo la curvatura da esta arista la vibración, y por —  
ello mismo, su desgaste.

A pesar de las cualidades indicadas, es preciso obser­
var la existencia de inconvenientes mayores que hacen desaconsa 

jable la práctica universal da tal clase de placa.
Por ello, la placa cuyo esquema prismático ó piramidal 

se obtiene por una compresión directa de los polvos, precisa un30
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trabajo mecánico obligatorio con la muela para obtener sus carao, 

taristicas geométricas definitivas.

Además, los medios descritos como ventajas, se revelan 
en la práctica como defectos mayores que hacen difícilmente ex­
plotable tal herramienta para el trabajo mecánico en el qia es - 

fundamental el control de la viruta. Tales son los casos de la 
separación trasera del ángulo de corte de tendencia negativa 
que perjudican a la calidad del desarrollo da la viruta.

Todos los inconvenientes citados han animado a la soli­
citante a proseguir las investigaciones en este campo, y a poner 
a punto una placa de corte da superficies particulares que apor 
tan una verdadera solución a las dificultades halladas por al - 
técnico.

Sa ha inventado ahora una nueva placa da corta, general­
mente da forma triangular ó cuadrangular con rompe-virutaa an - 
una por lo menos da las caras de trabajo, con separación trase­

ra preferentemente nula o positiva, de cualquier ángulo de cort) 
en general, pero preferentemente positivo, caracterizada porque:

a) El ángulo dasaparación posterior ydL ángulo de cortü 
se obtienen a partir de superficie# de corte que son fracciones 
de superficies cónicas, de ejes perpendiculares ai plano que 
contiene las puntas principales de corte.

b) **a arista da corte está constituida por lo menos por 
un arco de curva que representa la intersección de por lo menos 
un cono con el plano Q&.

c) La superficie de corte contigua a una punta de corte 
constituida por dos elementos de superficies secantes que se -
unen siguiendo un arco de curva en el plano biaector de la pun­
ta da corta, provocando una discontinuidad de las lineas de ni­
vel, as tal que el ángulo de corte n  disminuye a medida que el
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plano No aa aproxima a la punta de corta

Se comprenderá mejor la descripción del objeto de la in 
vención mediante los diversos dibujos que se acompañan, qja no 
aportan ningún carácter limitativo al alcance del invento.

Las figuras 4, 5 y 6 representan una forma de realizador 
de Ja superficie de corte da una placa triangular cuya arista de 
corte resultante está constitúida por un solo arco de curva con­

tinua.
Las figuras 7, 8 y 9, presentan otra forma de realiza­

ción da la superficie de corta de una placa triangular cuya aris 

ta de corta resultante está constituida por dos arcos de curva 
distintos entre sí.

Las figuras 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16 y 1 7 representan 
unas placas concebidas para un corte a derechas, cuya superficie 
rompe-virutas puado estar constituida por un tronco de pirámide 
la intersección por un plano paralelo a Q^que define una forme 
geométrica tal como un triángulo, un cuadrado, un rombo u otra 
geometría más compleja, formada de rectas y/o de curvas, cuyo - 
eje se confunda con el de la placa, y presentan un desfase angu 
lar -con al polígono formado por las aristas de corta.

Tales placas pueden destinarse a un corte a izquierdas 
por una simple geometría de las figuras.dadas.

Las figuras 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24 y 25. representa)! 
placas concebidas para un corte a derecha y a izquierda, cuya - 
superficie rompe-virutas forma figuras geomátricas que posean - 

ejes de simetría confundidos con las bisectrices da las puntas 
de corte.

Las superficies de corte, fracciones da superficies có 

nicas, de ajes perpendiculares al plano QyQUS contienen las púa 
tas principales de corte, pueden estar simplemente definidas a
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partir da una arista da corta, tal como por ejemplo la arista - 

Al A2 (figuras 4 <5 7), intersección del plano Qjfcon una suce­
sión da conos da revolución cuyos ajas estarán perpendiculares 
al plano . Estas intersecciones definen una sueasión de ariŝ  

tas de corta curvilíneas, tal como Co, por ejemplo, cuyos arcos 
y cuerdas pueden ser iguales ó diferentes por su dimensión, pa:r 
teneciendo cada uno de estos arcos a un cono distinto.

§sí, an al caso particular da una placa de corte trián- 
gular cuyas superficies de corte están constituidas por 3 ele­
mentos distintos pertenecientes a un mismo cono de ángulo con - 

vórtices ¡3 y de ejes figuras 4 ) S y 6), las aristas da cor­
te resultantes forman arcos da curva continuos cuyas cuerdas soji 
respectivamente Al A2, Al 3 y A2 A3.

El ensamblaje de estas tres superficies de efectúan en 
los pianos disectores da las puntas de corte, estando definido 

el punto común a estas tres superficies despuás de ensamblar, - 
por al a2, al a3, a2 a3.

En si caso más frecuenta en que la placa presente la - 
forma de un triángulo equilátero, las cuerdas Al A2, al A3, Ai 

A3 se verán desda al a2, al a3 y a2 a3 bajo un ángulo de 1200.
Estas mismas cuerdas Al A2, Al A3 y A2 A3-sa ven desde 

(figura 4) bajo un ángulo^  ̂ -
Cuando las puntas Al, A2 y A3 están a la misma altitud 

y éáta es al caso general, los ángulos *<̂ 1 y^"l son iguales, y t 
el plano tal como el definido porjT-JL'y al a2 es bisector del - 
ángulo ̂ 1 :

Los ángulos & y^ , respectivamente ángulos de separación 
y de corte, medidos con respecto al plano de referencia Q, se 
expresan por las relacionas siguientes:

9 ? (í? 4- A.S
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Loe dos ángulos, que determinan la curva da una arista 
tal como por ejemplo Co, y el ángulo de corte a proximidad de - 
la punta de corta que delimita esta arista, pueden variar según 
las características pretendidas para la placa de corte, según - 
loe valoras únicos asignados a^' 1,̂ * "1 y B.

Se desprenden de este hecho unamultitud de combinaciones 
posibles entre los dos ángulos.

Para un valor preciso da B y los puntos Al y A2 en pla­
no 0^, as posible hacer variar el ángulo * 1̂ y por consiguiente 
ai valor da la proporción f/8, siendo^ 1 igual a 2^1 ó 2^"1.

Así, si 1 = 90S, f/6 * 1 
ai ^ i >  90H, f/B < 1 
si ^ 1 <  90B, (?//8 >  i

Asimismo, para un valor da^l determinado, es decir, pa 
ra pn valor exacto ^/8, el valor absoluto de estos ángulos de­
penda naturalmente de la determinación que se haga para B.

finalmente, en el caso de las figuras (6) para el cual 
el ángulo ̂ 1 es inferior a 1203, las tangentes a dos líneas del 
mismo nivel en un punto (P) por ejemplo, según la curva de unió)n 
Al, (al a2) da dos superficies de corte que contengan las cita 
das lineas L1 L2, no se confunden y demuestran la presencia de 
un diedro, provocando la discontinuidad que se pretende de las 
superficies de corte.

En otro caso particular, representado por las figuras 7 
8 y 9; que se refiere a una, placa de corta triangular, las supejr 
ficies de corte están constituidas por seis elementos de super­
ficie de corte distintos, pertenecientes a seis conos igualmen­
te distintos del mismo ángulo del vórtice 8 y de igual altura 
con respecto a Qy.

Si se considera un elemento aislado de superficie de -
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corta se avaria una arista da corta resultante, tal como Al Bl, 

daeda al aja dal conoYil^'l bajo un ángulo^ 1 *^'l 1^"1.
El ensamblaje da dos alamentos simátricoa da lugar a uní 

arista Al A2, constituida por dos arcos da curva Al Bl y Bl A2 

(figura 8^.
^uando los puntos talas como Ai, A2 y Bl satán a la mis 

ma altitud, los ángulos ̂ 1 y ̂ 2 son igualas. Lo mismo pucade ra! 
pacto a los áhguloa(('i yt^"l, yl^"2.y^'2.

Cuando los puntos talas como Bl satán a una altitud in­
ferior a la da Al y A2, ̂ '1 ea menor qua<^"l y ̂ "2 más pequeño 

^"2, mientras que cuando Bl aatá a una altitud superior a la d< 
Al y A2(^'l as mayor qua^"l y ̂ '2 aa igualmente mayor que^"2.

Como as necesario que Ai y A2 tengan la misma altitud, 
alio implica la obligación da Wue<^'l *^'2 y ^ " l  *^"2*

La realización da la superficie da una placa da corta 
triangular equilateral, aa afaotóa por ensamblaje de tras ele­
mentos dal tipo Ai A2 (al a2).

Cuando Bl está a otra altitud que Al y A2, los ángulos 
^1 y ̂ 2 son idénticos, paro ̂ 'i aa diferente da^"l y ^ ' Z l o  aa 
igualmente da ̂ "2.

Asi, al igual que se ha expresado anteriormente, da la 
elección da los ángulos ̂ 1 -<^2 y B aschapranda el conocimiento 
da la relación ̂ /8, asi como el valor exacto da estos dos ángu­
los.

Tal disposición da las superficies da corta tiena la ig 
mansa ventaja da permitir la realización da placas de corte re­
versibles muy establea.

Oe manera más general, la superficie da corte contigua 
a una arista de corta de una placa según la invención puede es­
tar compuesta da n superficies elementales cónicas pertenecían-
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tea a n conos da ángulo an el vórtice idéntico ó diferente y que 
ganaran una rista da corte constituida por n arcoa da curva dal 
tipo Co, conjuntos da unión dal tipo 81 an al plano Qy d da una 
altitud inferior a Qy  ̂ paro puedan igualmente situarse an una 
altitud superior a Qy. Cuando los puntos da unión dal tipo B1 - 
están en al plano Qy, los ángulos^ '1 a<^"l y^'n n^"n.

poro cuando los puntos da unión dal tipo B1 aa sitúan 
a una altitud inferior al pláno Qy, los ánguloe talas como^'l 
y ^'n son inferioras a los ángulos (^"1 y*^"n.

Cuando los puntos da unión dal tipo B1 sa sitúan an un* 

altitud superior Qy , los ángulos talas eoao ^'1 y son supe 
riores a los ángulos ̂ "1 y ̂ "n.

Si n " l, al arco de curva es continuo entra Al y A2, - 

mientras qua sin n * 2 (figuras 7, 8 y 9) exista un solo punto 
da unión que pueda encontrarse an ai plano Qy , ó bión por anci 
ma ó por debajo*

Si .n* 3, existen 2 puntos de unión situados ya sea an - 
el plano Q y , ya sea por encima ó por debajo de dicho plano.

En esta caso, los palores ángularas son respectivamente 
los siguientes:

en Qy : {'1 "1
^'2 sf"2
^'3 =^"3

Por encima Qy:^'l > ^ * 1  
^ '2 .^"2 

^ '3 > ^"3
Por debajo Qy :*̂ 'l ^ "1

^'2 *^"2.
*{'3 < ^"3

Según al valor qua tenga n, superior a 3, las relacionas
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precedentes se aplican en el caso de los puntos extremos, paro 
pueden escogerse cambinaciohss más complejas para los puntos in 

termedios.
Finalmente, como muestran las figuras 26 y 27, que:

-una de ellas (figura 26) revela el cambio de dirección de las 

superficies de corte en la zona del plano bisector de una de lat 

puntas de corte,
-la otra (figura 27) expresa por al ángulo^* n 4-yn la varia­
ción del ángulo de corte a lo largo del perfil, en función del 
desplazamiento del plano No (No 1, N02,...Nok). {

Resulta de ello que el elemento de viruta que va cayen­
do a lo largo da la superficie de corte está sujeto, en primer 

lugar, a una torsión, y despuás da que ha alcanzado el plano bi 
sector sufra un cambio de dirección bajo el efecto de la varia­
ción del declive de la superficie de corte, simétrica con res­

pecto a dicho plano.
La conjugación de estos dos efectos obliga a la viruta 

a dirigirse hacia la superficie rompe-virutas, y de este modo, 
a arrollarse, lejos de la zona da corte, y después a romperse - 
según el efecto óptimo buscado dentro del ámbito de la inven­
ción.

En cuanto a las superficiesrompe-virutas, da las que de 
terminados modelos más representativos, aunque no limitativos, 
ss han ilustrado por las figuras 10 a 25, la mayoría de ellos - 
de un tipo conocido, pertenecen a los volúmenes constituidos - 
por el grupo délas pirámides, de las pirámides combinadas coa­
xialmente, de las superficies reguladas cónicas, que tienen por 
base arcos de circulo, arcos de elipse, arcos da parábolas, ar­
cos da hipérboles, curvas más complojas, y sus combinaciones, - 
así como volúmenes obtenidos según bases que combinan arcos ds
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Según una variante particularmente interesante, repreaej! 
tada por las figuras .(18, 20 y 25), y detalladas por la figura 

26, la placa de corte presenta una punta da corta, y una ranu­

ra resultante da la descripción según el invento, tal, qus aa - 
forma en la citada punta de corte una zona hueca cuyo punto mía 
bajo queda situado en al plano bisector de la citada punta.

Asi, en el caso da sata variante, la configuración geo­
métrica producida por la conjugación da las superficies da cor­
ta y de las superficies rompa-virutas asegura la formación y la 
fragmentación da las virutas, en particular en al caso da pro­
fundidades de pasada pequeñas, según las condicionas óptimas.

Gracias a estas cualidades particulares, la placa según 
la invención sa distingue da la técnica anterior aumentando au 
campo de aplicación, es decir, dándola un empleo prácticamente 
universal.

En cuanto a la parte central de la placa, delimitada - 
por las gargantas rompe-virutas, puede estar constituida por lo 

manos por una superficie plana, una superficie piramidal, uha - 
superficie esférica, una superficie aliptica, ó cualquier otra 
superficie similar, por lo menos una superficie cilindrica cuyo 
eje puede ser paralelo ú oblicuo con respecto al plano Q-̂  , ó - 
también por lo menos una superficie cónica cuyo a ja puede ser - 
paralelo, perpendicular ú oblicuo con respecto a Qy.

En el caso particular de una placa reversible, tal como 
la ilustrada en las figuras 24 y 28, la parta central, que sir­
ve de apoyo para la fijación sobre el soporte porta-placa, esté 

constituida por un plano paralelo al plano Qy, y situada ligara 
mente por encima da este.

Asi pues, la nueva combinación ds todas las caracteris
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ticas asi descritas permite la realización de placas de corte - 
reversibles cuyo campo de aplicación es prácticamente universal.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, aei 

como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse cons­
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti­

bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prinej. 
pió fundamental.

REIVINDICACIONES

1. - Berfeccionamiantoa en placas de corte con rompe-viru 
tas, sobre una por lo menos de las cares de trabajo, de forma - 

triangular ó cuadrangular, con separación trasera preferentemen­
te nula ó positiva, de cualquier ángulo de corte, an general, pe-- 
ro preferentemente positivo, caracts izados porque en cada placs. 
el ángulo da separación traserajy el ángulo de corte n se obtiu 
ne a partir de superficies de corte que son fracciones de super­
ficies cónicas de ejes perpendiculares al plano que contiene 
las puntas principales da corte, porque la arista de corte está 
constituida por, cuando menos un arco de curva, que representa - 
la intersección de por lo menos un cono con al plano Qy, y por­
que la superficie de corte contigua a una punta de corte, cons­
tituida por dos elementos de superficie sacantes que se unen s§ 
gún un arco da curva en al plano bisector de la punta de corte -- 
provocando una discontinuidad de las líneas da nivel es tal que 
el ángulo de corte n disminuye a medida que el plano No se apro­
xima a la puntq de corta.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carao 
terizados porque la arista de corte está consituida por un solo 
arco da curva y de modo que^ '1 a ̂ "1.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carac­
terizados porque la arista de corte está constituida por dos ar-



eos de curva, generados por dos conos de ángulo igual en el vér­

tice B, y da modo qua^'l =^"1 y(ĵ '2 "^"2.
4. - Perfeccionamientos según la reivindicación,1 oaract<¡. 

rizados porque la arista de corte está constituida por dos cortos 
de curva generados por dos conos ds ángulo igual en el vértice -- 
B, y de modo que^'l es superior a^"l y i^'2 es superior a (("2.

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carac­
terizados porque la arista de corta está consituída por dos ar­

cos de curva, generados por dos conos de ángulo igual en al vér 
tice B y de modo que^'l as inferior at^"l y (̂ '2 es inferior a 

^"2.
6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carao 

terizados porque la arista de corte está constituida por n arcoi 

de curva generados por n conos.
7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 6, carao 

terizados porque los puntos de unión de los arcos de curva del 
tipo Co están situados en el plano Qyy de modo que^'l,
^'2 = ^"2. y ̂  'n = í("n.

8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 6,carac­
terizados porque los puntos de unión intermedios del tipo bl, s.L 

tuados sntrs dos puntos ds cor te, están emplazados por debajo 
del plano Qy y da modo qus *̂'1 y ^'n son inferiores a^"l y^"n.

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 6, carac­

terizados porque lospuntos de unión intermedios extremos están 
situados por encima del plano Qyy de modo que ^'1 y^'n son su.

p.,i.r.E ° " f""-
10. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2, cart^

terizados porque la relación^/B— l cuando ̂ '1 =^"1 a}^45á.
11. - Parfaccionamientos según la reivindicación 2, cara: 

terizados porgúela relación C/8<1 cuando ̂ '1 a^"l>45H.
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12. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2, carao 

terizados porque la relación f/C>l cuando ̂ '1 -^"l<4Sá.

13. - Perfaccionamiantos según las raivindicacionas 3, 4 

y 5, caracterizados porque la relación (9/8^1 cuando ̂ "1 ^^"2 
= 450.

14. - Perfeccionamientos según la reivindicaciones 3, 4 
y 5, caracterizados jhorqua la ralaciónC/8>l cuando ̂ "1 -^"2
>450.

15. -4? Perfeccionamientos según las reivindicaciones 3, 4 
y 5, caracterizados porque la relación (9/8?l cuando ̂ "1 -*^"2
<450.

16. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a 
15, tomadas en conjunto, caracterizados porque loa ángulos y 

8 se determinan por el ángulo del vértice B de loe conos.
17. - Perfeccionamientos sdgún las reivindicaciones 1 a 

16 tomadas en conjunto, caracterizados porque las superficies 
rompe-virutas pertenecen a los volúmenes constituidos por el - 
grupo de pirámides, pirámides combinadas coaxialmanta, las su­
perficies reguladas cónicas que tienen por base arcos de circu 
los, arcos de elipses, arcos de parábolas, arcos de hipérboles 
y los volúmenes obtenidos según bases que combinan arcos de cur 
va y rectas.

18. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a 
17, tomadas en conjunto, caracterizados porque ea forman an la 
punta de corte una zona hueca cuyo punto más bajo se sitúa en a)l 
plano bisactor de la citada punta.

19. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a 
18 tomadas en conjunto, caracterizados porque la parte central 
de la placa delimitada por las gargantas rompe-virutas está con 
tituida por lo manos por una superficie perteneciente al grupo
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formado por las superficies plana3, piramidales, esfáricas, elíg, 

ticas, cilindricas, cuyo aje es paralelo ú oblicuo con respecto 
al plano Qy, y cónica cuyo aje as paralelo, perpendicular ó oblL 

cuo con respecto al plano Qy.

19.- Perfeccionamientos en placas de corte con rompe-vi 
rutas, tal y como queda sustancialmente descrito en la presente 
Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

La presenta Memoria, consta de 18 hojas escritas a má­
quina por una sola cara.
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