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La p¿ese'nté invención se- refiere _a-Tin vápoPizaddp 

alta presión-’gue sé- utiliza para teñir un genero textil;'á plj; 
vada' temperatura- y presión y, - en particular.,.; se. refiere 
vaporisadbr de alta: presión para el tratamiento de; tfelas /qüe ; 

permite que. la -tela tratada salga sin tensión» ;:v. • .
-En' el vaporizador de alta presión conocido tradiciopál-" 

cíente, de-’este tipo, un género textil que. se da impregnBdP 
con un tinte -se'introduce en una-! cámara-'de alta presión;1 y - 

elevada, temperatura para someterlo a ' tratamiento .'-dé

a elevada temperatura y alta presión.^ Los dispositivas. d-̂ :;;'

estanquidad .que se. sitúan en la entrada^'y^la.-salida^;^.!.^^.
ro . textil de .la’’ cámara tradicional. de alta presión, y  elevada 

’ temperatura, -.0. vaporizador de alta presión, están-compuesto?
por muchos -rodillos, respectivamente». A pes arde-. que;éL(^§ne 

i-, ro textil -impregnado con.un tinte pasa a.trayás-dei disp.osi 

tivo de estanquidad, no surgen proble cas .cómo la éfusión̂ <íe!l 
tinte impregnante porque el grupo de los‘ rodillos, gira/para 
hacer avanzar -el -género textil intróducióndolo en-.el yap.pri

. zador de'.alta’ presión. • . .... • 1 .' •••••i:
' En una: solicitud de patente anterior,’ elpjivéntor-: 

de éste invento proponia ún dispositivo de; estanquidad,.-̂ fiaijlo 

--. que comprendía una cámara deobturación porlíquido;. s|tu|^;1:,on 
él dispositivo, clásico de estanquidad que' compreri4Íá^p|^hoa 

: rodillos. Con el dispositivo de estanquidad dé la solicitud

anterior,' colocado en la entrada cel’ género textil -de ün va­

porizador’ do alta presión, la cámara de obturación por liqui 
do tiende a'hacer que ni tinte se esparza cuando el género 
textil impregnado con el tinte pasa a.través del dispositivo

de estanquidad.
.Además, cuando- el género textil que se somete á'tráu
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tamiento es de género de punto o cuando se ha de someter un 

género a tratamiento, de ¿fieltrado,. el género textil en tra 

tamiento se debe transportar continuamente para tener la se 

puridad de que la tela se someta a tensión. No obstante, como 

la entrada en la. salida del género textil, del vaporizador 

de alta presión clásico, están previstas en la parte supe­

rior del tambor del vaporizador,' la tela se vé sometida a 

tracción al guiarla hasta el exterior al final del trataraier 

to.'-Dicho procedimiento causa inevitablemente tensiones en 

el género. En otras palabras, aúnque no se induce tena ón er. 

la tela mientras se introduce en el vaporizador- y pasa por 

el interior del mismo, -la tela se ve sometida a tensión en 

la etapa de ser extraída hasta el exterior del vaporizador. 

Resumen del invento
Este invento tiene por objeto proporcionar un vapori­

zador de alta presión para el.tratamiento de telas que se 

caracteriza porque se elimina el inconveniente mencionado 

de- la tecnología anterior con una cámara de estanquidad por 
liquido que no está situada en el interior del dispositivo 

de estanquidad previsto en la entrada del género si no que' 

se sitúa en el interior de otro dispositivo'de estanquidad 

• previsto.nen la sáida del género; para"llevar a cabo el trata 

miento'con hnW.Solución química o lavado con agua en el ín 

terior de la cámara de estanquidad -de' liquido.-

• Expuesto de un modo especifico,' en la entrada del 

género textil del vaporizador de elevada temperatura y alta 

presión se habilita un dispositivo de estanquidad que com­

prende una combinación de rodillos obturadores o rodillos 

de .recién; a pesar de que en la salida de género del vapo­

rizador se habilita otro dispositivo de estanquidad que com



pTende una .'combinación de rodillos de presión, estos disposi 

tiros de estanquidad se sitúan,respectivamente,, en el vapor! 

'zador de alta-presión para el tratamiento de la tela.. • -

. En la construcción descrita anteriormente, no. se.habi• 

lita cámara.de estanquidad de liquido en el dispositivo, de. 

estanquidad en el lado de entrada de la tela. De éste modo 

se evita'completamente la posibilidad de difusión del;tinte; 

bon.el ciue se impregna, la teiar-’Ebr. otro lado,- como se-habili 

ta una cámara, de-, estanquidad de liquido endel interior,. del 

btro dispositivo de estanquidad situado, en el lado,. de sá&da 

de la tela, , se puede, realizar el tratamiento con una soíucióri 

química o lavado con agua en el interior del dispósitiyo de

-estanquidad. . • . . / ■ •
Otro objeto deéste invento es proporcionar-un vapora 

zador de altapresióh para el tratamiento de género... textil' que 

exij¿ •tratamiento ■ sin tensión. En el vaporizador, se.habilití 

‘una salida, para el-género textil tratr .do a una altura que. es 

igual o menor q.üe la altura a la que el .género' se somete á '

‘ tratamiento' en ' el, interior del vaporizador de _al.ta'; presién,

■y un dispositivo de estanquidad se' sitúa en la salida dél 

género encarado hacia abajo. - '• . '
• Eri el interior del tambor del vaporizador de.alta •. 

presión se habilita un transportador, que comprende 'partes ■ 
transportadoras'superior e inferior cuyas partes se'extienden 
en dirección transversal. Los depósitos de liquido que-sirvén 

para dar.una humedad apropiada al género textil, que ha de se:* 
transportado por el transportador'están previstos ..en la parte 

superior del transportador. En la-parte superior de la circun 

ferencia=exterior del tambor se habilita una entrada dé tela 
aue se comunica con el interior’ del tambor. En el extremo .
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superior déla entrada se habilita un dispositivo de estanqui| 

dad de presión que permite que la tela se introduzca pero 

evita que la presión interna del tambor escape. Asimismo, en 

la parte superior de la circunferencia exterior del tambor, 

se habilita una salida de tela en el lado opuesto a la entra 

da de tela. La salida se s-.tua a .una altura que no exoeae de 

la altura en la que se transporta la tela. Por debajo de la 

salida se habilita un dispositivo de estanquidad de presión 

encarado hacia abajo. Estos dispositivos de estanquidad de 

presión previstos en ambos lados de la circunferencia exte­

rior del tambor tiene la misma construcción que el vaporiza­

dor descrito anteriormente como primer objeto deéste invento 

Sus funciones .y operaciones son también las mismas que se 

han descrito en la descripción del primer objeto deéste invea 

to. En la parte inferior del dispositivo de estanquidad se

habilita una cámara de lavado con agua. En el interior de la 

cámara de lavado .con- agua se habilita un par de dispositivos 

transportadores superior e inferior que llevan la tela hasta 

el exterior. Estos y otros objetos, características y venta 

jas de éste invento resultarán evidentes por la descripción 

detallada oue sigue de las' modalidades de preferencia toman 

do como referencia los dibujos adjuntos.
Laf inúrá-1 a_la figura 3- de Ioí • dibujos , adjuntos sono : • V',q i• y

vistas en sección que ilustran modalidades de éste invento, 

respectivamente.: La figura 1 ilustra una modalidad de éste 

invento;' la figura 2 otra modalidad, y la figura 3 otra mo­

dalidad idónea para un proceso de tratamiento a alta presión

sin tensión..
■ Descripción de las modalid ules de preferencia 

Ejemplo 1:
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tambor que lorma uhaielmara de elevada temperatura y 
preéibn. Huellos rodillos de.fuia 5 están previ, t ; 
te n o r  del tambor paro que un gtoero .textil buba :7 baye .so. 

b«  estos rodillos de guia. Ademls de estos rodillonas 0 *

J se utilizan tambife depósitos de . agua 4  en el. inte^op  ̂ . 

tambor 1 pord bumededer el señero textil 2.E1 
' ferénciá 3 i n d i c a b a  b a n d e á d m e t e ;  la referencia-6 . ..

ca un dispositivo de" estanquidad de; entrada
Visto en una entrada 7 para. la tela 2, y la relejieno^ . . ._

dica un dispositivo de estanquidad de salida de

- esta previsto: en una salida 9 del tambor 1, y o. ..... v |  
■V El dispositivo'de estanquidad deentrada. de.larfta 

6, comprende u^.oAmara de reduceién de presiín l? ̂  tren 
V múltiples asientos de vital. superiores e inferiores: ̂ y .  

un orificio de descarga de vapor de aBua ll y un ==n3| P.
: 4e-estanquidad por presión 16. a  .conjunto: de estanquidad,:
■ por presidn ¿ ' ¿ t a i t a  -  elementos de estanquidad ;de pre- 

siín superior e inferior 13 que se disponen en los; ladc,^ 

izquierdo y derecho' de tal manera que los elementos x ^ l - E
; d0.derecho - se expándan para ponerse en contactove^tre;^
' cuando se. suministra aire a los mismos, habilitándose qri.i

cíes dei entráda: de ai re • comprimido W  entre, los e v e n t o s
de estanquidad de prési&n. superior • • inferior.y por. i a, .

ékr, w¿riores. El otro -disppaitive de los'elemeñtoG- de presión inferiores. ......
: de • estanquidad' 8, que osti P - i s t o  en el lado de- salxda_
- ■ de látele, comprende una cimera da estanquidad de liquido

.. - con ia salida de la tela 9 y uh conjunte15 en comunicación con la saix . _
de estanquidad de presión 16 previsto por encuna de la 
„  de están uidad del liquido 15. El conjunto de están,ui

I
i .
8?-
■ m
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Su■i‘-:
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de presión 16 es idéntico al dispositivo de estanquidad de 

entrada de la tela 6 y comprende elementos de estanquidad^ 

de: presión superior e inferior 13 y orificios de entrada de 
aire comprimido 14 que- están previstos también entre los ele 

mentos de estanquidad de presión superior e inferior y por de 

bajo de los elementos de estanquidad de presión inferiores. 

La.cámara de estanquidad de liquido 15 está provista de un 

orificio -de abastecimiento de agua 1? y un orificio, de descaí.

ga de agua 18.
El dispositivo de estanquidad 6, que se construye 

según se ha descrito anteriormente y se sitúa en el lado de 

entrada de la tela, sirve para cerrar herméticamente la entra 

da de la tela 7 por acción del aire comprimido abastecido a 

través de los orificios de entrada de aire comprimido.14 los 

elementos de estanquidad de presión 15 y una cámara de reduc. 
cién-de presión 12. El' otro dispositivo de estanquidad 8,que 

se- sitúa, en el lado de-salida de la tela, cierra herméticamen 

te la-salida de la tela 9 por acción iel aire-comprimido,los 

elementos de estanquidad de presión 13 y la cáraara de estan­

quidad de liquido 15* '
Con el efecto de estanquidad según se-ha descrito 

anteriormente, la. tela 2 que pasa ’a través, del -dispositivo- . 

de estanquidad,^en el lado de entrada-de la tela se introdu 
ce en la cámara”de" elevada temperatura y alta presión 1 sin 
- sumergirse en un liquido ni impregnarse con liquido. Por lo 

tanto, el dispositivo es idónéo para pasar un género textil 

que se haya impregnado con un tinte. Cuando la tela pasa a 
través del' dispositivo de estanquidad de salid?, de la tela 8 

'la tela 2 se impregna cen un liquido, (agua de lavado en es­

ta-modalidad particular; contenida en la cámara de estanqui



/dadlo' liquidó 15,'por lo que el ttatamiaito de;
Táiede- llevar a cató continuamente- en la tela quava^a ̂ o ^
■ tido a .n procesó de tonino en el interioruie la eloara M'. 
alta presión-y elevada te.^eratura. De - éste/modo,' aéipuWe.--; 
realizar un trata,tiento de lavado preliminar de':leíela-|-Vl^ 
través de esté, dispositiva-de estanquidad -de sSid^d^ la; |et

la. ■■ ■ . ' . • ' ' ; ' ' ;
Ejemplo. 2 :-. ' ' : i 

' :- Ref iriéndonos a la figura 2, 'los oórióürtodideiesv;:
tanquidad de presión 16, que se e a p l e m ' - ^ ^ - ' ^ ^ i ^

: - reemplazan por conjuntos de estanquidad de ̂ rodillqq- ^

esta modalidad (ejemplo 2) según se ilustra en la figura 

■ Cada uno de los conjuntos de estanquidad de r o d i U o s / - 

comprende un par dé rodillos de presión :mdtua. l,.e!»,eSgón:;

de esto otros componentes y la estructura .Eeneral^so®
ticos a'los del ejemplo 1 • • -

V  En ambos ejemplos 1 y 2, la cámara de reduccién-de•'

; - presión 12 que-constituye una parte :del d i s p o s i t i v o ; ^ ^ i

; quidad de entrada de la tela sirve para proteger, los
tos.de estanquidad de-rodillos o elementes de estanquidad;,
de .presión que se calientan para asegurar una mayor duración

del dispositivo de estanquidad. • ;/// ■-

Ejemplo 3 -■ .. • 1 í
En-la figura 5, vUe ilustra otra'modalidad'/se.-utili

,a un t r an sport ador ■ 2 e^dirección I t r a n s ^ ^  
rior del ' tambor 1 del vaporizador de : alta-presión. ;Los.. -• 

depósitos -de liquido se sitúa sobre el transportador 2 •

i para dar un grado apropiado de humedad di género textil, 3- 

que se elabora mientras se transporta por medio.del transpo^ 

tador 2.- lor encima del tambor 1 b y prevista una entrada -5

'.qj
:¿t

--'(Vd-
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í'
K
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■ i:I
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para el gSmro en elaboración. En la parte superior de la 

entrada 5 h v  previsto un dispositivo de estanquidad de pre 

Si5n6 oue tur,rite que entre la tela’pero evita que escape 

la presión del interior del tambor 1. Este dispositivo de es 

tanquidad de presión b tiene la misma construcción que en el 

ejemplo 2. Una salida 6 para la tela 5 estó prevista en la 

circunferencia exterior del tambor 1, aproximadamente a la 

misma altura.o a una altura menor que la altura a la que se 

transporta la tela 3 por medio del transportador 2. ior de­

bajo de la salida 7 hay previsto un dispositivo de estanqui 

dad de presión 8 que se encara hacia abajo y que tiene la 

misma construcción y ejerce las mismas funciones que el otro 

dispositivo de estanquidad 6 previsto en el lado de entrada 

de la tela. En la parte inferior del dispositivo de estan­

quidad 8 hay prevista una cimera de lavado con agua 9 que 
contiene un per de rodillos superior e inferior 10 para 

transportar la telo que sale del tambor 1 una vez realizado

en el mismo el tratamiento.
El vaporizador de alta presión del ejemplo funcio­

na como si filie: El género, textil en elaboración se introduce 

en el tambor .1 a través del dispositivo de estanquidad de 

presión -6 . El género se somete entonces al tratamiento ade 

cuado a e l e v a d  temperatura 7 -alta'presión mientras se 

transporta por medio del transportador 2. Al finalizar -el 

tratamiento, la tela se guia hasta el exterior del tambor 1 

■a través de las. salidas 7 y el dispositivo de estanquidad 

de presión 3. La operación descrita-no comprende fase alfiU. 

na en la cual el género en elaboración se someta a tracciór 

mientras la tola va guiada desde e] interior del tambor 1  

hasta el exterior a través del dispositivo de estanquidad 

,dc presión 8. La tela ? no se ve sometida a tensión alguna



durante l a . operación, por lo que se .puede conseguir .según.se.. 
«Lesea: la finalidad.de la operación. Esta .modalidad es. idóneá : 
por lo tanto, para tratamientos sin tensión de un género tex-

til a' alta presión. . •' ’'' • : /-' ' ' ..
• Descrita suficientemente la naturaleza-.del Iny entogas i •.

" domo la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse-' 

Constar que las disposiciones anteriormente-indicadas. so'r, áU£ 

beptibles de 1'modificaciones de-^detalle en cuanto no alteren 

su principio fundamental.

PEIVINDICACIOKSS - - ' i

1.- Perfeccionamientos en vaporizadores de alta'.' 

para tratamientos de géneros textiles, caracterizados.porque 

tee dota a cada vaporizador de úna.cámara de elevada températe 

ra-y alta presión provista de una pluralidad de rodillos de 

fe:uia dispuestos en filas superior e inferior para guiar un. 

género textil en zizagi depósitos, de agua dispuestos en posi- 

' ciones apropiadas para humedecer el genero textil mientras . 

este es transportado por los rodillos de guia, y un tambor-. 
de elevada temperatura .y alta.presión provisto de bandeja de 

goteo situado ’ en su parte superior; un fjispositivo. de- están-" 

quinad consistente en una cámara reductora de presión si-..uadi. 

en la entrada -del género textil del tambor y un conjunto de 

estanquidad de presión o conjunto dé estanquidad por rodillos» 

que se sit.ua por encima de la cámara reductora de. presión con 

orificios de entrada de aire comprimido previstos, . cúyó. dis . 

positivo de estanquidad se .sitúa en el lado de entrada del . 

f"enero textil, y otro dispositivo de estanquidad que se sitúa 

en. el lado de salida del género textil, formándose el dispos,...
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tivó de estanquidad de salida del género textil, una cámara 

de estanquidad de iiquido situada en la salida del género ̂ ex 

til del tambor-y un conjunto de estanquidad de presión o 

conjunto de rodillos que está provisto de orificios de entra 

da de aire comprimido por encima de la cámara de estanquidad

del liquido.
2. - Perfeccionamientos según la reivindicación l,ca 

racterisados porque por lo menos.la salida de la tela del 

tambor de elevada temperatura y alta presión se sitúa a la 

misma altura o a una altura menor que la altura a la que se 

lleva a cabo el tratamiento'del genero textil,, y porque un 

dispositivo de estanquidad de presión encarado hacia abajo,
se conecta a la salida de la tela.

3. - Perfeccionamientos en vaporizadores de alta 

presión para .tratamientos' de género textiles, tal / como 

queda sustancialmente descrito en la presente Memoria, y 

en los dibujos adjuntos.
Esta Memoria consta de once hojas, escritas a máqui 

na por una sola cara. >
Radrid, i -6 A8f¡, «78. • I

GANDO IKON WORKS Co., LTD
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