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en la copa de salida de 4 mm, ael como a un progedimiento pa-

_referido al sustrato, en forma de una solucién gl 0,5 hasta

X
- .

Le presente invencidén se refiere a un ‘mgente Sodi—
lisr, que =010 0 en mezcla con otros aglutin;n;es hldrosolu-
bles sirve para ls fabricacidn de papel, cartulinas, cg:ﬁén .
y vellones con resistencias en humedo y en 860 mejoradas
y/o con resmstencias al agua de la auperficie mejoraﬂas Y-
que se puede diluir ilimltadamente con agus y enaurecer en

medio alecalino, obtenido por condensacidn de un formpdor de

aminoplasto, forualdehido y sulfematos en proporcidén molar
l1:2,5a7: C,1 hesta 1,5, a temperaturas entre 80 y 120% i
con un pH entre 7 y 11, continudndose la condensacidpn hagta ‘
que una muestre ajustada a un contenido en resipa de.un 50 %
presente una viscosidad de como minimo 300 DiN-gegundos y .

une prueba ajustada a un contenido en resina‘de un 20 % una

viscosidad de como mdximo 300 DIN-segundos, medido a 20°C

ra la obtencidn de papel, cartulina, cartén ¥y vellongs con
resistencias en hlumedo y en seco mejoradas y/o_¢on reaisten—"

cia al agus amejorada en la superficie, en el que un agente )

auxiliar segin la presente invencién ase agrega § la masa de
papel en una cantidad de 0,5 a 5 % en peso antes de la for-
macién de la hoja o a la banda de papel o al vellén de fi-
bra entre la formacidn de la hoja y el enrolladg o sabre el
papel o velldén terminados en una cantidad de hegta un 35 %,

35 % en peso, preforentemente del 1 al 10 %, en caso dado-en
mezcla con otros productos hidrosolubles. o

Ya es conocido que las rasinaa de melamina modifi—
cadas con sulfito se bueden emplear pare mejorar las propie- |
dades de resistencis del papel (véase, por ejemplo, publica-
cién'alemang D05 2 301 035). También ya ha sido descrito que
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estas resinas se pueden emplear para mejorar la resistencia
en himedo y en seco de papel si se aplican desde la super-
ficie del papel (pdr ejemplo, a través de la prensa de en-
colado). Un procedimiento de éstos significa una ventaja
esencial en comparacidén con el método conocido desde hace
tiempo de hacer las melaminas catiénactivaq mediante adicién
de cantidades considerables de écidog fuertes y dejarlas
penetrar en masa activamente sobre la celulosa, ya que el
ghorro del dcido repercute favorablemente sobre la duracién
y resisﬁencia del papel aprgstado y'se sumprime ampliamente
una contaminacién de las aguas residuales. Se ha demoﬁtrado,
sin embargo, (véase, por ejemplo, Wochenblatt fﬁr Papierfab.
17, 671/1973), que las resinas de melamina modificadas con
sulfito segun este método solamente se pueden emplear cuan-
do el papel tiene un contenido minimo en sulfato de alumi-
nio, ya que las reéinas solamente ehdurecen en écido. BEata
propiedad contrarregta, sin embargo, précfiqamente la venta~
ja antes mencionada de la elaboracién libre de dcido de las
resinas, ya que el sulfato de aluminio reacciona claramente
deido y le da al papel unas'propiedadeé indeseadas. Las po-
sibilidades de elaboracién de las resinas de melaming modi-

_ficadas con sulfito conocidas en la prensa de encolado que~-

dan, ademds, ulteriormeﬁte limitedas debido a que las resgi~
nas han de presentar un grado de condensacién relativamente
alto para ser activas. Esto limita, sin embargo, la canti-
ded aplicable y con ello también las mejoras de resistencis
que se pueden lograr, ya que la banda de papel de traslacién
répida no puede recoger cantidades suficientes de la resina

viscosa.

Estd dada, por lo tanto, la necesidad hacia agentes

!
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auxiliares de baja viscosidad para papel, que se puedan
aplicar a través de la superficie y que endurezgan sin ayu-

da de dcidos o de sales dcidas.

Asimismo es conocido (véase la publicacién alema-
na DOS 2 241 158) que con fesinas de melamina~formaldehido
en soluciones que contienen, para el encolado superficial,
aglutinantes no suficientemente sélidos al agus después del
secado, tales como féculaé, caseina, alcohol polivinilico,
carboximetilcelulosa éédica, etc., se pueden hacer més re=
sistenteé al esponjamiento o bien al agua. Las realizacio-
nes de r331nas de melamina-formaldehido hasta ahora usuales
muestran para esta finalidad de aplicacidn la desventaja
cotisiderable de que no son suficientemente eficaces en la
zona alcalina. Estd dada, por 1o taﬁto, la necesidad hacia
un agente auxiliar para mejorar la resistencia al agua de
lqs'medios para el tratamiento superficial de papel, que
también en le zona altalina de hasta un pH de 11 dé aiin
valores buenos, pues aigunas mgsas importantes para el tra-
tamiento superficial de papel son alcalinaes. Para este cam-
po de aplicacién se exige, por lo tanto, el endurecimierto
en zona alcalina, mienmras.ld autoviscosidad del agente auxi-
liar no tiene ningin papel decisivo, yaz que las mismas masas
pars el tratamiento supérficiai de papel tienen una viscosi-
dad comparativamente alte. Las resinas de melamina modifi-
cadas con sulfito conocidas no.presentan, sin embargo, en
el grado GXlgldO el endureczmlento en la zona aloaling de-

‘seado.

Se ha demostrado shora que se cumplen las exigen~
cias existentes en la préctica y se pueden evitar las des-
ventajes descritas de los productos conccidos mediante el
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empleo de un agente auxiliar para mejorar la resistencia

| en himedo y en seco de papel, cartuliha, carién y vellones

y/o para meﬁorar la resistencia al agﬁa de la superficie,
que se obtiene por condensacién de un formador de eminoplas—
to, formaldehido y sulfamatos en proporeidén molar de 1:2,5

a 7:0,1 hasta 1,5 a temperaturas entre 80 y 120°C con un pH
entre 7 ¥y 11, continuandose 13 condensacidén hasta que una
muestra ajustada a un contenido en resing de un 50 % ya
20% tenga una v1scosidad, medida en la copa de salida DIN
de 4 mm, de como ninimo 300 DIN-segundOs ¥y una nuestra ajus-
tada & un contenido en resina de un 20 % presente ung vis-
cosidéd de como méximo 300 DIN-segundos, medido & 20 en
la copa de salida DIN de 4 mm. Estas resinas de amiﬁoplasto
empleédaé'como’agentes auxiliares se pueden dilpir ilimita-
demente en agua y son endurecibles_en zona alcalina, Como
formador de aminoplasto se emplea en la obtencién de los
agentes auxiliares de la presente inyéncién una mezcle de

un 75 & 100 % en peso de melamina y O a 25 % en peso de
Yrea, diciandiamida o guensmina. Agentes auxiliares segin
la presente invencidn preferentes se obtienen si ¢omo for-
mador de aminoplasto sé& emplea s86lo melamina. Como sulfama-
to se emplea preferentemente sulfamato sdédico en la conden-

sacién.‘Prbduétos.segdn la presente invencidn eapecialmente'

ventajosos se obtienen si se condensan formadores de amino-
plasto, formaldehido y sulfameto en proporoién moler 1 3,0
a6:0,3a 0,8, La condensacién se puede efectuar en forma
técnicamente especialmente sencilla a temperaturas entre
80 y 100°C, De éépecial importancia para la constitucidn
quimica y las propiedades téonicas de aplicacidén es el gro-

- do dé condensacidn de los agentes auxlliares de la Presente

|
l




10

15

20

25

30

invencién caracterizados por la viscosidad. Para la obten-
cidn de agentes guxiliares para el tratamiento puperficial
de pepel, tal como, por ejemplo, nasas de encolado, es fre-
cuentemente ventajoso si se condensg hasta que una solucidn
acuosa ajustada a un contenido en resina de un 20 % de una
muestra a 20°C tenga una viscosidad} medide en la copa de
salida DIN de 4 mm, de como minimo 12 DIN-segundos.

Objeto de la presente invencién es también un pro-
cedimiento para la obtencidn de papel, cartulina, cartén y
vellones con resistencias en himedo y en seco mgjoradas y/o

con resistencia al sgue mejorada en_la'superficip, en el que

. un producto de condensacidén segin la presente invencidn,

que se puede diluir 111m1tadamente con agua y se endurece
en zona aelcalina, se aplica a la masa de papel ¢ a la banda
de papel o al vellén de fibras entre la formacién de hoja y
el enrollado o sobre el papel o vellén terminad¢ en una
cantidad de hasta un 35 % en forma de una solueién sl 0,5
haste 35 % en peso, prefgreﬁtemente del 1 al 10 %, en ceso
dado en mezola con otros productos hidrosolubles. Una forma
de ejecucién preferente consiste en la aplicacidén del pro~
ducto de condenséciég de la presente invencién sobre una
vends de papel formada en la brénsa de encolado o anterior-
mente, por ejemplo, por pulverizaciéh o, en el cartdén, an-
tes de que sean entongades las distintes capas, slendo es-
pecialmente preferente aplicar el producto de cgndensacién
en forma de una solucién al 0,5 hasta 35 % en peso, prefe-
rentemente &l 1 hasta 10 % en peso, en caso dado junto con
productos hidrosolubles. ’

Una Ventaaa especial del agente auxiliar de la

‘ presente invencién consiste en que el medio se puede aplicax
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después de lu formacidn de la hoja a través de un dispositi-
ve de aplicacién, por ejemplo,- una prensa de encolado, so-
bre la superficie de la banda de papel y ésta penetra tan
bién que se forma un efecto respecto a la resistencia en
humedo como minimo como al ser introducido en ld masa. Aqui
se tiene la ventaja de un éprovechamiento extraordinarismen- |

te bueno, yaz quez el medio es incorporado en un 100 % en el.

papel y no se puede perder, como al adicionar a la masa,hasta
en un 20 % con ¢l sgue de tamizado. La introduccion en la
masa después de ajustar con dcido a un pH de 2 ~ 3 seguin

la téonica hasta ahora conocida es, asimismo, ppsible pare
el nuevo agente auxiliar. E1 empleo del agente auxiliar de

la presente_invencién no sdiamente produce un iacremento
de la carga a la rotura en humedo de los papeles fabricados
segin la presente invencién o de los productos gimilares, '
gino sorprendentemente tambidn un fuerte aumentp de la car-

|
|
|
g8 a le rotura en himedo segin se aumenta el aditivo, sin I
que con une aan%idad,adicional de un 8 % ya se'alcan¢e un l
valor de saturacién (véasg el diagrama en el ejgmplorl). !
Ademds se logra un aumento extraordinariamente grande de la !
carge & la rotura en seco y de la presién de rojura en seco

al emplear el agente auxiliar segun la presente invehcién.

Ventajas especiales se logran en la combinacién |
de los agentes auxiliares segun la presente invencidn con
otros aglutinantes hidrosolubles, tales como, pogr ejemplo,
fécula o alcohol polivinilico en la zona pH entre 5 y 11,
ya que para alcanzar una determinsda resistencis en humedo
hasta un 50 % del agenté auxiliar de la presente invencidn
se puede sustituir por uno de estos aglutinantes hidrosolu-~ i
bles sin que se presente ninguna disminuciéh en la resisten—
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cia en himedo del susirato, tambidn cuando los aglutinantes
hidrosolubles empleados sdlos précticamente no aporten nada
a la resistercia en humedo. Ademéds, se puede mejorar consi-
derablemente la resistehcia en secoc que se logra con los
agentes auxiliares de la presente invencidén mediante adicidn
de determinados aglutinéntes hidrosolubles, tales como, por
ejemplo, alcohol polivinilico de viscosidad media. Finalmen-
te se 10gra también una clara mejora de la resistencia en
seco y disminuciéﬁ de la sensibilidad al aguas de las super—
ficies del sustrato tratado con ellos mediante la combinacidn

de los agentes suxiliares de la presente invencldn con ta-

les aglutinantes hidrosolubles.

Los porcentajes indicados en los ejemplos de ejew-

cu016n & continuacidn son porclentos en peso.

Ejemplo 1

a) Proporcidn molar 1 : 3 : 0,6

1848 g (24 roles) de formaldehido, al 39 %, se

mezclan con 20 cc deiléjia sédice 2-n, 1440 g (4,8 moles)

de une solucién de sulfemato 8édico al 40 % y 1008 g (8 mo~
les) de melamina y se condensa a 90°% ¥y uwn pH de 10 durente
unas 4 horaes, hasta que une muestra enfriasda a temperatura
ambiente ya no fluya. Se sgregan entonces 3600 ¢c de agua ¥
se. enfriam. Se obtiene una solucién de resina con una visco-
sided de 14 segundos (medido a 20% en 1a copa DIN de 4 mm)
y un contenido en resina de un 27 %, 4

.| ®) Proporc¢ién molar 1 : 3 : 0,3,

462 g (6 moles) de formaldehido, gl 39 %, se mez=~
clan con 5 co de lejia sédlca 2-n, 180 g (0,6 moles) de una
solucidn al 40 % de sulfamato sédico y 252 g (2 moles) de
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cosidad de 35 DIN~segundos y un confenido de un 22 %.

¢) Proporcidn molar 1 : 6 : 0,2 ;

'39 %, se mezclan con 10 cc de lejia sddica 2-n{ 900 cc de
' addico y 252 g (2 moles) de melamina y se condensa a 90°C y

| friada a temperatura ambiente ya no fluya. Se agregan enton-

’
t

melaming y se condensa a un pH de 10 y 9000 durante unas

4 horas, hasta que una muesira enfriada a temperstura am-
biente ya no fluya. Se agregan entonces 906 cc de agua y a
9000 se vuelve a condensar durante unas 2 horas, hasta que
una muestra a 20°C, mezclada con la misma centidad de unﬁ
solucidn 8l 3 % dé sal comin, dé justamente un enturbiamien~
to. Se enfria a temperaturs ambiente y se agregan otros 300
cc de agua. Se obtiene una solucién de resina cpon wna vis-

. !
924 g (12 moles) de formaldehido, al 39 %, se mez=-
clan con 7 cc deé lejia sddica 2-n, 120 g (0,4 mples) de una

4 |

- solucidn sl 40 % de sulfamato sédico y 252 g (2 moles) de |
melamina y se condensa a 9o°c y un pH de 10 aproximadamente

durante 2 horas, hasta que una muestra a temperatura ambien-

te ya no fluya. Se agregan entonces 1500 cc de ggua, se en-
fria y con 0,6 cc de lejfa sddica 10-n se ajusts de un pH de 7
a un pH de 9.Se obtiene una solucidén de resina al 20% con una

viscosidad de 50 DIN-segundos.
d) Proporeidn molar 1 : 6 : O,1

924 g (12 moles) de solucién de formaldehido, al
agua, 60 g (0,2 moles) de una solucién al 40 % de sulfamato
un pH de 10 durante unas 2 horas, hasta que una muestra en-
ces 1400 cc de agua y después de enfriar se ajusta el pH con

lejia sédica 2-n a 9. Se obtiene une solucién de resina al
20 % con una viscosidad de 14 DIN-segundos.
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e) Proporcién molar 1 : 2,5 3 1,5

385 g (5 moles) de formaldehido, al 39 %, se mez—-
clan con 10 cc de lejfa sédica 2-n, 900 g (3 moles) de una .-
solucidén al 40 % de sulfemato sédico y 252 g (2 moles) de
melamina 'y @ un pH de 11 se condensa durarnte unas 4 horae
bajo reflujo, hasta que una muestira enfriada a.temperatura
anbiente ya no fluya. Se agregan entonces 900 cec de ggua,y

se enfria. Se obtiene une solucién de resina al 20 % con

una viscosidad de 20 DiN-segundos.

Ejemplo 2

boluciones acuosas del producto de condensacién '

obtenido segin el ejemplo la) con 2,5; 5, 0; 7,5} ¥ 10, 0 4 *

de sustancia sctiva se aplicaron a través de ung prensa de
encolado sobre un papel maderoso con un peso de o
unos 55 g/m2 y con aire caliente de 140°C se se¢b en el ca-
nal secador. La banda de papel aléanzaba, debido el tiempd
de residencia, sélo un contenido en seco de aproxiﬁa@amente

un 9% % al ser enrollado.

Bn los papeles asi tratados y,como comparagidén, en

el papel sin tratar se efectuaron las siguientes mediciones;

1. En el papel secado se midid después de almacenar durahfe
24 horas a 20°C y un 65 % de humedad relativa lg carga a la
roture en direccidén loﬁgitudinal y transversal y la presidn’
de rotura. ‘ ' o o

En la tabla I se han 1ndlcado los valores de medi-
‘cién como carga de rotura a 1o largo I ¥ transversal I y
presién de rotura. ’

2. E1 pépel se almacend durante 24 horas a 20°G y wn 65 % de

humedad relativa y después se almacend durante upa hora en




10

sgua de 20°C y en el papel mojado se midid la carga a la ro-
tura en direceién longitudinal y trensversal. En la tabla 1
se indican los valores de medicién como carge a la rotura
léngitudinal 11 y carga & la rotura fransversal II.

3. El papel se calentd durante 10 minutos a 12000, a conti-
nuacidén se almacend durante una hora en agua de 20°C y en
el papel himedo se midié la caerge a la rotura sen direccidn
longitudinal y transversal. En la table 1 se han indicado
los valores de medlcién como carga a la rotura 1ongitudinal
IIT y transversal III.

La tabla 1 muestra en forma apreciable los valo-
res de resiatencia mecdnicos de los papeles. medidos en de-

,pendencig de la cantidad aplicada.
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- ,ﬁéﬁi& 1
Concentracidn ; .
de la solucidn - 2,5 5 . Ty5 30
aplicada /% / : o ‘o
pH de la solu~ l
cién aplicads 86 8,8 -§’9~ 913
Sustancia 0 0,61 1,16 1,75 2,36
activa 2
' I
aplicada g
" sobre 4 .
el 0 1,12 2,14 3,22 4,35 |
papel
Presién de la
rotura kp 0,8 0,92 1,05 ;1,13 1,21
cm
Carga de la 1 4,15 5,9 6,5 6,9 53
rotura .
longitudinal 1I 0,7 1,3 1,7 1,8 - 1,9
[k 111 0,7 1,6 2,3 2,6 2,9
Carga a la
rotura 1 1,25 1,7 1,8 :;’? 251
tfansversal II 0,15 0,3- 0;¢5 0,5 .0,55 .
Lkp/ —
, III 0,15 .0,6 0,8

0,45

0,85
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Empleando en lugar de las soluciones acuosas del
producto de condensacidén obtenido segin el ejemplo la) los
corrsespondientes productos de condensacién obtenidos segin i
los ejemplos lc), d) y e) se obtieqen resultados comparables. |

Ejemplo 3 |

Un papel de filtro (545 N2 557) se impregné por
inmersién con una solucidén ségin el ejemplo 1b) en una con-
centracidén ﬁe 20 g de sustancia sctiva por litro. Aqui se
ajusté la solucién en cada caso con lejfa sédica o bien dei-
do £érmico a un pH deterninado para determinar la eficacia
del agente auxilier reivindicedo bajo distintos valores pH.
Las nuestras de‘papel sé dejaron secar ligeramente al aire
después de ‘su inmersién y s continuacién sé terminaron de
secar en un cilindro sacador calertado por ‘vapor a 120%
hasta'una humedad residual de un 2 ~ 3% y a continuacidén se
climgtizaron pars su comprobacién hasta 20°Q'y wn 65 % de

huedad relativa.

i
i
i
- , l
En las muestras se midieron las siguientes carges ,
de rotura en himedo: ;

|

pH de la solucidn Carga a la rotura ep himedo en kg
6 , ' " 2,28
. , 2,50
9 ' 2,43
1l : . 2,05

- El resultado sorbrendente en el agente reivindica-
do es la reducida disminucidn de los valores de medicidén se-
&in aumenta el pH. Esta observacidén es especialmente impor- !
tante, ya que ung gfan parte de las soluciones para la apli-~
cacién en las prénsas de encolado o en grupos de aplicacién

e e e oo
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ante teode 2n combinacidn con otros productos, por razones
de la compatibilidad, de la viscosidad o la estabilidad han

de ser alcalinos.

dmpleando en lugar de las soluciones acuosas dpl

: iproducto de condensacién obtenido segin el ejemplo 1b),1§$>'

correspondientes productos de condensacidn obtenidos segiun

los ejemplos 1lc), 4) y e) se logran resultados comparables.

Ljemplo 4
Sobre un papel maderoso con un peso

de unos 55 g/m2 Se aplicaron en la misma forma como descrito

en el ejemplo 2 una de las siguientes solucioness |

Soluciones I : soluciones acuosas de un tipo de alcohol po-
livinflico de viscosidad media ¢on 1,0; 2,0; 3,P; 4,0 % de
sustancia activa (pH 5,7). .

Soluciones I1: soluciones acuosas del producto de copdensé-
cidn obteniuo segin el ejemplo la) conm un 2,5; 5,0; 7,5;
10,0 % de sustancie activa (pH 9,0-9,3).

Soluciones 1ll: soluciones acuosas de alcohol polivinilied-
de viscosidad media, como contenido en las solugiones I,

y el producto de condensacién obtenido segin el ejemplo la),
ascendiendo la proporcidn de concentracién entr¢_aicghol po-
livinflico y producto de condensacién en cada cgso a 1,0 &
2,5 y las concentraciones totales de las soluciones 3:3,5;»'
7,05 10,5 y 14,0 % (pH 9,1-8,6).

Soluciones IV: soluciones acuosas dé alcohol polivinilico
de viscosidad media, como contenido en las éoludiones I,

¥y el producto de condensacién obtenido segin el ejemplo 1ls,
- siendo la preporcidn de concentracidn entre aloqpol polivi-
‘nflico y producto de condensacidn en cada caso de 1,0.¢ 1,0
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~15-

Y las concentraciones totales de las soluciones 2,0; 4,0;
6,0 y 8,0 % (pH 8’6-8,0)0
Los papeles se secaron entonces como descrito en

el ejemplo 2.

Los papeles asi tratados se almacenaron durante
24 horas a 20°C Yy wun 65 % de humedad relativa y después du-

rante uns hora en agua de 20% y en el papel himedo se mi-

dié la fuerza de rotura longitudinal y transvergel. En los
diagramas 1 y 2 se han représentado los resultados de medi-
cidn en dependencia de la clase de la solucidn aplicada y
de la cantidad de éplicacién as{ como los valorpgs de medi-

cién para papel sin tratar.

Las abreviaciones y signos en los diagramas lyz2
tienen los siguientes significados:

NBL /kp/ = Cargs & la rotura en himedo a lo largo
NBQ /kp/ = Carga a la rotura en himedo a trayés
M /gn ] = Cantidad de sustancia activa aplicada referido al
peso del papel tratado
Punto de medicidn para la solucidn I
Punto de medicidn para la solucién I
Punto de medicidn para la. solucidn III
Pﬁnto de medicidn pare la solucidn IV

O O X =
nonon

De estas mediciones se desprende la buena capaci-
ded de reaccidén de 1os agentes auxiliares segun la presente
invencidén con alcohol polivinilico. El intercambio de hasta
un 50 % del producto de condensacién segin el ejemplo la)
por el alcohol polivinilicd que contribuye en'si poco a la

' resistencia en mimedo, no conduce a ningin empeoramiento

de la alta resistencia al agua del papel que se logra s6lo
con el tratamiento con el producto de condensacidén segun el

|
|

|
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ejemplo la).
NOTAQ-

Descrita suficientemenfe la naturaleza del inven-
t0,asi como la manera de realizarlo en la prdctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica~
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto

no alterea su principio fundamental.

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para la obtencidén de un agente
auxiliar paera mejorar las resistencias en himedo y en seco

de papel, cartulina, cartén y vellones y/o la resistencia

- al agua mejorada de la superficie, caracterizadp porque un

formador de aminoplasto, formaldehido Yy sulfamato se conden~
san en proporcién molar 1 : 2,5 a 7 : 0,1 a 1,5 a temperatu-
Tas entre 80 ¥y 120 C a un pH entre 7 y 11, continudndose la

condensacién hasta que una muestra ajustada a un 50 % de

' oontenido en resina presente una viscosidad de, como minimo,

300 DIN-segundos ¥ une muestra aaustada a un contenido en
resina del 20 % presente una viscosidad de, comp méximo,
300 DIN-segundos, medido a 20°C en la copa de sglida DIN
de 4 mm.,

2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado poréue como formador de aminoplasto se emplea
en la condensacidn una mezele de un 75 a 100 % en peso de
melamlna ¥y un 0 a 25 % en peso de urea, diciand;amida 0
guanaminea,.

3.= Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y
2, caracterizado porgue como formador de amlnoplasto se eml=-
plea melamina.
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4.- Procedimiento megén las reivindicaciones 1 a
3y caracterizado porque como sulfamato se emplea sulfamato
sédico. '

_ 5.~ Procedimiento segun las reivindicaciones 1 a
4, caracterizado porque se condensa en una proporcidn molar
de 1 : 3,0 a6 : 0,3 a0,8.

6.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a
5, caracterizado porqﬁe se condensa & temperatu;as entre 80
v 100°C.

To= Procedimiento segln las reivindicaciones 1 a
6, caracterizéd@ porque se eondensa hasta que la solucién
acuosa al 20 % de una muestra a 20% tenga une visoosidad,
medido en la copa de salida DIN de 4 mm, de como minimo 12 |
DIN~segundos. | | ;

" B.= Procedimiento para la obtencién dp un agente
auxiliar para mejorar la resistencia en himedo y en seco de
pepel, cartulina, cartén y vellones, tal y oomo queda sustan
cialmente descrito en la presente Memoria e ilusirado enm los |
dibujos adﬁunmos. _ , :
~ Esta Mgmoria consta de 17 hojas escritas & mdquina }

|
|

por uﬁa sola cara. o ‘
Madrid ;| ~ 5 ABR. 1976

CASSELLA, PARBWERKE MAINKUR

GOMEZ ACED® Y MapEY o
/ Flmndo: L. Gasta Farnénd,
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