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P REF: 12/179

E1 transporte de metales liquidos, eventualmente con

escorias acompafiantes, y en especial el transporte de arra-

bio, se viene efectuando cada vez a mayor escala en recipieﬁ-

tes cilindricos horizontales, similares a torpedos, dotados
en parte de secciones extremas cdénicas. Tales recipientes
se suelen llamar calderos-~torpedo. Al mismo tiempo se prote;
ge la construccibn envolvente de acero contra la temperatu-
ra de aproximadamente 1300° C y mAs del material transporta
do, casi siempre por medio de varias capas de ladrillos re-
fractarios.

Hasta ahora han sido empleados para ello exclusivamen-
te ladrillos cocidos, a saber, con éxito tan solo los del
sistema Sioqu1203, preferentemente conicontenidos de A1203
de 40 a 90 %. Ahora bien, desde que se pasé a llevar a cabo
tratamientos metaldrgicos, por ejemplo, desulfuraciones, en
los recipientes de transporte con fundentes bédsicos, se re-
duce considerablemente la duracibén de tales revestimientos.
Pars orillar este inconveniente se comenzé por lo tanto a
emplear ladrillos cocidos bédsicos a manera de ensayo,

Ahora bien los ladrillos cerdmicos cocidos de magnesi-
ta y dolomita no tuvieron éxito, ya que se desgastaban més
rapidamente como consecuencia de reventar. Es necesario ade
més que estos ladrillos sean de medidas muy exactas, para
garantizar la necesaria estanqueizacién del revestimiento.
Esto requiere una mayor lujo de medidas técnicas y costes
més altos.,

Existi{a el problema de orillar estos inconvenientes y
de encontrar un recubrimiento que soporte un tratamiento
metalirgico del hierro liquido en recipientes de transporté

con fundentes bdsicos, por ejemplo, sosa, a efectos de de-
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sulfuracién del arrabio.

Ha sido encontrada una solucién ventajosa, en la que
se emplean ladrillos bésicos alquitranados, con contenido
de cal, dolomits o magnesita sinterizadas, o bien mezclas
de ellas, en recipientes de transporte con forma sustanciald
mente cilindrica horizontal, destinados a hierro liquido.

Ahora bien, ha demostrado ser especialmente ventajoso
el empleo de tales ladrillos en forma bonificada.o respecti-
vamente recocida con afino. Ampos tipos de ladrillos son en
8{ conocidos. Se fabrican a base de granulaciones apropia-
das después de mezcladas con alquitrdn o brea, mediante
prensada, siendo designados también como ladrillos de dolo-
mita y alquitrdn verdes,, A efectos de bonificacibn o de re-
cocido con afino, los ladrillos verdes son sometidos a un
proceso de caldeo en la gama c&mprendida entre 250 y 500° CJ
Los ladrillos bonificados poseen con relacibn a los ladri-
llos verdes la ventaja de una mejor propiedad para el alma-
cenamiento, de una més alta resistencia mecédnica al ser
montados y ser caldeados, y.contienen mehos componentes vo-
l4tiles, que escaparfan al ser caldeado el revestimiento.,

Los dos tipos de ladrillos son conocidos por ser em-
pleados en convertidores para la produccibén de acero. Ahora
bien, en circulos profesionales no se consideraba posible sy
utilizacibn en recipientes de transporte para arrabio, ya
que a base de la temperatura del arrabio, y en contraposi-
cibn a las temperaturas en la produccién de acero, no podia
esperarse la necesaria obturacibn de las juntas en el reves-
timiento a base de la sinterizacién.

Bs verdad que en recipientes de transporte verticales

para arrabio utilizados antiguamente es conocido el empleo dq
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materiasles refractarios.no cocidos, por ejemplo, arenas pe-
gajosas, Ahora bien, el empleo de ladrillos no cocidos en

los recipientes de transporte horizontales agui considera-
dos, no ha dado buenos resultados, ni se ha considerado po-
gible conforme al estado actual de la tégnica, puesto que

ya en el imprescindible precalentamiento del recipiente, y
debido al supuesto reblandecimiento de los ladrillos no co-

cidos, existia el peligro de derrumbamiento de la parte su~

perior del recipiente. Esta parte del recipiente forma prac-
ticamente una béveda, y los ladrillos alli empleados tienen

gue soportar, ademds de su propio peso, fuerzas considera-

bles de béveda. Hasta shors selhabia supuesto . que estas car-
gas , sobre todo durante.el precalentamiento del recipien—
te, unicamente pod{an ser soportadas sin deterioro por la-
drillos cocidos, a saber, a base de las experiencias en los
revestimientos de hornos de tubo rotatorio para cemento.

En el revestimiento conforme al invento de calderos
horizontales, los ladrillos de magnesita, dolomita o de sus
mezclas, alguitranados y recocidos con afino, se tienden
con juntas estrechas, pero sin juntas de dilatacidn.

Se ha descubierto también que el caldeo hasta la pri-
mera carga con arrabio - debe efectuarse de manera répida,
en 1 a 2 dias, hasta temperaturas de alrededor de 1000° ¢,
Aqui radica posiblemente:la explicacibén para la sorprenden-
te duracibén del revestimiento cuando se emplean los ladri-
1los propuestos de acuerdo con el inventos

En resimen, la Patente de Invencién que se solicita de

[{

berd recaer sobre las giguientes:

- REIVINDICACIONES -

1. Revestimiento refractario para calderos-torpedo o
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calderos tubulares destinados al transporte de hierro 1{~
quido, caracterizado porque, en la parte inferior y en la
parte superior a manera de béveda del recipiente, el reves-
timiento consiste en ladrillos bdsicos alquitranados o en-
breados sin cocer y que, en calidad de mateiias refractarias |
contienen cal sinterizada, dolomita sinterizada o magenesi-
ta sinterizada, o bien mezclas de ellas. ("Green tar bonded
bricks").

2, Revestimiento refractario de acuerdo con la rei-
vindicacién 1, caracterizado porque los ladrillos estdn bo-
nificados (recocidos con afino). ("Tempered tar bonded
bricks").

3, BSe reivindica por iltimo como objeto sobre el gque
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: REVES
TIMIENTO REFRACTARTO PARA CAIDEROS TORPEDO O CAIDERCS LUBU-
TARES DESYINADOS AL LRANSPORLE DE HIERRO LIQUIDO.

Podo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
sente memoria descriptiva que consta de cinco pdginas mecang

grafiadas.
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