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Memoria d e s coriptiwvea

La presente invencidn se refiere a los perfeccio=
namientos introducidos em las mdquinas de aplicar cola ¥
dobladillar provistas de una bomba gue suministra la cola
a un orificio aplicador situado enm el pie plegador de 1la
mdquina, asf{ como de una vdlvula pare controlar el paso de
la cola desde la bomba hacia el citado pie plegador, y en
las que la bomba funciona en forma continua durante el fun~
cionamiento de la mdquina.

Las mdquinas de aplicar cola y dobladillar exis-
tentes en el mercado, comprenden una cdmara de fusidn que
funde cola activable por calor y la mantiene en dicho es-
tado de fusion y desde la cual la cola pasa por la accidn
de la bomba al pié plegador (lo que contribuye a dobladi-
llar el margen de una pieza de obra, teniendo el pie ple~
gador un conducto gque comunica con un orificio aplicador de
cola). En muchos casos, la bomba funciona solamente cuando
8e ha de suministrar cola al orificio del pie plegador, y
con éste objeto la bomba puede estar controlada por un pes=-
tillo o embrague actuados a solenoide, segin la bomba sea
de movimiento alternativo o giratoria., Tanto un sistema
como el otro son antiecondmicos.

Una de las m;quinaa conocidas en el mercado estd
provista de una bomba de movimiento alternativo en combi-
nacidn con un sistema de vdlvula de tierre pudiendo 1la bom-
ba funoion@r en forma continua incluso cuando dicho Siste-

ma interrumpe el acceso de la cola al pie plegador; Esto
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resultaba también inconveniente, puesto que la cola conte-
nida en el conducto, entre la vdlvula y iu bomba, tenia
que mantenerse fundida, lo que implicaba,tener gue calentar
bléctricemente el citado conducto, com &1 consiguiente e
importante gasto adicional,

Un nuevo problema propio de estas mdquinas de
aplicar cola y dobladillar, es el control del suministro
de cola puesto que la cantidad de cola a aplicar a una pie-
za de obra var{a segin la naturaleza del material de la
misme, as{ como también en cierto modo, de la velocidad del
paso de la pieza de obra a través del punto operativo de la
mdquina, Pare controlar el suministro de cola, algunas ma~-
quinas estdn provistas de una vdlvula por medio de la cual
una proporcidn determinada de cola vuelve a la ciamara de
fusidn otra vez, sin embargo, este sistema requiere la in-
clusidn de nuevos conductos que tienenm que mantenerse ca-~
lentados, a fin de asegurar su estado de fusidn, con 1lo
cual se originan nuevos y elevados gastos,

Es pues el objeto de los perfeccionamientos de
la presente invencidn, el disponer una mdquina perfecciona-
da de aplicar cola y dobladillar en la cual se simplifica
notablemente la necesidad de conductos calentados y en la
oual puede controlarse tambidn fdcilmente el suministro de
cola y en la que ademds 8se suprime un costoso o antiecond~
mico equipo para el control de la bomba, Todo ello se con=-
Bigue mediante la incorporacidn de un sistema de vdlvula
que‘comprende una caja de la vdlvula en la cual estdn dis-
puestos un orificio de entrada y dos de salida, junto conm

un distribuidor por medio del cual el orificio de entrada
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puede conectarse en uno cualquiera de los dos orificios de
salida {pero no a ambos simultdneamente) asi como por la dis-
posicidn en la citada caja de un conducto de derivacidn a
travds del cual el segundo orificio de salida comunica tam=
bién directamente con el orificio de entrada estando situa-
do en dioha.derivaoién un reductor variable,

Con el empleo de este sistema de vdlvula, el pri=-
mer orificio de salida puede conectarse al pie plegador
mientras que el segundo de ellos estd conesctado hacia la
camara de fusion, de modo gque cuande la bomba funciona en
forma continua, la colas puede pasar al pie plegador o a la
cdmara de fusidn, segdn la posicidn que ocupe el distribui-
dor, y al mismo tiempo, cuando el orificio de entrada estd
conectado al pie plegador, una proporcidn detarmiﬂada de la
colae puede desviarse a través del conducte derivador y dg
su reductor variable, para controlar de este modo el suminis~-
tro de cola desde el primer orificio de salida al pie ple~
gador, Se comprenderd, ademds, que la inclusién de todo el
sistema de vdlvula en una sola caja, suprime la necesidad
de tener que disponer de conduoctos® extensos, asi como de
mantenerlos calentados,

Para conservar caliente el sistema de valvula,
hay situado, preferiblemente, un solo elemento calefactor
en la caja de la vdlvula, la cual debido a su robustez o
compacidad puede ser atorniliéda directamente sobre la cd-
mara de fusidn que se mantiene asimismo en estado caliente
de modo que el calentamiento de la cdmara contribuye a man=~
tener también calientd la caja de la vdlvula,

Ademds, la bomba, que puede estar constituida por
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un simple sistema do engranaje doble, puede incluirse tam-
bién fdcilmente en la caja de la vdlvula de modo que se
mantiene igualmente calentada durante el funcionamiento de
la maquina,

El distribuidor de la vdlvula actia preferible-
mente al mismo tiempo que al inicio del funcionamiento de
la mdquina; es decir, después de gue una pieza de obra ha
sido colocada en la mdquina y de que el operario inicia
el avance de la misma, el distribuidor conecta el p;imer o=
rificio de salida con el de entrada para que pueda pasar
la cola al pie plegador, Con este objeto, el distribuidor
éue puede ser giratorio, estd actuado preferiblemente por
medio de un sistema de articulacidn actuado por solenoide,
Ademds para facilitar el ajuste del redustor variable, que
presenta convenientemente la forma de una aguje dispuesta
en el conducto de derivacidn, se dispone preferiblemente
un tornillo moleteado gque puede hacerse girar a mano,

Se observard que, con el uso de una mdquina de
acuerdo con la presente. invencidn, puede prescindirse del
empleo de un pestillo o embrague costosos, puesto que la
bomba funciona en forma oontfnua, Y por otra parte se ob-
via el problema de tener que mantener la cola en el conduc—
to suministrador mediante la circulacidn directa de la mis-
ma, a través de la vdlvula, hacia la odmara de fusidn, al
mismo tiempo que se controla el suministro de cola por la
disposicidn del conducto derivador y de su reductor varia-
ble, siendo todo el sistema compacto lo que reduce notable-

mente la necesidad de tenmer que mantener sistemas de cale-

facoidn costosos,
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A continuacidn se describird una mdquina de acguer-
do con la presente invencidn, seleccionada a modo de ejemplo
no limitative, segin el plano que se acompafia, que muestra
une vista, parte en seccidn, del sistema de v&lyula de la
maquina,

Este sistema de vdlvula estd compuesto por una
caje ~8~ provista de un elemento calefactor —50-, que puede
atornillarse directemente a una cdmara de fﬁaf&n (no repre-
sentada) de la mdquina, en la que se funde cola activable
por calor y en la que se mantiene en estado fundido, Situa-
da en ol interior de la caja —8-~, Se encuentrs una bomba
formada por dos ruedas de engranaje endentadas -10- y -12-
que transportan la cola fundida desde la cdmars, La bomba
suministra cola a un conducto ~14- de la caja -8~-, a travds
de un orificio -18- y desde dicho comducto -14- a través de
un nuevo conducto ~18-~ a un distribuidor giraterio -20-,
Este distribuidor, que gira por medio de una articulacidn
=22m=, =24-, accionada por solenoide presenta un primer ori-
ficio =28= que comunica con el conducto -18~, asi como un
segundo y un tercer orificios -30-, -36-, que conectan con
el primer orificio ~28~, El segundo orificio ~30- comunica
con un primer orifiicio de salida =32~ del sistema de vdl-
vula ( a través del cual la cola puede llegar por medio de
un tubo ~-34« gl pie plegador de la méquina) mientras que el
tercer orificio -36~ comunice con una cémara -38- que tiene
un segundo orifico de salida -40- ( a través del cual la
cola puede volver a la cdmare de fusidn),

Ademds, un conducto derivador -42- conecta el ori-

fifio de entrads -16- directamente con la cémara ~38, y de
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esta manera con el segundo orificio de salida -40-, prolon-~
géndose un reductor variable en forma de aguja =44= por el

interior del conducto ~42- en el punto de comunicacidn con

. la cdmara, para controlar el suministro de la cola. La agu-

.ja =44=~ estd montada en un cuerpo ~46~ pars poderse ajustar

longitudinalmente al mismo y mienatras que la rotacion de
una cabeza moleteada —48~ ajusta la posicidn de la aguja en .
el citado cuerpo,

En el funcionamiento de la mdquina, situado el dis
tribuidor -20- en una primera posicidm, en la que el segun=-
do orificio ~30~ comunica con el primer orificio de salida
~38=, la cola impulsada por la bomba pasa del orificio de
entrada ~16; a travds del primer orificio de salida al pie
plegador, mientras que al mismo tiempo una parte de la cola
pasa a lo largo del conducto derivador =42~ y de la aguja
=44- al segundo orificio de salida ~40-~, paras controlar el
suministro de cola al pie plegador, Como la posicidn de la
sguja es ajustable, puede variarse la proporcidn de cola
que 8¢ retira, y por consiguiente, el suministro de le mis-
ma, segdn las caracteristicas de la pieza de obra gue Bse
trabaja. Cuando, por otra parte, el distribuidor ocupa una
segunda posicidn, en la que el tercer orificio -36- comuni-
ca con el segundo orificio de Salidu,\éntondes todo el su-
ministro de cola pasa desde el orificio de entrada ~16- a
la cdmara de fusidn nuevamente, Se comprenderd pues, que
mientras el primer orificio ~28- del distribuidor -20- es
de tal dimensidn que permanece en comunicacidn con el con-
ducto =18~ cualquiera que ®sea la posicidn Jel distribuidor

el temaiio de 108 orificios ~30~ y -36~ solo lex permite
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comunicar una Sola vez, cada uno, con su orificio de salida .

asociado,

N 0 T A
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Se reivindica como objeto de esta patentes
1,= Perfeccionamientos en las mdquinas de aplicar
cola y dobladillar, provistas de una bomba que impulsa la
cola a un orificio aplicador dei pie plegador, asi como de
una vdlvula para controlar el suministro de ocola desde la
bomba al pie plegador y en los que la bomba actia en forma
continua durante el funcionamiento de la mdquina,ccaracteri-~
zados por la disposicidn de una caja de vdlvula (8), consti=
tutiva de 1la vdlvula, que estd provista de un orificdo de

entrada (16) y dos orificikos de salida (32,40) en combinacidn

~con un distribuider (20) por medio del cual el orificio de

entrada (16) puede conectarse selectivamente, pero no al mis-
mo tiempo & uno oualquiera de los orificios de salida (32,
40) y que comprende ademds un conducto de derivacidn (42),
provisto de un reductor variable por medio del cual el segun-~
do (40) de los orificios de salida (32,40) conecta tambidén
directamente con el orificio de entrada (186).

2,~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 1%,
caracterizados por incorporar asimismo la bomba (10, 12) en
la caja (8).

3.~ Perfeccionamientos segun las reivindicaciones

_precedentes, caracterizados por disponer que el distribuidor

(20) seaagiratorio ¥y por proporcionar una articulacidn (22y

24) actuada por solenoide para hacer girar el distribuidor

e



entre la primera y segunda posicionex, en las gue, respecti-

vamente, el orificio de entrada (16) cominioa con el primero

Y ol segundo orificios de salida (32, 40),

4,~ Perfeccionamientos segin una cualquiera de
las reivinﬁicacionesvanteriores, caracterizados por atorni-

ller la caja (8) de la vdlvula a la cdmara de fusidn de la

miquina,

5,~ Perfeccionamientos segun una cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados por incorpo-

rar asimismo un elemento calefactor (50) en la caja (8) de

la vdivula,

6.- Perfeccionamientos en las mdquinas de aplicar

cola y dobladillar.

Esta memoria consta de ocho pdginas escritas por

une #5la cara,

BARCELONA, 26 de Marzo de 39786,

PodAs




05 o W N
” | £, \CEB ~
3 4 h
AT, :"f—““ﬁ/
{ i/f ‘ . §3
(AIESEEa): D
o LIS R} 7
PRI A g
% / :W(;\' \\,\K N @

et et




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



