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.-'con défiltró.provista deorif icijosde entrada'y.sa.
'.'-* lida.destinadós a estar, en comunicación, con el sist'<ema';*Aé̂':.-'
, . cirjculaci6n .de aceite de un motor, lubricadó.pór aceité aso.*,
, ciadb con el mismo. Dentro déla caja hayunéleméntó dje' iiá 
tira'̂ jSLtíicádp* de cú<alquier- mé&o;* 
í ̂ lréiembnto filtrante, también se cóloóa¡ dentro de lá cajá 
un cuerpo de. un polímero relativamente sóiido, oléosóluble, 
-qúe^.tiene aditivos dé aceité combinados- cón él mismo ¿ El . - * 
cuerpo de polímero se sitúa dentro dé lé*. paj á para quedar j! 
en un área donde tiene lugar un minimó'j de' flujo de 'aceite.';' * 

.;-.". en ún.área de flujo del-. aceiteirelatit^mente'. pío' turbu
leñta,'" locüal dé por resultado- el; .qüé\:éÍ-;!péíímwor*sé:.diáu^ 

-;.- ta'-eR*-una. proporción relativamente unifórmelo linead para: 
evitar concentraciones indeseables de losaditivos durante 
la vida.útil del filtro. Si.sé desda, se"puedeinterponerj 
un.dispositivo deflector entre el área.delflujo primario ' 
de, aceite, dentro- del filtro y el pollmero oiesolublé, ̂ para 
proporcionar de éste modo un contacto controlado del flujo 
dé aceite turbulento en él interior del filtró con 3.cuerpo 
del polímero.y tener la seguridad, por lo tanto,-dé conse­
guir* una disolución del polímero lineal o en proporción uhi 
-formé-.deseada.- ' ' . -

Según, se .sabe bien en esta rama de ,la, industria,los 
motores.para vehículos automóviles modernos-se producen, óón 
sistemas de lubricación de aceite circulante, en los cuales 
el aceite se fuerza a presión por medio* de una bomba de acel 
te movida por el motor desde él colector o bandeja de acei­
té = a través de diversos conductos de lubricación hasta los 
puntos críticos de lubricación dé los motores. Para eliminar
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b ál menos reducir.al mínimo los contaminantes del.aceite den 
tro de dichos, sistemas de lubricación del motor, la práctica 
común ha consistido en incorporar filtros de aceite. Normal­
mente.ocurre que dichos filtros son del tipo reemplazable y, 
como tales, se tiran y reemplazan las unidades de filtro pe­
riódicamente, en general simultáneamente con la reposicióñ,. 
he aceites lubricantes de los motores. En general, los fií- 
tros de aceite producidos y vendidos en.el equipo original \ 
¡y conto'recambios para vehículos, automóviles funcionan basados
en el mismo principio, o sea: las unidades de filtro están 
provistas de un medio o elemento filtrante, y en condiciones 
normales de funcionamiento, el aceite penetra por lá parte 
superior dél filtro a través de una serié de agujeros que cor 
ducen hasta la periferia exterior del medio filtrante. El 
aceite pasa entonces a través del medio filtrante y al pasar 
se eliminan los contaminantes del aceite y el aceite, pasa- 
después por-el centro a través del elemento de filtro y sale 
por ún orificio de salida; desde donde el aceite se vuelve a
poner en comunicación con el sistema de lubricación del mo-' 
tor'del vehículo,.Frecuentemente se utilizan válvulas anti- ; 
vaciado que evitan que el aceite se vacie del filtro después " 
que éí motor ha dejado de funcionar y, en muchos casos, í a$$ 
unidades de filtro están provistas de válvulas de desahogo 
de presión que ofrecen medios para poner en derivación el 
alómente*o medio filtrante en el instante en que se produce"' 
una caída de presión predeterminada a través del elemento 
de filtro, vig., cuando el lubricante se encuentra en estado - 
muy viscoso, por ejemplo en condiciones de funcionamiento i
a bajas temperaturas.

Para que los sistemas de lubricación del tipo de moto
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yeg mépciqnadó funcionen.satisfactoria^^té; el lubric^htié .'. - ;
; q '.̂ éjítê  debe - hehep- ciertas- propiedádés'.^üé; áéegwc^hr^ñ'^ú f - 
adécüádoen ei sistema y un comportamiéniominimo después ' 
de: la/descarga*. Al ¡mismo tiempo, el aceité no debe tenéip./ , 
rningdha tendencia-a degradar la duración/o fuaciqp^ÍéutQ';4á 
ninguna piezá'.componente del motor' de3L¡.véhl̂ uió-*hÍMa-.iíá--'qué.4.' 
sé ponga en cóntacto. A la vista de estás' exigencias; Sé .s_. 
han. estábl.ecido vañias propiedades cht$$^ñiéás--y'-sus.*'nitreleá 
de comportamiento aceptables'. Tales* propiedades y hivéies. *. 
de 'comportamiénto comprenden viscosidad del aceite; régimen 
de oxidación ¿el aceite, propiedades antidesgasté, propieda­
des detergentes y dispersantes, y propiedades anticorrosivas.'
De un modo mas particular,, el. aceite dé motor'empleado-en^mo 
demos-automóviles,, asi como en los motores para camiones/ 
ligeros; se especifican en dos. clasificaciones sepá^ádáá.$<a^ 
primera es la clasificación de servició-del.motor y se rafia 
re principalmente al comportamiento del.aceite del motor én 
condiciones de funcionamiento;: de servicio .simuladas. Las * 
exigencias normales son un .aúpente .máximo de viscosidad*'que 
indicaría la presencia de contaminántes^en/él motor después, 
de ciertas opéraciónes én secuéñcias.¡ la 'presencia de deégaa 
té.abrásivo y rozamiento real de ciertas: partes' del aparáto 
paré pruebas de ácéite (normalmente un tipo de motor especifi­
cado),, y la presencia de.otros.depósitos, tales como barniz

í
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y similares sobre los anillos de los pistones del motor.la 
segunda clasificación se base en la viscosidad del aceite 
a -18,7°C y a ÍOO^C por lo que los aceite para motores se 
clasifican normalmente én el punto de -17,7, én el punto de 
100°C o en ambos. Por ejemplo, una especificacionrnormal 
seria 10W indicativa de un nivel de comportamiento*solamente '
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a 10CTC y-10W 30 indicaría niveles de comportamientos rnini 
mos a ambas temperaturas de -18,7 y de 100°C.

.Los productores de aceites para motores han averi­
guado que, para cumplir con las.claisiRcaciónes de servicio 
mencionadas, los aceites de petróleo son por si mismos ina- 

. propiados. Por consiguiente, un aceite lubricante de motore: 
normal contiene entre el 10% y el 20% de aditivos o componen 
tes que no snn aceite, con el fin de cumplir con estas exi­
gencias de clasificación. Los componentes normales necesariojs j 
para poder cumplir con la clasificación de servicio son los
detergentes, dispersantes, inhibidores^ agentes antidesgaste.

. * * ... * *** y agentes anticorrosivos.Los lubricantes de viscosidad múlti
pie o del tipo de multigrado exigen un aditivo o componente 
para conseguir un comportamiento aceptable a los niveles de 
visdósidad exigidos. Tales aditivos o componentes son cono­
cidos en esta rama déla industria como mejoradores de íá vií 
cosidad o mejoradores del Índice de viscosidad (VI).No:óbs 
tanté¡ desgraciadamente, muchos de los componentes aditivos 
de lo¿ aceites modernos para motores se degradan con el ..uso, 
debido a: a) deficiencias inherentes, o (b) porqué su fun*̂  * 
ciÓn, de hecho, es la de consumirse o agotarse, para conseguir'-i:: 
la característica necesaria o deseada en el lubricante, Un 
modo mas particular, los mejoradores de la viscosidad de - 
los aceites están comprendidos en la categoría a) porque, 
consisten en moléculas muy grandes que se descomponen duran 
te el uso con lo que dejan de ejercer la función para la. 
que están destinados. Esta descomposición de las moléculas
VI se conoce copio inestabilidad en esfuerzo cortante, qué 
¿ - es el resultado del hecho de que las moléculas sean inesta­
bles cuando se someten a régimenes cortantes del fluido ele'

''.''i'..'.;
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, ;vados.Y En la _-segunda o alegorí a ,̂ b') -sé *''¡̂ úén̂ ran";.á̂ é̂í̂ áb-;.- 
"tipos "de' aditiyós¿dél aceité que Se. sacrifican O; púé rse con 
suáéá a propósito;durantéla vida útil deíaceite.Como.ejem 

r pídar de dichos aditivos Sacrificiales- se .citan iqsv;éntióxidjéitj 
,bueváctúan para evitar el Seterioro asociado: cón ei- atáqde\ *'' 
' del^ pxlgénó sObre, él' fluido á basé: .déyiu^^ ' íÑormátmente
.-.se. utilizan añtibxidantes .en al aceité, cónría .f de' i.
.absdrber' cual quier foxigenó presente y,:; ppr .ib pantO,éñti!e 
otpás cosas, dicho, aditivos prolongan la resistenciadél ac.eti. - 
té- á formar' cieño.IToobstante, en. 1 a. vidautil del.^ '
aditivos. antioxidantes se saturan.y,^pbr:Íb..tanto,-,t^
.gradualménte la resistencia. del aceitea%ormar..cieno. Los 
aditivos antidesgáste y anticorrosivosó ópmpuéstós ébñ sir 

- miláres a los oxidantes en el sentido de'quéiestos'aditivos 
tienen por finalidad, depositarse-sobré lás -superficies *déi
.motora. Debido, a la acción.de lavado .del. aceite y. alyrpce, de 
la" superficie metálica- dwanteyel.'.funcionamiantP dél mptbr, 
dichos dépSsitó.s' ho. permanecen sobre ias!s'bpérfieiés 
cpa .y .deban reemplazarse en.estos puntos*con aditiYÓs.pnbce 
dentes del lubricante. Cuándo la concentración de - éstos.:- 
aditivos se reduce por debajo de un cierto,nivel,loa aditi­
vos déjan dé depositarse y, por lo tanto, los cómpónentas 
del motor sé ven sujetos a desgaste y corrosión. *' '. -
, . A la vista de. la vida limitada de los . aditivos del. ' 
lúbricante qué se.utilizan en aceites'modernos para motores 
bien á causa de las deficiencias que llevan consigo tales 
aditivos o.debido á sus caractéristicás.dé agotamiento (sa 
crificiales), se ha propuesto con anterioridad a éste inven 
to reemplazar o reponer tales aditivos y prolongar, de esté 
módó, la vida útil dé los.aceites para motores. La tecnología
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anterior está repleta de una miríada de modos diferentes de 
efectuar dicha reposición de los aditivos del aceite para mo 
tores y ante dichas enseñanzas de la tecnología anterior se 
encuentran los métodos descritos en las patentes EE.UU. indi 
cadas a continuación que a pesar de relacionarse con el asuntb 
del invento descrito en la presente memoria, creemos que. no 
be anticipan a los conceptos de invención del solicitante, se 
gún se definen en las reivindicaciones adjuntas.

La patente EE.UU. numero 2.302.552, titulada Método, 
i Aparato para el tratamiento de Aceites Lubricantes, descri"* 
he un modo de reponer aditivos de aceite lubricante impregnan 
do un material absorbente, por ejemplo el material de filtro
. ¡ ' * - - y..-. -con un compuesto aditivo regularmente soluble de forma.que, aL 
pasar el aceite lubricante a través del medio de filtro, se, 
éfectue una disolución progresiva de ios aditivos qqe cdntie; 
he. .El propio material absorbente es insoluble en el aceité.,

La patente EE.UU. numero 2.31O.305, titulada Método 
i Dispositivo para Purificar Lubricantes, describe un sistema 
para efectuar una reposición continua de agentes aditivos en 
él sistema de aceite de.recirculacion para.un motor, propbr,: 
Cionando un depósito o cámara separados y utilizando,, preferí 
blemente, el propio filtró de aceité para incorporar agentes¡ 
Aditivos de bajas solubilidad que se ponen en contacto con * 
el aceite-que pasa a través del deposito o filtro con el fin 
de conseguir su disolución prógreisva. Se sugiere en esta pa 
tente que se pueden cargar partículas finas dentro del cartu*- 
Jho del filtro o el material del que está compuesto el cartu 
óho del filtro se puede recubrir con la sustancia aditiva. Co^o 
Variante, o junto con lo anterior, se puede situar una masa

-  .

-y.

. 3ó.,

!.* ' 
: L-
í';*porosa sólida o semisélida del material o de un material inerte i

*:. '.:.r .' . ...... y-



jLmprégnado. en inhibidor dentro déla cómara-del filtró para pó '''*,$ 
herse continuamente en contacto con el aceite que pasa a* tra* 
ves de la mismá*. ' * - '
..., y - -.'; -La*, patenta -EE-UU. numeró 2.433.707, .titulada MétodoJ  
^  Aparato para el Tratamiento de Aceite, describe un .sistema 'gf; 
¿ara conservar la eficacia de los aditivosdetergentes presen 
¿es en aceite lubricantes para motores añadiendo continuamen
¿e al aceite lubricante un aditivo de jabón amino que es lige 
ñámente soluble en el aceité para producir una aglomeración . ; 
de las partículas de suciedad coloidales en suspensión én el 
detergente en el aceite, con el fin de alcanzar un tamaño pa­
ra poder sér eliminadas por'el filtro. -y*.

Lá patente EE.UU. numero 2.898.902, titulada Aparató j 
Para Suministrar Aditivos a Sistemas Lubricantes, describe un i:¡
: - , - . -. ' Jsistema de dosificación mecánico para efectuar, una reposición -
periódica de los aditivos. El sistema de dosificación entra 
Pn acción periódicamente o de otro modo, por ejemplo cada .vez 
que el motor se pone, en marcha, por lo que lina cantidad do si 
¿icada de un aditivo o mezcla de aditivos se' inyecta en el 
cárter del vehículo de motor. ...

La patente EE.UU. numero 2.943.737t titulada Filtro y
Mótodo para Furificar Aceite, describe un filtro de aceite 
donde el medio de filtro sé recubre con una resina termopl&s 
tica elegida del grupo consistente en polietilenglicol y po- 
íipropilenglicol. A pesar de que la finalidad ostensible del 
Recubrimiento es mejorar.la eficacia filtrante, evidentemente 
parte de la resina de tpliglicol se disuelve y evidentemente 
éjerce un*efecto de refuerzo del detergente. -

La patente EE.UU, numero 3*314.884,titulada Combustiblle

i'.l

y Lubricantes que Contienen Compuestos de Inclusión. Esta pa .
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tente describe upa táchica. para .suministrad aditivos quimdcp#:^ 
} activos a uha dompô ^̂  aceite lubricante. Se consigue :'.' -
'un^despréndimiénto 'del 'aditivo cqn un mecanismo que destruya/
:ün armazón.deún cólmpuesto de inclusión circundante/óalojado 
y lastécnicaé comprenden fundir, ^soíi)^'.-p.*-d^^aBrar dé 
-^tro podó la estructura del* componente alojado^ i. - '

\ La patente ¿E.UU. numero 3.749^247. titulada. Adición

4r'-\ i

* Í '

10.

¡le inhibidor de Oxidación al Aceite Lubricante/ describe^ ú¡n - 
Sistema para reponer los aditivos en los aceites para cdtte-', 
tes de motores y, en particular antioxidantésen elaceite, 
boloóándo recipientes de pl&stioo compuestos por materiales '

s que se rellenan con. compuestos aditivosiliqui/ 
dos y se sitúen dentro de los.- 'esyápip)8/

. -15.
ios pliegúés dél élemento.filtrante. Elcompuestoáditivó paeé 
á través de Tas ̂ paredes dei recipiente por difúsióú: en uná' ' -- ^ . /t.. 4. y

20 ,
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30.

j ^ropóréi&n qúa concuerda.-con -iá'-úépesiáaad- de ' r^psÍpTón. de' '
.] . j ' ir' - r.'í ' ' ' - - _ ;'/Mititp--ántioxidanté'.6n;éT- aceite.. Todos los diversos, concegH 
" hos expuestos án los patentes menciónadas, / a pesar.de dirigid 
be en gen'eraliá;/ips'' p'rô  resuT tantea del agotamiento f ' ̂
;̂ e aditivo de los aceites, están .suj etos.a diyersascrit'ióas 
de obj éoi'&n dâ i(dp y'''priHO'ipáÍmeñta ¡'.d" íá.- Oopple'jiidÁd de l̂ a\(! 
bistemas y , pétóáps /pdop^ést ob - y-\ar T#'"ai^ioúítsdes resultan-?: 
tes de adaptar dicÚcís sistepas própúesi^a/, paridades de/: ' *j 
¡Filtrosi aceptables a escala comercial,/Idemés, dichos si'stey' 
ínas prpi^ast-ps'.hán''de$oátrádosed dignos' de objeción desde: éil 
jpuntb de vista de que no. hay un sqlo sistema o método propúee, 
to que proporcione la reposición de los tres/ aditivos del . 
aceite más importante. que se agotan en el. curso de la vi^ .úti: 
del aceite; o sea, los mejoyádores del iniiiee de visoósidad', r 
antioxidanteS y compuestos antidesgaste y anticorrosián.Adémas,

y ̂

i-

*



dichos sistemas propuestos con anterioridad a este invento 
tienen el inconveniente extremadamente importante de no ase 
guráyse contra-una sobre dosificación o baja dosificación. 1 
de los-aditivos, característica qué puede ser perjudicial pa 
ra el aceite del motor y las piezas componentes del motor 
tanto como el agotamiento de los aditivos -drigiitalé'8 'dél/aúa 
te. Por ejemplo, si el aceite del motor alcanza una sobre do 
sis de un mejorador VI, se produce una marcada reducción en 
el comportamiento del aceite a baja temperatura que,, a.é.u \ 
vez,-dá origen a dificultades en el arranqúe del motor" a tem 
-peraturas bajas. /

La patente EE.UU. numero 3<336.223) titulada Método -y - 
Medios para Mantener una Concentración Eficaz de Aditivos en
el Aceite, describe un sistema para prolongar la vida útil ! 
de los aceites lubricantes y se cree qué descubre,un sistemé 
que resuelve muchas de las características dignas de objéc-;. 
cion de los diveros sistemas descritos én .la patentes méncioha^ 
das. En'particular) el sistema expuesto eú la patente. nMerpr ' 
3.336.223) comprende proporcionar un polímero termopl&stico 
sólido oleosoluble en el interior de la-caja del filtro'de 
aceite y hacer que choque con el polímero.áí aceite en circu 
láción, por lo que los aditivos del aceite que se encuentran 
en el polímero áe dispersaran gradualmente en el aceite. A 
pesar de las muchas ventajas qúe ofrece el; sistema descrito 
en lá patente numero 3336.223 sobre .la tecnología anterior^, 
esta patente se queda corta al menos én üñ importante aspectío 
de demostrar un sistema de reposición de aditivo qúe propor. 
cione la cantidad óptima de aditivo durante la vida útil del 
aceite, y este inconveniente particular-ha demostrado ser ex 
tremadamente crítico para asegurar una vida útil óptima eficaz
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del aceite. En 'particular,''- se'ha^.desoúbie.rto que una'.-vida ./Ŝ  
tima del aceite se consigue qn aquellos' daééé ?eñ- lbsr:quéí'*-;̂ 'J 
los aditivos del aóeite.se ratonen ;ê* '.una,_ propbroi'óhf'r^ 
mente upíforme .o lineal .pana .reponer' de éste modo los adí-t^

' vos- - del:'.' aceite' onigin'ai;. prÓctic a y e n ^ ^ r . ^ ' ^ s m ^ . pr ppp'rp^ 
en qué se agotan, asegurando; de 'éste modo, él .que pb ; s;e/;pro^ 
duzca una sobre dqsifipación o subdosifibación dé.los.a^iti 
vos. Según el.presente' invento, se ha;.déscúbiérto que para ' 
conseguir una. proporción lineal o ̂ on&taRte dé reposición'''' . 
del aditivo, és imperativo que el cuerpo o.'mas'a .de pol^ero- 
con los aditivos incorporados en la misma se situé'en.'una;

*. cierta zona dentro de la baja del. filtro corréspondientéqdcd^ 
de se produzca una cantidad mínimade'c irculación .dei*;'ac;eî . 
te y.g., un área de circulación dal.- aceité relativaménté 
ta.; Sitúsúádb-'.dé'*ó.sté modo él compuestb pplimero âditivo¡íi'-sé!' ^  
consigue mía dispersión cbrréspondientéméñte uniforme .y-li*r; 
néal o disolución del compuesto del polímero, pon lo que¡aé 
tiéiíéí la; seguridad dé alcanzarae uda reposición lineal :dé; iii' 
loa aditivos en la vida útil del -aceite* (y.g., éntre interyí 
los de vpcipdp) dpi aceité del mptoy, según .se describirá  ̂
c'ón*detalle más adelánte. p-, .*.'-

' la invénción se néfier.e/en.gé^ 
te y, de. un modo más particular, a un filtro nueyb y.; períé^' 
cionadé; qué incorpora, úh polliaero. teyinopiástico oleo$oÍú!blé;jt#S 
que lleva combinados aditivos dél aceité y 'qué-.se'situa'M̂  ̂
tro del. filtro de aceite en una posición en la que . se -as'é̂ U 
ra una proporción.relativamente lineal.dé disolución.delpo 
limero¿ í - * *.'. - .'. '* '

Por consiguiente^ un objeto general del pre^énté^inyeá*^ 
to invento es proporcionar un filtro dé aceite nuevo, y perfil

n
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-



12
'clonado -del tipo, descrito anteriormente.;-- -

Un objeto mas particular del inventó; es prop;ordóña& ̂  
un filtro de aceite nueví.y perfeccionadb que áseguha óoñtr^: 
la 'sobredosif ic'ac'ion o stbdosificácíon de, los aditivos.que 
se-reemplazan, al 'disolverse, el'polimero'.i,

- : Otro objeto más - particular del Júyyeñt ó -. és- ."prop'ô ldhái?.̂  
un filtro de aceite nuevo y perfeccionado del tipo, descrito 
anteríoróiente donde el polímero se sitúa en un área de lá ; 
caja del filtro de aceite en la cual no se produce relativa 
mente un flujo turbulento. " .

Otro objeto adicional del presente invento eá pro­
porcionar un filtro de aceite nuevo y perfeccionado del tipb 
descrito anteriormente que puede, estar próvistó de medios .. 
deflectores para tener la seguridad de que no.se produce t u r ­
bulencia del aceite en contacto directo con el polímero .. ... 
termoplástico en la caja del filtro. Otro objeto del prdsentbe - 
invento, es proporcionar un filtro nuevo y perfeccionado^se 
gun se ha descrito, que emplea muchas partes de filtres tra 
diciohales para exigir unminimo de modificaciones de los; 
filtros existentes.

Otro objeto del presente invento es.proporcionar 
un filtro de aceite nuevo y perfeccionado que encuentra uni 
versalidad de aplicación.en el sentido de que los principios j
de colocar apropiadamente el polímero,termoplástico oleoso 
luble én una z na de flujo de aceite relativamente remansáf 
da puede tener aplicación a filtros sin válvula o aquellos 
filtros que tienen válvulas antivaciado y/o válvulas de de 
sahogo de presión. * -

Otro objeto adicional del presente inventó es pro 
porcionar un filtro nuevo y perfeccionado del-tipo descrito

; :i. J
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I anteriormente donde el polímero termopiástico cieosol'uble pe 
sitúa prefériblemente, aunque'-no\ ñec'ésaáy'ia&énteV.'Recia la en
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con el que se asocia. '',''' - ''-'.'' ,'. .̂1':. ..'.- .:';Y'
-- ";A Otro objeto del presente invento es -proporcionar ún -*'- 

filtro' nuevo y, perfeccionado del t'i#o'^.scritó*'antepiorment^ 
que se puede fabricar económicamente. y que tiene úna'Vi&^t^lí^ 
larga y eficaz. Y'*'"'". -'''. ' - ' .Y

Otro, objetos y ventajas del:presenté invento resulta^ 
rán'evidentes por la descripción .<̂ 't¿ÍLÍ.aáâ  gpe., sigue, tómandt 
como.réferenciá los dibu jos.adjuntos.' " . j'

;í/. La"f igura 1, es una' vista :én * secCi&^ránsvérsál \d!ê  tu 
filtro para motor de vehículo que*. inchrpóra,%éé principios Y's 
del présente invento^ : , . ' .'V: . ...'. J., '--

La figura: 2, es'ttna* ¡vista', frâ eiót.ada-¡. .--a"' mayor escale 
tomada prácticamente .â lb.riargóYjde la linea de corte trgnsvei 
sal 2-2 dé ía figura 1 .  Y'-.'". '.' - Y - -. - -

Y -'.*. La figtMPéc. '3" es una- vista fragmentad^! a'..jmayor; '^hcalR^ 
de urna parte de filtros similar!, a ía cohstruccióh ilustrad^' 
en la] figura i, ¡pero sin las Válvulas antivaclado.y de desah<Yl! 
go dé, presión incorporadas. Y.,r".

La*figurá4es una vista en sécciónAtransVersal,frag 
mentada, a mayor escala de .Otra modalidad de disenq; dé iiltr< ¡ 
dél presente inventé'. - .; '* Y  .' Y  ' - - - ' '  '.' ''' YY/Y. ' ̂,
..Y'.--'-'"; .La figura; 5 esuna'vista en sección transversal;-arr 

mayor .escala de otra modalidad de diseño*-d# filtro -del-pre^¿-Y^ 
té invento. ... ' = ' Y ' '

Y ' La figura- 6 es una. Vista , en sección transvérsal] 
de otra modalidad del presénte invento'/ y, '. A

.r .-* r
YY

* '
* J*

.'.' Y'Y Y*



Lafigura 7 es una repesentacion giéfica del efecto qué 
u¿; polímero termopiástico utilizado. segun das enseñanzas del 
presente invento ejerce en un.aceite en circulación en un. 
sistema de lubricación normal. ¡ , . : -

. . .'Refiriéndonos ahora con detallé a íos- dibujosjy

-s
i

.'N;

particular a la figura 1" dé- los mismos, uñ filtré sé^n* una 
modalidad de preferencia del presente invento esté indicado
de un modo .general con el número 10 y se. ilustra comprendién 
do uña caja o recinto anular 12 que tiene juña.sección de pa*- 
,red lateral anular. 14 y una sección extrema[geheraíménteren.
forma dé cupula 16. La.sección de pared'lateral 14 esté forma 
da por una pluralidad de caras o facetas para una llávé 18 y 
el' extremo abierto inferior de la caja 12 esta provisto de.. 
una placa de cierre anular 20 que se sujeta a la pared later 
anular 14 por medio de una costura engatillada o medio simi­
lar 22. La placa de cierre 20 se forma con un rebajo anular

il

24 que esta definido por partes de paredes separadas radial-' - 
mente 26,28 y una parte de pared situada axialmente 30. Den­
tro del rebajo anular 24 hay una. junta de f luido. 32 destinad A 
a hacer contacto de estanquidad con una parte apropiada del, ' 
bloque de un motor con el que se asocia representado por li­
neas imaginarias en la figura 1, e indicado, por el número 34}.;

'

En el lado interior de la placa de ciérre' 2Ó sé sújejtá 
úna placa de base anular, indicada de un modo general por .él 
número 36. La placa de base 36 comprende úna parte dirigida 
en general radialmente 38 que se sujeta^ por ejemplo por sol 
dadura por puntos o medios similares, a la placa de cierré 
20 según indica con més detalle la referencia 40. La placa 
de base 36 se forma por una pluralidad de orificios de entra 
da dirigidos axialmente y separados circunferencialmente 42
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* y : con una pestaña central dirigida axiálmentey44 
una periferia interior'- roscada '46̂  qus'!-deíiná-!ima,!.'#'é̂  
de éntráda de aceite 48. Según comprmiderán.los e^értos ; eñ 

] lamáterie, el'filtro 10 se sujeta al bloque del mo!tor..34.;iri'!í 
! con eí que se asocia, alojándose aroscá'sobre un ̂ tu^d dprd^ 

piado- (no' ilustrado) que se coloca -'a'rds'oa"'en!.'éÍ orifició'^ 
de salida 48. .....''. \ *.

io.

': - {<

-'44
.'.'Mis- En el interior de la caja 12 'hay -un el.emen.to/de'.fil.̂ . 

tro anular indicado de un modo general por el numeró 50,4 ̂  
j cual se puede fabricar de cualquier medio filtrante^¡rop.ia^
: do y, a titulo ilustrativo, se ilustra en la presente.memoria?^

15.

20.

25.

- fabricado 'de':papel .de filtro lisado ^pe 
una. pluralidad de plieguen, segtúi o.é' indica con más detaÉe;' 
en lá figura 2, y de ím modo general por el numero 5$y 

t elemento' de. filtro -5P' se sitúa entre un par de capeî 'saá-'-se 
paradas axia.lmente '54 7 %  que cierran los .extremos áxialmén 
te - opuestos dé las .estrías - 52 para asegurar que. el * airé- qüeí' 

i.. circula, a : través del conjunto 1Ó. pase radiaimentea rtravés^ 
' '.'del. elemento'de filtro 5P.\ !'.;... .. /

El oonjúnto "del filtro 10 está provisto deuna, válvulas 
antivaoiado ,Índioada de un modo general por -el número 58,' i 

: que tiene u ná*. configuración anular o generámente. en -forma 
de disco y se fabrica de un.material-elastÓmero' impermeable 

. al aceite, por ejemplo oaucbosintético o similar. La vá-lyu:.
. la 58 se orienta cono éntricamente con relación al orificio '

4'̂

$0.

de salida dél aceite 48 y tiene su periferia! interior réte.^
; nídá contra el lado interior de la placa de base 56 por !y 
medió deuna sección dirigida generámente en sentido !a3ciá3Í''-?!\'

. 62 de. una pestaiía anular* de 'sustentación 64. La pestá#e 64? 
'.comprende' una .parte "dirigida ' radial mente, que' .define una. plu; .
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rqlidad.de orificios de derivación deí^aceité dirigidbs. '
* axialmente y s ep arados c ir cunfer ehcialment e* 66.1 - y * .. . &
* ; El conjuntó de filtro 10 sé. ilustra.provisto de/ 
úna. válvula de desahogo de la presión,' indicada de ún modo/- 
géneral por él numero 68, que se fabrica,. de¡ material elastó. 
mero apropiado y tiene una configuración generalmente anuía^,/
. según se indica en la figura 1. La válvula, 68 sé sitúa adya 
cente a un lado de un disco o anillo de sústentación ?0  ̂. 
destinado a ser. empujado bajo la influencia.de un muelle/es^i^ 
ral 72 hacia un par de asiento de válvula concéntricos 74 
definidos por la pestaña (Le sustentación .64, por lo que la 
válvula de desahogo; 68 hará contacto hermético con los -aéien^ -. 
tos 7̂ * y por lo tanto bloqueará él flujo- de aceite a .través 
de los orificios 66. En. el interior de'la.válvula .dé desaho 
go 68 se encuentra un retén de muelle acopado '76 que. sé*for
.má Con una abertura' central y.está'provisto dé ana pestánaí 
de sujeción en general dirigida radial'mente 80 que. sé éxti%%.g 
de alrededor de la periferia exterior de la. pestaña de .sus/, 
tentación 64. Según es tradicional,.eú; él momento en qúeél 
motor esta funcionando, el- aceite se.pondrá -en circulación 
por la acción de la bomba de aceite, del motor, a través de 
los conductos de lubricación del motor y se comunicará a 
través de los orificios de entrada 42 y después saldrá ra- 
dialménte alrededor de la periferia exterior del elénento 
de filtro $0. El aceite pasará entonces radiábante hacia él 
interior a través del elemento de filtro $0 y será filtrado 
por el mismo, después de lo cual el aceite atravesará axial, 
mente la abertura 78 y saldra después a través de los ofifi 
cios de salida 48 de nuevo al motor. Cuando el motor no est:. 
en funcionamiento,.la válvula antivaciado 58 se coloca éh la

* .'-tí
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posición ilustrada en la figura 1, desplazándose la perife­
ria exterior de la válvula 58 axialmente de la placa de base 
38) para permitir de este modo la citada circulácián del . 
aceite a travésdel elemento de filtro 50,.y en el momento 
en que se. para él motor, la válvula 58 hará dé nuevo asiente 
contra la placa de base 36 para evitar que el aceite del 
interior del conjunto 10 se vacie de nuevo en ét. motor. La¡ 
válvula de desahogo de presión 68 hace asiento normáronte 
contra el asiento de. válvula ?4. No obstante, en el momento 
en cue el eléciento dé filtro 50 queda taponado, o cuando pot 
cualquier otra razón exista una. diferencial, de presiones ex 

- césiva entre el orificio de entrada 42 y él orificio, de. sa 
lida 48, la válvula $8 se.desplazará axialmente contra la 
reoistencia del muelle-72, después de lo cual, el aceite 
que penetra a través de los orificios de entrada 42 se pon 
drá en circulácién a través de los orificios de derivación 
66 y volverá después a través del orificio de salida 48 al 
motor, efectuando de éste modo una circulación de circunva 
1ación a través del cíeménto filtrante 50<

.Según los principios del presente invento, entre, 
la sección en forma de cúpula 16 de la caja 12 y la caperu 
.za extrema 54 del elemento de filtro 50 sé coloca un cuerpc 
de aditivo generalmente anular e indicado dé un.modo gene­
ral por el numero 82. El cuerpo o masa de adi ivo 82 se 
forma con una abertura anular central 84 destinada a*encajar 
en una parte central 86 de una-placa de retención.indicada 
de un modo general por el numero 88, que se sitúa entre el 
cuerpo o masa 82 y la sección de la cqja 16. La placa de 
atención* 88 está provista de un labio anular dirigido en 
general axialmente 90 que se extiende alrededor dé. ía p'epi

'.-i*
... ̂ 
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feria exterior del cuerpo' $3 y se coloca un elemento de re 
sorte:apropiado 92 entre la placa de retención 88 y la sec­
ción de cierre 16 para empujar.elásticamente todo el conjunto 
consistente en la placa 88, cuerpo 82, elementó de filtro $0 
y caperuza 34,56 hacia la ilaca de base 36¡para evitar de est 
modo cúálquiér desplazamiento indeseable de. estos componentes 
dentro de la Caja 16. ,

,É1 cuerpo de aditivo 82 puede consistir en cualquiera 
he una variedad de polímeroa de elevado peso molecular que se 
disuelven lentamente en aceite y iue. son. apropiados para lie* 
var los aditivos de aceite convenientes' incorporados, por lo 
bue, cuando el aceite se pone en contacto con lá composición 
de polímero aditivo, el polímero se disuelve lentamente en 
bl aceite o se dispersa lentamente en 3,mismo. Si los aditi 
Vos particulares que se ienrporan en el polímero son oleosolu 
bles, dichos aditivos.se disolverán lentamente en el aceité, 
b sea, esencialmente en la misma proporción que el propio 
bolimero. Por otro.lado, si los aditivos son oleosolubles 
Cuando se exponen a la acción del aceite,- Serán arrastrados 
boñ el aceite para realizar la función á la.que están destina 
dos. El polímero sirve por lo tanto para dos finalidades esen 
diales: es el vehículo para los.aditivos y protege tambión 
d los aditivos contra un contacto inmediato con el aceite.. 
Ibr consiguiente, el polímero debe ser uá polímero termóplás 
tico que tenga una baja proporción de disolución en;el'aceite 
y sea de un peso molecular suficientemente elevado para, que 
los polímeros y, por consiguiente, la composición polimero- 
dditivo sea solida a la temperatura de.contacto del aceite, 
b que por lo menos su viscosidad oscile entre plástica-solida 
ó sólida.



¡'Yirtualmente cualquier polímero que. ̂ enga las 'propié',̂ *- 
dades mencionadas se puede emplear en la práctica del pre- '

. sente invento; por ejemplo, los copolimeros de 'etíleno-propi.; 
íenó con un peso molecular déí orden de.200.000 a 300.000;. 
polímero deetileno-etiiácrilato con un peso molecular del 
ordén.de 200.000 a 300.00; oxido de póiípropilén0, ..cón'un p^ . 
so molecular;de aproximadamente 300.000, y copolímerO.'. de 0' 
etileno-acetaho de viniío con un-peso molecular del crden de ,' 
200.000 a 300^000. Un polímero que ha demostrado ser muy sa . 
tisfactorio y que es preferible es alJpolíÍaobdt'llend\ qbn --un -i; 
peso.molecular de aproximadamente 60.000-a 135-000, y.un 
poliisóbutilqno de preferencia es el de la marca registrada . 
VISTA'NEX fabricado ¡'por. Enjay Chemicaí Cpmpany, . ; '

.Los aditivos que se incorporan 'en el polímero Indica Y 
do' pueden ser líquidos o sólidos y, según se ha mencionado í 
anteriormente pueden ser poleósolubles,.o pueden Oscilar en¡ Y 
oleosolublidad desde parcialmente solubles hasta completamex Y 
te solubles. 3egAn.se indican en la presencia memoria', el - 
tórmino ?'aditivp" comprende todos los materiales que sé; pue 
d.en incorporar o mezclar con el . polímero, y que en cualquier; Y 
modo inducen propiedades benefi^sas en el aceite en circuí 
lación. a travós.del conjunto de filtro 10.:Es importante 
observar que el propió póllme.-ó. tiende a mejorar las propia 
dades y de.viscosidad del aceite puesto que el polímero en­
tra en solución y, por lo .tanto, el polímero en si qúeda.cotí- 
prendido dentro de las definiciones de aditivos mencionadasY .- 

Los aditivos particulares que .se mezclan o se incoí'*' 
poran con el polímero dependerán, como es lógico, del tipo 
y magnitud de reposición de aditivo, que se pretenda, lor . 
ejemplo, y sep;un se !ta descrito anteriormente, los lubricantes



de calidad para cárter contiene, por ejemplo, aditivos-de­
tergentes como son los sulfónatos metálicos, fenatos metáli 
eos, fosfénatos metálicos, derivados de álquemilsuccinimida^ y * 
similares. ' Un aditivo ant̂ oxidan*'. e particular qué', ha demoa 
traído ser muy satisfactorio y que es preferible, en lá com­
posición del polímero es un antioxidante fenólico, 4,4"-metí 
lendi 2,6-di-ter-butilfenol).que se encuentra disponible 

, en mercado.conlá marca registrada Ethyl7Ó2 fabricado por 
Ethyl Corporation.- Los aditivos, para presiones extremadas 
(EP) y aditivos no oleosos¿ como el azufre, nafteuatos metá 
Ileos, ásteres de fosfates ehLdrocarburos azufrados, etc, s: 
pueden mezclar con el polímero, y-un aditivo EP muy satisfaz 
torio y preferible, qüe es también muy satisfactorio, como 
inhibidor contra la corrosión, es el dibutilditiocarbonato 
de cinc que se.encuentra en mercado con la marca registrada 
RUTYL ZlhA'i'E fabricado por R.f.-Vanderbuilt Company.-Como ea 
lógico, se pueden mezclar otros aditivos o incorporarse con 
el polímero y la lista mencionada de dichos aditivos simple 
mente ha de servir' de ejemplo, y los detalles particulares 
de los modos aceptables de incorporar o mezclar los aditivos- 
-v polímeros se describen en* la patente' EE.UD. mandionada j 
número 3*336.223, cuyo contenido se incorpora a titulo dé re 
férencia en la parte descriptiva deesta,memoria. En esta 
patente se exponen también aditivo.:: adicionales y composicib 
nes de polímeros que sirven de ejemplo y qué pueden ser uti 
les para mezclar la masa de aditivo para poner en práctica 
el presento invento. .

Según los principios del presente invento, para con 
seguir una proporción lineal o uniforme óptima de disolu­
ción de la com oslción polímero-aditivo que constituye el
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cuerpo dé aditivo 82 en la vida útil del., aceite, ' v¡¡g., un ín 
tervalo de vaciado comprendido entre 4.0.00 y lO.OÜÜ Km-y pa- !/ * 
ra asegurarse, por lo tanto, contra la spbredosilicaclón ysub 
dosificación dé ..̂ os aditivos que reponen los aditivos origina , 
les gastados en él aceite, s'e .ha descubierto; .qué- =és'*.'é̂ réáâ :̂ ..-.';.. 
mente importante el que el cuerpo ó masa 82 se situé én una -. ; 
pooición dentro.de la caja 12 dónde óe produzca una cantidad t.. !, 
mínima de circulación o finjo del aceite, v.g., en 'un lugar . 
donde el aceite'dentro de la caja 12 forme esehc.iaimenté'un..' ' ' 
remanso, con 10 que', se consigue virtualmenté. un mínimo de y..;';- 

. contactd.de 'aceite turbulento, con. la masa: de aditivo 82.Por ' 
lo tanto, es importante^ según el presente'. inyento, que elt - - .y'y 

. aceite qué circula a través'del!filtro- i Ó' np''..jhicida;.eá.''Aó̂ '-'-\;̂ ^̂  
algudo.directamente sobre la masa 82, puesto que dicha-.Í3g¿4 

dencia directa del aceite daría por resultado el rquey-eí-'-.acei. 
te eá circulación turbulento se pusiera en contacto iéon^el^'^.,'^ 
cuerpo 82 y, por lo tanto!, producirla una proporción inde'sea 
ble y acelerada de disolución del polímero y el* -consigui^é. .2.^ 
desprendimiento, pr ematuro de . los áditivos mezclados - Ó coinbinj ¿!^ 
dos con el mismo. En la modalidad.* de
inyento, repreéontadá en la figura 1̂  de.los -dibujos, se h a ; 
averiguado qüe la ubicación óptima* para! la masa de 
82. es en el extremo opuesto del recinto'.'lS-.contrarioá\Íosi';-;\ 
orificios de entrada y calida 42,48, respectivaEtente^y . - 
en el extremo axial de la corona circular o área de flujo de . 
aceite definida entre la periferia interior-déla- sección íá*-*ŷ y 
teral 14 de la caja 12, y la periferia'exterior.'del' 'eléméóto= 
de filtro $0. Úna extensa investigación y experimentación 
ha de ostrado que ..?i tuandó de éste modo el cuerpo omasa . y 
de aditivo 82 dentro del elemento de caja 12, r;e producé una !

': . ' - .- - -2 1 .-  . - - , ..
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proporción virtualmente lineal, o unifórme de disolución,según . 
se.ilustra gráficamente en la figura 7* De un modo -más parti 
cular, la figura 7 demuestra la proporción lineal da disblu 
ción demostrando la proporción uniforme de aumento en la .
viscosidad dé ún aceite experimental que'se produce por la 
disolución de un VI (rnejOrador de la viscosidad) en un apara, 
to de pruebas que no somete al aceite a modos de degradación 
que.aparecen en motores normales, pero que duplica el Ínter 
valor normal"de vaciado por medio del'control de caudales 
y témpératúras.-Se observará-que! debido, a la mezcla- homogónéa . 
deí polímero-y dé los aditivos,' todos .los aditivos'se reponqn 
en la misma proporción lineal qué sé'demuestra en la figura 
7.' l'Or lo tanto, cuando la.masa de. aditivos .82' se sitúa 
para encontrarse lo mas elejada posible fínicamente de las 
áreas de flujo de aceite turbulento, sé consigue el princi­
pal objeto del presente invento que es proporcionar un filtro 
donde se produzca una proporción uniforme o lineal de reposn 
ción del aditivo. Se observará que una característica adi 
cioñai dél presente invengo sé consigue situando la masa de 
aditivo 82 en la posición ilustrada en la.figura 1 de los 
dibujos, o sea.-a la entrada del elemento de filtro 50, cuya 
disposición asegura.contra cualquier emigración de la masa 
del polímero del sistema de lubricación del motor correspon 
diente en caso de. que cualquier parte de la masa 82 se sepa 
rara del-mismo. En otras palabras, si una parte de la masa 
82 emigra o se separa de la masa.principal, dicha parte emi 
grante quedaría atrapada por el elemento de filtro 50 y, 
por lo tanto, no podría fluir a través del orificio de salí 
da 4C introduciéndole en los conductos de lubricación u otros, 
elementos del blorue del motor 34. J '
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Las figuras 3 a 6 ilustran, otraémodalidades del'pre--' 
Vente invento;y.como los diversos'filtros' descritos incorpora)^ 
ía mayoría-.-.d!e.-.-'las- partes componentes, del filtro .10'descrito, ;'. , 
interiormente^ .dichos filt-.'os descritos e ilustrados en las  ̂ ' '

Concisión. e¿ la descripcién y .evitando la dupiióMÍ^'' innepee aO j
ria de.nAmeros.de referencia.

La.figura 3 ilustra una parte-fragmentada de un filtro 
sLÔ qúe puede* ser de! constrúc.cián y ,fúñ^ÓMBdant.pt ídAntipba 
al. filtro 10 ..descrito . anteriormente,- a-excepción 'de .que .él'! .- 
filtró lO^no -ps-té- provisto;., ni de válvula de. ántivaciade ni de 
Válvula de desahogo dé;.presi6n',: y,se\óh 
cipios .dél--presente invento tienen igual apíioaciáh-a. fiír*

- tros que'no están provisto dé dichos 'dispositivos de válvúla, 
ni. estén -previ'sto.6 dé ninguna de. dichas válvulas. Ademán, el . 
filtro.ló^tiene úna junta de filtro 32^sitúadá radiaiménte i 
cia fuera dé la posición ilustrada poría junta análoga 32 
del f iltro 1Q, con lo que el filtró 10/queda 'adaptado para .; , 
aplícartsé aí. ciertos -tipos de motores ̂ ..^e^óüloe'. qúeactual^. 
mente.!se* próducén^ " ;-*"

Refiriéndonos a.la figura 4,se ilustraun conjunto 
de filtro 10" que comprendo uná .caja e^erna l2''..qué tiene 
un. elementó de filtro de papel plisado *30" en'su interior.La 
caja-12." esté trovista de.'t̂ '!*pi'ácaf'def 3.6". en su éxtrémp
de montaje, y un,a junta de.filtro apropiada 32" se sitúa;ad 
yacente al mismo. El* elemento de filtró 50'queda retenido; ! 
dentro de la caja IS^entre caperuzas separadas-34" y $6" . , 
y.'un' muelle espiral helicoidal 1O0 se interpone entré el:éxtbe' 
;mo dé - la; paja 12 ŷ- la caperuza adyacente 5*4" y sirve* para , la -.

* -s. 
- S
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misma función general que el muelle 92 del filtro 10 mencio 
nado . - ' ' r - - * *

La caja 12" del. filtro 10." se forma con una parte 
saliénte .radialmcnte h-'cia fuera, indicada de un modo gene 
ral por el n&mero 1.02, y que comprende-secciones dirigidas 
radialmente y separadas axialmente 104. y 106 entre las cu^ 
íes se dispone una sección lateral dirigida en general axial 
mente 108. Las secciones.104=108 definen una cavidad anular 
o-cámara 110 dentro de la.cual se dispone una'masa de polime 
ro 112.La masa 112 puede estar compuesta esencialmente por 
el mismo material que la masa 82 mencionada anteriormente 
o por cualquier variante aceptable de la misma, según se ha 
descrito anteriormente^ Según los principios del presente in 
vento, la ubicación de la ¡lasa 112 .es la necesaria para que - 
se produzca junto a la misma una cantidad mínima de flujo ó 
circulación de aceite turbulento, para conseguir dé óste modo 
la proporción óptima lineal o uniforme de dispersión de los 
-aditivos. Mi se desea, se puede interponer un dispositivo de 
flector apropiado'entre el interior de la.coja 12" y la cáma . 
ra 110 para limitar aun más la cantidad de contacto entre 
el aceite dentro del filtro" 10" y la masa de aditivo 112.Se ' 
observará .ue la posición axial particular de la cámara 110 
a.lo largo de la caja 12" puede variar en el.supuesto, no obs 
tañte, de que la posición de la cámara 110 sea la necesaria 
para;que.la masa de aditivo 112 situada en un área de flujo 
o circulación del aceite ei consonancia con los principios 
del presente invento y las ventajas descritas anteriormente. . .  i .
se consiguaii gracias a dicha posición. . '

La figura 5 ilustra otra modalidad del presente in­
vento en la cual se representa un filtro 10"' que comprende

-v:* -



uha caja 12*" que tiene un elemento de filtro. 50*** situado em* 
sü interior. Él filtro 10*"* tiene.esencialmente la misma cons­
trucción y funcionamiento que el filtro 10** descrito anterior­
mente, a excepsión de que la caja 12**f'no está provista de uun 
sécción.dirigida radialmente hacia fuera 102 y que la caperuza
54**-* está provista de un-tubo de sustentación déla masa de .ad:̂  :
tivo dirigido en general axialmente y situado en el centro, in-* 
dícado de un modo general por el número de referencia 114. Segitn 
s¿ ilustra en.la figura 5, el .tubo de sustentación 114 compren-- 
dé una pared lateral generalmente anular 116 que se coloca con- . 
céntricamente con relación ai eje longitúdin'al del filtro 10*^ .1
y se cierra-en un extremo por una pared.extrema!apropiada 118. : - -. 
El ext'iemo del tubo 114 opuesto a la pared extrema 118 está prj) { 
-visto de una pestaña de montaje radial 120 destinada a sujetar
se de cualquier manera apropiada, por ejemplo por soldadura de 
plintos"- o medios similar, al lado confrontante de una parte-cen-' ; 
ti-ai l22 de, la caperuza adyacente 54***¿ El tubo de sustenta­
ción 114 se forma por.una pluralidad de aberturas, indicadas . 
de un ttiodo general por el número 1,24, : que proporciona una comu / 
nicaci&iilimitada del aceité, dentro del filtró'-lO*** con uná- mu ' 
sJ de aditivo c'iiíndricá 126 situada en el'interior deí tubo . -
114. Lá masa 126 puede tener la misma composición que las masas 
dd aditivos mencionadas 112 u 82, y como tal, sé ha concebido
para reponer los aditivos del aceite gastados en el sistema;de 
lubricación circulante correspondiente. El tamaño de. las abértu
ras 124.se elige para evitar la emigración del polímero y pro- , 
porcionar un contacto mínimo del aceite en circulación'con ía . .
masa de aditivo 126, con lo que se consigue la proporción uni­
forme deseada de dispersión 'te los aditiv3os -en el aceite, se­
gún se ha expuesto anteriormente, domo variante, el tubo 114 pl



dría fabricarse de material de retícula perforada apropiado y 
de una construcción en consonancia con.lo expuesto anteriorme: 
te. , ' . . . .  .

La figura 6 ilustra otra modalidad del presente inveg 
to donde se ilustra un conjunto dé filtro 10""""comprendiendo 
úna caja.de filtro 1 2 " " provista de un elemento filtrante
Úe papel plisado $0"""' que está retenido entre caperuzas ex­
tremas, separadas axialmente 54"""" y .$6"""".'iba el interior 
del elemento filtrante 50"""" hay un conjunto.de válvula de 
desahogo de presión^ indicada de un modo general por el númer) 
í 30, que comprende un elemento de válvula anular 132 el cual, 
és empujado resilientementepor medio, de.un muelle espiral 134 
retenido dentro de una jaula de muelle 136, acoplándose normad 
¿ente- el elemento de válvula 132 con un asiento de válvula anu 
lar 138 que se extiende alrededor de la periferia de una aber*- 
tura 140 en una parte central.141 dé la caperuza adyacente 
5'4"""". En el momento en que la presián alrededor de la peri­
feria exterior del elemento filtrante 50"""" supera.una.magni 
fud.predeterminada, el elemento de válvula 132 es empujado a- 
éialnicnte separándose del asiento de válvula 138 contra lá re- 
áistencial del.muelle 134, para permitir de este modo que cir'4- 
culé. aceite alrededor-del elemento filtrante.50"""" y a  travá^ 
dé.la abertura 140 de nuevo a través del.orificio de salida
48""-"" de la placa de base 36"-""". ^unto con él conjunto de 
Válvula de desahogo 130 el conjunto de filtro 10"""" está pro 
visto de una válvula antivaciado 142 nuo comprende un disco 
resiliente o elautómero el cual os empujado elásticamente en 
contacto con el lado adyacente de la placa de, base. 36""""por 
medio de una placa de resorte 141- que tiene una pluralidad de 
uñetas de resorte 146 acoplable con el lado confrontante de - 
la caperuza 56"""". Una descrircián más detaliala de cono-
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-trucción y  funciónamiénto de la válvula;' de desahogo I3Ó. y la 
Válvula antivaciado 142 se expone en la patenteEE.UU. h3 
3. 395*304, .editada el. 4 de Agosto de 1968, con el tituló válvur
víulas de Pés^Ógo para Conjuntos de Filtro, cuya. .descripción sé--; -

,  t.

incorpora en la-pre'sente a titulo de. referencia, .: ; ,
. Segúnl^ principios del presenteinvento,. Eiconjuht o ! 

de f iltrolO' está! provisto de una placa deflectora anular
1¡50 'q̂ s;.ss.- ̂ ^¿de-.-ai^almenis dentro de la caja 12^^^- entré 
el lado interior de la. placa de base 36  ̂ y la sección de cú 
pitia 16^-^. de; la caja 12  ̂f e n .  una posición entré el lado ra 
dialménte éxterior del . elementó filtrante. ̂ Q/ "  * y iapériferia'.; 
interior de la.caja 12^^^^,)La placa defléctóra I50.define con 
lá periferié idterior dei lado de ia CajaÍ2" "  una cámara ani 
lér o corona circular 152 que se comunica con el. interior de 
10 caja.! 12'̂ /*̂  por medio de ana pluralidad de aberturas separa 
dás circunferencial y axiaimeñte, indicada de un.modo* general 
pór el ¿óméro - i$4^*-Dentro ...dé;,í-a corona circular' 152 hay una ma 
sé de aditivo .en forma anular 156-qup se fabrica de un pólimq-r 
r¿ ;compneste(oon'"'áditivó apropiado según pe ha*, descrito oOn re 
1 Ación' a la' masa 82' 0 !masas 112 y 126. La finalidad déla placa 
dáflectora 150 ca[ conseguir un contacto! mínimo .dpi íaceitel turr 
bülentó óue circular a travá?'del conjuntó - dé filtró iD'"' .co; 
lá masé* de aditivo 1$6, por lo que . se consigue la proporción^ ' 
l$ñéaí'; *déscrita\_dé.;'rsposición';ce aditivo, /̂ e comprenderá que e 
t^ano*;y/o número! de las- aberturas: 154 en la placa deflectora 
1^0 puede variar axialmente 3, lo. largo de su longitud, hab'ili 
tándose ün mayor número dé áperturas 154 en el extremo [de la*-'

 ̂̂ # fplaca deflectora 50 adyacente a la caperuza del filtro 54 . 
cdn lo que se tiene la seguridad de que el . máácimo,contacto , del 
aceite; con la..masa de aditivo 56 tiene lugar en ei punió dê ma-̂ h-/'

§
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y'or remanso, del aceite o ci3-cul ación mínima dentro,del conjún­
te dé filtro .10"", según se ha descrito anteriormente.

Se verá por lo.expuesto que el presenteinvento propor 
clona un nuevo conjunto de filtro que se caracteriza porque gri 
cías a una colocación apropiada del compuesto aditivo-polímero 
o masa en una.posición fuere de cualquier incidencia directa 
dél. aceite que circula a trt vós del conjunto y en un lugar, donj- 
dé se produce un contacto mínimo entre el aceite turbulento den 
tro. del conjunto y la masa de.aditivo,, se.produce uña dispersión 
dél aditivo uniforme o lineal^ con lo que.se asegura la evita­
ción de una sobredosificación o; subdosificación de aditivos en 
ei aceite, consiguiéndose una reposición de aditivo óptima du- 
rdnte la vida útil del aceita en el sistema de lubricación aso 
ciado. Según se ha descrito anteriormente, los resultados ópti­
mas -mencionados so pueden conseguir bien por colocación directa 
de la masa de aditivo en una posición, de contacto mínimo con e!. 
aóeite que circula atravós del conjunto, o por medio de un dis­
positivo deflector apropiado que se puede colocar interyacente 
al aceite y a la masa de aditivo para conseguir un mínimo con­
tacto de dicho aceite con el polímero. Conio. es lógico, se com­
prenderá' que los conjuntos de filtro descritos anteriormente, 
a pesar de haberse descrito varias versiones de preferencia de!, 
pr'esente invento,- tiene por finalidad servir solamente de ejem 
pío.como diseños aceptables para conseguir los objetos expuestos 
anteriormente. Se observará que aunque las diversas masas de 
polímero mencionada tienen aberturas centrales y conductoís for­
mados que se han considerado como "anulares", el presente inven . 
to no ha de interpretarse necesariamente limitado a dicha cons . 
trucción, puesto que los principios expuestos en la presente, 
memoria encontrarán un: aplicación totalmente satisfactoría cuan



¿o la masa delj polímero sea sálida, v, g, no éstá formada cbn 
Ninguna abertura ni conducto. Por consiguiente, el termino "a 
dular'\, según áe emplea en esta memoria descriptica y en las ; 
reivindicaciones ¡adjuntas ha de interprétarsé. en un sentido gg 
náricó referente aámbos tipos de. masas de polímeros ¡que ¡se 
íormaú cp^J-^^a^ptípa central o de otro, tipo ̂ 
sas que puedan tener virtualmente, cualquier forma 'que sea s6li 
da o nó estén provistas.dé ningún tipo de abertura o ¡conducto ¡i 
Asi mismo, se comprenderá que. se.pueden efectuar diversas mod 
ficaciones e intercambios de los dispositivos de válvulas ex' 
presto - sin desviarse de las enseñanzas del ¡présente invento., 
P¡3r. consiguiente, el alcance de las reivindiOaciOhes adjuntas 
hb ha 'de quedar en modo alguno limitado a las cónstrucciones e[¡s 
pbcifiqas descritas.en.la memoria.

Descrita suficientementela naturaleza del invento, 
a^i como la manera de realizarlo en la práctica,-debe hacerse 
cbnstar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus?? 
céptibies de.modificaciones de detalle en cuanto no alteren sa 
principio fundamental. . - ' . - -

. .... - ' REIVINDICACIONES

I.- Perfeccionamientos en filtros de.aceite, especial 
ménte para motores. que tienen, un sistema de .lub.'-icacián .cpn: 
aééite, caracterizados porque s.é dota cada filtro de. uná' pajá 
generalmente de forma cilindrica que tiene en su interior uñ 
elemento de filtro anular; una placa de báse en un éxtrémo¡de 
lá caja que tiene una abertura de salida de aceite generalmen­
te situada en el filtro y por ló menos una abertura de entrada 
dé aceite separada radialmehte de la abertura de salida; un;.pí̂ i;
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mer conducto de aceite dentro de la caja que comunica la aber 
tura-de entrada de la aceite con la periferia exterior del el¡¿ 
ínentq de filtre; un segunde conducto de aceite dentro de la c^ 
ja qúe comunica la.periferia interior del elemento de filtro 
con la abertura de salida dt aceite; una masa anular fabricada 
de un material oleosoluble que tiene propiedades mejoradoras 
"del aceite; cuya masa se sitúa dentro de la caja en una posi' 
ción en la cual séproduce una cantidad mínima de movimiento dál 
aceite, por lo-que la masa del polímero se disolverá en una 
proporción relativamentcuniforme en la vida útil del aceite y 
évitará por lo t3nto la sobredosificación ya'subdosificación 
de las propiedades mejoradoras que se reponen.en el aceite en 
SI sistema por disolución d'ul polímero.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca­
racterizados porque la masa anular se sitúa en el extremo opuéí 
to de la caja contrario a la. placa de base., . .

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca­
racterizados porque la caja comprende una pared lateral anulan 
y una-pared extrema y porque.la masa.se sitúa.entre la pared 
extrema y el extremo adyacente del. elemento de filtro^

* - 4.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, cá
recterizados porque.el elemento de filtró-dé fabrica de mate­
rial del tipo del papel plisado. . .

Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca 
rácterizados porque comprende medios de válvtJ.a para regular 
la circulación del aceite dentro del filtro.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 5) ca­
racterizados poique los medios de válvula'comprenden un dispo 
sitivo de válvula anbivaciado.

7. - Perfeccionamientos se¡./un la reivindicac'ióit 3', ca



31.

13.:- '

2$.

bacterizados porqué los medios, de válvula .comprenden'''un''dispo'
'¡altivo* de válvula da désabógo de presión..

' - 8..r Pérfecci.onamientqs según la reivindicación 1¡¡ ca
¡?acterizaáqs porqué lá masa se fabrica, dé un pólimero* de 'ele­
vado peso ^oieculár (que se disuelve lentamént'e en aceitel*

. 9,"; Ferfécciónamientoe. según-' la reivindicación .8,. ca 
^ac.terizadós porqué.la iaasa sa'fabrica de poliisobutilenq..

10i^ Ferf.eecionamientos según la reivindicación 9, 
^acterizados porqué la masa tiene.un aditivo de presión éxtre 
áa incorporado en la; misma. . ' . . ' : - .

- /  il.- Perfeccionamientos-(según ,1a reivindicación':?,- e¿, 
racterizados porque la. masa, tiene incb^orado un aditivo inhi 
biddr de la corrosión. ^

' 12.- Perfeccionamientos' según la reivindicación 9,es
racterizados porque el aditivo de presión extrema comprende di 
butilditlqcarbomato de cinc., i --".( ' . . _ ..( . .. -(.(

j'r; - §érféécÍonámiontós-..'s.égún;''l̂  reivindicación:
^actérizados. p^ -masa; tiene, incorporado un raditivq antíc
i i i d á n t é ' M e .(:(?'

:%rí ecélonimiant^ ;'
baracterizados porque el-aditivo antioxidante - comprende 4,4*- 
metiléndi('2,6-di-rt'ert-?bútiifénol)-.

lérfeccionamientos según'I,a reivindicación 1¡. cd 
ráotérizédqs porque la masa- ,-t ien.e( una configuración generalméi. ( 
te añdlsr y comprende lados radialmente interior y extérioi',; 
porqué el elemento dé filtro se fabrica * da,. papel'(plisé%o.*-y 
ne sus.lados:radialmente interior y exterior en general asial-
mente coincidentes con los lados radialmente interior y^exte­
rior, y porqué la masa se fabrica de un polímero térmoplésticc]; ; 
que comprende poliisobutileno qué lleva incorporado BUtyl Xima *



te.y Ethyl-702.
* . 16,- Perfeccionamientos según las'reivindicaciones 1 

a 1$, caracterizados porque cuando el filtro de aceite .se (Lis 
pone en combinación con medios para mantener aditivos de acei­
te eficaces que tienen a agotarse durante la vida útil del ac e i 
^e utilizado en un sistema de lubricación por aceite circulan 
úe; se dota a cada filtro de una caja que tiene un orificio 
de entrada de aceite y un orificio de salida'de.aceite; un.mé 
dio filtrante interpuesto entre los orificios de entrada y de 
salida para eliminar contaminantes del aceité; medios que defi 
ñen un trayecto de flujo de aceite relativamente turbulento en 
tre la parte de entrada del aceite y una primera parte del me 
dio filtrante, y entre la parte de salida dé aceité y una sé-, 
gunda parte de medio filtrante; comprendiendo los medios que 
Mantienen aditivos eficaces para el aceite una masa de un ma­
terial termoplástico oleosoluble, cuya masa se sitúa dentro de 
la caja en una posición prácticamente fuera del,trayecto de 
flujo turbulento del aceite por lo que la masa se disolverá en 
una.proporción.lineal, en la vida útil del aceite de úna forma 
prácticamente independiente déla turbulencia .del. .aceite que 
fluye a lo largó del trayecto.

. 17.- Perfeccionamientos según la reivindicación 16,
caracterizados pórque la masa se fabrica dé úh polímero de elé 
vado peso molecular que se disuelve lentamente en aceite.

18. - Perfeccionamientos según la reivindicación 17) 
caracterizados porque la maea se fabrica de poliisubutileno.

19. - Perfeccionamientos según la reivindicación 18, 
caracterizados porque comprende un aditivo.depresión extrema 
incorporado en la masa y que comprende Butyl Himate.

20. - Perfeccionamientos se¡pún lá reivindicación 18,
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porque comprende un 'aditivó-ám ôxidante'.' inc^g 
' en -la mésay que comprende Ethyl-702., . '
'-..̂ ..'̂ 'Pwfección'amientps- según la reiyiñdicácíún 16, 

éaracterizádos popqúe la-masa tiene una configuración general 
¿ente; 'ŝ túLar̂ y; '.áe- dispone' coneéntrícámente '-,en* el elemento, de 
iiltrO^. '-'r;;--.'-/',' . .. ' ... ;

.. 22.^*^e^eécionami^be según l=a reivindicación *2l¡ 
Caracterizados porque la caja comprende una parte dirigida ra 
dialménte hacia' fuera que define,úna cámara.anula?) y porque 
la masa se sitúa al'menos en parte dentro, de la cámara,

*' 23.^ Perfeccionamientos.' según la reitindieaciún .21,. 
oaracteriáadós porque, comprende un-*'d̂ positiyp;7'dé̂ éctpr-*intei 
puesto entrevia masa y él aceite qué circula através del.fily 
tro dé aceite para regular la magnitud de contacto del.aceite 
con el interior , déla masa.
' ' 24,- Perfeccionamientos seg^n 1.a reivindicaci&n '23;
caracterizados porqué la masa- es .generalmente poexténsiva con
la longitud axial de lá caja y se dispone directamente enel
ihteripp de lq -periferia interna.de la:caja, y porque el déy .
flecüpr es; .generalmente' c o extensivo con dicha.'masa. ; r .-
. i . 'Perfe^ según, lá reivindicación 23,

cáracterizados porque el dejlector se perfOra de 'n forma se­
lectiva para proporcionar contacto cóntroládo del. aceite' que;;
circula a través.' del -filtro -pon dicha masa, ; ' i

.26',-- Perfeccionamientos según'-Id.'réivindicáciúny¿l̂ -¡:-'
caracterizados porqué la masa se' sitúa á la entrada del.. éíemeE y.' í
tt de.filtro. r- . ' . 1 ' -

"2?.- Perfeccionamientos según la reivindicación 21, ;
caracterizados porque la masa se sitúa a la salida del'élémén-
tb de' filtro.. ' - . P''- "J*. .'.-y'-
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28.- Perfeccionamientos según la reivindicación 27, . 
caracterizados porque la masa tiene una configuración general 
mente cilindrica y.se sitúa.en el centro del elemento de fil­
tro.. * . .* .. . . *

L  '  5. - 29..-; Perfeccionamientos según la reivindicación 28, 
baracterizados. porque la masa cilindrica se sitúa al menos en 
i)arte dentro de un tubo de sustentación perforado colocado ge 
ñeralmente; concéntrico con relación al.elemento de filtro y

A*. Extendiéndose axialmente dentro del misino.
; '.: 10. . 30.- Perfeccionamientos según las.reivindicaciones

Anteriores, caracterizados porque se dota ¿cada fieltro de
Úna caja que tiene un elemento de filtro en. su interior y ori
ficios de entrada y de salida del aceite en comunicación con :1

b .
¿istema de lubricación del motor; una masa oleosoluble y reía 
tivamente sólida que tiene propiedades mejoradoras del-aceite;

' ' medios que definen el trayecto.del flujo del'fluido*a lo largo
¿el cual fluye el aceite deitro de la caja.entre el elemento 
¿e- filtro y los orificios; situándose la masa adyacente a la ' 
parte.dql trayecto de flujo que se extiende entre el orificio

20.
*;
'

de entrada del aceite y el elemento del filtró y en una posi­
ción fuera de la incidencia directa dél aceite que penetra en ' 
di.recinto a través del orificio, por lo que la masa se disol
Veré en una proporción relativamente uniforme a lo.largo de la
Vida útil del aceite y por lo que cualquier parte de la masa

. 25. ' que. se disgregara de la masa principal no'podrá emigrar al sij[ 
tema do lubricación. . .*

31.- Perfeccionamientos según la reivindicación 30,' - 
caracterizados porque la masa se fabrica de polímero de eleva 
do peso molecular que es de disolución lenta eq el aceite. !

' - i

32.- lerfeccionamientos según la reivindicación pl,

- r  ] - . ; ' - -



caracterizados porque la masa tiene una configuración genera^ 
mente anular y comprende lados, radialmente interior y .exte­
rior?.porqúe el elemento de filtro se fábrica .de papel plisa-'. 
do y:tiene sus.iados radialmente intériór y exterior en gene-.?.
ral axialmente coincidentes con los lados.radialmente interic r . ' , -

y exterior de la masa y porque la masa se fabrica de un,polí­
mero termopláistico que comprende poliisubutil.enc) que tiene 
ButyI'''Zim9t3' -y\'áathyir702t 'incorporados en el .mismo..

' * 3 3 ' Perfeccionamientos según la.reivindicación $0,
caracterizados porque la.caja comprende una parte dirigida re,
dialmente hacia fuera que.define una cámara anular, y porque 
la masa .se sitúa al menos en parte.; dentro de la cámara.

34.- Berfeccibnamiéntos según lá. reivindicación.,39',.
baracterizádós porque comprende un dispositivo deflector in- i. 
terpuesto dentro del exterior dé la masa y él aceite en circp" 
dación atrávós del filtro de aceite para controlar la magni­
tud de contactó del aceite con el exterior de la masa. .

.. 35** Perfeccionamientos según la reivindicación 34, 
^araó^erizadps porque la masa es generalmente coextensiva con , 
la longitud axial de la caja y se dispone directamente en el r 
interior de la periferia interior de dicha caja¡ y porque el
deflector es generalmente coextensivo con dicha!masa. .

36.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
interiores, caracterizados porque se dotá a cada filtro d!e 
una; caja - que tiene un elemento de filtro en su interior y me^ . -. 
dios de entrada y de salida del aceite en comunicación: con él .! 
sistema dé lubricación.del motor, y úna masa relativamente só ' 
íida, oleosoíuble, cuya masa se sitúa dentro de la .caja en uní ! 
posición de circulación del aceite relativamente lenta, por . 
lo que el polímero se disolverá en el aceite en úna proporción.
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relativamente lineal en teda la vida útil del aceite. \
37." Perfeccionaientos según la reivindicación 36, 

caracterizados.porque la masa se fabrica.de polipero de ele- 
vade ¡pesó molecular. que es lentamente soluble en el aceite y 
que tiene'.lar fórmá dé un'cuerpo ánuíar. '

. .38.- Pérfeccionamientos según la reivindicación 7; 
caracterizados porque el polímero ¡es poliísubutileno.

.39-'. * ..¡Perfeccionamientos según la reivindicación 37, 
caracterizados porque la masa o cuerpo.tiene una configura­
ción generalmente'anular y comprende ¡lados radialmente inte­
rior, y exterior; porque el elemento de filtro se fabrica de 
papel plisado y tiene sus lados radialmenté- interior y exte­
rior en generai axialmente.coincidéntes con los-lados radial*- 
.mente interior y exterior de la masa y porque la masé se fa­
brica de un polímero termoplástico que comprende poliisubuti-
íeno que tiene Butyl Zimate. y Rthyl-702 incorporados en el

" - ' ' -. . * - ; - 
mismo. ^

40. - Perfeccionamientos según la reivindicación 37, 
caracterizados porque la masa.anular se sitúa en el extremo 
de la caja opuesto a los orificios de entrada.y de salida.

41. - lerfeccionámientos según la reivindicación 36, 
caracterizados porque la ceja comprende una parte dirigida 
radialmenté hacia fuera qué define úna cámara anular, y por­
gue- el polímero se sitúa al menos en parte.dentro de la cóma-
. ra. . ' - -

42. - Perfeccionamientos según la reivindicación 36, 
Caracterizados porque comprende un dispositivo del'lector in­
terpuesto entre la masa y el aceite que circula a través dél 
filtro de ¡aceito, para controlar la magnitud de contacto del 
aceite con el exterior de dicha masa.
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43. - Perfeccionamientos según la reivindicación 42, 
caracterizados porque la masa es generalmente coextensiva de.

- jla longitud axial de la caja y se dispone directamente en el 
interior de la periferia interna de la caja, y porque el de- 

5# flector es generalmente coextensivo con dicha masa.
44. - Perfeccionamientos según la reivindicación 3$t 

caracterizados porque la masa se sitúa en ei centro del'ele- * 
mentó de filtro y se extiende en general axialmente dentro
de dicha caja.

10. 45.- Perfeccionamientos en filtros de aceite, tal y
como queda sustancialmente descrito em la presente Memoria'y 
en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de treinta y siete hojas escri­
tas a máquina por una sola cara.

Madrid, - ! MR. 1976
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