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. un dlﬁpOSlthO deflector entre el érea délffluao prlmario

=ffeh un érea donde tlene lugar un minlmo de flujo derpcelte

1"v }g., en un area de flugo del acelte relativamente no turbu 'j?

1aﬁta, locual da por resultado el que"l pdlimero ae dl uelf”

va en una proporclén relatlvamente unlforme o 1xneal para

ev1tar concentraclones 1ndeseab1es de 1os adlﬁlvos durante

la V1da ﬁtll del flltro. Sl se desea, se puede 1nterponer

de aee1te dentro del flltro y el polimero olesoluble-'para»

proporcmonar de este modo un contacto controlado del,fluao

de acelte turbulento en el 1nterlor del rlltro con é.cuerpo‘

<

del polimero y tener la- sevuridad, por 10 tanto, de conse- ‘.

gulr -una dlsoluoién del polimero llneal o en pr0porc10n uni' i

v
%

forme deseada.

Segun se. sabe bien en esta rama de la 1ndustrla los ‘

motores para vehiculos autombvmles modérﬁoé se'producen con~{;§
sistemas de. lubrlcaclon de acelte clrculante en lo% cuales
";el acelte se fuerza a presmén por ‘medio de’ ung bomba de ace@ié
te movmda por el motor desde el colector o bandeaa de aceli- K
te a traves de dlversos conductos de 1ubr1caclén hasta los

Y

puntos CritIOOu de’ lubrlcaclén de los motores. Para ellmlnar¥ 
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comun ha cunglstldo en 1ncorporar flltros de acelte. Normal* |
.~omo tales, sc tiran y reemplazan las unldades de £iltro pe~ SR
'rlbdlcamente, en general 51multéneamente con la rep081cibn I
v dP aceites 1uor1cantes de Los motores. En general los f11~
.tros de acelte producmdos y vendidos en el equlpo orlginal

‘en el mlsmo prmnv:plo, 0 sea: 1as unldades de flltro eutén

~norma1es dc funclonamlento, el acexfe penetra por la parte

Vpor un OrlfLClO de salmda, desde donde el acelte se vuelve af
'poner en comunlcaclén con el smstema de 1ubrlcaclén del mow*{

_tor del vehiculo. PrecuenLAmente se utlllzan vélvulas ant1~"

'unldades de flltro estén provmstas de vélvulas de desahogo

de: pre516n que ofrecen medlos .para pOner en derlvaclan el

“de | *ltro, v.g., cudndo el Iubrlcanfe Be encuentra en esﬁado,~

Cpay vi;coso, por ejemplo en condlﬂlones de funcxonamlento

'CfﬁB’EM,,

o aJ menos reduulr al minimo los contamlnantes del. acelte den ;

tro de dlchos 51stemas de lubricacién del motor, la préctlca

mente ocurre que lehOS flltros son del tlpo reemplazable y,

~v como recambios para vehiculos autombv11es funclonan basadosigidﬁ

nrov1stas ue un LFQIO 0. elemento flltrante, Yy en condlclones

oaperlor del filtro a travéq de una serle de agugeros que coq-:Q;”

ducen- hasta la perlferla exterlor del medlo flltrante. El
i:

acelte pasa entonces a través del medmo flltrante y al pasar
ae ellmznan los con%amlnantes del acelte y el acelte pasa'.:

después por el centro a través del elemento deAflltEO v sale,

'VﬁCLadO que ev1tan que el acexte se vacle del flltro después

H

que el movor ‘ha deaado de funclonar T en muchos casos, las

~1omen 9’ 0 meddo letrante en el 1nstante en que se produce

una calda de pregion predetermmnada a través del elemento

a bajas te[neraturas. S  '

Fara que los slstemas de 1ubr1ca016n del *Jpo de moto




"fllgeros, se especlfmcan en’ dos c1a51f1caclones separadas.

“;j.se ponga en contacto. A 1a vmsta de estas exigenelas, se

X i'han establecldo varlas propledades categbrlcas y sus nxveles ‘

'fde comportamiento aceptables. Tales propledades yznlveles

f'de comportamlento comprenden VlscOaldad del acelte,yreglmen

;'de ox1dac16n del aeelte, propledades antldesgaste, propleda-ﬁgf?
'dees detergentes v dlSpersantes ¥ propledades antlcorrosivas._ ;?

“L’»De un modo mas partlcular, el acelte de’ motor empleado en mo-'

L;dernos autom6v1les, asi como en 1os motores para camlones

prlmera es la c1a51flcacl6n de servmclo del motor y se-refle

':;re prlnclpalmente al comportamiento del acelte del motor enm'

condlclones ce funclonamlento de serv1c10 51mu1adas. Las”

nex1¢enclas normales son un aumento méxlmo de v1qcosmdad que

R

1ndlcaria 1a presencla de contammnantes en el motor después

de clertas operaciones en secuenclas, 1a presencla de desgas::

g'te abrasmvo y rozamzento real de clertag partes del aparato

ara pruebas de acelte (normalmente un tlpo de motor especlfg;;

f'cado), N la presencia de otros dep351tos, tales como ‘barniz

"fy 51m11ares sobre’ Yos anillos de los’ plstones del motor.La’

]isegunda clasmflcaclon se base en 1a v19c051dad ‘del acelte»
-'—18 7 % y a 100 c por 10 que los. acelte para motores se
.clasmflcan normalmente en el punto de —17 7, En ek punto de

_?100 c o en ambos. Por ejemplo, una especlflcaclon“normal

serla IOW ind1cat1Va de un n1ve1 de comportamlcnto solamente

v
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menclonadas, los aceites de petroleo son por si mismos 1na-'m

»ctdos en esta rama dela 1ndustr1a como meaoradores de 1a vm%
50051dad 0 mejoradores del indlce de v13c031dad (VI).No obs
-tante, desgracmadamente, muchos de 1os componentes ad1t1v05~
;debldo a. a) deflClenclaS 1nherentes, o (b) porque su fun-'f;'
‘ vién, de hecho, es 1la de consumlr s¢ 0 agotarse para- consegu: ‘

.109 aceltes estan comprendmdos en 1& categorla a) porque

~ que. ‘estén dautlnad0$. Esta descomposmcmén de las molbculas

-blea cuando se someten a rérlmenes oortanles del fluido ele

—5-

a 100 G y lOW 30 1nd1car1a niveles de comportamlentos minl_,iﬁi
mos a ambas temperaturas de -18,7-y.de 100°C., - L

Los productores de aceites para motores han avepri-
guado que, para cumplir con las. clalslﬁcaciones de serv1clo
proplados. Ior con51gu1ente, ‘un aceite 1ubr1cante de motoresi;t
normal con11ene entre el 10%—y el 20% de adltlvos o componen

tes que ‘no snn acelte, con el fin de- cumpllr con estas exi—

oencias de cla51flcac10n. Los componentes normales necesarla_?j

para poder cump]l* con 1a clasificacion de serv1c1o son Tos: o

deter@entos, dlsner santes, anhlbldores, agentes antldesgaste%'w

y agentes antlcorr051vos.Los lubricantes de v1gc031dad mﬁlt1‘/”

ple o del tapo de nultigreado exlben un adltlvo 0 componente"lf'

para consegulr un comportamlento aceptable a los nlveles de:-'”

VLScosidad eylsldos. Taleo adltlvos o componentes son cono—;

de 1o§ aceltes modernos para motores se degradan con’ el. uso,

1

la caracterlstlca necesar:a o deseada en el lubrlcante. Uh

moco mas partlcular, los meaoradores de la v1&cos1dad de

"conwlsten en moléculas muy grand€s que se- descomponen duran;l o

te el uso con lo que deaan de Jercer la funclén para la

VI se conoce cono 1nestab111dad en esfuerzo covtante, que

eJ ml resultado del hecho de que las moleculas sean 1nesta”"'




)

'

: adltlvos se reduce por debaao de un cierto.nlvel los adlti—'ff

vos deaan de depositarse y, por 1o tanto, 105 componentes

v

“_

del motor & ven suaetos 8 dessaste y c01r0816n.

¢

. A 1a v1sta de la v1da 11m1tada de 1os admtlvos del-:f

1ubricante que se. utlllzan -en acemtes modernos para motoresi”

bmen a causa de las deflclenclas que llevan con31go tales

adltlvos 0. debldo a sus caracterlstlcas de agotam;ento (sa

cr1f1c1a1es), se ha propuesto con anterlorldad a. éste 1nven'A

to reemplazar 9 reponer tales adltlvos y prolongar, de este L

“

modo, 1a vida ﬁtll de los acemtes para motores. La tecnolos

Lai
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anterlor esté repleta de una miriada de modos dlferentes de

'eiectuar dlcha rep031016n de 1os adltlvos del acelte para mo

tores y ante dichas ensefianzas de la tecnologia anterlor se
encuentran 'los métodos descritos en las patenfes EE UU. 1nd1
5. .| tadas a continuacion que a pesar de relacionarse con elaasunto;f

Hel invento descrito en. la presente memoria, creemos. que‘ndz;r*

..\ "

L .%e antlclpdn a los conceptos de invencién del sollcltante, se

. kln se deflnen en las reivindicaciones adduntas.

‘La patente EE.UU. numero 2, 302 552, tltulada Método

© 10, ' ¥ Aparafo para el tratamxen*o de Aceitbes Lubrlcantes, deacri~ ’i

: » be un moda de rercner adxtlvos de aceite 1ubr1¢ante 1mpregnangg5
N;"' ' do un materlal absorbente, por edemplo el materlal de flltrkaLE
"éon un compuesto adltlvo regularmente soluble de forma que, aliﬁ

}pasar el acelte lubrlcante 8 través del medlo de flltro, se

t}is; ' éfectue una dlsoluclén progresmva de 1os adltlvos que conble

;fl.f . ne. El proplo materlal absorbente es. insoluble en el acelte.*

RS _ ", . la patente EL.UU. numero 2.310. 305, titulada Método‘

? D13p051t1vo para Purlflcar Lubrlcantes, descrlbe un 51stema

para efectuar una rep051c16n contlnua de agentes adltlvos en’

_;30. - ) el smstema de acelte de reclrculaclon para un motor, rropor,
f{f?: . alonando un depéslto o cémara separados y utlllzando, preferi
'blemente, el proplo flltro de acelte pnra 1ncorporar ;gentes
adlthOS de bagas solubllldad que se ponen en contacto con _
) 591 acexte que pasa a través del deﬁ031to °. flltro con’ el flnj
’.iﬁéE.. | de consegulr su dlsoluclon nrogrelgva. Se sug:ere ‘en esta pé '

tenle que se pueden cargar partmculas flnas dentro del cartu~:f

ého del rlltro o el mater1a1 del que euta compuesto el’ cartu

dho del rlltro se puede recubrir con 1a sustancia adltiva. Comq;{f

variante, o Junto con Lo anterior, se puede situar una masa,-

-1 30, porosa sdlida o semisdlide del material o de un material inerte &

r
1 4




Vlunmpregnado en 1nh1b1dor dentro dela cémara;del flltro para po"

herse contlnuamente en contacto con el acelte que pasa a tra

,>ves de la- mmsmé.._T,: . oL :
La patente ‘EE. UU. numero 2 455 707, xitulada Método'”

lﬁ Aparato para el Tratamlento de Acelte, descrmbe un 51stema

|~‘.

ghara conservar la eflcacla de los adltlvos »etergentes prasf“

ALes en acelte 1ubr1cantes para motores anadlendo contlnuamen

' _Le al acelte lubrlcante un ddltlvo de. aabén amlno que es 11ge"f§

- hamente soluble en el acelte para produclr una aglomeraclén

de las particulas de ubledad cololdales en- suspen316n en el

detepgente en el acelte, con el fln de alcanzar un tamano pa* B

ra poder ser ellmlnadas por el flltro.

La patente EE.UU. numero 2 898.902 tltulada Agaratori;‘

para umlnlstrar Adltlvos a: Siétenas Lubrlcantes descrlbe un'"

smstema de dosmflqaclon mecénico para efectuar una repos;clon-*é

juerlédlca de los adltzvos. Bl 31stema de d031f1caclon entra

pn acclén perlédlcamente o de otro modo, por egemplo cada vez o

. que el motor se pone. en marcha, por lo que Fna cantldad d051

B

4 cada de un adltlvo o) mezcla de aﬁltlvos se inyecta en el

oarter del vehiculo de motor.

Ia patente EE uu, namero 2 943 73?, titulada Piltgo ; .

‘ nétodo para Purlfloar Acelte, descrlbe un flltro de acelte

aonue el medlo de flltro sé recubre con una re51na termoplés~'

+1eﬂ eleglda del grupo con51stente en polletllengllcol y po—l

11prupltenplmcol A peuar de que la flnalldad ostenszble del'ﬁ;

?»cuarlmlen*o es mejorar la cf:cacma flltrante, ev1denhemente
'parte de la resina de;pllgllcol ge dlsuelve y ev1denhemente
baevce un’ efecto de refuerzo del detergente.

La patente EL, UU. nume“o 3,314, 884 tltulada Gombustlbl

i Lubrlcantes que Contiener Compueetos de” Inclus:&n. Esta pa .

Fs

kb
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hdltlvofantidxldante en-el acelte. Todos las:dlverso

he en general:';loaﬁproblemaa resultantesh el agotému'"
ueiaditzvo de losuaceltes, estén quetos,a dlversas eritmgas
ﬂe obdecibn deb1d§; princmpalmeﬁte aAla complealdad4de
hlstemas y métodos propuestos y 8. las dlficulfades resu'tan
tes de adaptar d1¢hos sistemas propuestos en unmdades de
flltro aceptables a escala comerclal Ademés, dmcho

hag propuestos han demoatrado ser dignos da objeclon degde’ed
bunto de vmsta de que no nay un solo smstema © método prOpué
to que pvoporclone la rep051c16n de 1os tres adaf:vos del
hcelte m&s 1mportante que se agotan en el curso de. la vla"ﬁt1”

del acemte, 0 sea, los meaoradores del indmce de vmsoosmdad




"Burarse contra una sobre dOulflcaClén.O baja dosmflcaclén

*-318 de un megoraaor Vi, se produce una marcada reducclon en

: “di°h°s Slstemas Propuesto» con anterlorldad a.este 1nventoxJ'“"

3#t1enen el 1nconvenlente extremadamente 1mportante de no ase

'g;de los adltlvo», caracterlstlca que puede ser p@rjudlclal pa g;;
) ra el aceite del motor ¥ las plezas componentes del motor "

tanto como el agotamlento de los adltlvos orlglnales del aceg

:te. kor eaemplo, si el acelte del motor alcanza una sobre dOg'f

t'el comportamlento del acelte a baga temparatura oue, a. su 7
vesz, .dé orlgen a dlflcultades en el arranque del motor a,tem"i
l:peraturas baaa@. , : . :  ' e .:. ’
La paten‘be ]3E UU. numero 3 336 223,. 'bltulada I"Ietodo z'.;

Medios para Mantener una Concentraclén Eflcaz de Aditlvos en'7?

el Acelte, descrlbe un sistema para prolongar la v1da utll
de los aceltes lubrLGantes y se cree: que descubre un smstemaj;i
 :que resuelve muchas de las caracterlstlcas dlgnas de ‘objec:
c1on de 1ou dxveros sistemas descrltos en 1a patentes mencméAﬁ?
.das. En pa rtlcular, el smstema expuesto en la patente nﬁmert_?
ER 396 225, comprende proporclonar un polimero termopléstlco
'sélldo oleos oluble en el interior de la caja del fllfro de
'acelte v hacer que ohoque con el polimero él acelte en circu..:
ilaclén, por lo que los ada.t:.vou del acelte que se encuentran'
en el polimero ée dmspersaran gradualmente en el acelte.rA,
1jpesar de laa muchas ventagas que ofrece el sistema descrlto
::en 1a patente uumero )356 225 sobre 1a tecnologla anterlor,
" esta pafente se quoda corta al . Mmenos. en un 1mportante aspect“,}
ds demostra; un s1stema de rep051c16n de adltlvo que propor 3
'clone la cgntldad opti ma ue adltlvo durante 1a vida utll del_f

aceite, y este incqnven1ente panzlcularvha'Qemostrado ser ex

_ tremadamente eritico . para asegurar una?yida’ﬁﬂil'éptiméfbficgz




“:f VOB Segﬁn el p"esente invento, se ha descubmerho que“."

1 de se produzca una” cant;dad minlma de cinculacmén del cel

'5en que se agotan, asegurando de éste moda elgque*n

| .duzca una sobre dosmflcaclén o subdoslflcaclén deTIOs adit

consegulr una proporcién llneal o conﬂtante de rep051ci$n
del admtlvo, 88 1nperat1vo nue el cuerpo o masa de ﬁo img
‘ con los adltmvos 1ncorporadou en la ml ra se cltu ‘

f_clerta zona dentro de la oaaa del filtro correspond1ente don

_te v‘g., un érea de clrculacion del aceltekrelatlvament'
'fta Situando de éste mcdo el compuesto por,mero "adlt VO, e

fithn51gue una dlsperslon ccrrespondlente ente unlform
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flun flltro de acemte nuevo y perfecclonado del tlpo descrlto;
5anterlormente dcnde el polimero se 31tua en un area de 1a

'-caaa del flltro de acelte en la cual no se Droduce relatlva“u;
'porclonar un flltro de aceite nuevo y perfeccmonado del tipﬁf€
'deflectores para tener la segurldad de que no se produce tu; i

'bulen01a del aceite en contacto dlrecto con el polimero

'gun.se ha descrlto, que emplea<muchas partes de flltros tra
'd1c1onales para ex1 ir wn minlmo de modlflcaclones de los

*fllt:os ex1stentes.
. ;un flltro de acelte nuevo y perfecclonado que encuentra un1 =
fde colocar a,ropladamente el polimero termopléstlco oleoso
"'1ub}e en una %.na de flujo de aceite relatmvamente remansa-;

- da puede tener apllcaclén a filtros 51n vélvula 0 aquellos

;eahogo de preslan.

e
3

‘ff?' Otro objeto ‘més. partmcular del 1gvento es pr0porc onar

‘.

mente un fluio turbulento.i

Otro objeto adlclonal del presente 1nvento es pro- -

K

descrmto anterlormente que puede estar prov:sto de medlos

termopléstlco en la caja del flltro. Otro objeto del presen“

invento, es propo*clonar un.flltro nuevo y perfecclonado se

.

- Ofro obaeto del presente 1nvento es proporclonar )

versalldad de apllcacxén en el sentldo de qne 1os prlnclplo;'

filtros que tlenen vélvulas ant1vac1ado y/0 valvulas de de

OLro objeto adxclonal del presente 1nvento es pro

porcionar un f£iltro nueve y perfecclpnado del't1p0'descr1tq K




'?con el que se asocla.

i'iOtrO objeto del preoente 1nvento e} proporciona un

» ;filtro nuevo y perfecclonado del tlpo deacrlto anteriorment

';i'que se puede fabrlcar econbmlcanente y que tlene una vxda Py

'rllarga y eficaz._

mayor escala de otra modalidad de dlaenOZde rlltro delﬁpra

te 1nvento..~

Otro obaetos y veﬁtaaaa del presenteilnvento esultas

;; . La flgura 6 es una v1sta en secclbn transversal




Laflgura 7. es - una repnsentaclon gréfzca del efecto que-

T

??un polimero termoplastlco utlllzado segun 1as ensenanzas del

A;presente ‘invento eaerce en un. acelte en clrculaclén en: un

"»_*51stema de lubrlcaclén normal. ‘ ;'

: modalldad de preferencla del presente 1nvento esté 1nd1cado‘
,.de un modo general con el’ nﬁmero lO y se 1lustra comp endmen :

do una caaa o reclnto anular 12 que tlene una secclén de pa~

:red lateral anular 4.y una becclén extrema generalmente en
“forma dé dupula 16. Ia. se0016n de pared lateral lﬂ esté form

7da por una pluralldad de caras o facetas para una 1lave 18 y

el extremo ablerto 1nferlor de la caaa 12 esta provxsto de
una place de c1erre anular 20, que se sugeta a 1a pared 1aterh1

anular 14 por medlo de una costura engatlllada o medlo 51m1-

lar 22. La placy de cierre 20 se ‘forma con un rebago anular

o v

b que ESua deflnldo por partes de paredes separadas radlal-
mente 26 28 ¥ una parte de- pared sxtuada axlalmente 30. Den— :

RIRTY:
tro del rebajo anular 24 hay una, junta de fluldo 32 destlnad -

a hacer contacto de estanquldad con una parte arroplada del

bloque de un motor con el que se asoc1a representado por 1li-f ..

-rneas 1mag1nar1as en la figura 1, e 1nd1cado por el nﬁmero 34'
. ' o En el lado 1nter10r de la placa de clerre 20 be sugeta'
l'~una placa de base anular, ndlcada de un modo general por elzliz
V“inﬁmero 364 La nlaca de base 56 comnrende una parte dmrlglda ::a§
en general rad;almente 38 que se suaeta, por edemplo por sol: é§

.dadura por, puntos o medlos olmllares, a la placa de clerre

20 segun 1nd1ca con mis detalle le referencla 40, La placa

,de base %6 se forma por una pluralldad de OrlflClOS de entr% "

s’:? o ~¢v~3;i’uw_-,-'.—.-:§-_

30,

;?da dlrlrldos aylalmen1e N separados clrcunferencualmente 42 .

DAL
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A _de sallda del acelte 48 y tzene su perlferla 1nter”on
Afnlda contra el lado 1nterior de la placa de baoe 36 por
. medlo deuna secc16n dlrlplda generdmente en sentldo axla

' [62 de una pestana anular de susteutaclbn 64. La pestaﬁalGQ

Zcomprende una parte dlrlglda radlalmente que dafine una pl_

piadq (no 11ustrado) que ae coloca

de sé:tma 48. SR

[

't'f< En el 1nterlor de 1a caaa 12 hay un elenento d

tro anular 1ndlcado de un modo general por el numero’so‘

cual se puede fabrmcar de cualquler medlo flltrante aprapi

do y, a tltulo 11ustrat1vo, se 1lustra en.la presente_mEmoriE

v~l‘—

fabricado de papel de flltro 1msado que se'pllega' ar

una pluralldad de pllebue y segun e 1ndlca con més'detalb

en la flgura a, y de un modo general por el numero'Ea

1a 58ase'or1enta concéntricamente con relaclén al? rifi




1 ral’ 72 hacla un par de. aSLento de vélvula concéntrlcos 74

“mero a roplado y tlene una conflguraclon generalmente anulaf
.segﬁn se 1nd1ca en la flgura l. La’ vélvula 68 se 51tua adya‘

f'cente ‘a un lado de un dlSCO o anlllo de sustentaclén 70

!

'deflnldos por 1la’ pestanaAde sustentaclan 64, por 1o que 1a

'ﬂvélvula de desahogo 68 haré contacto hermético con 1os a31eq
.»'tos 74 y por lo tanto bloquearé el fluao de acezte ‘8 traves

'a;de 1os orlilcmos 66. En el 1nter10r de la:valvula de desaho :

,ma COn una abertura central ¥ esta provmsto de una peotana
,'de sugeclbn en general dlriglda radlalmente 80 que se extle
:,de alrededor de la periferia exterlor de la pestana de sus

Altentaclén 6, begﬁn es tradlclonal, en el momento en que el.
motor esta funclonando, el acelte oe pondré en clrculaclén
f_por la acclbn de la bomba de acelLe del motor a través de

L 1oq conductos de lubrlcaclén del motor y se comunlcara a »
través ‘de los orlflclos de entrada 42 y deépués saldra ra-
adlalmente alrededor de la perlferla exterlor del elenento '

de flltro 50 EX acelte pasaré entonces radlémente hac;a e1

1nter10r a través del elemento ae flltro 50 Yy ser& flltrado‘nf

por el mismo,. despues de 1o cual el acemte atravesara ax131

fmente la abertura 78 Yy saldra después a través de loq orlfl'

'0105 de ¢a11da 48 de nuevo al motor. Cuando el . motor no est

‘ _en funclqnamlento,.la vilvula antlvaclaao 58 se colocg en la

.}ig

.
=
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p081q16n 1lustrada en 1a fipura l, desplazéndose la perlfe-:

:rla exterlor de la valvula 58 axlalmente de la placa ue baaeﬁﬁ};f
38, para permltlr -de este modo la citada c170u1a91bn del o <
‘acolte a travcs del elemento de filtro 50, y en el momento 1o

o en que »e para el motor, la valvula 58 hara de nuevo a51entc1;'*-

contra la placa de base 36 para ev1tar que el acelte del
1nter10r del conaunto 10 se Vacle de nuevo en a motor. La

vé1Vu1a de desahogo de preqlon 68 hace asxentu normémente

contra el asmento de, vélvula 74. No obstante, en el momento
L 10, - en. que el elemento de fllfro 50 ‘queda taponado, o cuando pox;f?}
 'fcualqu1er ot ra razbn exzsta una dlferenc1al de pre81ones exlé.%
i cesmva entre el orlflclo de entrada 42'y el OTlflClO de ga- L
lida 48, la vilvula 58 se. desplazaré axlalmente contra la
resistencia del muelle 79 despuds de 10° cual el aceite
15, . ..que penetra a través de los or1f1c1os de entrada 42 sa pon;'

drd en'. clrculaclén a travds de los oriflclos de derlvaclbn_;

’66 b volveré después a través del orlflclo de nallda 48 alili !
A_mouor, efectuando de éste’ modo una clrculaclon de G.1.3;'<':un.w=t':-"f ‘
'luclbn a través del clemento flltranbe 50. . S

2Ua '_-{l [»Q' egun los prlnclplos del presente 1nvento, entre

;la mecclon en Iorma de: cﬁpula 16 de la caga 2. Yy la caperu

Sal

lza extrema 54 del élemento’ de flltro 50 ue coloca un cuerth;

"de adltlvo generalmente anul ar- e 1nd1cado de un modo gene—

S i ey,

'ﬂral por el numero 82, El cuerpo o maga de ad1 1vo 82 se' ":fﬁgg,

Y

25, _'_'orma con una aberfura anular cenfral 84 destxnada a encajz

‘en una pqrte oentral 86 de una placa de rctenclon 1ndlcadaf.;

._de un mnodo ggneral por el numero 88 que 5e 1+ua entre el ;3;:5
.cuorpo o masa 82 y 1a seceidn de la aﬂa 16. La “laca de S

atenc16n 83 esta provicba de un lablozanular dlrlg;do en -

general axialmente 90 que Se extiende alrededor de Ja-peri’:



10

:és.

3.

‘ifevla exterlor ael cuerpa ;3 y ue coloca un e emento de re

‘ ;sorle aproplado 92 entre 1a placa de retenclon 88 y 1a sec—

dentro de 1a caga 16.

- var los adltl o5 de aoelte convenlentes 1ncorporadou, por 10
e pollmero adltlvo, el bolimero se d1 uelve lentamente en
| el aceite o se dlspersa lentamente'en é;miémo. Si los aditi

_VOS partlculares que se 1cnrporan en el rolimcro son Oleosolu

b sea, eaencxalmente en la misna nroporclon que el propmo

aos. olimero 31rve por lo tanto para dos flnalldadeo esen

¥ sea de un pe:o moleculur suilcaontemente elevado para que

_hditivo sea solida a lq temnowutura de contacto ael acoxte,

=18 = -

.

. L. - .
. . B < e
» oL - oo

v

c16n de cmerre 16 para empujar elastlcamente touo el conaunto.,,?

 cons1stente en la placa 88, cuerpo 8£ elemento de flltro 50 ,*

modo cualquler desplazamlexto indesecable. de estog componente

LEL cuerpo de adltlvo 82 puede cons;stlr en cualqulerq,
ae una varledad de rolimeros “e elevado peso molecular que se .

1i"uelven lentamcnte en acelte Ve ﬂue son apropladOa para 11e-_

“gue, cuendo el acelte Se pone en contacto con la com)031016n';ﬁ
3 T

.

bleg, alchos dltlvos se dlsolveran lentamente en el acelte,

k

1do se exponen a 11 acclbn del acelte, serén arraatradoo

-

véon el acelte pa“a reallzgr la funclon a la que evfan destlna .

h1a1e5° es. el vehiculo para los . ahlthOS y protege taﬂblén

u los aJ¢le0 contra un con acto 1nmed1ato con el acelte.

‘af_bonelgulente, el polimero debe 'Ser un polimero termopléﬁr

i
tico que tenea una ba}a proporclon de d:soluclon en el aeelte:i g

los polimeros y, por ‘consig chnLu, la comuo 1c10n nolimero—

b e oy lo wenos su vigcosidad o,clle entre léqtnca—solldq

i} Sblidan

¥ caperuza 54 56 hacza la zlaca de base 56,ppra ev1tar de es e.:;F

R



. a,"{f I
~rV1rfualmente cualquler polimero que tenga 1as proplefgl

dades menclonadas se puede emplear en la préctlca del pre-
. senbe 1nvento, por eJemplo, 109 copolimeros de etlleno~propijff

~leno con ‘un peso molecular del orden de 200 OOO a 300 OOO,

Sa : .m polimero deetmleno-etllacrllato con un peso molecular del
- orden de 200 000 a 300 OO, oxluo de. poliproplleno, con un pe{;

‘50" molecular de aproximadgmente 500 OOO y copolimero de o

,etlleno~acetato de vmnmlo con un peso molecular del orden deiﬁ
. ' &UO 000 a’ 300 000. Un polimero que ba demostrado ser muy sa R
0. ,fltlsfactorlo 7 que es. preferlble es el polllsobutlleno eon unff
fpeso molecular de aprox1madamente 60 OOO a 155.»00, y un o

"polllsobutlleno de preferencia es el de 1a marca resl trada f%

4_AVIoTANEX fabrlcado por Engay Gnemlcal Gompany..

. Los admtmvos gue se ino orporan en el polimero indic%ﬁh

15. ‘do pueden ser llquidos o sélmdos y, segun se ha . menclonado f "

‘anterlorm§n+e pueden ser poleosolubles, o} pueden Oﬂcilar en

oleosoiublzdad desde parclalmente solubles hasta completamen{?

'te solubles. Segﬁn se 1nd1can en la: presencla memorla,.el
A jwtérmlno “adltlvo" comnrende uOdOS 1os materlales aue se pue-
29. i 7;den 1ncorporar o mezclar cOn el polimerq J que en cualqule“

'lfmodo inducen propledades benellaosas en el acelte en clrcu"?fi
f{laclbn a través del conjunto de flltro 10. Ls 1mportante '
| ohservar que el proplo nolime o tlende a. meJorar las proplel"

,;dades J de vis coszdad del acelte puesto que ‘el polimero en—fﬂg

C S5 5l-tra en °°1“016n Ty por 1o tanto, el polimeuo en si queda coli%

| prendldo dentro de:las deflnlCLOneB ﬂe ad1t1v0q menCJOnadasfi?
Tos adltlvos par 1cularcs que _e mezclan o ,e 1nbof$?

f'poran con- el polimero dep(nderén, como es 16 "icoy ael tlpo -

v magnlbud de repo-lulbn de adltlvo, que se pretcnda,};or“’

LY

L7
(%
AN )

aemPlo, y serun se ha descrlfo antexlormentc 1oq lubrlcan es
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'“_.de calldad para carter
‘ ltergentes como son 1os

0%,
'trado ser . muy r‘al.n,sfactorlo y que es preferlble en la com--

_lendl 2, G-dx-ter-butllfenol) que - se encuentra dlsponlble
. en mercado con la marca reg1strada Ethyl 702 fabrlcado por

'nthyl Gorporatlon. Los

torlo V prefcrlble, que es tawblén mnuy satl factorlo, GOmo

"BUTYL ZIhA“D fabrlcado por R r. Vanderbullt Company. Como e
lbrlco,
'el polimero v 1a llsta melclonada de dichos admtlvos smmple

menue na de Servlr de eJemplo

Ev uolime 03 se descrlben en 1a patente FL Ud.'uenc¢onada

 ;nﬁmero 5 350.223, cuyo coatenldo se 1ncorpora a tltulo de T}

+

,nes ue pollmerou-que sirven de e,emplo y que nueden ser utl‘

ﬂles Pa ra mez clar la masa de adltlvo para poner en préctlca

;de los mo;ou aceptables de 1ncorporar o mezclar los aditivo

feruncla en la parte descclbtlva de esta memorla. Ih esta

o= L

uulfonatos metéllcos, fenatos met&ll

p031016n del polimero es un antloxldante fenbllco, 4,4 —met

aaltlvos para pre31ones extremadas

(E}) ¥ aditi vos. o oleoson; como el azufre, naftenatos metd| -

llcos, ésteres de fosfatcs ehldrocarburos azufrados, etc, se -

‘s

pueden mezclar con el nolimero, A un adltmvo Lk muy satlsfa

1nhlb1uor cont"a la corr031on, es el dlbutlldltlocarbonato

5€ pueden mezclar otros adltlvos o} 1ncorporarse con

y 1os detalles parblculares

patenve be ex; onen tasblén adltlvo.

.

el p es entb 1nvento.

Segin 1os prlnclrnoo de'I preqente 1nvento, para con

contlene, por ejemplo adltlvos de-'"

fosfenatos met&llcos. crlvados de al&uem1lsucc1n1m1da$ y ?

.81m11ares. Un adltlvo ant-oxldance part1cu1ar que ha demos L

1(i

'de clnc que se encuentra en mercado con la marca reglstrada '

adlclonales ¥ comp031c1P"

seguir una nronorclén lineal o unliorme bptlma de dlaOlU“

cidn de la com owieidn poliuero-aditivo qpe cons t tu ‘e P]
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951

B fles sastados en el acelte, Je ha descublerto que ‘es" extremada'
~mente 1mportante el que el cuerpo o masa 82 se smtue en una
'poalclbn denmro de 1a caja lc donde ae produzca uns cantidad,,

' minlma de clrculaclén o fludo del acelte, ¥, g., en ‘un’ 1ugar

remanso, con 10 que se consibue vmrtualmente un minlmo de

rcontacto de acelte turbulento con 1a masa de adltmvo 82 Por '
| acelte que clrcula a través del flltro 10 no 1nc1da en._.l*f

i 154 "“dencia clrecta del acelte darla por resultado el que el"cel;
B ue en circulacmén turbnlento se puslera en contacto co_“el
“cuerpo 82 s por lo tanto, produc;ria una proporcibn 1ndesea'
.7“ble b acelerada de dlsolucLon del polimero y el con31gulente .
"deSWrendlmiento prematuro de . los adltlvos mezclados o’combln
 dos con el mlsmo. En 1a modal1dad de’ preferencla\del present.
’ 1nvento, repreuentada en la flgura 1, de los dlbuaos, se ha
J;averlguado que 1la ublcaclbn bptlma para 1a ma“a de admt vo
l8° es en el extremo opuesto del recmnto 12 contrarlo a 1o
;'orlflclos de entraaa ¥ “allda 42 48, respec+1vament -
en. el extremo axlal de la corona c:rcular o area de flua -de
;aucite deflnlda entre 1a perlrerla 1nter10r dela seccmbn 1a~

‘ teral 14 de la caja’ 12 y ¥ la perlferla exterlor del elementO-‘

'de flltro 50. Una extensa 1nvestlgaclbn y experlmentaclbn ;

‘ -de adlLlVO 82 dentro el elemeuto de CﬂJd 1«, e Droduce unaﬁfuf

_ o .7- ‘) . . . . .
. N . . e :__,'. R -'~’.__' . . L Lo

.cuerpo de adltlvo 82 en la v1da ﬁtll del acelte, v.g., un in

'tervalo de vaciado comp endldo entre 4, OOO y 10, UUO Km y pa—

ra asegurar>e, por 1o tanto, contra la sobred03111cacibn y s ,ﬁ'

dos caclbn de 108 aditmvos que renonen los adltmvos orlgln

_donde el aceite dentro de la caja 12 forme esenclalmenfe un

'lo tanto, es 1mportante, scgun el presente invento, que ex_

alguﬁo directamente sobre la masa 82, puesto :ue dlcha 1nci-

fhrf

ha de ostrado que siinande de &ste modo el cuerpo omana -
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25,

50,

'ﬁ’proporclon v1rtua1mente 11neal o unlforme ce dlsoluci6n,segun }
'.'se 11ustra wréflcamente en la flwura 7. De. un modo més partﬁ;_f
;cular, la flgura 7 demuestca 1a proporcion 11nea1 de dloolu |
. 'olén demostrando la proporcmén unlforme de aumento en la
f~V1scooldad de un acelte exnerlmental que se prodﬁce por 1a

'_dlsoluclén de un VI (medorador de la v1scosmdad) en un apar

‘valor normal
' v témperaturas. Se. observaré que debldo a la mezcla homogén
: ;del polirero v de los adltlvos, todos los adltlvoq se reponeﬁﬁf
'1en la mlsma proporclbn llnedl qﬁe e demuestra en 1a figura |

7y For 1o tanto, cua ndo la .masa: de adltlvos .82 se 51tua

. para encontrarse lo mas eleaada p031ble £i 1camente de las

;pal obaeto del presente 1nvento que es. proporaonar un £iltrd

’1donde se produzca una proporclbn unlforme ) llneal de repos%T,

';;clonal del- prp enfe 1nven 0 8¢ cdnsi*ue qituando la. masa de
j:adltlvo 82 en 1a _posicion 1lustrada en ]a flgura 1 de 1os

y dlbugoq; o) uea -a la entrada del eJemento de flltro )O, nuya

,dlspo 'c'ﬁn aceﬂura contra cualqu1er emlgracmon de la masa
 fde1 polimoro del smstemd de lubrlcaclén del motor covreqpon
;;dlente en cavo de: que cualquler parte de la nasa 82 se sepa."
~3trara del m’smo. En otras palabras, 31 una parte :ie. la masa:
1;82 emlbra o e exara de a maga pr1nc1pal, dlcaa par+e emlv"
 -2grant¢ quedaria atrajada por el glemento de flltro.EO Y,
C.por lo tanto, no podria fluir a travds del orificio de sali

 da 48 introducidndose en los conductos de’ lubmxc'clbn u. otrbs.

'“to de pruebas que ‘no somete al acelte a modos de. degradaclb

que aparecen en motores normales, pero que dup11ca el 1nter

:e va01ado por medlo del control de caudales 'Jfﬁ{
a

adreas de fluao de aceite turbulento, se. con31gue el prlncl—

¥

cidn- del aditivo, Se observaré que und caractcrlstlca adi

1

elementos del blorue del motor 4.
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oencla segu g

Las f-guras 3 a 6 ilustran otras modalidades del pre

L~L.n1,e 1nvento y como 1os dlversos flltros descrltos 1ncorporanénf}

la mayorla de las partes componenbeg del flltro 10 dewcrlto

hnturlormente,7d1chos fllt‘OS descrltos & iluatrad0b~en las

fimuras 3,4,5

y‘6 se 1nd1uaran con los_mlsmos nﬁmeros'de ref-

s‘del subfiao ( ), proporcionando de éste modO-

Lonclslbn en la descrmpclbn y ev1tando la dupllcacman 1nneces%f;f
'é de nﬁmeros de refcrenc1a.‘ . C . ; S
La flgura 3 11ustra una parte frasmentada de un flltrb

10 que puede ger de construcclén y funcmonamlenbo 1dénticbs

al flltro 10 descrito anterlormente,‘a axcepci6n de que'el
flltro 10 no esfé prov:ato nl de v&lvula da’antavac:ado n1 d
Vélvula de desahogo de preslén, y. e'obnervara que M”f';w““

clplos ael presente 1nvento tlenen 1gual apllcaclén a fllf

tros que no estén provmsto de dlchos dlspositivas de' élvula,~

se: 1'oducen. ”?_;l”{”“

'e’!fi.ldétiq's?ei, l.a"r:ig}z.ré A;’f:’se ‘;l.usei?fra un :*cfonl;i unt.b :

f ,héfifl

de montawe, y una junta de flltro aoroplada 3”"‘ fgithé{ag;
yacenfe al mis mo. Ll elemento de fﬁlfro »O queda etéﬁidoﬁi
len*ro de la oaaa 1; entre caperuzas eparadqs )ﬂ“ v rﬁ“ o

. “un’ muelle esplra] nellco:dal 100 se 1nternone entrc el ext N




T 10,

;:;15;

'; "m: ma lunclbn ;eneral que el muelle 9? del flltro 10 mencio

fnqdo. ~-5'..; o ' S 3,. c
'sallente radlalmcnte thla fuera, 1nd1cada de un modo gene

'ral ror el nﬁmero 1C:, y que cocprende secclonew dlrlgldaslr
”mente 108. La¢ secclones 104—108 deflnen una cav1dad.anular

Y cémara 110 dantro de-la cual se dlspone una. masa de polime

el mlsmo ma rlql que la ma@a 8? menclonada antcrlormente
vento, Ja ublcaclbn de la 1asa. 112 es la necesar;a para que

" la proporclbn 6Dt1ma 11noel o unlforme de dlaper ion de los

&dlthOb.

_ob ervard

tanfe, de gue la po: 1cx6n *e la cémara 110 sea la nece&arla

25, _jpnva quc la wasa de aaLt1va'115'"1fuaua en un- ﬁrea de flugo

- se con51guan

-2 - '

v - M - .
. y_

La caaa 12" del f:ltro 10" se. forma con una parte

raulalmente y seoaradag axxalmente o4y 106 entre las cug |

1es ce dlalonu una ue001bn lateral dlrlglda en general ax1a1~

o 112 La masa 112 puede estar compuesta esenclalmente por

o por cuwlquler varlante acevtahle de la mlsma, ser&n ue ha

desc;;to anuerlormente. oefﬁn los pr1nc;plos del pres énte an

3¢ proauzca junto a la misma una cantldad minlma de fluao kS

01rculaclon de acelte turbalento

flecbor avrorludo‘entre el 1nterlor ce la caaa 12" y la cémal .

ra llt para 11m1tar aun mas la cantldad de contacto enLre
el acelte dentro Jel fllLro 10" y la masa de acltlvo 112.oe
ue la 0051c16n axxol pqrtlcular de 1a camara 110

a;lo largoﬂderin Odia 12" puede varlar en el supue to, ‘no oh

o ulrcu11016n del aceite en consonancla con los prlnclploa
ael presente 1nvento y 1as ventqaas deucrltas anteriormente
gracias a dicha posicidn, :."

.

La ficuvas

5 ilustra otra modalmdnd del presente 1n—_

rara. conSGQULr de’ éste modb_

i ose desea, se nvede 1nterponer un’ dlSpOblLlVO de| -

Vi

s ol

vento en la cual se rvepresents un filtro 1G*%° que comprende

et ow



Se

1b.

Be

‘dicado de un modo generaL po: el numero de referencla 114. Se

’y se cierra en un exbremo por una pared extrema apropiada 118.

u,'cwén 114 se forma por una pluralldad de aberturas, indlcadas

|masa de adlth“ 126, con 10 que e con31 ue ln proporclén un1~

R 25 - ;

su 1nterior. n flltro 10"’ tlene esencmalmente 1a mlama cons-

'54”f est§ prov:sta de un- tubo- de sustentaclén dela masa de aqt_wf

sé 1lustra en; la flgura 5, gl tubo de suatentacl6n 114 compren )

;.-céntrlcamente con relaclén al eJe 1on31tud1na1 del flltro 10"_:ﬁf

.:VJSto de una pestana de montage radlal 120 destlnada ‘A sujetar.i

o se de cualquler manera aproplada, por‘eaemplo por soldadura de fi

.y pdntos o medlos 51m11ar, al lado confrontante ‘de’ unq parte cen-;':

tral 122 de la caperuza adyacente 54"f. El tubo de sustenta-?'

. 7lsé de aditlvo cilindrlca 126 91tuada en el 1nterior del tubo A

de- adlflvos menclonadas 112 u 82 y como tal, se ha concebldo

' para reponer 1os adlflvov del acelte gastados en el 313fema de,' 

povcmonar un’ contac?o min1mo de1 auelte en clrcu1d016n con 1a

"

¥

i
KENTIN

uha caaa 12"fxque tlene un elemento de. letro 50"' 91tuado e;;:?

t%ucclén N funclonamlento que el flltro '10”° descr1bo anterlor .

SPCClén dlrlglda radlalmente hacla fuera 102 Y que 1a caperuza'*

Ambnte, a excepsi&n de que la caja 12"' no esté prov1sta de unﬁf;é‘
t{vo d1r151do en’ general axlalmente y ,1tuado en el centro, “in S
dé una. pared lateral genoralmente anular 116 que se coloca con-_f;

E} extbemo del tubo 114 opuesto a 1a pared extrema 118 aaté prg ;;‘

RN o T .Y

de un modo peneral por el numero 124, que proporclona una comu'jfi

nmcacién llmitada del acezte dentro del f:ltro 10"' con una méi?f

i 114. La masa 126 puede tener la mlsma composlclén que 1as maaa$‘ -

‘lubrlcaclan cmrculante correspondlente. El tamano de las abert$x}f

|ras 124 se ellne para evatar la emlwraclén de] pollmero y pro-'ﬁff

forme desoada de dlhperqn6n de ‘log ndltlvnoq en 91 qce:bﬁ, se-.lj?

,“ﬁn e hu expuovto anterlormonfe. hOmO vallanbc, el rubo 114 poT}-



25,

t;dria fabrlcarse de materlal de reticula perforada aproplado y
de una construcclén en consonanc1a con 1o expuesto anterlorme

. ﬁe papel pllsado 50
'Lremas separadas axlalmente 54"" 5,56{'f'. In el interior

- del elemento flltrante 50"" hay un conaﬁnto de vélvula de

.3150 que cOmprende un elemento de vélvula anular 132 el cual

' :es empuaado re5111entementepor medlo de un muelle esplral 134

retenldo “dentro de una aaula de muelle 136, acoplandose normaL

lar 138 que se.extiende alrededor de-la peplferla de una abers+

'cule acelte alrededor del elemento flltrante 5

A48:fff de la placa de baae 367"

,contscro con el lndo adyacenie de la placa de, baee 36 r,_'

medio .Ge una pluca de resorte 104 quthlene una pluvalldad de

Lo

1=

La flgura 6 iluatra otra modalldad del presente 1nve

l'l'

to donde se 1lustra un con)unto de flltro 10 comprendlendo

r e

una'caga.aeﬂflltro 12 >rov1sta de un elemento flltrante

LR Y A

que -esti retenldo entre caperuzas ex-

deoahOgo de pre516n, 1ndlcada de un modo general por el numer:

mente el elemento de vilvula 132 con un aszento de valvula an;

IH

ﬁura 140 en una’pﬂrté central 141 dé-ia capefﬂié adjacente
ﬁ#"". En el momento en qua 1a pre516n alrededor de la perm-- 
ferlu exterior del olemnnto filtrante 50"ff.nupera und magnm

tnd predetermlndda, el elennnfo de vélvula, 132 es empujado a=

Qlalnonte sepqrandose del 391ento de va¢vula 158 contra 1a re

alstenclal del muelle 1?4 para permltlr de este modo que cirt

0""

¥y a travé$

de la abertuva 146 de nuevo a través del OrlflClO de’ sallda

erery

. uum‘o con el congunto de

vélvula de desaliogo 1%0 el conjunto de flltro 1w esté-pro'

fl”

v1ato de una vélvula sntivaciado ! 4 _que- comprende un dlScO

r931119nte o elactémero el ouql @5 umpuaado elﬁstlcamente en

reore

uitetas de resorte 146 scoploble con el lado con{bontanbe de -1

L A

14 caperu:a 56 « Unu deseriyeién mls detalieds de la cona-




.’:}i5$Jy.

ttidg e

}fi-dmalmente exte'lor del elemento flltrant”:

15.

tJﬁruccion y funclonamlento de 1a vélvula de desah0go 130 y la

'}i4§1vu1a antlvaciado 142 se expone en 1a patente EE.UU. n2

B Vulas de Desahogo para Conjzntos de Flltro, ouya descripci&n s_

: incorpora en la'"resente 2 titulo de refereno;a,i;lg;L;n ﬁ??’ﬂ'
. >de letro 10"{,5

: ei lado 1nterlor de la placa de base 56

',pﬁla 16"" de la caaa 17"ff en. una posmolon entre elf"ado

:”fi‘ihteroof'de la oaaa 12"f’. La plaea deflectorajlso define con‘
-lh perlferia 1nter10r del 1edo de 21a oaja 12"" ﬁna oémara anhy ;
v'flér o corona circular 152 que se comunlca con el 1nterlor de f'
ﬁ] 1& caaa 12"" por medio de ana pluralldad de aberturas separav 4;
| dés clrcunferenclal y axlalmante, 1nd10ada de un modo general ; 2
| pér el nﬁmero 154. Dentro de la corona circular 1)2 hay una maf
'sa de adltlvo en forma anular 156 que se fabrlca de on polime-f
L i.nf'ro compuesto';on aditivo aproplado sepun se na desorito c ze|
‘ "K V‘:déf1ectora 150 es consegumr un contacto minmmoidél aceite tur-i
'f-_ bulento que clroular 8 través del conaunto de flJtro 10""{55
o lé masa a6 ad;tivo 156, por lo que se consmgue la proporc16n ii
B 1mneal descrlta de rep051016n ue adltlvo.'ue comprendora que ef
sy

"140 puede var1ar ax1almente a lo largo de su lonpitud hab111~

-tdmano y/o numero de 1as aberturas 154 en la placa deflectora‘

, téndouo un mayor numoro de a)erturas 154 en el extremo de la

ademte con la masa de adltlvo ;6 tlene lupar en ol nunto de mn,

"A

,|; -

_?.395 804 edxtada el 4 de 1gosto de 1968 con el titulo vélvu

Segun_ os princlplos del presente 1nvento, El condunt

esté.prOV1sto de una placa deflectora anular |

.150 que se extiende axlalmente dentro de la caja 12"'f entre f%ﬂiv

llll

3

r
0"f'v& la perlrer:L

BN v

léczén a la masa‘82 o masas 112 y 126. La fin”lidad dela placao

I‘i'

pxaca deflectora 50 adyaoent a la oanerura del flltro 54 1 -

f' con 1o que se tmene 1a sogurldad de que el méxlmo contacto del.?']

'& la seocién de,cﬁfQZZ
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‘yor remanso del. aceite o clxculaclén minlma dentro del conjun-'
to dé flltro 10"", segun se ha descrito antermormente.

. me veré por 10 exnuesto qae el presentelnvento propor
-caéna un nuevo congunto de flltro que se caracterlza porque Br8
5; ' c1as a una colocacmén apropnada del compuesto adltlvo-polimero

o} masa en’ una p051c16n :Cuerc de cualquier 1nc1den01a dlrecta

dPl acelte oue clrcula a trzvés del conaunto y en un lugar donr
do se produce un contacto minlmo entre el acelte turbulento den
tro del conaunto ¥ ~la masa de. admtlvo, se. produce una dlspersmSn

¢

TR0. ekl aditlvo unlforme 0 llneal _eon 1o que se, asegura 18 evita-

clén de una oobredosmflcacién 0. subd051flcac16n de aditivos en|
p’ei acelte, con51gu1endose una reposzcmén de adltlvo 6ptima du-'

rdnte la v1da “dtil -del aceite en el 31stema de 1ubrlcaC16n aso

cfado. oegun se ha descrlto anterlormente, los resultados 6pt1-
15, més menclouados sc pueden conseguir blan por colocaclén direct
dé 1a masa de adltivo en una p051clbn de contacto minlmo con el:

i
acelte que clrcula através del conaunto, o por medlo de un dis-

: pOSlthO derlector aproplado que se puede colocar 1nteryacente

al acelte j a la masa de adlulvo para consegulr un minlmo con~
204 "tﬂc*o de dlcno ‘aceite con el poJimero. Como es 16P1co, se com=
:prendega que lqs conjpntos de flltro descrltos anterlormente,
a peéaﬁ de haberse descrito varias versxones de preferencla del
: presente 1nvento, tlene por flnalldad serv;r solamonte de eaem
plq,qqmq alsenos.aceptables para consegulr los obaetos expuesteéf
aﬁtérioiﬁehﬁe; Be observaré que aﬁnque las dlversas masas de
polimero menclonada tmenon aberturas centrales v conductos forw"l
mados que- se han oonsmderado eomo "qnulares", el presente 1nven.{7
,'to B0l de inberpretarse negesnrlamente llmlta¢o a dicha cong

trucclén, puesto que los pri.cipios’ expuostos en la presente

‘memoria encontrardn wi apllcaclén totalmente saL'aLactorla cuan{

T



5.,

. &0s -

] nérlco referente & ambos t:pos de masas de polimeros que se:
‘%_formaﬁ con'una abertura central o de otro tlpo y aquellasjma-
;sas qﬁe puedan tener v1rtualmente cualquler forma que seafsélﬂi
-Asi mlsmo, se comprenderé que ‘se. pueden efeotuar dlversas modi,
“!phesto 31n desv;arse de 1as ensenanzas del
B Pbr cdnsiguiente, el alcance de 1as remvindlcaclones adauntas

"nb ha de quedar en modo alauno 1im1tado a 1as construcclones

pbcifmcas descrztas en la memorla.rf"
fwaki como la manera de reallzarlo en la préctlca, debe hacerse
- pbinclplo fundamental.-'-‘“":
_ménte para motores que tlenen un 51stema de Jubrlcaclén con

"vaéelte, caracterlzados porque se dota cada flltro de un

"la caaa que tlene una abertura de sallda de ncelte generalmen—

'do la masa del polimero sea séllda, ,g, no esté formada con

ﬁlnguna abertura n1 conducto. Por con51gu1ente, el térmlno "a

'vﬂularﬂ; segﬁn se emplea en esta memoria descriptlca y en las ;.i‘“

're1v1ndicaciones adjuntas ha de interpretarse en un sentldo g%ff

da o no estén provzstas ‘de ningﬁn tlpo de abertura o oonducto

&

~1flcaciones e 1nte~camblos de 1os dlSpOSltlvos_de vélvulas ex— i?j’

'presante 1nvento.”

Descrita suflcientementela naturaleza del 1nvento,

cbnstar que 1as d15p031clones anterlormente 1ndlcadas aon sus-

cbptlbles de modlflcaclones de detalle en cuanto no alteren suw

T

- REIVINDICACIONES <% : .

1.- Perfecczouamlentos en flltros de acelte, esPecial_

gwneralmento de forma cilindrlca que tlene en su- 1nterlar un

elcmento de flltro anuldr' una placa de base en un extremo-de

smtuada en el flltro B por 10 menos una abartura dp entrada

. b
Qm

‘?r

acelte seluruua radlalmenie de 1d abertura de malldu; un Iri.




;L De

oon la abertura de Sallda d: acelte, una masa anular fabrlcad

ev1tara por’ 10 uaqto 1a sob*edoqlflcac16n ya subd051flca016n

) de las propledades me1oradoras nue se. reponen en’ el acelte en

to de la caja contrarlo a la placa de base. L

: blilVO de valvula anbtivaciado,

"mer conducto de acelte dentro de la caga que comunlca la aber
'_tura de entrada de la" acelte con la perlferla exterlor del e1
‘mento de flltro, unxsenundc conducto de acelte dentro de la cg

"ja que comunlca la perlferla 1nterlor del elemento de flltro

de un. materlal oleosoluble que tlene propledades meaoradoras

del acelte, cuya masa se s11ua dentro de la caaa en. una p051-,4_,

®
>

dién en la cual ~eproduce una cantldad minlma de movmmlento dﬁl
acelte, por lo. que la masa. del polimero se. dlsolvera en una

proporcl6n relatlvamenteunliorme en’ la v1da utll del acelte y

€l sistema por dlaoluc16n del polimero.
2.~ Perfeccionanientos seglin la re1v1ndlcac10n 1, ca-

acterlaados porque la masa anular se smtua en el extremo opueﬁ-i

B Perfecclonamleptos segun la rexvzndlcaclén 1, ca-
racterlzados porque la caja comprende una pared lateral anulax
Yy una=pared.extrema j porque  la masa~se151tua entre la pared

Vt“cma V. el exuremo adyacerte del elemento de filtro, |

4. l'eri‘ecc:.oram:.entou "erun Ia relvindlcac16n 1, ca
racterlzadOb pornue el elemento de filtro ée fabrlca de mafc—
rlaJ dcl tlpo ael papel p11=ado. JT . _ )

5= Perfecclonamlentos seuun la remvmndmcac16n 1 ca~
rhcterlzados poroue comprende nedlos de vélvuln para repular
lh 01rculsc16n Hc1 aceite denbro del flltro.

'y

. 6.~ Perfeccionanientos segin lq T‘e:.v:;.mh,aclén 5, ca=l

acterlzadov POJQUQ los medlou de valvula comprandnn un dispo-| -

= - . .
@ -
e

7.~ rerfeceionauientos se;’un la reivindicaciéu 5, ca-




'Bitmvo de vélvula de desahopo de presién. _

"ﬁacterlzados porque la masa flene un aditlvo de presl6n extre ot

."m

'metilendm(a 6~d1-tert-but11£enol).
;fte anular‘y'comprende lados radlalmente 1nterlor ¥ exterlor,
'por”uo el elemento de flltro se fabrlca de pape] pll ado yltlee

1 -l
] mente c01ncidenues con Jos 1ados radlalmente 1ntvr10r y exte-

rlor, y porqu

8.- Perfecclonamlentos segun 1a remvmndlcaclén 1, ca:“'”'

'%acterizados porque 1a masa se fabrlca de un polimero de ele—';ff'

'?;,erfecclanamientos segun 1a reiv1nd1cac16n 9, ih:;’

y

-_15 - Perfecclonamlentos qepun 1a re;vzndlcaclén'l qgf

racterzzados porque la masa tlene una confmguracmén generalmen5

ne sug lados radlalmente 1nter10r y exterlor en goneral aa1al-‘

la masa se fuhrlca Je un po]imere Lermoplastlc




te. b7 Et-hyl-?oz. o |
Lo y A:; '"Jf‘ 16,- Perfecclonamlentos sepun 1as relvindlcac1ones 1

a 15, carac+erlzados po que cuando el flltro de acelte s dig

pone en comblnaclén con medlos para mantener adltlvos de acei-

?%f?ﬁ :>5,“ ',be eflcac s que tlenen a agotarse durante la v1da ﬁtll del ac i
.¥e utlllzado en un 51stema de 1ubr1cac16n por acelte clrculan-‘
,éé,_' . -‘3 _‘Je, se dota a cada filtro de una caja que tlene un orlflclo

’?fi*j '2.'w. de entrada de acelte y un orlflclo de sallda de acezte, un, me
‘dlo flltrante 1nterpuesto entre 10» OrlfIClOS de entrada y de
‘~i§; iraallda para ellmlnar c0ntaw1nantes del acexte, medlos que defl
-,nen un trayecto de fluao de acelte relatlvamente turbulento e$
'  fre la par e de entrada del acelte y una prlmera parfe del me

dio flltrante, y entre xa parte de sallda de- acelte y una se-.

runda parte de medio flltxante, comprendlendo 105 med10u que

'3i5, ’ Mantlenen adltlvos eflcaces para el ac01te una masa de un ma-'

'berlal termopléstlco oleosoluble, cuya masa se s;fua dentro de

]a caja en una pos1016n practlcamente fuera del trayecto de
;";j{: : ' ) fluao uurbulento del aceite por lo que la masa se disolvera en

una propor016n llneal en la v1da utll del acelte de una forma

'TE éo. ' yréctlcamentc 1ndepenulente delq tucbulencla del acelte que
1luye a lo largo ‘del trayecto. _""n _~ _ -

- 17.- Periec01onam1entoé segun la- remvmndlcaclén 16,
caracterlzados poroue 1la masa se fabrlca de un po1imcro de elq
. v*do peso molecular que ‘se dlsuelve 1entanenta en ﬂcelte. ‘
wéé, - ; ‘:f" ig.- rerfecclonanlentos ‘segin 1a re1v1nd1cac16n 17,
icaracterlzados porque la mata se rabrlca de . [0111>ubuf11eno.

19.~- Ierfecclonamlento uegun la re1v1nd1oa016n ]8

caracterlzadOb poroue comprende un adltlvo de p1 sibn cztrema

,1ncorporado en la masa ¥ que comprcnde Buty] almn{e.

20.~ Ferfeccionanicntos segfin la reivindicacibn 18,
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V".la masa:se'31tﬁa al menos en parte dentro de la camara.
'-_;caracterlzados porque comprende un dlsp081t1vo deflector inte

,ﬁro de acelte para regular la magnltud de contacto del acelte :

_con el 1nter10r dela masa.

o

'éaracterlzadns porque la: masa tlene una conflguraclén genera15

Aente anular y se dlspone coneéntrlcanente en el elemento de

,422A-'Perfecclonamlentos sepﬁn la rezvmndlcaclén 21,,’

3*.léaracberlzados porque la caaa comprende una parte dlriglda ra‘g A

.dlalmente haclaffuera que deflne una camara anular, y porque

23 anerfecclonamlentos segun 1& re1V1nd1ca016n 21,

ﬂueato entre la masa y el acnlte que clrcula atraves del fJ.l---j




15,

' caracuerlzados porque la masa tlene una conflgurac16n general.

~neralmente concentrlco con relaclén al elemento de flltro y

.anterloreu, caracterlzados porque se dota a cada fleltro de
'una caaa que tlene un clnrenbo xe flltro en su 1nter10r y or1

,flclos de entrada y de salida del acelte en comunlcaclén con el°

_*1vamento 9611da que tlene propledades meaoradoras del - acelte;

'parte del t:avecto de fluwo que se extlende entre el orlflclo

_de entrada deW'acelte ¥y e1 elemento del fmltro v en una p031-
‘él reclnto a través del OrlllciO, por 1o aue 1a masa se dlSOl

Vlda utll del acelte J por lo aue cualquler parfe de la mase

28.— Perfeccloqamlentos segun la reiv1ndlca016n 27,

mente c1l£ndrlca Y. se 51tua en el centro del elemenfo de fll-

e

~

99 - rerfecclonamlentos segﬁn la relv1ndlcac16n 28,
haracterlzadOS porque 1a masa cllindrlca se smtua al menos en ,f

barte dentro de un tubo de sustenta016n perforado'colocado ge

pxtendlendose a\lalmente dentro del mlsmo.

30,~ Derfecclonamlentos sepun las re1v1nd1caclones

'$1scena de.lubrlcaclén del motor, una masa oleosoluble y rela S

medlos que deflnen el traJecto del flujo del rluldo a lo 1arg
del cual fluye el aceite deltro de la caaa entre el elemento

de xlltro v ]Ob or1f1c1o tuandose 1a masa adyacente a8 la

616n ruera de la xncldencla dlrecta del acelte que penetra en|
veré en una- proporc16n relatlvamente unlforme a 10 1argo de lT :

que, se dlsgregara de 14 masa prlnCLpal no nodré cmlgrar al 51?
tena de. lubr103016n. Y '

31;- kerfeccﬂonanlenfo segﬁn'la'reivindicacién By

caracterlzadon porque la masa se fabrica de po]imero de eleva

do peso ‘molecular que es.de dis olu016n lentu en, el chlte.

5 ~ lerfeccionomientos seplin la reivindicacidn %1,



;;fcaracterlzados porque la masa tiene una configuraclén generq% ;
»mente anular f comprende 1adou radmalmente 1nterlor ¥y exte—'fh
’frlor, porque el elemento de flltro se’ fabrica de papel plisa-;
| do y biene sus lados radlalmente 1nterior y exferlor en gene-fi
'“B;ﬂ'_"?ral axlalmente coincmaentes con 1os 1ados radlalmente 1nter1qp1
ol gy exterzor de 1a masa y porque 1la masa se: fabrlca de un. poli— K
I',mero termopléstlco que comprende pollxsubutlleno que tlene 1
.?A Butyl Almate y Enthyl-?OE 1ncorporados en el mlsmo.;,,'
| C*" 35.— Lerfec01onamlentos segun la relv1nd1cac16n )0
10;_57: fcaracterzzados porque la caja comprende una parte dlrlglda rafg!
ﬂ‘ Adlalmente hacla fuera que define una camara anular, y porque4fj
Jla masa 5e smtﬁa al menos en parte dentro de la cémara.>,f e
. .."-)4'" Perfeccionamlentos segun la relvmndlcacién 30,ff?
2 4'ilscaracterlzados porque comprende un- dlsposztivo deflector ln—*
'iﬁgjfi ’f%erpuesto dentro del’ exterlor dé la nasa 7 el acelte en clrcg;fl
.hiac16n através del flltro de acemte para controlar la magnl-
'tud de contacto del acelte con el exterlor de la masa. _‘
) “'f.f735.- rerfecclonamnentos segun 1a reiv1nd1cac16n 34, '
‘ "‘baracterlzados porque la masa es generalmente coexten31va cod@?'
“éQ,. i:-.la longltud axlal de 1a caaa y se dlspone dlrectamente en. el ;??
A Tinterlor de la perlferla 1nter10r de dlcha caja, ¥y porque el -
deflector es generalmente coexten51vo con dlcha masa.‘tiff’"
f ' '36 - Perfecclonanlentos',egun 1as re1v1ndlcaclones -
-'hnterlores; caracterlzados pornue ge dota a cada flltro de .
'25. -  unn caja que tlene un elemento ‘de flltro en su interior y me—;f}
'dios de “entrada y de sallda del acelte en comunloaclén con el;f;

-sisrema de lubrlcacldn .del motor, ¥ una ‘masa relaflvamente 56 w7

'911

"jlda, oleoso]uble, cuya masa’ se aitua dentro de 1a caja en un

posicibn de circulacién del aceite: relatlvamente lenta, por EE

30 io que el polimufo se dlsolveré en el ace;te en una proporcl6“



10.

'relatlvamente llneal en tcda 1a v1da utll del acemte.
: caracterlzados .porque la masa se fabrlca de polimero de ele-

5.

’gque tlene la forma de un cuerpo anular.

:-._rior exterlor, porque el elemento de filtro se fabrlca de

'papel pllsado N tlene sus 1ados radlalmente 1nterlor J exte-
.mente 1nterlor ykexterlor de la masa y porque la masa se. fa—
‘mlsmo.

;de la caaa opuesto a los ormflclos de entrada ¥ de sallda.

‘caracterlzados porque la ccja comprende una parto dlrlglda

raulalmente hacia fuera que deflne una cémara anular, ¥ por~

terpussto entre la masa y el acelte que 01rcula a trqvés del

S =36 -  ?

]

37 - Perfecclonanlentos sepun la relvlndlcaclén %6,

vado peso molecular que es lentamente soluble en el aceite y

58.— Perfecclonamﬂentos segun 1a reiv1nd1ca016n 7,
caracterlzados porque el polimero ‘s poliisubutlleno. )
‘ 39.~ Perfecc;onamlentos segun la re;v;ndlcaclén 57,

caracterlzados porque la masa [ cuerpo tiene una conflgurar

eidn: generalmente anular y comprende lados rad;almente inte=

'rlor en- general axmalmento c01ncldentes con los 1ados radlalw-'

leno que tlene Butyl Jlmate Pthyl-702 1ncorporados en el

-t

‘4 - Perfeccmonamlentos segun 1a re1v1ndicac16n 37,4

caracterlzados porque la masa anular se 51tua en dl extremo

41.- Yerfecclonam1entos aegun 1a re1vxnd1cac16n 36, |

: bue el polimero se smtua al menos .en parte dentro de la céma—

42.— Perfecclonamlentos segun 1a remvlndlcacnén 56
haracterlbaao porque comprende un dlupOSlfiVO deilcctor in-

)

Iiltro defaceite para controlar la mabnltud de contacto del

ncelte con el exterior de dicha masa.

1

~brica de un polimero termopléstico. que comprende POlllSUb&tl*“k

Ry 2
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5.

10.

- 37 -

43,~ rerfeccionamientos segin la reivindicacibn 42, .

caracterizados porque la masa es generalmente coextensiva de.

la longitud axial de la caja y se dispone directamente en el _
interior de la periferia interna de la caja, y porque glvde- :
flector es generalmente coexten51vo con dlcha masa.

.:5:44 - Perfecclonamlentos secun la relvlndlcaclén 36,
caracterlzados porque la masa se sitla en el centro del ele- -
mento de flltro y se extlgnde en general axialmente dentro ;‘:
de dicha caja. .' ' _

45,~ Perféccionamieﬁfos en filtros de éceite, tal 5»"4
como queda sustanclalmente descrlto en la presente Hemorla y ;;
en 10° dlbugos adauntos.

"Esta Memorla consta de trelnta y siete hoaas escri- o
tas a méquina por una sola cara. | -

Madrid, =1 ABR 1976
MONROE AUPO EQUIEJENT COMPANY,

LoEoiEz puooo ¥ oeadky
e po Flemadas L. Gauia Farnints
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