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Este invento se refiere a laproducción de un cable 
Eléctrico multitorónico apantallado o blindado que tiene las* 
cavidades del interior del blindaje o déla cubierta rellenas 
de polvo.

Los cables eléctricos que tienen conductores cablea­
dos an un blindaje o una culierta suelen tener las cavidades 
del interior del blindaje o cubierta rellenas con material pa­
ra bloquear la penetración y la migración de. agua. Se han em­
pleado convenientemente gelatinas y materiales dél tipo de la 
grasapra esta finalidad, pero debido a sus inconvenientes, se 
ha propuesto recientemente emplear un material en polvo que 
comprende una mezcla de compuestos hidrófobos.e hidrófilos.

El presente invento tiene por objeto proporcionar un 
métodci y un aparato para producir cable eléctrico multitoróni­
co relleno de polvo. =

En su aspecto más general, el invento se refiere a le 
producción continua de un cable eléctrico, qué tiene una plura? 
lidad de conductores que forman un ánima cableada comprendida 
en un blindaje o cubierta, rellenándose las cavidades en el 
interior del blindaje o cubierta al menos parcialmente con un 
polvo. Durante la producción de éste cable, el polvo se intro­
duce manteniendo los conductores en una relación de separación 
lateral durante un trayecto predeterminado, aplicando polvo 
electrostáticamente a los conductores separados y uniendo los. 
conductores para formar el ánima. Los conductores separados 
lateralmente se recubren preferiblemente con aceite antes de 
3 a aplicación electrostática del polvo. .

El invento consiste también en un aparato qué se uti 
Liza en la producción de un cable eléctrico relleno de polvo ' 
que tiene una pluralidad de conductores y-un blindaje o cubiei,
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ta. Él'aparato comprende un par .de plantillas cada perfora­
da para que pase una pluralidad de conductores individuales, 
separándose las plantillas y alineándose las perforaciones
de l$s dos plantillas, por lo que los conductores que pasan 
entre las dos plantillas se mantienen en una relación de 
separación lateral. ' ' ,

Una mpd.áüdad del invento, que sirve de ejemplo, se 
ilústralos dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es un flujograma esquemático del apa­
r t o  según el invento; para la producción dé.un cable eléc­
trico.

La figura 2, es tuia .vista en perspectiva del basti­
dor de guia de la figura 1; y .. . . -

La figura 3 ilustra un cable eléctrico producido 
según el invento.

En la modalidad que sirve de .ejemplo ilustrada en 
el diagrama esquemático de la figura 1 de los dibujos, una 
pluráidad de conductores de hilos aislados 10 se extraen 
de un cableado u oscilador 12 a.través de úna placa frontal 
perforada 14 donde se unen manteniendo.una relación de sepa 
ración paralela. Fára mantener esta separación separada en 
un trayecto predeterminado, los conductores 10 que salen 
de la placa frontal 14.pasan a través de un bastidor de guií 
16. Según se verá en la figura 2, el bastidor de guia 16 coi 
siste en un par de plantillas perforadas 18 separadas por 
una pluralidad de barras paralelas .0 y que tienen aberturas 
alineadas 22. El elemento de guia 16 pasa por un aplicador . 
o pulverizador de aceite 24 que recubre los conductores 10 
con una delgada, película de aceite. Del bastidor '*c guia 1.6. 
surgen los conductores 10 separados lateralmente y pasan a. .: *

S i
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. tráyáa-'de ,un_ 'éplicador de. polvo eleotróstútico 26 qué deposi 
ta úna capa de polvo sobre cada conductor.sobre la película 
de aceite que ya recubre al conductor. Desde el bastidor de 
guia 16,los conductores 10 convergen en ^  aparato unidor 2ÍB 

5* donde se enrolla.helicoidalmente una cinta 30 alrededor de
los conductores para formar un ánima unitaria 32*. .

- . .Desde él aparato unidor 28, el ánima 32 penetra en. 
un bañó de polvo 34 por encima de úna cinta 36 de material 
de plástico, por ejemplo poliéster. La cinta 36 se saca con- 

10. . tinuamente de un rollo 38 y pasa por debajo de un ¿plicador 
40-. que aplica aceite a la superficie supérior de íá cinta.
El núcleo 32 pasa a través del baño dé aceite para saturar 
el núcleo con el polvo, y para dejar caer el exceso de polvo 
sobré la superficie superior aceitada de la cinta 36. Déspuá^- 

13. de salir del baño dé polvo.34, el ánima 32 y la cinta 36 pe­
netran en. un- aparato formadór déla envoltura.del ánima 42 pe+: 
ro antes de penetrar en el aparato 42, 1¿ cinta pasé por de' 
bajo de un limpiador 44 que elimina el exceso de polvo de la 
cinta/ Él aparató de envoltura-del ánima 42. aplica cinta .36-,

20. longitudinalmente' alrededor del anima 32-.í).ara formar una en­
voltura de anima 46, con ío que queda dé este* modo el-polvó 
*3?-. retenido entre los conductores 10 y . alrededor de los mismés . 
según se vera en la figura 3 de los dibujos.. Una cinta aglu-? 
tinante 48 se enrolla sobre la envoltura del anima..46' pára .

25. formar una estructura de ánima de cable completa 50. La cin­
ta 36 se puede enrollar alternativamente dé una forma.helico: 
dal alrededor del anima 32 paré formar la envoltura del ani­
ma 46, en cuyo caso la cinta se aceita pero preferiblemente, 
no se aplica polvo en la misma y no se necesitará cinta .

30. aglutinante 48. . - '
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Elánimadel cable 50 se puede cubrir además mediante 
un blindaje metálico 55 con una capa intermedia 54 de polvo 
entréel blindaje metálico y la envoltura subyacente del áni 
ma 46, se^á sé verá en la fi^ra 3. Para conseguirlo, el áni 
ma del cable $Ó sé hace, pasar a través de un ap.licador de ao¿ 
te 56, similar.álaplicadbr 24, y después a través de un baño 
de polvo 57, simiiar al baí.o 34,permitiendo qué el polvo se 
édhierá a la superficie exterior del'ánima del cable que pene 
-¡jra entonces en un áparato-formedqr de la cinta 56* Un rollo 

' 60 de ' cihta metálica se . alimenta'.directamente éh el aparato 
i'ormador de cinta 58 donde se orienta longitudinalmente con 
él ánima del cab'lé 50 <y se enrolla .latérámente alrededor del 
ánima para formar el blindaje 52,rodeando de éste modo el 
polvo sobre la superficie exterior del anima del cable para 
formar la capa de polvo 54 y salir como un cable blindado 
62. ' ' ' . '

El cable blindado 62 se puede revestir haciéndolo 
pasar a través, de una extruidora 64 que cubre el blindaje 52 
Jon una capa exterior de material termoplásticb, por ejemplo 
pqlietileno 64a. El cable con cubierta 65 se hace pasar enton 
des sobre un cabestrante 66 sobré un carrete enrollador 68 
para almacenamiento o transporte.

8e comprenderá que el cableador u oscilador 12,aplica 
dores de aceite 24 y 56 aglutinador 28, aparato formador de 
la envoltura del anima 42, aparato formador de 1.a cinta metá­
lica 50, y extruidora 64 con todos ellos de diseño cla.-ico 
y bien conocidos en la rama de la industria de la fabricación 
de cables eléctricos. Un aplicador de polvos electrostáticos 
26 apropiado para la finalidad del presente invento se puede 
obtener de Electrostatic Equipment Corporation de New haven,3C



Connecticut, Estados Unidos, modelo 400B-Los sistemas de pia 
toleta pulverizadora de polvo de tipo electrostático son tag 
bien apropiados.

En una aplicación que sirve de ejemplo del proceso 
de invención, los apllcadores de aceite 24 y $6 daban una 
capa de aceite hidrófobo sobre los conductores 10 y sobre 
el ánima envuelta $0, respectivamente, mientras que el apli- 
cador electrostático 26 cubría los conductores aceitados co: 
una mezcla de polvo hidrófilo e hidrófobo, lá misma mezcla 
de polvo que se utilizaba en los baños 34 y 37* De un modo 
mas especifico, el aceite era un aceiteparafihicp ¿e baja 
viscosidad mientras que el polvo era uña mezcla de carbonatí 
de calcio recubierto y poliaerilamida, comprendiendo la po-r 
liacrilamida entre el 8% y el 30% de la mezcla. Lás cavida­
des del interior del ánima se rellenaron ai menos en un 30% 
cóh la mezcla en polvo.

A pesar de que se ha descrito un cable con blinda­
je y cubierta en la modalidad que sirve de ejemplo, se 
comprenderá que el ánima 32 podrid pasarse directamente a 
la extruidorá 64 para formar un ánima con cubierta sin blin 
déje metálico intermedio. j-.. -

Descrita suficientemente lánaturaléza del invento 
asi como llanera de realizarlo en la práctica, debe hacer­
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas 
son susceptibles de modificaciones de detallé en cuanto 
no alteren sü principio fundamental.

REIVINDICACIONES

1^-Procedimiento y aparato para producir continua



mente cable eléctrico del tipo qué tiene* una pluralidad de 
conductores los cuales forman un ánima cableada comprendida 
én un blindaje o cubierta, rellenándose al menos parcialmente . 
con polvo las cavidades del interior del blindaje o cubierta 
cuyo procedimiento está caracterizado porque comprende las 
fases de mantener los conductores en una relación dé separa­
ción lateral durante un trayecto predeterminado de su avance; 
aplicar polvo.electrostáticamente a los conductores separado:; 
y uñir los conductores cubiertos de polvo para formar dicha 
ánima. . ;

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque comprende la fase de aplicar una capa de acei 
te a los conductores separados lateralmente antes de la apli " 
cación electrostática del polvo.

3. -Irocedimiento según la reivindicación 1^caracte­
rizado porque comprende la fase adicional de aplicar una cin 
ta aglutinante helicoidalmente alrededor del anima para man­
tener! los conductores cableados y el polvo entre los mismos.

4.- Procedimiento según la reivindicación 1,caracte­
rizado porque comprende las fases adicionales de: recubrir 
bon polvo un lado de una cinta continua; aplicar la cinta 
recubierta longitudinalmente sobre el animapara formar una 
bapa de recubrimiento sobre la misma con dicho lado dirigido 
hacia el interior; y aplicar una cinta aglutinante adicional 
Alrededor de la cinta pra mantener la capa de recubrimiento 
sobre el anima. ' - -i;=

5. - Irocedimiento según la reivindicación 4,caracte­
rizado porque dicho lado de la cinta continua se recubre .
con aceite antes de la aplicación del polvo sobre la misma. .!

6. - Irocedimiento según la reivindicación l,caracte *
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ma.

' ..8'.,̂ ;.ĵ.cóé(̂ieQtp' según. lâ  réiŷ dicáci6n'i,-c#â r 
t erizado. ;pói¿̂ e;Vbb'mi¿ehde*' las. 'f as'.ési adicionales de; ¡recubrir 
.con;. ape%-te'̂  -el-.-Jcnîara través, dé,' /.
up-.*. lá<&ó,'.- ^oit-o^/'pábmi^^^ ---eî î ê ec - d$' polvo.--
caiga dél-.,¡ĵná*. .e.pt}be- .la'jpin̂  %pídcár* ía, cidta?-..
recubierta,sobre la cinta- aglutinante!-paira-:*ibrma&. '̂ a*Ycápa.;r 
de recubrimiento sobre el anima cableaba'! - y' aplicar otra ̂

'-;b3j^td*'áglñt-^^c para mantener la capa!-d< 
'.bre' el*. a n i m a - ^ ' . ; f r -!'"' :" .' .

f.-de recubrimiéntó sb-

. 9.r,'Procedimientd' según la reiy^di.c.'áp,^a.-*4$b^^**! 
terizñdó -ppráne.: poni^^ de : recubrir
con\= aceite '^''conypóívo.' o aplicar la
cinta' recubíerta adicidnni.!sobre.!^a^ 
sobre .él ^ima. cableada o cubierta'
sobte ía mi,sma.; ...-*'. - -. -'. , ;

¡'íp^'.^rcceé^i^tó:;. según la. reivináic.áci'én 2, carac- 
.';tê #̂ ó̂-¡-rpór̂ !Íé,''.el .jacéite';^ rfórma.'de!.vápdr á los
'-¡Ci^^tores^/''.^: '-..rr'

... ! 1 1 Irpc édimiento según;las. reivindicaciones /l,ca- ' * -
- porque el polvó es -uná . mezcla "hi-r.

idrofóbo. ' . J 'drpfilo e hidrófobo
12.-* Aparato para la : del próc édimientó?,-
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según las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 
comprende un par de plantillas cada una de las cuales está 
perforada para que pase una pluralidad de conductores indi­
viduales, separándose las plantillas y alineándose las per­
foraciones de las dos plantillas, por lo.que los conductores 
que pasan entre las mismas se mantienen en una relación de 
separación.lateral.

13. ** Aparato según la reivindicación 10,caracteriza 
do porque una de las plantillas se une a la placa frontal 
perforada de un cableador u oscilador.

14. -Procedimiento y aparato para producir continua­
mente cable eléctrico, tal y como queda.sustancialmente 
descrito m í a  presente Memoria, 'y en los dibujos adjuntos^

Esta Memoria consta de nueve hojas, escritas a má- 
suma por una acia .ara. . _ ̂  ^  - '

Madrid," *' '
NORTHERN TELECOM LIMITED, . - '
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