e "‘A'

mmsn:‘mo OE INDUSTRIA . S
RGISTRO DI 1A PROVIEDAD INDUSTRIAL o £ 44_5_58 6
- ) T N - ) v

PATENTE . DE INVENCION |

ESPANA

; 3
e ;
@ prionlnanes

31 }MUMERD

—— (J;s)wu:i :
Sbr N2 564.070 1 de abril de 1,975  Norteamerica

.
@;}r FECHA

Q‘)CLASIHCA&.IJN INTER*IACIONAL ‘GR’ PATENTCG DE LA QUE E% DIVIRIONATIA

Hod R

@FECND DE PUDLICIDAD

o

®
@TITUU) OL LA ILVENUCION

Procedimiento ¥ aparato para producir continuamente

cable eléctrzco.

e i

v,

F’ ¢ o)
{70 souiciranTe 8 :
, NORTHERN TELECOM LIMITED, -entidad canadiense

o
DOMIL e Pt E VN UITANTE

: residente en 1600 Dorchester Boulevard West, Montreal,
___Quebec, uanadé

P sttt

",'»5 INWC R 100 g s

LEO VICTOR WOYTIUK, GEORGE KEITES y RONATD YVES MAYER,

E™ o
L
‘35’) T far ey

rh-;&, et
& ‘)msm SENTANGT

Do Jaime Gomez-Acebo y HModet
h.‘.‘“ _M

UTILICESE COMO PRIMERA /O A L LA MEMORIA

U o, N s

POOR

QuALITY



v gwpee oy

10,

15,

Lo

5.

‘lateral durente un trayecto predeterminado, aplicando polvo

‘conductores para formar el dnima. Los conductores senarados

%0
-

- 2';.

Eéte'invento‘se refiere:a laproduédiéﬁ de un cable-
éléctrico multltorénlco apantallado o bllndado que tlene 1as
cav1dades del interior del bllndade o dela cubisrta rellenas,
de polvo. . _ 7 _
i Los cables eléctri(os que tiénen»ébnductores'cabieéﬁ
dss an un blindaje o una -culierta suelén teéner las cavidades
del interior del blindaje o cubierta rélleﬁas‘con matefialiﬁgfl
ra bloquear la penetracién y la migracidn'de dgua.'Se han emF
pleado convenlentemente gelatlnas v materlales del tlpo de la
grasamra esta flnalldad pero debldo a sus 1nconven1entes, se
ha propuesto -recientemente emplear un materlal en polvo que

comprende una mezcla de compueatos hldrbfoboa e.hldrbfllos.;;
E1l presente 1nvento tlene por objeto proporclonar un
nétods y un aparato para produclr cable eléctrlco multltoréni-fg

¢o relleno de polvo.

.

'En su aspecto més general, €l in#ento‘se réfieréfahl i
producclén continua de un cable eléctrlco que tiene una plura]-
lidad de conductores que forman un é&nima cableada cowprendlda -
en un blindsie o cublerta, rellenandose las cav1dades en el
1nter10r del bllndaae o cubierta al menos parclalmente con un- .i
polvo. Durante la produccién de éste cable,-el polvo se intrg-?i

duce manteniendo los conductores en una relacién de separacién
¢lectrostlticamente a los conductores separados y uniendo 108 e

lateralmente 3e recubren preferlblemente con aceite antps de '

la aplicacién electrostética del polvo. - ‘;_gf
El invento consiste también en un aparato que se- uti;;

Liza en la produccifn de un cable eléctrlco relleno de polvo 1

que tiene una plurslidad de conduclores un bllndaJe o cubler‘fi
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de las dos plantmllas, por 10 que los conductores que pasan

' 11ustra los dlbuaos adaun os, en: los que.~

"trlco.; 571’ e e 7%)";1f}'.;
' La flgura 2, es una v1sta en persPectlva del bastis

dor ae guia de la flgura X 'y

.racién paralela.:-Fara mantener\esta'separapion geparada en

w iy

ta;'El aparato comprende un’' par de plantlllas cada perfora-r‘

'~da para que pase una pluralldad de conductores ind;v1dua1es;

separandose las plant,llas y allneandoqe las perioraclones

entre lau dos plantlllas e mant;enen en una relaclén de

separaclén lateral.

‘_ Una moddldad del 1nvento, que slrve de ejemplo, se |-

La flnura 1 es un rlujograma esquemético del apa- f

rnto segun el 1nvento, para ‘1a producc16n de un cable eléc- ,

La fipura. 5 alustra un cable eléctrlco rroducldo :
seglin el invento. ‘
| -kn-la modalldad que sirve de e;emplo 11uutruda en
el dlaarama esquemétlco de 1a ilﬂura 1 de los dlbujos, una

plurdidad de conducbores de hllos,alslados 10 se extraen

de uﬁ'cableado u 03ciiédor_12 a través deiﬁna biaca frontal B

perforada 14 donde se unen manteniendo. una relacién de seps|

un trayecto piedetérminado,'Ios conductores lOAQue salen

de la placa frontal 14.pasan a'travéé de un. bastidor de gﬁi§n.l

16, Segfin se verd en la figura 2, el bastidor de guid 16 cod ° -
. . 4 . -T

siste en un par de plentillas perforadas 18 separadas por

una pluraiida& de barras paralelas ."0 & que ticnen abérﬁ“ré‘”;f

alineadas 22, E1 elemento de gula 16 pa:a. por un apllcador

o0 pulverizador de aceite 24 que recubre los conductores 10

con una delgada pelicula de aceite, Del pastldor fe @u;an;ﬁ,fw

surgen lou conduclores 1G separados latoralmenta y pasan a !

Lt .‘L ¥4
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’.donde se enrolla he11c01dalmente una 01nta 30 alrededor de

los conductores para formar un anlma unltarla 323,

7 un bano de polvo 34 por enclma de - ung, clnta 36 de materlal
Jde pléstlco, por eaemplo polléster. La clnta 36 de saca con-‘
ifftlnuamente de un rollo 38 pasa por debajo de un apllcador
1;40-que apllca acelte a la ;uperflcie superlor de la clnta.fﬁr
='E1 nﬁcleo 3& pasa a través del bano de acelte para saturar .

,"el n&cleo con,el polvo ¥ para deaar caer el exceso de polvo

. _clnta. El aparato de envoltura del énlma 42 apllca clnta 36
1 longltudlnalmente alrededor del anima )2 para formar una en- 1

' voltura de anlma 46, con 10 que queda de este nodo al polvo

 dal alnededor del anima” 32 para formar la anvolbura uel anl— .
ma 46, en cuyo caso- la clnba se acelta pero preferlblemenfe

1" no se aplica polvo en la mLsma no se nqusmtara cinta .

,;30;,: .aglutmnagte 48,

Através de un apl1cador de polvo electrostétlco 26 que deposi
'i,ta una capa de polvo sobre cada conductor sobre la peliculaf;f
-jide acelte que ya recubre al conductor. Desde el bastldor de ;“

‘gula 16 1os conductores 10 convergen en un aparato unldor 28 v

' ‘.'; Desde el aparato unldor 28, el énima 3 penetra en

-rl

sobre 1a superflcle superior aceltada de la clnta 36. Deapuéq; N

’*netran en un- aparato formador ‘dela envoltura del anlma 42 peJ;f&
. ro antes de penetrar en: el aparato 42, 1a clnta paoa por de"f_g

ﬁ*baao de un llmplador u4 que ellmlna el exceso de polvo de la':;é

'de sallr del bano de ‘polvo. 34 el énlma 32 y la clnta 56 pe—;'"f

? retenmdo entre los conductores 10 y alredeao; de los m;smqs C

'segun se vera en la flgura 3 de los’ dlbuaos. Una c;nta aglu—wg;?
. tlnante 48 se enrolla sobre 1a envoltura del anlma 46 para ;_ﬁ:}

fformar una estructura de énlma de cable completa :0. La c1n- -

..-*
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3_fun b11nda5e metéllco 52 con una. capa intermedia 54 de polvo

ma’ 46, segﬁn se veré en la figura 3. Para conseguirlo, el é&ni |

5ma del cable 50 se hace pasar a través de un apllcador de acd|
de polvo 57, slmilar al Baro 54 permltiendo que el polvo se
: Era entonces en un aparato-formador de la cznta 58, Un rollo
ﬂ.,GO de clnta metélloa se allmenta dlrectamente en el aparato
“'4ormaaor de u1nta 58 donde se orxenta longltudinalmente con

e énlma del cable 50, ¥ 56 enrolla ]aterdmente alrededor del

"énlma para formar el blxndaJe 52 rodeando de éste modo el

62 .

. polmetlleno 64&. Ll cable con cublerta 65 se hace pasar enton

dores de ace"te 24 y 56 agluflnador 28, aparato formador de

'_110& 58, y extiuidora 64 con todos ellos de dl,euo cla..ico

-
El énzma del cable 50 se puede. cubrlr ademés mediante -

entre el bllndaje metallco y la envoltura subyacente del &ni

te 56, 51mllar al apllcador 24, ¥y después a través de un bafio

hdhiera a 1a superflcle exterzor ‘del’ énima del cable que peng|

;olvo sobre la superflcae exterior del anima del cable paré

formar la capa de: polvo 54 - salir como un cable bllndado

Fl dabie blindadd Gé'ée puedé revestir haciéndolo
pasar a través de una extruxdora 64 que cubre el blindaje 5

éon una capa exterior de materlal termoplé tlco, por egemplo

des sobre un cabestrqnte 66 sobre un carrete enro]]ﬂdor 68

para glmacenamlento 0 Lransborte.

e comprenderd nue el cableador'u'oscilador 12,aplica
la envoltura del anima 42, aparato formador ‘de la cinta meti-
y bien conovidos en la rama de la 1nduatrla de la tabrlcaclén

de cables electrlcos, Un plncador de polvos electrostdticos

26 ayropiado para la finalidad del pr resente invento se puede

obtener de Electrostatic Iquipment Covporation de New Haven,
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"cppa de aceite hidrdfobo sohre los conductores 10 y sobre-
‘el &nima envuelta 50, respeqtivamenté, mientras que el apli-
"viacosldad mlentras que el polvo era una mazcla de carbonatd:
Tdes del 1nterlor del é4nima | se rellenaron élmenos en un 30%
Jes 4 cubiertd en la modal;dad que sirve de ejemplo, se
daje metélico intermedio.
'asi como 1épanera de realizarlo en la préctmca, debe hacem-'

.’se constar que las diaposicionea anterzormente indicadaa

',son susceptzbles de modlficaoiones de. detalle on cuanto .

‘-6.-

connecticut, Estedos Unidos, modelo 400B-Los sistemas de ﬁis :

toleta pulverizadora de polvo de tipo electrost&tico son ta;
bien apropiados. ‘ ' ' o
En una aplicecién que sirve de ejemplo del proceso

de inveneibn, los aplicadores de aceitef24 ¥ 56 daban uns

cador electrostitico 26 cubria los cdn&uctores,ﬁceitadoB:COp
una mezcla de polvo hidrofilo e hidrofobd,"lé nisma mézdlai
de polvo que se utilizaba en los banos 34 y 57 De un- “modo

nas espec:.ncé, el aceite era un aceite paraﬁnlcc de baja _

de calsio recubierto y pollacrilamida, comprenélendo la po—

1iacrilam1da entre el 8% y el 30% de la mezela. Las cav;da—

con la mezcla en polvo.

A pesar de que se ha descrlto un cable con blxnda—

comprenderé que 61 énima 32 podria pasarsa directamente a
la extruidara 64 para formar un énima con cubxerta sin blin

.:. .
“,‘ .

Descrita aurlclentemente lépaturaleza del invento

no alteren su prznczpio fundamental.

REIVINDICACTONES
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'Conductorés'lds cuales forman un Anima cableada.comprendida
en un bllndade o cublerta. rellen&ndose al-menos parclalmente..,

con polvo las cav1dades del lnterlor del blzndaae o cubierta '

capllcar polvo electrObtétlcamente a los conductores separadoi

'anlma.‘

»cacibn.electrbstéﬁica del rolvo.

tener . los conuugtores cableados y el polvo entre 1os mlsmos.

»rlzado porque comprende las fases adlclonales de° recubrir

i

P -

mente cable e;éctrico de} tipo qué tieme“una pluralidad de

cuyo procedlmlento euté caracterlzado porque cOm]rende las
fases de»mantener los condnctores en una relaclén de separa-

cidn 1atera1 durante un trayecto predetermlnado de ou avance j

.

y unlr los conductares cublertos de polvo para formar dicha

L

2.- Irocedlmiento segun la reiV1ndlcacl6n 1, carac-

termzado porque compgende la fase de: aplicar una capa de aceﬂﬂ_ﬁ

te a los conductores eparados lateralmente antes de la apli

3.~I'rocedimiento segun la reivindicacion 1,caracte~-
rizado porque comprende la fase adicional de aplicar una cin

ta aglutinante helicoiqalmente alrededor del anima para man-
4 - Procedlmlento segun la re1v1ndleaclon 1, caracte-

con polvo un lado de una cinta contlnua. apllcar la cinta
recubiecta longltudlnalmente sqbre el animapsara formar una
bapaAdé recuﬁrimienfo sobre la misma con dicho‘lado dirigido
Bacié el interiof; y arlicar una cinta aglutinante adicional
hlrededor de la cinta pra mantener la capa de recubrimiento

3obre el anlma.

5.~ lrocedimiento segun la reivindimeidn 4,caracte= |

fizado porque dicho lado de la c¢inta continua se recubre -

con aceite antes de la aplicacibén del polvo sobre la'misma;

Ge~ lrocedimiento segun la reivindicacion 1,ceracte
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_ comprende unApaf de pléntiliés éada'ﬁha de las cuales esté

.do porque. una de las plantlllas se une a la placa’ frontal

5 6. . T }?11

,seguﬁ las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque |

perforada para qQue pase una pluralldad de conductores 1ndi-

v1dua1es, 3eparandose las plantlllas y allneéndose las per—,

' foraclones de las dos plantlllas, por lo que los conductores -

que pisan entre las nismas se mantlenen en una relaclén de

separacxon lateral.

13,- Aparato segun la re1v1nulcaclon 10, caracterlza :

perforada de un - cableauor u oscllador. E
‘ 14.-Proced1maento v'aparato para produclr continua~

mente cable eléctrlco, tal y como queda sustanclalmente

descrlto @ la preqente nemorla, Yy en los dlbuaos adauntos.,“ﬂ'

Lsta Memoria consta de nueve hogas, escrltas a mé~

T A_ea. 197_6

Madrld, v
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