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~ ANTECEDENTES DE LA INVENCION
CAMPO Did T IRVENCION

Esta invencidn se refiere a wn método
para conectar dos tubos o conductos, empleados, pox
ejemplo, para el paso de sangre y sus coﬁpcnentes,
de una manera sencilla, estéril y reluti&amente a prue
ba de menipulaciones indebidas, de modq gue no pueda
producirse ninguﬁa contaminacidn de las superficiés
internas por materias extrafiag. lds en particular,
esta invenéidn se refiere al propio conectador y a
un par de conductos unidos por el conectador.

+

DESCRIFPCION DE LA TECHICA ANTERIOR

En nmuchos canpos, tales como la medici-
na, la farmacia y la quimica, es con frecuencia nece- .
sario transferir fluidos de un receptéculo a otro
manteniendo al propio tiempo tales fluidos absolu-

- famente incontaminados por materiales extrafios, in-

cluso por aquéllos tan elusivos como los gérmbnes
{ransportados por el aire o los contéminan?es 2o.560-
sos del ajire., Como ejemplo, en la menipulacidén de la
sangre humana,Aes frecuentemente necesario o desea-

ble separar la sangre en una pluralidad de sus com-
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bonentes, o congelar la sangre a fin de que pueds al-
macenarse durante largos perfodos. Sin embargo, siem—

Pre que hayade hacerse wna nueva conexidén para trans-

ferir la sangre o un componente sanguineo a otro re-
ceptéeuio para lavado, centrifugacidén u otro trata-
miento, estd presente la posibilidad de contaminacidn

. ineluso por los materiales transportados por el aire.

Una conexidn de este tipo se efectia convencionalmen-
te insertando una aguja estéril unida por un tubo a

un receptdoulo en un diafragma estéril conectado al
otro receptdculo. AL llevar a cabo tal conexidn, los
elementos de conectador estdn expuestos a una posiblei
contaminacidn por las bacterias, gérmenes, etc. trans~
portados por el aire, y por la menipulacién incorrec—
ta del técnico. Como consecuencie de esta posibilidad,

le sangre o componentes sanguineos que han sido some- -«

tidos a una operacidn de tramsferencia por medio del

tipo coﬁvancional'de cdﬁectador han sido limitados por
disbosicibnes gubernamentales a wna vida Gtil de 24 - ...
horas en oposicidn a una vida Wtil de 21 dias para -
la sangre que no hs sido manipulada de este modo. :"_

!

OBJETOS D8 LA INVENCION

“Un objeﬁq principal de esta invencién es_;‘vgfjfl?'
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proporcionar un sistema éencillo para coﬁectar dos
receptdculos de sangre de una manera estéfil'y a prue-
ba de manipulaciones indebidas, de modo que le vida
dtil de la sangre o_componenfe sanguineo,transferido
pueda prolongarse hasta mds de 24 horas. Este mismo
sistema encuentra también aplicacidn en otros campos
en que se requiere una ausencia complcta de contami-
nacién en la transferencia del fluido de un receptd~

culo a otro.

RiESUMEN DB LA THVEKCION

Los objetos de la invencidn se logran
mediante un conectador estéril ijado al extremo de
un conducto, cuyo conectador comprende una junta elds—
tica, deformable dispuesta alrededor del extremo ter-
minal del conducto, y un material en tira, continuo,
separable, capaz de ceder, flexible, una parte del '
cual se adhiere de manera separable a la junta y re-
cubre el extremo del conducto, teniendo el material
en tira un extremo libre y teniendo una configuracién
generalmente en U, con lo yue una fuerza aplicada al
extremo libre del mismo retira el material en tira
para dejar al descublerto el extremo del conducto.

In una realizacidn particuiarmente desea~

b
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ble, la junta estd soportada por un material de pes—
tafia generalmente en T dispuesto alrededor del ¢ton-
ducto y .por dentro de la junta, es decir en el lado

'opuesto al extremo del conducto. Deberd comprenderse

que el miembro de pestafia es eircular, pero tiene una

seccién transversal en T, como se desprenderd de la

"descripeidn que sigue.

Los conductos se unen de manera sen01lla,

estéril ¥ & prueba de manipulaciones indebidas, con

lo que se evita la contaminacién por un método que
comprende dotar s cada extremo de conducto & unir con
un conectador como se ha descrito en lo que precede,

disponer los conectadores en alineacidn de cara con cg o
fa de modo gue los extremos del conducto estén en coin

- cidencia uno con otro, tirar de los conectadores uno

- hacia otro con el conducto, de modo gque la junta de'qg
- da conectador se deforme hacia dentro ¥y de modo que los’
' ekfremos libres del material en tira estén sustenciel-~ -

mente paralelos, y retirar el material en tira de cada

- uno de dichos conectadores al mismo tiempo, Preferible

mente, los conectadores se unen entre si y se mantienen
juntos en relacién de sujecidén comprimida mediante un :
miembro de sujeccién adecuado que mantendrd las Jjuntasg

en una condicidén deformada mientras el material en ti--

" ra es revirado de cllas, Preferiblemente, el material o

-5 -
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en tira es retirado como wna unidad, es decir, los ma-
teriales en tira se ponen juntos en alincucién uno con
otro y se retiran tirando ds los misnmos,.

_ El matérial en tira puede toner cualyuier
sustancia adhesiva adecuada en su cara gwue wira hacia
la junta. Adicionalmente, al menos en la cara que mira
hacia fuera, puede tener una sustuncia adhesiva gue fa
cilitard la fijacién del extremo libre on su cars exte
rior al extremo libre de un materiul en tira enfrenta~
do de un conectador dispuesto alrededor de un extremo
de un conduéto a unir con el primer conducto del pri-
mer conectador. Bato facilita la retirada del material
en tira como una unidad. Por consiguicnte, se upreciard
que puede utilizarse un material en ftira continuo que
tenga una susftancis adhesiva en un lado del mismo,
Hacia un extremo del material en tirn, el adhesivo ase
gurars el material en tira a la junta, Hacia cl otro ex
tremo del mismo, es decir, en el oiro extremo de la con
figuracidén en U, el material en tiru tendrd su adhesi-
vo mirando hacia fueru o fin de facilitur su fijacién
al extremo libre de un material en tira opuesto, con lo
que el mismo puede retirurse como una unidod,

A EL principio de la presente invencidn con-
giste en superponer dos diafragmaé, fijado uno a cuda
extrewo de dos piezas de conectador similaras, ¥y, al

- B -
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tiempo que se mantienen apretadamente juntos de mane-
fé estanca al aire, enchutfarlos tirando de ellos sobre
sl mismos y separdndolos asi del conjunto de conectador.
De este modo, las superficies exteriores contamineadas
de los dos diafragmas son retiradus del conjunto sin
que nunca hayan sido expuestas a las superficies inter

nas del conectador.

BREVE DESCRIPCION DE 105 DI BUJOS

El conectador de la invencién y el método
de realizar la invencidén pueden comprenderse y apreciqg
se més fhcilmente cusndo se hace referencia a los dibu . .
jos que se acompafian, en los que: 1

La figura 1 es un alzado lateral del conec
tador en seccidn;

: . La figura 2 es una vista de extremo del
conectador de la invencién tomada desde la derecha déi{i ;
la viste representada en la figura 1. En la figﬁra 2 L
el conectador no eaté ya en seccidn.

La figura 3 es un alzado lateral de un par
de conectadores en seccidn que los muestra a punto de
ger coneotudos. En la flgura 3 se mueptrun unos medios
de sujscidn dispuestos alrededor de un miembro de peg

tafla como se desprenderd de la deseripeidn que sigue;

-7 -
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Ia figura 4 es una vistu de extreno simi-
lar a la figura 2 gue muestra la disposicidn del wiem—
bro de sujecidén alrededor de la pestufia;

La figura 5 es una vista similar a la £i
gura 3 que muestra la disposicién de la juntu tras la
retirada del material en c¢inta. in lu ripura 5 el ma-
terial en cinta no ha sido totalmente retirudo del con

junto de conectador.

DESCRTPCION Dy ReallsaCTukiy ESPECIICAS

Haciendo refercneia al dibujo, la figura
1 muestra un ejemplo del racor que estd f£ijado al tu-
bo o conducto flexible 1 que conduce desde un receptd

culo. Una pestafin unular 2 de pldstico w otro material

adecuado estd f£ijada al tubo. Una junta compresible 3
hecha de un compuesto elastéuero o de pldstico apro-
piado tal como un vinilo esponjado estd firmenente ad=—
herida a la cara de la pestajla, Un diefrugma 4, en for
ma de un material en tira generalwente en U, congisten
te en una pelicula delguda y fuerte de pldstico, tal
como poli(cloruro de vinilo) o poliéster u otro mate-
rial adecuado, estd fijado a la Junta'con un tipo de
adhesivo de fdcil liberacidén. El diafragma 4 tiene un

apéndice o extremo libre 5 dc¢ su pjropio material que

-8 -
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cuando se repliega sobre si mismo se extiende mis alld
de la Jjunta paru uctuar como un tirador. Ll conjunto
completo se esteriliza en la fibricu de modo gue todas
las zonas confinadas estdn completamente exentas de
cualquier contaminacidn.

Con reifervnciw a la figura 3, dos de los
racores descritos en lu figura 1l estdin rounidos de mo—
do que los plieagues 6 del material en tira en U en los
respectivos diafragmas estdn juntos y los apéndices 5
estdn superpuestos uno sobre otro y se extienden fuera
mds alld de la junta. Los racorus iticnen marcas o lu-
bios prolongados de modo gue no puedan unirse entre si
en cualquier' yuxtaposicién gque no sea la mostrada, 1l
conjunto de los dos racores se sujeta entonces conjun-
tamente por unos medios mecdnicos apropiados 7, es de=-
cir, una abrazaderu eldsticuamentso cargada o un anillo
de ajuesté vor salto, de modo gque las dos juntas que-
dan comprimidas uwna contra otra con una cuntidad pro-
determinada de presidén para formar un cierre estanco,
Los apéndices de diufragma prolongudos 5 son entonces
mantenidos jqntos por el téenico y son sacudos a mano
como wne unidad de entre las juntas eldsticas. Al ho-
cer esto, los diafragmas internos quedan enchufados o
recdgidos sobre si mismos y son retirudos del conjunto

de conectsdor zl tiempo que las juntus eldsticas con-

-9 -
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tindan manteniendo un cierre hernético,

Ia figura 5 es una ilustracidn de la re-
tirada cuando estd parcialmente completa. Los diafreg-
mas se desechan cuando se retiran, dejando un conjun
to0 de conectador estéril estanco listo para la trans
ferencia de fluido.

' De la anterior descripcién resulta evi-
dente gue gracias 2 wos medios sencillos y baratos
se proporcione una conexidn estéril y relativamente
a prueba de manipulaciones indebidas entre conductos.’
Estos conduetos pueden utilizarse entoncus fédcilmen=— |
te para el paso de sangre, componentes sanguineos, o
cualquier fluido deseado a manipular bajo y mantenido
en una condicidén estéril. Los medios de conectador
pueden montarse fécilmente en ios'extremoé de conduc-
tos por medios sencillos, ILa pdsibilidad de contémina~
cién se reduce marcadamente, si no se elimina totalmen
te. , , :

Resultard evidente que la presente inven
cidn es capaz de numerosas realizaciones y variaciones
diferentes. Pueds utilizarse cualquier sustancia apro-
buda para uso en contacto con éllfluido a transferir,
siempre que, naturalmente, tenga las caracteristicas
fisicas requeridas como se ha indiocmdo anterlormente,

Egto incluye el uso de numerosos pldsticos, elagtéme-

- 10 -
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ros, u otro material aprobado para usc seguro con sangre
humana. Por consiguiente, deberd entenderse que los tér-
minos y expresiones utilizados en esta memoria han sido
utilizados para fines de ilustracién y no de limitacién,
ya que nb hay intencién, en el uso de tales términos y ex
presiones, de excluir cualesquiera equivalentes, o paries
de los mismos, por cuanto que a los versados en la técni-
ca les resultarin evidentes diversas modificaciones y deg

viaciones de la anterior descripcidn.

: REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa
tente de Inven016n en Espafia, por VEINTE anos, son los que'
se recogen en las reivindicaciones siguientes:
~ 12,- Un método de unir los extremos de dos
conductos entre s{ de una manera estéril, que comprende do
tar a cada extremo de los conductos a conectar con un conecA

tador estéril que incluye una junta eldstica, deformable,

dispuesta alrededor del extremo terminal de un condu¢to, y

- 11 =
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un material en tira continua, separable, capaz de ceder,
flexible, una parte del cual est4 adherida de manera se-
parable a dicha junta y recubre el extremo de dicho con-.
ducto, teniendo dicho material en tira un extremb libre,
teniendo dicho material en tira una configuracifn general
mente en U, con lo que una fuerzabaplicada alrextremo 1i-
bre del mismo retira todo el material en tira para dejar
al descubierto el extremo de dicho conducto, disponer los
conectadores en alineacidén de cara con cara de modo que
los extremos del conducto estén en coincidencia, tiraf de
los conectadores uno hacia otro de modo que la junta de
cada conectador se deforme’hacia dentro y de'modo gue los
extremos libres del material en tira estén sustancialmen-
te paralelos, y retirar el material en tira de cada uno de
dichos conectadores al mismo tiempo.

22, Un método segin la reivindicacién 12, en
el que cada conectador tiene un miembro de pestafia al gue
se fija la junta. .

32,- Un método segin la reivindicacién 28, en
el que la pestafia tiene una secclén transversal en T,

4%.~ Un nétodo gsegln la reivindicacién 12, en
el que el material en tira se retira como.una unidad,

52,- Un método segin la reivindicacibn 4%, en
el que se tira de 105 conectadores uno hacia otro median-

te el uso de una abrazadera,

-12 -
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7 62,~ Un método segin la reivindicacién 52, en
el que_la abrazadera es una abrazadera elisticamente carga
da.

72.- Un método segin la reivindicacién 42, en’
el que la abrazadera es un anillo de ajuste por salto.’
) 82,- Un método de unir los extremos de dos con~
ductos entré_si de una manera estéril.

S Tal y como se ha descrito en la Memoria Que an?;;_
tecede, representado en.los dibujos que se acompafian y para -
los fineS'Que se han especificado. lb o '
Esta Memoria consta de trece hojas escritas a-

miquina por uma sola cara.
J Madrid,

- 13 -



UNJON CARBILE CORFORATION | 11

FIG. 1. FIG. 2.

NN N
. . l‘g" 3 -
5 3mmoerP
4 5

%7

1 .
P77
/
4 5

v

T IO T T

N

&\
AL
9
N

N
o A W)

L}
1]
3 /
; 7
N 3
N e 0t S
- .- 4}.5

A'b&l“l 1] A b g - &
.Forﬁ: ; ; ’




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



