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La presente invencién se refiere a un dispositivo
de clerre de la extremidad de salida para instalaciones
de tratamiento de conductores el&ctricos aislados de
gran didmetro, comprendiendo una junta de salida principal,
un cobturador mévil provisto de una junta de salida auxiliar
Yy medios de gobiernoc del obturador.

Es sabido que las instalaciones de tratamiento .de
conductores eléctricos aislados, previstas por ejemplc para
cables de gran didmetro, comportan en general un conducto
de una longitud de varias decenas de metros, que el cable
atraviesa de extremo a extremo, el cual estd dispuesto
inclinadamente respecto a la horizontal y estd llenédo
en su mitad inferior con agua destinada a asegurar el
enfriamiento del aislante y en su mitad superior por vapor
destinado a efectuar el tratamiento de reticulacién al
que debe someterse el aislante durante su solidificacidn.
Estas instalaciones estén cerradas en su extremidad de
entrada o superior pof el cabezal de extrusidn del cual
sale el conductor revestido de su capa aislante, y en
su extremidad de salida por un dispositivo de cierre que
comporta una junta anular, generalmente de resina sinté-
tica, ajustada al didmetro exterior del aislante y que
el conductor atraviesa précticamente sin holgura. En el
memento de la puesta en marcha de la produccidn de un
cable aislado, la extremidad del conductor se une a un
cable de arrastre dispuesto previamente en el conducto y
que sirve para arrastrar el cable hasta que éste llegue

a la extremidad de salida del conducto y sea fijado al
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enrollador o a la bobina sobre la cual deba enrollarse el
cable terminado. Como el cable de arrastre presenta un
didmetro gue no sobrepasa el del alma met&lica del conduc-
tor y que incluso es generalmente mucho mas pequefio, la
junta de salida no queda cerrada de forma estanca hasta
que la parte del cable que ha recibido ya su capa de
aislante llegue al nivel de esta junta. A fin de permitir
mantener el conducto bajo presidn y tratar el aislante
convenientemente en todo el primer segmento de longitud
del cable, que corresponde a la longitud del conducto,

se dispone a la salida de la junta principal una junta
auxiliar cuyo didmetro es igual al del cable de arrastre.
La junta auxiliar y la junta principal estén dispuestas
en las dos extremidades de un segmento de conducto. Al
estar dispuesta la junta auxiliar en la extremidad de
salida, la misma aségura la éstanqueidad del recintoc de
tratamiento hasta que la cubierta aislante haya llegado

a la junta principal.

En el instante en que la cubierta aislante llega a
la junta principal, el segmento tubular de salida se
encuentra enteramente cerrado y a partir del momento en
gue la cubierta aislante penetra en este recinto, la
misma actda como un émbolo que tiende a comprimir el
agua contenida en el mismo. Por consiguiente, se produci-
rfa inmediatamente un aumento considerable de la presidn
en este segmento si no estuviera previsto abrir la junta
auxiliar en este preciso momento. Las instalaciones de

tratamiento conocidas estén por tanto provistas de medios
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de gobierno que permiten esta apertura y, en la mayoria de
los casos, estos medios de gobierno estén realizados de
modo que provoquen una apertura lo mis rdpida posible,
particularmente por liberacidn repentina, a fin de evitar
la sobrepresidn arriba mencionada.

Estos dispositivos de cierre de la extremidad de
salida presentan, sin embargo, una serie de inconvenien-
tes. En primer lugar, los mismos son pesados y de una
construccién complicada. Por consiguiente, el desmontaje
de los mismos es una operacidn laboriosa, de modo que es
dificil tener acceso a la junta principal en caso de
revisidn para controlar su estado y eventualmente camEiar—'
la.

Ademis, la voluminosidad y las dificultades de des-
montaje del dispositivo de cierre tienen por consecuencia-
que la extremidad de salida de la parte estacionaria del
conducto sea también dificilmente accesible.

Finalmente, se ha constatado que la apertura brusca
de la junta auxiliar provoca, debido a la sobrepresién que
se produce en el segmento de salida en el momento en que
la cubierta aislante llega al nivel de la junta principal,
una onda de chogque gue se transmite al conjunto de la
parte estacionaria del conducto y puede hacer oscilar el
conductor de tal modo que algunas partes toguen las pare-
des del conducto. El aislamiento del conductor puede dete-
riorarse localmente, bajo el efecto de estos golpes.

La finalidad de la presente invencidn consiste prin--~

cipalmente en evitar, mediante una construccién apropiada
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del dispositivo de clerre de la extremidad de salida,

la transmisién de ondas de choque a la parte estacionaria
del conducto.y, adicionalmente, mediante una disposicidn
mds sencilla y de una utilizacién mis cdmoda del disposi-
tivo de cierre.

‘Para lograr esta finalidad, el dispositivo segln la

~invencidén del tipo arriba citado se caracteriza porque

los medios de gobierno del obturador comprenden una leva
que coopera con el obturador, a fin de asegurar una aper-
tura progresiva de este Gltimo.

A continuacidn se describe, a titulo de ejemplo,
una forma de realizacidn del dispositivo segfin la inven-
cidén, representada en los dibujos adjuntos, en los cuales:

La Fig. 1 es una vista general de planta desde arriba, ~
a escala reducida;

la Fig. 2 es una vista de aizado lateral, a la misma
escala que la Fig. 1;

la Fig. 3 es una vista en seccidén por un plano hori-
zontal, a mayor escala;

la Fig. 4 es una vista en seccibn segfin la linea
IV-1IV de la Fig. 3; ¥y

la Fig. 5 es una vista en seccidn parcial segfin la
linea V-V de la Fig. 4.

En la Fig. 1 puede apreciarse la parte de salida de
un conducto en el cual se efectfla el tratamiento del
aislamiento de un cable de gran didmetro. En esta figura
puede distinguirse el segmento terminal 1 de este conducto.

Este segmento comporta dos bridas 2 y 3, entre las cuales
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estidn fijados respectivos tirantes tubulares 4 y 5, y estd
provisto de los elementos del dispositivo de cierre de
la extremidad de salida que se describirdn en detalle més
adelante. Dicho segmento estd fijado, por la brida 2,
a la extremidad de salida de la parte estacionaria del
conduﬁto, de la cual puede apreciarse un segmento 6 provis-
to de dos bridas extremas 7 y 8. Este segmento 6 comporta
una tubuladura lateral 9 para el llenado y el vaciado del
tubo. Ademas, este segmento 6 es portador de los cuérpos
de dos gatos 10 y 11 dispuestos paralelamente a una
y otra parte de su eje y reposa sobre un rodillo 12 desti-
nado a absorber las dilataciones térmicas del conjunto del
conducto. Segln puede apreciarse en la Fig. 2, el segmento
terminal 1 estid igualmente soportado por rodillos 13 y
14, dotados de gargantas periféricas y dispuestos por
debajo de los tirantes tubulares 4 y 5. La brida 8 estd
fijada a un segmento tubular gue constituye otra de las
partes del conducto estacionario. Queda bien entendido que
incluso si los dos segmentos 1 y 6 representados en las
Figs. 1 y 2 estdn dispuestos horizontalmente, el resto del
conducto se extenderd inclinadamente de modo gue el
cable contenido en el interior del conducto y suspendido
entre la junta de salida y el cabezal de extrusidn pueda
extenderse libremente en forma de catenaria bajo el efecto
de su propio peso.

Las Figs. 3, 4 y 5 ilustran los detalles dél disposi-
tivo de cierre de la extremidad de salida aqui descrito.’

En dichas figuras puede apreciarse que el segmento terminal
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est@ constituido por dos elementos tubulares 15 y 16 en-
cajados el uno en el otro, estando situado el elemento 15,
al presentar el di@metroc m&s pequefio, a la salida del
elemento 16. Estos dos elementos estén ajustados entre si
por friccidn. Los mismos pueden deslizarse el uno en el

otro'y el elemento 15 estd provisto de aros de estanqueidad

.17 alojados en ranuras practicadas en su superficie exte-

rior y presionados contra la superficie interior del ele-
mento 16. En su extremidad de salida, el elemento 15 esté&
provisto de un manguito 18 gque sirve de soporte a la brida
de salida 3 del segmento 1 y a dos articulaciones de

ejes paralelos 19 y 20 sobre las cuales estdn montados
respectivos elementos de obturador 21 y 22. Cada uno de
estos elementos de obturador estd constituido por una
placa semicircular provista de una garganta 23 en su
borde recto y de un reborde perif&rico 24 dirigido hacia
atrds. Cada elemento de obturador 21, 22 presenta una
ranura radial practicada en su periferia y en la que

estd alojade un rodillo 25 cuyo eje estd soportado por -
dos patas 26 soldadas cada una de ellas a uno de los
flancos de la citada ranura. Estas patas se prolongan
hacia atrds y llevan cada una un tetdn que encaja en el
flanco de una ranura 27 practicada en el manguito 18.

Los ejes de las dos articulaciones 19 y 20 guedan por
tanto definidos por los ejes de los tetones asociados

a las patas 26 soldadas a cada uno de los elementos de
obturador 21 y 22. Estos dos ejes de articulacidn son

paralelos entre si, esté&n contenidos en un mismo plano
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perpendicular al eje del dispositivo y son también paralelos
a las dos caras diametrales planas de cada uno de los
obturadores 21, 22. Cada semiobturador 21 & 22 estd provis-
to de una junta semianular 28, 29, fijada mediante un
tornillo contra el elemento de obturador en el interior

del feborde 24, y provista de una garganta central que

delimita, cuando los elementos de obturador se hallan en

la posicidn de la Fig. 3, una abertura correspondiente
al diametro del cable de arrastre del conductor qﬁe deba
tratarse. Las juntas 28 y 29 estdn sujetas mediante
tornillos de modo que sean intercambiables. Las dimen-
siones de la abertura circular limitada por las dos
gargantas de las juntas 28 y 29 estén adaptadas, en
cada caso, a las del cable de arrastre. De cuanto
precede resulta que cada uno de los obturadores 21 y
22 puede girar alrededor del eje de su articulacidn 19,
20 entre la posicidn representada en la Fig. 3 y una
posicidn abierta resultante de una rotacidn en un
cuarto de vuelta hacia el exterior.

Para gobernar los movimientos de los semiobtura-
dores 21 y 22, el dispositivo descrito comporta una
leva 30. Es é&sta una pieza de forma tubular que pre-
senta una superficie interna cilindrica 31 ajustada
a las dimensiones de la superficie cilindrica externa
del manguito 18 de modo que pueda deslizarse sobre
este manguito. Esta superficie 31 no se extiende por
toda la longitud axial de la leva 30, sino solamente

por la parte situada en el lado de entrada. Hacia el



10

15

20

25

extremo de salida, a partir de la extremidad de la super-
ficie 31, la leva 30 presenta una primera superficie
interna 32 de forma troncocdnica con una muy pequefa
abertura respecto al eje'del dispositivo, siendo esta
abertura por ejemplo del orden de 10°, y después final-
mente una segunda superficie igualmente troncocbdnica 33,
enlazada con la superficie 32 mediante una porcién re-
dondeada, cuyo dngulo de abertura respecto al eje del
dispositivo alcanza por ejemplo alrededor de 75 a 80°.

Se comprende que si, en la posicibén representada en el
dibujo, el interior del segmento tubular 1 estd sometido
a una presibén, los elementos de obturador 21 y 22 queda-
ran retenidos en posicibn cerrada por los rodillos 25

gue se apoyan sobre la superficie 32 de la leva 30. En

su posicién mas avanzada hacia la salida, la leva 30
mantiene por tanto los dos semiobturadores enteramente
cerrados. Los rebordes 24 se apoyan contra la extremidad
posterior del elemento tubular 15. A partir de esta posi-
cidn, si se desplaza la leva 30 hacia la entrada, los
rodillos 25 ruedan sobre la superficie de leva 32, lo
cual permite una apertura, primeramente lenta y progresi-
vamente m&s rdpida, de los dos semiobturadores 21 y 22.

A partir del momento en gue los rodillos 25 se hallan en
contacto con las porciones redondeadas situadas entre las
superficies 32 y 33, la velocidad de apertura de los dos
semiobturadores aumenta y los rodillos entran en contacto
con la superficie troncocénica 33, contra la cual se

apoyan hasta el momento en que los obturadores estén
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enteramente abiertos. En la disposicidn representada en
el dibujo, la leva 30 puede desplazarse hasta el momento
en que entre en contacto con la superficie de salida de
la brida 3. Sin embargo, tambié&n puede preverse un
fileteado sobre su superficie exterior y una tuerca roscada
sobre este fileteado, de manera gue la longitud axial de
la leva sea regulable, limitando asfi el desplazamiento
hacia la entrada en el momento en gue dicha tuerca entre
en contacto con la brida 3.

Seglin se ha mencionado mds arriba, el dispositivo
descrito estd gobernado por los dos gatos cuyos cuerpos 10
y 11 se representan en la Fig. 1. Estos gatos sirven
para desplazar la leva 30. Cada unc de ellos comprende
un vdstago de dos partes. En la Fig. 3 pueden apreciarse
una barra 34 que constituye la primera parte del viastago
del gato 10 y una barra 35 que constituye la segunda
parte del mismo. Esta segunda parte estd fijada, mediante
dos tuercas, a una brida de forma oblonga 36, soldada a
la leva 30. Las dos porciones 34 y 35 del vastago del
gato 10 estdn unidas entre si mediante un dispositivo
de unidn de bayoneta. La extremidad de entrada de la
barra 35 estd provista de una tuerca 37 encajada en una
ranura 38 practicada en la extremidad de salida de la
barra 34. El1 elemento de retencidn 39 que limita la
ranura 38 hacia la extremidad de salida presenta una
escotadura 40 para el paso de la parte fileteada de la
barra 35. Esta escotadura 40 (Fig. 4) de perfil ligeramente

en V, esté orientada verticalmente hacia arriba. La
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barra 34 estd provista de una chaveta 43 encajada en una
ranura de que est§ dotado un manguito estacionario 44,
solidario de la brida de salida 7 del segmento de conducto
6.

En cuanto al vdstago del gato 11, el mismo estd
también constituido de dos partes 41 y 42. Sin embargo,
estas dos partes estdn rigidamente unidas una a la otra
por encaje de una extremidad fileteada del vastago 42
en un alojamiento roscado del vdstago 41. Este {ltimo
presenta ademds un semiplano. La unidn entre las barras
41 y 42 estd alojada en un manguito 49 fijado a la brida
2. En un taladro roscado de este manguilo esté atornilla—
do el tirante 5. Ademds, el manguito 49 estd apoyado
libremente en un cojinete 54 solidario de la brida 7. -
El funcionamiento del dispositivo durante la apertura
de los obturadores 21 y 22 se desprende claramente del
dibujo. Cuando las vistagos 34 y 41 son desplazados
axialmente hacia la entrada, los mismos arrastran consigo
los vdstagos 35 y 42. Estos fGltimos se deslizan por el
interior de los tirantes 4 y 5 y desplazan la leva 30
hacia la entrada, segin se ha indicado mds arriba.

Sin embargo, los gatos 10 y 11 asi como sus respec-
tivos vastagos cumplen ademds, en la forma de realizacidn
descrita, otras funciones.

La mds importante de las funciones auxiliares de los
gatos 10 y 11 consiste en permitir la apretadura final

de la junta principal en el momento de la apertura -de la

junta auxiliar. La junta principal estd constituida por
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una pieza anular 45 (Figs. 3 y 5) de perfil rectangular,

pero que puede también presentar alojamientos en sus

caras axiales. Esta pieza puede ser de una resina sintética

o de un elastdmero. La misma esti apoyada, por una parte,
contra un anillo de salida 46 y, por otra parte, contra
un aro de entrada 47. Su di&metro exterior estd ajustado
al didmetro interior del elemento 16, el cual es solida-
rio de la brida 2. Por otra parte, el anillo 46 bresenta
en su periferia, en el lado de salida, un rebajo en el
gue encaja la extremidad de entrada del elemento tubular
15, en tanto que la cara de entrada del aro 47 es plana
y estd destinada a apoyarse por su periferia directamente
contra la parte central de la brida 7 que comporta un
reborde de centraje cooperante con un correspondiente
rebajo de.la brida 2. Segin se ha mencionado mids arriba,
la profundidad de penetracidn del elemento 15 en el inte-
rior del segmento 16 puede ser regulada a voluntad
mediante roscado de los tirantes 4 y 5 en la brida 2 &
el manguito 49 y enclavamiento de los mismos mediante
contratuercas 48 y 51. La posicidn de la junta 45 en
el interior del elemento 16 depende de esta profundidad
de introduccidn cuando el anillo 46 estd en contacto
con la extremidad de entrada del elemento 15. De esta
manera, la regulacidn de la posicidn de la junta 45
antes de la colocacibn del segmento de salida 1 puede
efectuarse f&cilmente.

Seglin el ajuste de los tirantes 4 y 5 en la brida 2,

el aro 47 sobresaldrd, en la posicidn desacoplada del
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segmento tubular 1, mds o menos de los limites de la
brida 2. Normalmente, es decir, cuando la instalacidn de
produccidn estd lista para ser puesta en marcha, el
segmento terminal 1 esté_rigidamente vinculado al resto
del conducto. Para ello, la brida 2 estd fijada a la
brida 7 mediante cuatro bulones pivotantes 52, asociados
a la brida 2 y que encajan en respectivas ranuras
radiales practicadas en la brida 7. Las tuercas 53
permiten realizar un primer ajuste previo, de modo gue
el aro 47 se apoye contra la cara frontal de la brida 7
y comprima la junta 45 contra el anillo 46. Sin embargo,
es posible regular la posicidn de las tuercas 53 de modo
que la junta 45 sea sblo ligeramente comprimida durante
la puesta en marcha de la instalacidn. Cuando se accionan’
los gatos 10 y 11 para realizar la apertura de la junta
auxiliar, la leva 30 6 la tuerca portada por ella se
desplaza hasta apoyarse sobre la brida 3, seglin se ha
visto mis arriba. Los gatos 10 pueden presionar entonces,

por medio de los tirantes 4 y 5 que actlian en compresiodn,

el conjunto del segmento terminal 1 contra la brida 7

a fin de efectuar la apretadura de la junta 45. El ligero
desplazamiento que se produce entonces tiene por efecto
que las tuercas 53 puedan ser nuevamente apretadas.

Otra funcidn auxiliar de los gatos 10 y 11 consiste
en asegurar el desacoplamiento del segmento terminal en
vistas a un desmontaje de la junta principal o a una
inspeccidn de la extremidad de salida del conducto. En

efecto, si los vastagos de los gatos 10 y 11 se desplazan
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en direccidén hacia la salida después de que se haya
efectuado el cierre de los semiobturadores 21 y 22,

y después de que se hayan liberado las tuercas 53 y
abatido los bulones pivotantes 52, se aprecia que el
conjunto del segmento terminal 1 se desplaza hacia la
saliéa. El mismo es guiadc hacia la salida por los
rodillos 13 y 14 gue soportan los tirantes 4 y 5. En el -
lado de entrada, el segmento terminal estd igualmente
soportado y ello gracias al dispositivo descrito mas
arriba. En efecto, el manguito 49 se desplaza juntamente
con la brida 2, deslizédndoseenel cojinete de apoyo 54
asociado a }a brida 7. En tanto que el desplazamiento

no sobrepase la longitud de este manguito, este d4ltimo
soporia al elemento terminal 1 en la brida 7. En el

lado diametralmente opuesto, es el vastago 34, que se des-
liza por el interior del manguito 44,el que soportarid el
peso del elemento terminal 1. Simultdneamente, el dis-
positivo de unidn de bayoneta 37, 38, 39 arriba des-
crito se hallard separado del manguito 44 permaneciendo
situado inmediatamente por delante de la brida 2.

Una vez que se ha situado el segmento terminal de
este modo en una posicidn separada, es posible hacerlo
girar alrededor del eje del tirante 5. El rodillo 13,
por una parte y el manguito 49, apoyado en el cojinete 54,
por otra parte, constituyen los apoyos que guilan este
movimiento giratorio. Es suficiente coger manualmente
el tirante.4 y levantarlo para realizar este movimiento

de rotacidn. La extremidad del vastago 35 pasa a través



10

15

20

25

14

de la escotadura 40 con su tuerca 37 y se separa del

vdstago 34. Este movimiento de rotacifn descubre entera-
mente, por una parte, la extremidad de salida del segmento
6 y, por otra parte, los elementos de la junta 45, lo
cual permite un acceso facil al interior del conducto;
al iéual que a los elementos de la junta 45. Para volver
a colocar el segmento terminal es suficiente bajarlo y
maniobrar los gatos en el otro sentido, luego bajar los
bulones 52 y apretar las tuercas 53.

Sin embargo, la funcidn principal de los gatos 10
y 11 es, seglin se ha mencionado al principio, asegurar
el cierre y la apertura progresiva de los semiobturadores
21 y 22. En particular, se ha constatado que la apertura
progresiva de estos semiobturadores en el momento en que
la cubierta aislante atraviesa la junta principal permite
evitar los ondas de choque en el interior del conducto.
También puede desplazarse la leva a fin de provocar una
apertura parcial de los semiobturadores 21 y 22 y mantener
dichos semiobturadores en posicién inclinada a fin de
dirigir el chorro de agua que se produce en este momento.
El gobierno de estos semiobturadores mediante una leva
de avance progresivo permite también reqular la salida
de agua de la junta auxiliar, asi como controlar el caudal
en la junta principal. El gobierno puede realizarse auto-
miticamente mediante una medicidn diferencial de presidn
en el momento en que la sobrepresidn en el interior del
recinto del segmento 1 sobrepase un valor predeterminado.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
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asi como la manera de ponerlo en préctica, se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio
fundamental, puede quedar sometido a variaciones de detalle,
siendo lo esencial y por lo que se solicita Patente de

Invencidn, por veinte afios, lo que queda resumido en las

siguientes reivindicaciones:
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REIVINDICACIONES

12, - Dispositive de cierre de la extremidad de sali-
da para instalaciones de tratamiento de conductores
eléctricos aislados de gran difmetro, comprendiendo una
junté de salida principal, un obturador mdvil provisto
de una junta de salida auxiliar y medios de gobierno
del obturador, caracterizado porque los medios de gobier-
no del obturador comprenden una leva que coopera con
el obturador, a fin de asegurar una apertura progresiva

de este Ultimo.

2§.—'Dispoéitivo segin la reivindicacidn lé, carac-
terizado porgque la junta de salida auxiliar estd consti-
tuida por dos elementos semicirculares dispuestos sobre
sendos elementos'integrantes del obturador, porque dichos
elementos de obturador estdn articulados en ejes paralelos
dispuestos en un mismo plano perpendicular al eje del
dispositivo, porque cada elemento de obturador comprende
un rodillo cooperante con la leva y porque dicha leva
es coaxial al dispositivo y desplazable en el sentido

de su eje.

38.- Dispositivo seglin la reivindicacidn 2§, carac-
terizado porque la leva presenta la forma de un manguito
cilindrico guiado por un elemento terminal del dispositivo,
y porque dicho elemento terminal es portador de los ejes

de articulacidn de los elementos de obturador.
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42 - Dispositivo segin la reivindicacidn 3§, carac-
terizado porque la leva es gobernada por dos gatos de
ejes paralelos, los cuerpos de los cuales estan fijados
a uno y otro lado de la instalacidn mientras que los
vistagos de los mismos estan unidos a una brida solida-
ria de la leva, estando situados dichos vdstagos en un

mismo plano que contiene a la vez el eje del dispositivo.

52 .- Dispositivo seglin la reivindicacidn 42, carac-
terizado porque comprende un segmento de conducto terminal
que lleva en una de sus extremidades la junta principal
y en la otra el obturador, estando fijado dicho éegmento'
de conducto terminal a la extremidad de salida de la ins-
talacidén y comprendiendo drganos de guia de los vidstagos

de los gatos.

62. - Dispositivo seglin la reivindicacidn 52, carac-
terizado porque dichos drganos de gula cooperan con los
viastagos de los gatos de manera que estos Gltimos puedan
desplazar el conjunto de dicho segmento terminal alején—r

dolo del resto del conducto.

7%.- Dispositivo segiin la reivindicacién 6§, carac-
terizado porque dicho segmento terminai del conducto
estd constituido por dos elementos tubulares encajados
uno en el otro y provistos cada uno de una brida extre-
ma, y porque los drganos de gufa de los vidstagos de los

gatos esté@n constituidos por dos tirantes tubulares
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sujetos a las bridas de manera graduable.

82.- Dispositivo segfin la reivindicacidn 7§, carac-
terizado porque la junta principal esti constituida por
un anillo de resina sintética o de un elastémero, inter-

calado entre dos aros rigidos, y porque uno de estos aros

~se apoya en el elemento tubular interno del segmento

terminal, mientras que el otro es presionado contra una
brida de que estd dotada la parte estacionaria del

conducto en su extremidad de salida.

92, - Dispositivo segfin la reivindicacibn 8§, carac-
terizado porque uno de los tirantes tubulares estd sopor-
tado de manera que constituye un eje de giro para el
conjunto del segmento terminal del conducto cuando este

iltimo se halla en posicidn separada.

102, - Dispositivo segfin la reivindicacién 98, carac-
terizado porgque el véastago del gatc que pasa por el otro
tirante tubular esti constituido por dos partes sujetas

una a la otra mediante un dispositivo de bayoneta.

118.- Dispositivo seglin la reivindicacidn 22, carac-
terizado porgue el perfil de la leva comprende dos elemen-
tos de superficie troncocbnica, de inclinacidn diferente
con respecto al eje del dispositivo y que cooperan suce-
sivamente con los rodillos del obturador a fin de pro-

ducir primeramente una apertura lenta y después una aper-
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tura rapida del obturador.

12§.- DISPOSITIVO DE CIERRE DE LA EXTREMIDAD DE
SALIDA PARA INSTALACIONES DE TRATAMIENTO DE CONDUCTORES

ELECTRICOS AISLADOS DE GRAN DIAMETRO,

tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de diecinueve hojas mecanografiadas por

una sola cara y de dos laminas de dibujos.
BARCELONA, 23 de Marzo de 1976.

MAILLEFER S.A.
P.P.
J- dUl’»iEZA d

B. 0. Fdo.,
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