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P A T E N T E  P E  I N V E N C I O N  

por VEINTE años

solicitada en España a favor de VOH R 9 H  AG. y GELSBNBERC 
MANNESSANN UBíüíELTSCHUTZ GmbH., de Racionalidades suiza y ale 
mana, respectivamente, domiciliadas en Gerlafingen, suiza y 

Rúttenscheider Strasse 3, Eeaea, República Federal de Alema­
nia, respectivamente, por "Mejoras en, o relativas a, hogares 
para la combustión da desperdicios industriales bombeables", 
con prioridad de la solicitud suiza 3434/75 de fecha 18 marzo 
197$. ---------------------------------------------------

M O R I A  DESCRIPTIVA

La invención se refiere a unas mejoras en, o relati 
vas a, hogares para la combustión de desperdicios industria­
les bostbeablea, los cueles consisten en compuestos de hidro- 

5. carburos mezclados con substancias minerales. - - - - - - -

Son ya conocidos hogares de esta clase. - - - - -

Por otra parte, para la combustión de combustibles 
sólidos como hulla, lignito y carbón en polvo son conocidos 
hogares de fusión (5. Gtinther, "Verbrennung und Feuerungen",

10. SprinKerverlagSerliR-Heidelberg-NewYork, 1974, pág. 303-311),



y es ya igualmente conocido el procedimiento 3a prever en loe 
hogares de cámaras de fusión una cámara primaria y una cámara 
secundaria y de refrigerar el fondo de la cámara primaria me 
diante elementos de superficie de caldeo de una caldera La 
Nont (BBnzinger, "Dampfkraft, Sprlngervarlag 3erlin/3Bttingan/ 
Heidelberg, 3. edición, 1949, pág. 334/35). - - - - - - - -

A la vista de las exigencias cada vez más severas 
de la protección del medio ambiente, la destrucción y elimi­
nación completa y al mismo tiempo también verdaderamente ra­
cional de desperdicios industriales de la clase mencionada al 
principio representa en la actualidad un problema que prácti­
camente sigue todavía sin resolver. En este oaso, lo que pre­
sentaba unas dificultades prácticamente insuperables en la 
combustión de estos desperdicios industriales era especialman 
te el insatisfactorio proceso de combustión y As descarga de 
cenizas, así como también el elevado desgasto en la mamposta 
ría y en los tubos de refrigeración de laB paredes de la cátaa 
ra de fuego. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La invención ee plantea el problema de eliminar es­
tos inconvenientes. - - - - -  - —  - - -  —  - - - - - - -

Por consiguiente, la invención se refiere a un ho­
gar para la combustión de desperdicios industriales bombea- 
bles que consisten en compuestos de hidrocarburos mezclados 
con substancias minerales, el cual está caracterizado según 
la invención porque el hogar, configurado como hogar de fu­
sión, presenta una cámara primaria, una cámara secundaria y



uno. cámara de poatoombuetión situada a continuación de la an 
terior, y porque la cámara primaria y la cámara secundaria 
están provistas de superficies de caldeo de una caldera de 
movimiento forzado y las superficies de caldeo de por lo me­
nos la cámara primaria están recubiertas con una masa apiao-? 
nada conductora del calor e inhibidora de la corrosión. - - -

La invención se refiere, además, al funcionamiento 
del hogar, el cual está caracterizado segdn la invención por 
que el proceso de combustión se regula de tal manera en el 
hogar de fusión que en la cámara primaria, a una temperatura 
hasta 18909c, los compuestos do hidrocarburos do los desper­
dicios industriales se descomponen por lo menos parcialmente 
en sus componentes y se oxidan, y se funden las substancias 
minerales de los mistaos, y porque la capa de masa apisona­
da aplicada encima de las superficies de caldeo de la cámara 
primaria presenta en su lado caliente encarado hacia la lla­
ma siempre una temperatura que ae encuentra por debajo del 
punto de fusión de los componentes minerales, formándose en­
cima de la misma una car-a de protección que consiste de la 
masa fundida solidificada de los componentes minerales, cuyo 
espesor varia automáticamente con el punto de fusión de las 
substancias minerales y con la temperatura imperante en cada 
momento en la cámara primaria, paro que se encuentra siempre 
por encima del valor cero. - ------ ----- --- — --- -----

En los planos se ha representado esquemáticamente 
en una sección vertical un ejemplo de ejecución del hogar se 
gún la invención, en donde se ilustra también el procedimien



-  4 -

to para al funclonamianto lol miemo.

Un licuar de fusión, 3esigna3o 3 a manara, general por 
F, presenta una cámara primaria 1, una cámara secundaria 2 y 
una cámara 3 3o poatcombustión que se encuentra situada a con 

5. tinuaciÓn de seta di tima. Las paredes 4 de la cámara de com­
bustión de la cámara primaria 1 y de la cámara secundaria 2 
están provistas para los fines de la derivación del calor en 
el presenta caso por ejemplo con superficies de caldeo de cal 
doras la Moat, las cuales llevan espigas como tubos de refri- 

10. geración de pared y están recubiertas con una masa apisionada,
corriente en el mercado, con buena conducción del calor, inhi 
bidora de la corrosión, estando protegidas de este modo, tal 
como se ha se&alado en el dibujo mediante las lineas de tra­
zos gruesos de las paredes 4 de las cómaras de combustión. La 

15. cámara 3 de postcombustión está provista poco después de la
salida 2a de gas de la cámara secundaria 2 con una fila de 
orificios 5 de entrada para el aire secundario. Los gases de 
combustión quemados y estabilizados salen de la cámara 3 de 
postcombustión a través de una abertura 6 de salida y calían 

20. tan las superficies de caldeo de una caldera alimentada por
calor perdido, no representada en los planos. Los quemadores 
7 sirven para la alimentación Ae loe desperdiciones industria 
lea líquidos, es decir, en todo caso bombeables, a la cámara 
primarla 1, mientras que un quemador 8, dirigido oblicuamente 

25. bacía abajo al interior da la cámara primaria 1, alimenta es
ta cámara con aceite combustible o con aceite usado para el 
arranque y durante el funcionamiento para regular la tempera 
tura en la cámara primaria 1. La cámara primaria 1 presenta,



además, una boca  ̂3e salida, a través de la cual se extraen 
los residuos de combustión en fusión de los desperdicios in­
dustriales quemados. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

los desperdicios industriales a quemar en el hogar 
? de cámara de fusión comprenden compuestos da hidrocarburos 
mezclados con substancias minerales inertes, por ejemplo hi­
drocarburos orgánicos con contenido de halógeno o mezclas de 
estos compuestos, presentando las partes componentes de las 
substancias minerales contenidas en los mismos unos puntos de 
fusión situados dentro del margen de temperaturas comprendi­
das entre los $00 y los 12503C. El proceso de combustión se 
regula entonces en el hogar Fdefusión de tal manera que en la 
cámara primaria 1 del mismo impera una temperatura situada 
dentro del margen de 1400 a 1800$C, en la salida de la cámara 
secundaria 2 una temperatura entre 1100 y 1200&C y en la cá­
mara 3 de postcombustión una temperatura de 9009C más/menos 
509c. Mediante la elección de la temperatura entre 1400 y 
18009C en la cámara primaria 1 se cumple por una parte la con 
áición de que hasta los compuestos de hidrocarburos con coate 
nido de halógeno térmicamente más estables se descompone! en 
sus componentes, como por ejemplo HC1, HP, COg, HgO, etc., 
cumpliéndose de esta manera simultáneamente también la concti 
ción previa para la fusión de loe componentes minerales con­
tenidos en loe desperdicios industriales, de manera que estos 
últimos pueden extraerse en estado de fusión liquida a través 
de la boca 9 de salida prevista en la cámara primaria 1. los 
tubos de refrigeración de la pared pertenecientes a un siete 
ota la y-ont de superficies de caldeo, los cuales están dispues



toe de las paredes 4 de la cámara primaria i, resultan prote 
gidoo medirte la masa apisonada de buena conducción del ca­
lor e inhibidora de la corrosión, aplicada sobre las mismas, 
de tal modo que su superficie presenta en todos loe casos una 
temperatura que se encuentra por debajo del punto de fusión 
de las partee componentes inertes de loa desperdicios indus­
triales líquidos. Por este motivo se constituirá encima de 
esta capa do masa apisonada una capa de protección constituí 
da por la masa fundida solidificada de loa componentes mine­
rales, cuyo espesor se adapta automáticamente al punto de fu 
aión variable de la parte cambiante de componentes minerales 
de loa desperdicios industriales, así como también d la tem­
peratura de la cámara de combustión imperante en cada caso en 
la cámara primaria 1, no alcanzando nunca, sin embargo, el vg 
lor cero, debido a que la capa de la masa apisonada qpte se en 
cuentra detrás presenta por lo general unas temperaturas que 
hasta son substanciálmente inferiores al punto de fusión de 
la parte ccapónente mineral en estado de fusión. Por lo tanto 
se deja a la actividad del hogar de fusión mismo la formación 
de una capa de protección suficiente que se forma o se desha­
ce sobre la superficie de la masa apisonada en el lado de la 
cámara de fusión segón las condiciones de la temperatura en 
la cámara de fbtsión de la cámara primaria 1. En todo caso se 
puede conseguir de esta manera que la capa de la masa apiso­
nada no sobrepase en su lado de la cámara de fusión una tem 
peratura de 400?, lo cual asegura una protección física sufi 
ciento para la masa apisonada corriente en el mercado. Bajo 
estas condiciones se posibilita mediante el sistema La Mont 
de superficies de caldeo una temperatura de vapor situada por



debajo de loe 400<*C. Su la cámara secundaria 2 no se produce 
normalmente ninguna fusión.---- ----- ------ — ------- -

En vea de dotar las superficies de caldeo La Mont 
de las dos cámaras 1 y 2 de combustión con un recubrimiento 
de masa apisonada, tal como se ha explicado con anterioridad 
a la íug de los planos, también podrían estar revestidos me­
ramente los tubos de refrigeración de la pared en la cámara 
primaria 1 con una capa de masa apisonada, de Mena conduooión 
del calor a inhibidora de la corrosión. T3i ven de elementos 
La Mont también podrían utilizarse superficies de caldeo de 
otra caldera de circulación forzada, y en vez de superficies 
de caldeo de una caldera de circulación forzada en general 
también superficies de caldeo de una caldera de paso forzado 
que pertenecen igualmente a las llamadas "calderas de movi­
miento forzado. La configuración geométrica de las tres cóma 
ras 1, 2, 3 del bogar P de fusión puede ser potestativa, es 
decir, se pueden elegir para las mismas formas de cámara re­
dondas, por ejemplo cilindricas o cónicas, o también prismá­
ticas. Los desperdicios industriales líquidos o bombaahies 
también pueden contener substancias sólidas combustibles. - -

La invención no está limitada, por lo tanto, al mo 
do de ejecución del hogar que ae acaba de describir a la luz 
de loe planos, sino que los detallas de la ejecución pueden 
variar dentro del marco de la invención. - - - - - - - - -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para EspaSa, sus



territorios y plaza? de soberanía, las siguientes: - - - --

R B I V I 3 B I C A C I 0 H S S

1. - Mejoras en, o relativas a, hogares para la com
bestión de desperdicios industriales botabeables, los cuales 
consisten en compuestos de hidrocarburos mezclados con subs­
tancias minerales, caracterizadas porque el hogar (F), cenfi 
gurado como hogar de fusión, presenta una cámara primaria, una 
cámara secundaria y una cántara de postcombustión (1, 2, 3) si 
tuada a continuación de la anterior, y porque la cámara prima 
ria y la cámara secundarla (1, 2) están previstas de superfi­
cies (4) de caldeo de una caldera de movimiento forzado y las 
superficies (4) de caldeo de por lo menos la cámara primaria 
(1) están recubiertas con una masa apisonada conductora del 
calor e inhibidora de la corrosión. ------ -------- -

2. - Mejoras segán la reivindicación 1, caracteriza­
das porque tambián las superficies (4) de caldeo de la cámara 
secundaria (2) están recubiertas con una masa apisonada con­
ductora del calor a inhibidora de la corrosión. - - - - - -

3. - Mejoras segdn la reivindicación 1, caracteriza 
das porque las superficies (4) de caldeo están configuradas 
como elementos La Mont. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

4. - Mejoras segdn la reivindicación 1, caracteriza­
das porque la cámara (3) de postcombustión presenta por lo 
menos un orificio (5) de entrada para el aire secundario. - -



5. - Majaras según la reivindicación 1, caracteriza­
das perqué a continuación de la cámara (3) de combustión ee 
encuentran superficies de caldeo de una caldera alimentada 
por calor perdido. - - - - -------- - - —  - -

6. - Mejoras según una de las reivindicaciones 1 a 
5, caracterizadas porque la cámara primaria (1) está provista 
con por lo meaos un quemador (5) de apoyo y arranque para un 
combustible adicional. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

7. - Mejoras según la reivindicación 1, caracteriza­
das porque el proceso de combustión se regula de tal manera 
en el hogar de fusión que en la cámara, primaria, a una tempe­
ratura hasta 18003C, los compuestos de hidrocarburos de los 
desperdicios industriales se descomponen por lo menos parcial 
mente en sus componentes y se oxidan, y ee funden las substan 
cíes minerales de los mismos, y porque la capa de masa apiso­
nada aplicada encima de las superficies de caldeo de la cáma­
ra primaria presenta en su lado caliente encarado hacia la 
llama siempre una temperatura que ee encuentra por debajo del 
punto de fusión de los componentes minerales, formándose en­
cima de la misma una capa de protección que consiste de la 
masa fundida solidificada de los componentes minerales, cuyo 
espesor varía automáticamente con el punto de fusión de las 
substancias minerales y con la temperatura imperante en cada 
momento en la cámara primaáa, pero que se encuentra siempre 
por encima del valor cero. - - - - - - - - - - - - - - - -

8.- Mejoras según la reivindicación 7, caracteriza-



das porque en le salida de ia cámara (3) de postcombustión se 
mantiene una temperatura de 900a máe/menos 50CC.---------- -

9. - Mejoras según la reivindicación 7. caracteriza­
das porque una parte de los hidrocarburos ae quema en la cóma 
ra secundaria. - - - - - - - -  —  - - - - - - - - - - - - -

10. - Mejoras según la reivindicación 7, caracteriza 
das porque a la cámara, primaria (1) se alimenta una cantidad 
reculada de un combustible adicional en función de la tempera 
tura de la cámara de fusión da la misma, gobernándose de este 
modo la temperatura de la cámara de fusión. - - - - - - - -

11. - Mejoras según una de las reivindicaciones 7 a 
10# caracterizadas porque se alimenta aire secundario a la cá 
rnara (3) da pOBtcombastión. - - - - - - - - - - - - - - - -

1P.- "MEJORAS NT, 0 RELATIVAS A, ROGARES PARA LA 
COMBUSTION DE DESPERDICIOS INDUSTRIALES BOKBEABLES*. ------

Todo ello conforme se deacribe y reivindica en la 
presente memoria que consta de diez hojas foliadas y mecano­
grafiadas por una sola de sus caras y de una lámina de dibu­
jos que la ilustra.
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