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El objeto de la presenta invtMCión es un dispositivo para lo 

grar un porfil do flujo uniformo de líquidos muy viscosos al 

pasar éstos a través do tubos ó ospocio3 do reacción emplean 

do discos dotados do orificios quo so colocan transvoraalmeh 

te a la dirección de flujo.

Al pasar líquidos do elevada viscosidad a través do un tubo ó 

espacios da reacción resulta difícil lograr un perfil do fljj 

Jo uniforme, es decir una velocidad do flujo uniformo por tn 

do el corte transversal. La pared influya sobre la fluidez 

de tal forma que la parto del líquido viscosos que se halla' 

en la mitad pasa mas rápidamente. Por consiguiente, los tiem 

pos de residencia de las partículas individuales del liquido 

en el tubo ó es espacio da reacción varían y una gran parte 

del liquido abandona el tubo ó el espacio de reacción des­

pués de un tiempo mas largo en comparación con aquellas par­

tes del liquido procedentes de la zona central. Este afectó 

es especialmente indeseable cuando en el líquido transcurre

una reacción cuyo desarrollo depende del tiempo de residencia. 

Especialmente en las reacciones de polimerización ó policon- 

densación, p. ej. la obtención de policaprolactama, un tiem­

po da residencia distinto perjudica un espectro considerable 

mente mas ámplio da partes de peso molecular mas elovado y 

mas bajo.. '

De la memoria de patenta alemana 1.136.310 ya se conoce un 

dispositivo para lograr un perfil de flujo uniformo en el 

que unos cuerpos de relleno cilindricos juntados en dis­

posición hexagonal para formar discos sedotan de saccio-! 

nes de pared que sobresalen hacia el interior y se colocan 

estos discos manteniendo distancias intermedias en el tubo 

ó espacio de reacciín, a través del cual pasa la corrien­

te, perpandicularmonta a la dirección de flujo. Sin



embargo, la confcccién cía talos discos resulta técnicamente complicada ya 

que es preciso obtener primero los cuerpos do relleno cilindricos indivi­

duales y Juntar luego múltiples de dichos cuerpos cilindricos. Ademés, este 

dispositivo tiene la desventaja de que una ver elegido al tamaño da los 

S cuerpos de relleno se puado alterar ésta solamente raomplnrnndo todos loo

cuerpos de relleno, os decir se ha da construir al disco completamente da 

nuevo.

Encontróse ahora que al pasar líquidos muy viscosos a través da tubos o 

espacios da reacción ce puedo lograr un perfil de flujo uniforme empleando 

10 discos dotados do orificios que so colocan transversamente a la dirección 

da flujo si los discos tienen la forma do cintas anulares con diámetro 

t ascendiente y estén colocados concéntricamente y separados sobre una re­

jilla, extendiéndose las paredes de las cintas anularas paralelamente.a la 

dirección de flujo.

.15 El nuevo dispositivo tiene la ventaja frente a los dispositivos conocidos 

do que se puede obtener fácilmente a partir do productos aomiacabadoa y 

destinados para la fabricación da cuerpos de rellano. Adoméa, se pueden 

modificar més fácilmente las dimensiones, p.ej. las distancias on las cualoa 

se colocan los cintas anularos, sin que sea preciso fabricar un dispositivo 

2Q completamente nuevo.

Líquidos muy viscosos preferidos son p.ej. fusiones de polilactama3 que ae 

obtienen en la policondensación da lactamas con 5 a 13 miembros en el anillo 

o temperaturas de V'P a 2fl0°n. El dispositivo tiono especial importancia téc­

nica para la obtoncién do policaprol.actÍ2¡a.
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Las cintas anularos tienen preferentemente una anchura do 1,5 a 10 cm, 

especialmente 3,5 a 0 cm. la colocan concóntricamante y diatancindoa da 

manara qua ai diámetro aumenta sobre una rejilla, p.sj. una rejilla cruzada 

o una construcción base en forma de arana formando un disco interrumpido.

5 Las distancias intermedias ascienden preferentemente a 1,73 a 5 cm. Por

regla general, ao mantienen distancias iguales entre cada cinta anular. Hin 

embargo, tambión ea ponihla colocar las cintas anulares de tal forma que las 

distancias intermedias vayan creciendo o disminuyendo con <:1 diómntro socan- 

diente para contrarrestar una inconstancia de fluidez de la fusión, tal y 

10 como resulta p.ej. cuando so calienta adicionalmente por adentro o desde

afuera. Con el fin de evitar qua el líquido viscoso fluya más rópidamonte 

por el centro dal disco se colocará allí convenientemente un desplazador 

que convenientemente tiene extremos cónicos.

Loa discos pueden emplearse por si solos, pero proforontomonta so emplearán 

15 cada vez dos discos en los cuales las cintas anulares del uno se huilón

preferentemente traspuestas en relación a las cintas anulares dBl otro. Las 

distancias entre cada par de discos ascienden por lo general a 35 a 20 cm.

Ha demostrado ser conveniente emplear en los espacios da reacción por metro 

de longitud A a 10 discos. En otro disposición favorable loe discos so hal- 

20 lan distanciados ónicomonte por la construcción baso como pieza da separa­

ción.

Claro está quo los discos se extienden en cada caso por todo el corta troné- 

versal da los tubos o cspnctos de roncción.

Ha demostrado ser aspocialmonte ventajoso dotar los cintas anulares do

i . - '
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langüstas cortadas de la-pared (con-,o en los anillos da rellano conocidos) 

que sobresalen hacia la diroccién de flujo. Por regla general, 1 motro da 

cinta poseo 40 a 120 lnngi.lnt.ps dn pared, ttn buen ofocto, al pasar loa líqui­

dos muy viscosos a través dol tubo, so logra cuando las lengüetas de pared 

5 dispuestas perpendicularmnnte a la dirección de flujo se retuercen tri­

dimensionalmente en forma de reja de arado. Las lengüetas puadBn estar re­

torcidas de disco en dÍ3co y de cinta en cinta alternativamente en al son- 

. tido da una torcién n la izquierda o o lo dorooha en forma do roja do orado. 

En una disposición especialmente favorable las lengüetas de un primer disco 

10 van dirigidas en cada caso hacia afuera y se hallan retorcidas alternativa­

mente do cinta en cinta hacia la izquierda o hacia la derecha y las lengüe­

tas dol disco subsinuionto estén dirigidas hacia adentro y animismo retor­

cidas alternativamente do cinta en cinta a la izquierda o a la dorocha. 

También se ha acreditado configurar las lengüetas ds pared do tal forma que 

15 sirvan de piezas de separacién entre las cintas anulares individuales.

La fig. 1 representa un corto transversal a través de un disco con un dos- 

plazador 1, cintas anularos 2, lengüetas de pared 3 y la construccién baso 4. 

La fig. 2 muestra seccionas de la vista desdo arriba mostrando dos diseco ít 

y ti on los quB las cintas anularos dol uno so hallan traspuestos frente a 

2Q loo dol otro con enda voz un desplazad)*. 1, cintos anularos 2 y lengüetas

de pared 3. La figuro 3 representa un detalle do pared que muestra una cinto 

anular 2 con lengüetas do pared retorcidas on forma de roja do arado 3 y la 

construccién basa 4.

i
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Escrita suficientemente la naturaleza del Invento, 

asi como la manera de realizarlo en la práctica, deba ha­

cerse constar que las disposiciones anteriormente indica­

das, son susceotibles da modificaciones de detalla en cuan 

5 to nd alteren su principio fundamental.
*' i ' :

' REIVINDICACIONES

19.- Perfeccionamientos en dispositivos para lo­

grar un perfil de flujo uniforme de líquidos, muy viscosos 

al pasar éstos a través de tubos á espacios de reacción'bm 

10 ' pleando unos discos dotados da orificios que se colocan '

transversamente a la dirección de flujo, caracterizado ' 

porque I03 dÍ3C03 so confeccionan como cintas anulares con 

diámetro ascendente que se colocan concéntricamente y dis­

tanciados sobre una rejilla, extendiéndose las paredes do - 

15 las cintas anularos paralelamente a la dirección de flujo.

; 29.- Perfeccionamientos según la reivindicación

1, caracterizados parque se colocan do3 ó varios disbos cu 

ya.s cintas anulares se hallan en cada caso traspuestas^

- 3a.- Perfeccionamientos según las reivindicacio-

20 . nes 1 y 2, caracterizados porque las cintas anularos aa do

tan de lengüetas cortadas de la pared que sobresalen'per­

pendicularmente a la dirección de flujo hacia las distan­

cias intermedias entre las cintas anulares individuales.

49.- Perfeccionamientos según las rBivindicacio- 

25 nes 1 a 3, caracterizados porque las lengüetas de pared es

tán retorcidas tridimensionalmente en forma de reja do ara 

do.
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5B.- Perfeccionamientos según las reivindicacio-- 

nes 1 a 4, caracterizados porque las lengüetas de parad se 

hallan retorcidas alternativamente do cinta en cinta y dis 

co en disco en sentido do una torciún hacia la izquierda ú 

hacia la derecha an forma de reja da arado.

69.- Perfeccionamientos según las reivindicacio­

nes 1 a 5, caracterizados porque las lengüetas de pared es, 

tán dirigidas alternativamente da disco en disco hacia adon 

tro ó hacia afuera.

79.- Perfeccionamientos según la reivindicaciún 

6, caracterizados porque en al centro del disco se coloca 

un desplazador achaflanado en forma cónica.

8s„- Perfeccionamientos según las reivindicacio­

nes 1 a 7, caracterizados porque las longüotae do pared ea 
tán configuradas como piezas da separación entra las cin­

tas anularas individuales.

93.- Perfeccionamientos en dispositivos para lo­

grar un perfil de flujo uniforme de líquidos, tal y como 

queda sustancialmente descrito en la presente memoria, e 

ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta memoria consta de 7 hojas escritas a máqui­

na por una sola cara. p g  ^

madrid
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