ORI

T e R . e m———— s e e . . .
— S ~ - . PP ]

MINISTERIO DE INDUSTRIA [
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ES é “!4 Z} (6

@ FECHA DE PHESENTACION
N

6 WAR. 1976

N CFY

'fg‘ PATENTE DE INVENCION

i ESPARA

A0 FHIOHIHADRS-

() @NUME"O @ FCCHA @ PAIg

P 25 14 129.1 29 de arzo de 1.97S Alemania

:2‘ @FKCNA DX PURICIDAD @c!.Aml-'IOACIC‘N INTERNACIONAL @"ATKNY: DL LA QUE K3 DIVINIONANRIA
? F15D
1 @nvuno DK LA INVENCION
k.
; PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVAS PARA LOGRAR UN PERFIL DE FLUJD
UNIFORME DE LIQUIDODS.

@ HOLICITANTK (8)

BASF AKTIENGESELLSCHAFT,

DOMICILIO Dkl AOLICITANTE

; 6700 Ludwigshafen, Repliblica Federal Alemana.

(’..') INVENTOR (K8

k Dr. Werner Hoerauf; Dr. Hans Pirzer; Ernst Guenther;

Eckart Neumann y Ernst Districh.

@ TITULAN (€W

@ AUPREIENTANTE t’
D. Jaime Gbmez-Acebo y Modet,

UNE A4 MOD, 200 UTILICESE COMO PRIMERA PAQGINA DE LA MEMORIA

POOR
- . QUALITY




e s e o

S

Thindh EGRe,

10

15

20

25

30

‘mas bajo,

e - e

-2 -

El objeto de la prosente inv&Rcién es un dispositivo para lg
grar un perfil de flujo uniforme de liquidos muy viscosos al
pasar éstos a btravés do tubos & ospaclos do resccidn emplesn

do discos dotados de orificios que se colocan Lransvarsalmen

te a la direccidn de flujo.

. i
Al pasar liquidos de elevada viscosidad a través de un tubo §

espacios de reaccidn resulta dificil lograr un perfil de flu
Jo uniforme, es dscir una valocidad de flujo uniforme por to
do el corts transversal., La pared influya sobre la Flhidoi

de tal forma que la parte del liquido viscosos que se halla
en ia mitad pasa mas rédpidamente. Por consiguiente,‘los'tiam '
pos de residencia de las partfculas individuales dsl 1iduido
en al tubo 6 es espacio de rea;cién varfan y una gran parte
del liqﬁido abandona el tubo § el espacic de reaccién’ des='
pués:de un tiempo mas largo en comparacidn con aquéllas pni~
tes dsl Iiquido procedentes de la zona central. Este afecto
es espacialmente indeseable cuando en el liguido transcurre
una reaccidn cuyo desarrallo depende delitiempo de residencia,
Especialﬁenta gn las reacciones de polimerizacidén § policon-
densacién, p; 8j. la obtencidn de policaprolactama, un tiem-
po de residencia distinto perjudica un espsectro considerablg

mente mas &mplio de partes de peso muiacular mas alovado y

' L . '

De la memaria de patente alemana 1,136.310 ya sa conoce un
dispositivo para lograr un perfil de flujo uniforme an el

qus unos cuerpos de relleno cilindricos juntados en dis--
-

. oy o
pasicién hexagonal para formar discos se dotan de seccio-

Lo | . H
nas de pared que sobresalen hacia el interior y se colocan

‘éstos discos mantanicnda distanciag intermedias en el tubo

6 espacio de rsacciin, a través del cual pasa la corrien-

te, perpendicularmente a la direccidn de flujo. Sin
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embargo, la confecnibn de tales discos rasulta thonicamente complicads ya

o B e
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que es preciso cbtener primera los cucrpos de rellens cilindricos indivie
duales y junter luege m(ltiples de dichos cuerpos gilindricoa. ndemhs, este
dispasitivo tiene la desvantaja de que una vez elegido al tamdno de los
suorpos de rolleno se puade alterar fste snlamento resmplarendo hodos oo
cusrpos de relleno, es decir se ha de construir el disco completamante de

nuavo.

Encontrbse shora que al pasar liquidos muy viscosos a travbs do tubos o
sspacios de reaccibn se puede lograr un perfil de flujo uniforme emplesndo
discos dotados do orificlocs nue se colocan transversﬁlmentn n la diroccibn
da flujo si los discos tienon la forme de cintas anulares con difmetro
ascendiente y esthn colocados concéntricaments y ssparados sobre una re~
jilla, extendibndose las paredes de las cintas anulares pafalelamante.a la

direccibn de fluje.

EY nuavo dispositive tiens la ventaja frente a los qispasitivos'conocidoa '
do qus se puede obitenor fdcilments a partir do productoé somiarcabadoa y
destinndos para la fabricacibn de cusrpes de relleno, Adomhs, se pueden
modificar mhs facilmente las dimensiones, p.ej. las distancias en las cualog
so colocan las cintas anulares, sin gue sea preciso fabricar un dispositive

completamente nuevo.

Liquidos muy viscosos preforides son p.aj. fusiones de polilactamas que so
obtienen en la pelicondensacion de lactamas con 5 a 13 miembros en el anillo
a temperaturas de 140 a 2r0%, E1 dispositive tiono especial importancia tbo-

’

nica para la abtoncibn de policaprolaciz%a.
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Las cintas anulares tioncn preferantemonts una anchura da 1,5 a 10 om,
aspecialmente 3,5 a 8 cm. %8 colocan conchbntricamente y diastanciados da
méﬁera que el difmetro aumenta sobre una rejilla, p.el., una refilla cruzads
PR C. . ouna construccibn base en fnrma de arana formando un disco interrumpido.
5 ‘Las distancias intermedias asciendon prafaréntamante g 1,75 a 5 cm, Por
raqle cenarsl, ao mnnhinnén distanciaos iquales entre cadn cinta nnulnr. $in
- embmrdo, también es posihile colocar les cintos snulsres de tol forma qum laa
distancias intermerina vayan creciendo o disminuyendo gon 6l difimatro ascane
: 4diant§ para contrarrestar una inconstancia de fluidez de la rusibn,'tal y.
10 cémo results p.ej, cuando se calienta adicionalmants por adentro o deads .
a%héra. Con el fin de svitar que el liquido viacosoifluya mbs ripidamonte

P - por el centro dal disco se colocard alll convenisntemonte un desplazador

que convenisntemente tione extremos cbnicos,

Los discos puedah emplearse por si sblos, pero preferentomonte an omploarhn

o 15 " cada vez dos discos en los cusles las cintas anulores del uno se hallon

preferentemente traspusstas en relacidn a las cintaes anulhres del otro. Las

distancias eontre cada par de discos ascienden por lo general a 3§ 8 20 cm.

{
Ha demostrado ser conveniente ewplear en los sspaclos ds reaccifn por matro

de longitud & a 10 discos. £n otre disposiclbn favorable los discos sp hal-

20 -~ lan distanclados (nicamente por la construcclin baso como pioza da separaw

- qi&no

Claro esth que los discos se extlianden en cada caso por todo el corte trane=

varsal de los tubos o espaclos de ronceibn. -

Ha demostrado ser especislwente ventajoso dotar las cintas anulares de

......
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longlintas cortadas de la-parad {como en los anillos de ralleno conocldos)

qus sobresalen hacia la direccibn de fluje. Por regle Qencral, 1 motro de
slnta possa 40 o 125 lengilatas do pared, tn busn-ofecto, al posar los lioul-
dos muy viscomos a travbs del tubo, se logra cuande las léngﬂatas de paraed
dispuestas perpendicularments a la direccibn de flujo se retusrcon tri-
dimensionalmente en forma de reje de arado, lLas lenglietas pusden ester re=

torcidas de disco en disco y de cinta en cinta alternativamente en el sonw

_tido da una torcibn a la izquierda o & ls dorecha en forma do reja do arado.
En una disposicibn sspeclalmante favorable las lenglietas de un primer disco

. van diriglidas an cada caso hacin afuera y se hallan retorcidas alternativo-

mente do cinta en cinta hocla la izquierda o hacia la derecha y las langle=-
tas dol disco subsiguiente esthn dirigidas hecia adentro y asimismo retor-
cldas altornatiuamentﬁ da cinta en cinta a la izquierda o a la doracha.

También se ha acreditodo confinurar las iengﬁetas da pared do tal forma que

sirvan de piezas de separacibn entre las cintas anulares individuales.

Lé fig. 1_reprasaﬁta un cortn transversal a travis de un disco con un dos=

plazador 1, cintas anulares 2, lengiietos de pared 3 y la construccibn base 4.

La fig., 2 muestra seccionos e la vista desdo arriba mostrondo dos discon A
y I an los que las cintas anulores del uno so hallon traspuostos franﬁn o
lng dol otro con enda vaz un dnnplnzudzz 1, cintos anularos 2 y longliobag
te parad 3, La figura 3 roprasenta un detalle do pored que mupstra una clinto
anular 2 con lenglolas ds poared rotorcidas on forma. de roja de arado 3 y la

construccibn base 4, . A
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Escrita nuficigntemente la naturnaleza del invaento,
a§£ como la manera de realizarlo en la préctica, debs ha-
cerse constar que las disposiciones anteriormente indica-
daé, son susceotibles de modificaciones de detalle sn cuan

to nd altersen su principio fundamental.,

! REIVINDICACIONES

l18,- Parfaccionamientos en dispositivos para lo-
grar un perfil de flujo uniforme de liquidos, muy viscdsas

al pasar éstos a través de tubos 4 espacios de reaccidn'bm

" pleando unos discos dotados de orificios qu% gs colocan '

transversalmente a la direccidén de flujo, caracterizado

. &
porque los discos sao confeccionan como cintas anulares con

didmetro ‘ascendents que se colocan concéntricamente y dis- " .

tanciados sobre una rejilla, extendiéndose las paredes do

las cintag anularos paralelamente a la dirstcién de flujo.
: 28.~ pPerfeoccionamiontos segln la reivindicacidn

1, caracterizados porque se colocan dos & varios disbos cu

yas cintas anulares se hallan en cada caso traspuestas. -

‘ "~ 38,.~ perfeccionamientos seqdin las reivindicacio-

nes 1 y 2, caracterizados porquae las cintas anularos se do
tan de lengletas cortades de la pared que sobresalen’ par-
pendicularmente a la direccidn de flujo hacia las distan-

cias Intermedias antre las cintas anulares individuales,

42,- Perfoccionamientos segin las reivindicacio- ' §

nes 1 a 3, caracterizados porque las lenglictas de pared g

t4n retorcidas tridimensionalmente en forma da reja de ara
do.




E ,. - 58,- Perfecclonamisntos segln las reivindicacio- -
nes 1 a 4, caracterizados porque las lenqiietas de parad se

3 ) " hallan retorcidas alternativemente de cinta en cinta y dig

co en disco en sentido de una torcidn hacias la izquierda &

- . 5 . hacia la derecha en forma de reje de arado.
‘% . .  62,- Perfeccionamientos segln las reivindicacio-
ﬁ " nesla 5, caracterizados porque las lengletas de pared eg ~

tén dirigidas alternativamente de disco en disco hacia aden
:ﬁ : - tro ¢ hacia afuera, o

% 10 78,~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacién
6, caracterizados porque en el centro del disco se coloca

) un désplazador achaflanado en forma cdnica.

82.~ Perfeccionamisntos seqdn las reivindicECiof

by S nes 1 a 7, caracterizados porque las lenglates do pared ea
@ 15 tén configuradas como piezas de separacidn entre las cin=
% : ' tas anularaes individuales. ' ' '

g o 94,- Perfsccionamientos en dispositives para lo-

,H grar un perfil de Flujo uniforme de liqdidos, tal y como 1
i

i queda sustancialmente descrito en la presente Mamoria, e 3
' 20 ilustrado en los adjuntos dibujos. )

Esta Memoria consta de 7 hojas escritas a médqui-
na por una sola cara, 786 MAR. 1676
' ‘ Madrid . X
4 BASF AKTIENGESELLSCHAFT, ;
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