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PATENLTE DE INVENCION

por VEINEE alios

soliciteda en Espafin a favor do fircem BORCONIAN, de maciong
lidad yumena, domiciliado em 20, rus Boulainvilliers, 75016
Pario, Fraacia, por "Perfeccionamientos en las plantas para
lg fabricacifn de productos de hormigin®, can pricridad de

in solicicud framcesa n® 75 03580 ds fecha 27 Harso 1975. -

ORE RIPEIVA

ia invencidn ss refiere a wna plmte wmonobloyue pg
ra ia fabricrcidn de productos de hormigln, particulzymente
de hormigln pretensado y/o de hormigin ammado del tipo de las
que comprenden uns have rotativa portante, de forma general
eilfndrica, mriicularmente de eje do rotgcidn horizommial,
que transporta wios moldes, para los productos de hormigdn,
pituados en gu superficiso interiocr, a fin de hacer pasar eS8
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tos moldes frente a diversos pusstos de trabsjo montaldos go-
bre una construceids dispuesta en el interior de la nave, com
prendiendo estos puestos de trabajo en particular una instaln
cidn de hormigonado, une instalacidn de tratamiento térmico,
una instalacién de desmoldeo y de evacuscién de lom productos

fabricados y una instslacidn de alimentacifn de los alambres.

Una planta de este tipo se describe en particular

en la patanta U.S. 3.732.044 (BORCOMAN): = = = = = = = = =

La invencién tiene por objeto, eobre todo, hacer
1a ingtalacién tanl que permita responder msjor que hasta el
presente a las diversas exigencias de la préctica y particu-
larmente que sea de una oxplotacidén simplae y eficaz gqua per-
mita unos rendimientoe elevados con una fabricacién de los
productos de hormigén de coste reducide, permitiendo al mismo

tiempo asegurar una buena calidad de estos productos. = - = -

Segin 1la invencidn, una planta monoblogque para la
fabricreidn de productos de hormigén particularmente preten-
sado y/0 de hormigén armado del tipo definido anteriormente

eati caracterizada porque la nave rotativa comprende una es=-

tructura portamte circular de eje horigontal, soportada por
unos medios que permiten la rotacién de eata estructura por-
tante alredsdor de su sje, y una estructura de resistencim a
los esfuerzos longitudinales, paralelos sl eje de la estruc-
tura portante, estando dispuesta eeta estructura de reesisten
cia en el interior, en el mentido radisl, de la estructura

portante y estando fijada en esta Ultima, comprendiendo la es
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tructura de resistencia unos alojsmientos longitudinales
orientados parslelamente al eje de rotacidn de la egtructura
portante previstos en toda la periferia interior de esta eg
tructura portante, siendo estos alojamientos apropiadog para
recibir unaes baterfas de moldes para los productos a fabri-~
car, comprendiendo dicha estructura de resistencis, en un ex
tremo longitudinegl, unos medios de enganche de 1los alambres
ds armadura de los productos de horg%gdh ¥y en su otro extre-
mo longitudinal, unos medios de tensado de los alambres de ar
madura, de maners que los esfuerzos de traccidn sobre estos
alambres sesn exclusivamente soportados por la mencionada eg

tructura de resistencia. - - == v v v s v v a v v e oo

Ventanjosamente, la estructura portante circular com
prende en sus dos extremos longitudinales un anillo circular
de seccién transversal perfilada, apropiado para rodar sobre
unos medioce de rodadura de la estructura portante, estando los
d0os anillos extremos unidos rigidsmente el uno al otro por
unos elementos longitudinales, particularmente tubulares, es-
tando situada 1s menciouada sstructura portante en la parte
media de la nave rotativa, y sobresaliendo la estructurs de
resistencia 8 uns y otra parte de la mencionada estructura

portante, = = =« = = = = = = = = - = ~ —_—— e e - - - - -

La estructura de resistencia comprende, preferente-
mente, unas vigas longitudinales paralelas al eje de rotacién
de la sgtructura portente, dizpuesias en el interior, radial-
mente, de esta estructura portante y fijadas contra ella, par

ticularmente en los mencionados anillos, en particular por sol
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dadura, estando emtns vigas 1ongicudinales esvaciadng regular
mente ssgin una circunferoncia completa, de menera que formen
entra ellas los slojamisntos para los moldes y estando unidas
por sus extremos longitudinales por unaa riogtras transversa
les meparsdas redialmente la una de la otra de manera que dg
jen un espacio radisl libre, para el paso de medios Je trac-

cidn de los glaubres de symadirn, — ~ = = = = = @ = = =« = -

Lns vigns longitudinales tienen una seccifn trans-

versnl sensiblemente en forma de trapecio isdsceles cuya ba-
ss monor estf vuelta hacia el eje de rotacidén de la nave ro-

BatiVa, == m = e m = - m e m — - m - ———— =

los medios de moldeo d¢l hormigén, destinados a ser

colocados entra dos vigas longitudinales, comprenden: = -« -~

- por una parte una coquilla formada por el ensadblado varios
moldes unitarios yuxtapuestos transversalmente y uridos rigi-
demente entre sf, permitiendo cads molde unitario fabricar

. =.por otra parte un armazén sobre el cual estd fijada la co-

quilla, estando soportado este armagén por las vigas longitudi
nales, y estando en particular situada, an el caso en gue es-
toe medios de moldeo se utilizan en una planta monoblogque de
fabricacién que comprende una nave roiativa del tipo definido
precedentemente, hacia el exterior en el sentido radial, de
tal manera que los moldes estén abiertos hacia el interior de

1a estructura portante, y « = = = = = = = = = = = = = = = = -
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- por otra parte, una tapas destinada a cerrar el molde hacia
el interior en el mentido radiiasl, estando lar tapas de una
fila de coquillae eitumdas entre dos vigas longitudinalee eo
portadas por un elemento de soporte longitudinml que se ex-
tiende esegin todas 1z longitud de la nave., - = = = = =~ = - -

Unoe medios de gogtenimiento del elemento de sopor
te, al cual estén fijadae las tapas, estén previstos en cada

extremo de la nave. Las tapas ge apoyan sobre 1l superficie del

hormigén contenido por las coquillag, = = = = = = = = = = = =

Los madios de sostenimiento del elsmento de eoporte
de las tapas comprenden ventajosamente, en ocada extremo de la
nave, un earril en arco de elrcunferencia que se apoya contra
los extremos, particulermente provistos de rodilloes, del elg
mento de soports. Fste carril ejerce un esfuerze radial que
tiende 2 empujar el clemento de soporte y las tapas contra

log moldeg. = = = = = = = = = = = - —-———— - - =

La “planta monoblogue™ o “lfnea de fabricacién®,
comprends unos medios para quitar las tapas de los moldes,
cuando el fraguade del hormigdn es suficiente, y para llevar
de nuevo eatas tapas sobre los moldes, al final de la opere-
cién de colado del hormigén; generalmente el colado del hor-
migén se efectia cuando los moldes ocupan la posicién infe-
rior de su trayectoria circular, es decir cuendo estén hori-

gontales, en sl punto bajo de la trayectoria. « =« « ===

Loe medios para tomar en carga las tapas comprenden,

an el extremo alte dsl carril un arco de circunferencia, un
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érgano pivotante, particularmente mandade por un gato, apro-
piedo para srrastrar 8l extraemo del elemento e moporte hao-
cin un camino de guimdo para el retorno de este elemgnto de

soporte y de las tapas a la parte baja de la nave. = - - -

Un diepositivo de arrastre, particularmente por ca
dena, estd previsto para assgurar el retorno de cste elemen~
to de soporte y de las tapas a la parte bajs, a lo largo del

camino de guiados == = = = = = = = - - e - - - -

Log alambres de armsdura del hormigdn se extienden
segin toda 1l longitud axial de las viges longitudinsles so-
bra las cuales estdu coloesdos los moldes y atraviesan varias
vaterf{as de moldes dispuestas las unas a continuacidn de las

otras entre dos vigas longitudinalep, = - = = = = = = = ~ =~

Loo medios ds tensado da log hiloa de armadura com
prenden, aparte de loe medios clésicos teles como gatos hi-
drdulicos y piegas de tope, un dispositivo que permite disai
nuir progresivamente, sl final de la operacibn de fabricacién,

la tensidn aplicada a log alambres de armadura. —= = = = - =

Pate dispositivo comprende unos madioe de tope co-
locados & ol extremo de las vigae longitudinales donde se
efoctda ol tenmado y ouys posicién longitudinal, con respecto

al extremo de las vigas, cs regulable de manerz continup. - -

La regulacién de la posicidn longitudinal de los
medios de tope puede estar asegurada »or un dispoeitive de

tornillo y tuerce. = = = = = = - - - = = = = - = = - - -~
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Tl tornillo estd fijade en el extremo de laus vigas,
y se extiende segfn le direccién longitudinal de estas viges;
1a tuerca montads mobre este tornillo sirve de drgano de reten
cién pora los melios de tope, cuando ss ejerce traceidn socbre

Tetos medios de tope comprenden, en particular, dos
elementos transversales separados e%“yno del otre peras dejar
libre un paso para los slembres de armadura; iés caras de eg
tos elementes vueltae hecia la viga estfn destinadas a aspo-
yarse contra uné‘placa que topa contra la mencionada tuerca,
wientras que las otras caras de los elementos transversales
girven de tope a una placa contre la caal se apoysn los medics
de traccidn de los hilos de armadura y las calas destinadas a

mentener tensados estos alambres de armadurge = = = = = - =

Con un dispositivo de tensmdo de este tipo, al fi-
nal de la operacién de fabricacidu, el desenrocacado de la
tuercs permite reducir la longitud de los nilog de armadursa
en un valor correspondiente a la suma de loe alargamientos de
lae partes de estos nlambres situadas en el exterior ds los
moldes; ssta disminucién de longitud se hace posible en parti

cular por el dssligamiento de las armaduras de los moldes. -

Segdn una variante, el dispositivo gque psrmite dip~
minuir progresivamente la tensién aplicada a loe slambres de
asrmadura comprende una cabegza que asegura la traccidn simul~
ténes de todas las armadurae de lop moldes yuxtapuestos ei-

tupdos entre dos vigas longltudineles, un dispositivo de cu-
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flas cuyas pendientes estin 1nvertkdan, estando estrs euﬂﬁs Bi
tupdas antrs la cabewa de traceidn y un tope fijo, siende

tal el oconjunto que el dosplazamisﬁto de la caheza de trac~
clén megin una direccidén perpendicular a lag armaduras, ha=-
cia ¢l interior de laz nave ge acompafia, debldo g la dieposie-
cifn de lss cufiag, con uns disminucidn progresiva de la sepa
racién entre la cabeza de traccién y el tope fijo, y por tan

to con una disminucién progresiva de la tensién de la srmadu

ra. - Es G SN WE W NN W W Ws WS AN GF GE WA WA MR MR WD W W W W AR WP T W o

Tste desplazamiento de la cabega de traccién hacia
el interior de la nave btiene lugar cuando me rerliza el dse-
moldeo, cuando los productos de hormigén son empujados fuera

La instalascién de hormigonadc para el colado de hor
migén en los moldes dispusstos los wnos a continuacidén ds los
otros, entre las viges longitudingles comprende un carro
transportador aproniado para recibir el hormigén a colar y
para desplazarse a 1o largo de la fila de moldes para parar-

ms encima de log moldes g llenar; una caracterfistica de esta

ingtalacién de colado de hormizén reside en el hecho de que

un carro dosificador intermedio esté previsto entra la tolva
que contians el hormigén (y situads en el exterior, on el
sontido longitudinal, de las vigas que soportian la fila de
moldes) y el carro transportador, siendo este carro dosifica
dor mpropiado para deslizar longitudinalmenta, segin la di-
reccidn de la fila de moldes, y para serllenado de hormigdn,

a partir de ls tolva gue contiene el hormigén, cuande el carro
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transportador es desplazado con objete del 1llenado de los mol
des, teniendo este carro dosificedor unas dizensiones tales

que recoge una masa de hormisén que corresponde & 1a necesa-

ria para llenar un molda, siendo el fendo de ests carro dosi
fisador apropiado para abrirse ampliamente para assgurar ung
transferencia r&pida del hormigén contenido en e'].E carro dosi-
ficador hacia el carro transportador, cuando el carro dogifi-

cador se halla encima del carro transportador. = - - < ===

Una tolva tampdn vuede estar dispuesta entre la tol
va principal y el carro dosificador al objeto de conmervar
el hermizén en excesc que se ha colade de la tolva principal

hacia el carre dosificador. = =« e = = = = = = = = = = = ==

%1 carro dogificsdor y el carro transportador com-
prenden ventajossmente unas paredes laterales que forman un
econtorno continuo cuyas dimensiones entdn determinadas de ma
nera que la masa recogida por el carro dosificedor correspon
de a la necesaria para lleaar los moldes segidn el tipo de los
productos s fabricar, estendo estas paredes que forman un cin
turén colocadas sobre un fondo horizontal formado por dos com
puertas apropisdas para deslizar horizontalmente para abrirse

o cerrarse, particularmente bajo la aceibn de un gato hidrdu

1100. --—---------qﬂ---d------—ﬂw

La instalzcién de colade de hormigén comprende van
tajosamente wn dispositive de slimado apropisdo para despla-
zarse sobre unos medios de guisdo, particularmente log miesmos

medios de guindo que los del carro transportador, estando si-
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tuado este dispositivo de alisado, en reposo, &n el exterior
en ¢l sentido axial do la fila de moldes disyucstos log unos
a continuncién de los otroe, comprendiendo este dispositivo
de alisado una tolva que contiene hormigdn parp asegurar el
1lenndo completo de los moldes y una cabeza vibratoria apro-
piada para desplazarse sobre la superficie superior de lom
moldes, comprendiendo seta cabaza vibratorie un pico rascador
y estando soportada por un dispositivo de elevacidn vertical
que permite ponerla a nivel apropiado, particularmente para

La instalacién de colado dsl hormigén compreude tam
bién unos medios de vibracidn de los moldes, formadioa por lo
mence por una viga horigontal para cada bateris de moldses,
particularmente perpendicular al plano vartical que pasa por
el ejs loogitudinal de la fila de moldes y soportade por unos
medios elevajores, sn particular unos gatos hidrdulicoe, con
interposicidn eventual de medios de material slastémerc para
filtrar las vibraciones, estando ademés previstom unos medios

para comunicar a esia viga un movimiento de vibreeidn, siendo

- tal ol conjunto que la viga es llevada al contacts con sl mol

de cuando tiene lugar el llenado de este molde con hormigén.-

Preferentemonte, estén previetos unog medios de en
ganche para enganchar la o lae vigas deo los medios de vibra-

cidn a8 los MOldeB, = = ~ - c v w wE w m o m e o - -

La planta monoblogue para la fabricacién de produc

tos de hormigén que comprende uns nave rotativa comprende una
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instalacién de tratsmiento térmico de los productos de hormi
gén, la cual instalacién de tratamiento térmico se extiende
genpiblemente eegdin un arco de efrculo que corresponds & una
parte de la trayectoria circular de un molde y se inicis, si
gutendo el gentido de rotacién de la nave, después del pues-
to de colado del hormigdn, esta inetalacibn de trataviento
t&rmico comprende una psntalla térmica fija situada en el ex
terior de la nave y que descansa sobre esta Ultima por uncs
rodillos rotativos, comprendieando dioﬁa pantalla térmice un
armagdn metdlico perforado y, eventualmente, una pantalla tér
mica propiamente diche fomada en particulaer por uua hoja de
material aiglonte térmicamente, particularments una hoja de
material pléstico, estando prevista una segunda pentalla tér
miag en el interior de la nave rotativa, estando formeda por
una dobla pared de matorial aislante térmicamente, extendién
dose dicha pantalla interior segin un arce de circunferencie
o segin un contorno poligonal, y estando ¢l espacio compren-
dido entra ests pantalis interior y las caras interiores de
los moldes, preferentsmente, cerrado, por sus dos extremos,
radisimente, por unas paredes méviles, tales como unas cortl

nag, que se escamotean para liberay un PaBO. = « — = = = =

Unos medios de cslofaccién pueden estar dispuestos
entre 1s pantalla térmica exterior y los moldes de manera qua
envien un flujo de calor hacie los moldes que pasan delante

de estos medios de calefaccifn. = = = = =« = v = = == o=

Estos madios de calefaccifn pueden comprender unos

radiadores infrarrojos, calentadios a gas o por electricldad.
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La planta monobloque comprende tambifn un Alspoeiti
vo de alimentacién de alambres de armadura para los elementos

de hormigén, eatamdo dispuesto ests dispositivo de alimenia-

~ cién jueto antes del puestc de colade de hornign. = « = ~ =

Epte dispositive de alimentacién comprende un ele-
mento tubular paralelo al eje de la nave, alrededor del cual
estdn dispuestas, con unas meparaciones regulares, unas corg
nas circulares provistas de escotadures radiales que desanbo
can an la periferia exterior de las coronas, siendo dichae
escotaduras spropiadas para recibir unoe alambres de armadurs
cortados a la longitud deseada, estando el eslsuwento tubular
animado de un movimiento de rotmecidn de tal manera que, para
una inclinncidn terminada de la escotalura que contiene un
alambre de armadura, este dltimo se escapa de diche escotadu

Un %tubo hendido dispuesto por encima del dispositi-
vo de alimentacién de alambres de armadura estd previsto para

recibir de forma continuas los alambres de armadura; este tubo

_hendido presenta uns hendidura longitudingl y es apropindo

para girar slrededor de su e8je de mauera guo la hendidura
longitudinal ocupe la parte inferior de eate tubo cuando el
alambre de armadure coritado estd destinado a caer en el dis-

pogitivo de alimemntacidne - ~ - « ~ - - - - - -

La planta monoblogue comprende también una inetals
eifn de dssmoldzo que comprende una cabeza soportada por un

tubo de articulacidn paralelo al eje de la nave y préximo a



10.

15.

20.

25.

- 13 ~-

la superficie interior 4z la estructura de resistencias, estan
do este tubo situndo sensiblements en el plano horizontal dsl
eje de la nave, pirviendo diecho tubo de ejo de rotacidén a la
gcabega que presenta unos nlejarientos apropisdos para recibir
los productos moldeadon; esté previsto un gato para mandar,

en combinacidn con un dispositivo de gulsdo, un movimiento de
traslacién y de rotacidn de la cmberm, estendo este gato arii
culado, por un extremo, en un punto_fijo de la construccién

interior de la nave y, por su otro extremo, en un brazo soli-

dario de)l elemento tubular vrotativi, = - = = = w = v e« w = -

Keta instalacidén do desmoldeo comprends, ademds,
unos medios de empuje situados en el exterior, en elsentido
radial, con respecto a los moldes, que comprenden unos dedos
de empuje apropisdos para realizar un esfuerzo de smpuje con
tra los productos de hormigén a £in de despsgar sstos produc
tos con reepecto a los moldes y para empujar los productos
hacia los slojumientos de la mencionada cabeze, = = « = = -

La invencidén consiste, asparte de las disposiciones
expuestas anteriormente, en otrss ciertas disposiciones que
se explicardn mds explfcitamente a continuacilén a propésite
de un modo de realizacién preferido, descrito con referencin

a los planos anexos, perd en modo alguno limitative, = = ~ -

Le figura 1 de estos planos es una seccién tranaver
aal segin 1a lfnea I-I de la figura 2a, de unz planta mono-

blogque de acuerdo con la invencidng = = - = = = = = =« = = =
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- la figura 2a es una seccién longitudinal de esta
planta segin Ila~1Ia do la figura 1} « = - == = ~ = = = = =

- 1a figura 2b o8 una eeccidn longitudinal simpli-
ficada que muestra la estructura portante, y la estructura
de resistencia; para facilitar la lectura del plano, los mol=-

des y todas las construccionss anexas no han sido representa-

daa. W e W s wmh G W W S b S G NP W RS W AR G G W N WS W W TR W e e

- la figura 3 es una seccién longitudinel parcial
que muestra un extremo de las vigas longitudinales provistas
do loe medios de teusado de los aslambres de armadurs con un
dispositive de disminucién progresiva de la tensidn que ocm-

prende wn sistema de tuerca y tornillo] ~ - =« « « = o = -

- la figurs 4 muestra el otro esxtremo de lamvigas
longitudinales y de la fila de moldes on correspondencia con

- la figura 5 muestra, en planta, una fila de wmol~

deg dispuestos entre dom vigas longitudinales da la nave,

" squipads con un dispositivo de disminueldn prograsiva de 1la

tensifn que comprende una cabeza 48 traccidn del conjunts de
1as armaduras de una misma fila de moldes y un sistema con

dos cufiag cuyas pendisntes estén invertidas; « « = = = = = =

« la figura 6 es una visis por encima, con partes

geccionadas, con respecto g la figura 5 —~ =« = = = = = =

- la figura 7 ee una vista parcial en alzedo, con
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partes arrancades, de la inetalacidn de colado de hormigén; ~

- la figura 8 es unam seccién langitudinal de uaa
parte de la instalacién de colmdo del hormigln que muestra

en particular el carro dosificador y el carro traneportador;

- 1a figura 9 es una eeccidn trensversal que mues—
tra el dispositivo ae alisado de la instalacién de colado del

hormigén; = = == -~ -~ m e e e e cen - - -~

- la figura 10 es una geccidn parcial que muestre
1la parte de la trayectoria ds los moldes durante 1a cuel las
tapas se hallan sobre los moldes, asf como los medios para

1levar ds nuevo las tapas a la parte baja de la nave; - - -

- 1la figura 11 es una eeccién trenaverssl parcial
gque muestra los medios de desmoldeo y de extraccidn de los

productos de hormighn = = = == = = = = = = = = = = = = =

~ la figura 12 muestra, en saccién transverssal, el
dispositivo de alimentacién de alambres de armadura para loe

productos de hormighn; = — ~ = = = = = = = = = = = = < ==

- las figuras 13 y 14 finalmente, muestran a mayor
escela, un detalle de 1a figura 12 en dos posiciones diferen

tes de funclonamiento, = w = = = = = = = = = = = = =~ - =~ =

Con referencia g los planos, més particularmente
2 la figura 1, e pusde ver una planta monobloque para 1a fa

pricacién de productos p de hormigén pretensado; la planta
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podrfa eventuslmente servir pera la fabricacién ie productos

d‘homigdnaWOn """" - s e W W 9B W @ e Te W e -

Esta planta comprende una nave rotativa 1 portants,
de forma general cilindrica, con eje geométirico A horizontal;
la nave 1 puede girar alrededor de mu eje A y estd soportada
por unos medios de rodadura R previetos en su parte inferior

y representados esquemiticamente, = = = - - = - - o - - =<

Beta nave transporta unos moldes 2 (para los produg
tos p) colocados en la superficle interior 1a de la nave. Asf,
por su rotacidn, la nave hace pasar los moldes frente m diver
#0s pusstos de trabajo montados eobre una construceidén fija
) dispuests en el interior de la nave y que straviesa axiale

Estos puestos de trabasjo comprenden una instalacidén
B de hormigonado, una instelacién T de tratamiento térmico,
ung inetalacién D de desmoldeo y de evacuamcléa y una instala
cién F de nlimentncidn de los alambres, = = = = = « = = = =

-'Ln nave rotativa 1 comprende una estructura porten
te circular 4 soportada por los medios de rodadura R y una

setructura 5 de resistencis a los esfuerxoe longitudinales pa
ralelos al sje A. Ia estructura ds resistenciam 5 estd dispues
ta en el interior, en el gentido radisl, de la estructurs por

tante 4 .y estd fijada gobre esta Ultims (fig. 2b)e = - -~ - -

La eatructura portante 4 comprende, en cada extremo
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longitudinal, unoe enillos circularee 4a, 4b de seccifn trang

versal hueca rectangular (ver figs. 23, 2b)e = = = = =~ == =

Cada anillo 4g, 4D rueda sobre los medios R que sg
portan la estructura 4, Loa dos enillos 43, 4b estén unidos
rigidamsnte el uno al otrs por unos elementos longitudinales
€ (fig. 2%) particularmente tubulares, paralelos al eje A,
de tal menera gque la estructura 4 tlene la forms de una jaula
je aréills. Bete estructura 4 estd situada sn la parte media
de la instalacién, como es visible en la figura 2b. y la es-
tructura de resistencia 5 sobresale axialmente a wa y otra

parte de la sstructura portante 4, -~ -+ - == = - = === =

La estructura de resistencia % comprende unas vigas
longitudinales 7 paraleles al eje A, dispuestas en el inte-
rior radialmente a la estructura portante 4 y fijains sobre
los enillos 4s, 4b, particularmente por soldadura (fig. 2b).

Tetas vigas longitudinales 7 sstin espaci-~das regu-
larmente siguiendo una circunferencia chmple: \ de nanera que
forman entre ellas unos alojemisntos longitudiiales L para
lne baterizs 36 moldss 2 dispuestas las unes ¢ contiquacidn

de lag otras, como as vieible en las figurae 1, ?a s 20, - -

™ el ajemplo representado ea el plano hay veinti-~
cuatro al  jamientos L repsrtidos en tods la periferia inte-
rior de¢ 1z estructura 4. Tl mimero de los slojamientos podria
sor diferente y esti elegido en funcidn de la duraciésn del
ciclo de fabricmcién de un producto de hormighn. = = = = - -
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Como es visiblae en las figuras 28, 2by, 3, 4, 5 ¥ 6,
1a estructura de resistencia 5 comprende, en un exirewe longi
tudinal, unos medios de enganche 3 de los alambres de arnadu-
ra 9, de los productos p d¢ hormigdn y, en su otro axtreno
longitudinal, unos meidiocs de tensado 10 de los alambres 4de
armadura 9, de manera que loa esfuer s de traccién sobre eg
tos olambres sean exclusivamente soportados por la estructura

Tetan vigas 7, particularments formadas por dos vi-
sas en U que tienen su concavidad vuelta la una hacia la otra
y vigicamente wnidas, tienen une geceidn transvereal hueca 1i
mitada -or un contorno poligonal en forma de trapecio islace-
les cuy. basme manor estf vuelia hacla sl eje de rotacibn de
1a nave rotative, como es visible en las figuras 1y 10. Las
paredes Ta, 7b de las dos vigas 7 sucesivan, como es vigibdle
en 1a figurs 10, son paralelas al plano longitudinal que pa-
sa por el ¢je A y equidistante de lss vigas 7} es as{ poasible
introducir o extraer entre las parades 7z y 7h lns baterias

de moldes 2 por un desplagamiento radial. - - = == = = ==

Las vigas 7 pueden estar unides por sus extremos
longitudineles (como es vigible en las figuras 3y 4), por
unas riostras transversales 11, 12, 13, 14 separadae radial-
mente lp una de la otra de menera que dejen un gspacio radial
1ibre 15, 16 para el psso de los mediomr de traccifn 10 o de

puesta en tensidn, y unos medios de enganche Be o= ome =

Fetas riostras estén particulermente formadas por
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unos elementos de seccidn hueca de forma rectanguler; el lado
mayor de esta secclfn esti orientado paralelamente a la direc
¢idn de traccibn de los alambres de armadura de tal manera
que el momento de inercia de la seccidn sea lo mias fuerte Yo
givle en esta direccién. Rl conjunto de las riostras situa-
das en un mismo plane forma un poligono regular cuyo nimero
de lados corresponde al ndmero de alojamientos L previstos

en la instalecidn. = = = = o c e e T o e F me w - - --

Los medios de moldeo de productos de horigén com-
prenden las baterias 2 de moldss unitarios 2a. e cemigna por
molde unitario 2z un molde que permits fabricar un producto,

tal como una traviesa de ferrocarril o un poste, etce = - =

Varios moldes uniterics yuxtapuestos segin suis bor
des longitudinsles y comprendidos entre dos planos sxtremos
perpendiculares a su direccidn leongitudinal son juntados en
una bateria 2 cuya enchura es sengziblemante igusl, pero li-
geramente inferior, a la anchura del espacio disepon. ble entre

doe caras 7a, 7b de viras 7 sucesivas (ver fi.ure 5)¢ - = - -

Estog molies unitarios 2z men juntacue de manera

que formen una coquilla 17 (figura 10}, = = = = = s = = = =

La coquilla 17 eatf fijads sobre un srmagdn 19 re-
sistenie . icdnicemente, y conetituide por un ensemblaje de
perfiles, an particular en I. La fijacidén de la coquilla en
el armazén ez preferentemente desmontable, por ejemplo con

la ayuda de tornillos y tuercag., = = = = = = = = = = = « -
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108 armazonee 19 estdin montados sobre unos sopor—

tes 138 fijados a las partes 7 (figuras 7y 10) con la posi-
bpilided de denslizamiento longitudinal, paralelamente al eje

A. d------'——-ﬂn———-----—------—-

54 La coquilla 17 estd =mbiert . por el lsdo opuesto al
armazén, es decir que, cuando una ba'eria de moldes 2 emtd co
1ocada sntre dos vigas 7, la cara abierta de la eoguilla 17
estd vuelta hacim ol sje A, como es visible en loe figuras 1,
7y 10, particularmente, de tal wanera que el colado de hore

19. wigén en lon moldes pueda efectuarse por gravedad, cugndo los

pldes ee hsllan en el punto bajo de la trayectorig. - « -~ -

Una tapa 20 (fige. 1y 10) estd previata para cerrar

cada baterfa de moldes después del colpdo de hormigln. - - -

Como em vigsible, particularmente en la fig. 19, las
15. tapas 20 4s una fils de moldes comprendida entre dos vigas
longitudinales 7 sstféin soportadas por un elemento de soporte
21, de forma tudbular, que se extiende pegdin toda la longitud
axial 3e 1a instalacién. Las tapas 20 ee apoyan sobre la su-
4 p;ffici;’de hormigén contenido en los moldes. Las tapas 20
20. pueden estar constituidas, como me ha representadc en la fi-~
gura 17, por simples placas, preferentemente soportadas me-

dimnnte medios eldsticom, por el elemento de soporte 21. - -

¥l sostenimiento de las tapas 20 sobro los moldes
unitarios 2a est4 asegurado por un carril en arco de circun-

25. fersncis 22 (figura 10) previsto en cada extremo longitudinal



- 21 -

de 1la planta. Late carril 22 apoys comtra uncs rvodillos 23

soportados por los extremos del clemento de moports 2t = - =~

®n la figura 10, se ha arrancado una parte de una

coquilla 17 parz mostrar el extrems del elemento de goporte

Se 21 provisto de los rodillos 23; eete extramo provieto del rg
dillo 23, asf{ como ol carril 22, se halla en un planoc poste~

rior ol de seccién de la figura 100 = = = = = = = o = = = ~

Lae tapas 20 no permsnecen sobre los moldes mée que
en una parte de la trayectoria circular, particularmente en
10. una parte que ge extiende cenmiblemente segin un cuarto de
circulo, comoes visidble en la figura 10. En efecto, lag tapas
gon colocedas mobre ol molde en la parte baja de la trayecto-
ria y son retiradas de los moldes un poco antes de 45, con

respecto al punto bajo, como es visible en la figura 10. - -

15, tetdn previstos medios para tomar en carga las ta-
pag 20 y el elemento de soporte 21, cuando el fraguado del
hormigén en loe moldes es suficiente, y para asegurar el re-
torno de estas tapas y del elemento de soporte 21 a la parte

baja de la trayectoria de los moldeS, = = = = = = = = = = =~ —

23. Fatos medios de toma en carga comprenden, en el ex
tromo alto 24 (figura 10) del carril en arco de circunfersncia
22, un elemento de toma 25 montado pivotantemente sobre un
aje 26, provisto de un carril 27 apropiado para recibir loa
rodillos 23 que equipan cada extremo del elemento de soporte
25. 21. Un dispositivo de este tipo 25 estd previnto en cadn ex-

tremo axial de la nave. Unos medios (no representados) estén
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previstos para bloguear los rodillos 23 en el ecarril 27 y pa
ra mantener el elemento ds moporte 21 sobre el ¢lemento de
toma 25. Estos medlos de apriste pusden sstar constituidos,
por ejemplo, por unoe gato@ qua aseguran ol blogqueo de los

rodillos 23 en al carril 27, « = = =« « - w w = = = - - = =~

Fl pivotamionto del elemento de toma 25 alrededor
de su eoje 26 esté mandado por un gato 23 cuyo extremo del vég
tago estf articulado con el elemento de roma 25, mientras que

8l axtremo del cilindro estd articulado en un punto fijo 2.

Un caminc de guiado g para el retorno Jel elemento
de soporte 21 y de las tapas 20 hacin la parte baja de la tra
yectoria estd tambiln previsto; eete camino de guiado g, vi-
sible en la figura 10, eotd situado hacia el interior, en el
sentido radisl, con respecto a las vigas 7. Fl elemento de
toma 25, es apropiado para colocar el carril 27 en la prolon
gacién del extremo 24 del carril 22, ds tal manera que los
extremos del elsmento de soporte 21 pueden introduciree on

gste carril 27. Tl eleuento de soporte 21 estd entonces blo-

. quendo en este elamento de toma 25. Fl gato 28 puede entoncas

mandar, por salida de su véstago, una rotacién del elemento
de toma 25 en el sentido contrario al de las agujas del re-
loj hmsta llevar el carril 27 en la prolongacién del camino

G TBLOIMO e = = = = = = = = = m - m = = = === - -~ =

n aeeta posicién, el dispositivo de cadena g, srras
trado por un motor m estd previsto para tomar en carga los

extremos del elemento da soporte 21. Esta cadene g estd pro
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vigta de medios (no representados en detalle) apropiados para
asagurar el shganchado de los extremos del elemento de sopor—
e 21. La toma en carga del elemento de soporte 21 por la eof
dena ¢ se acompafia de la liberacibn de este elemento de s0por

ts 21 con respecto ol elemento de toma 25, = = ==« = ===

Fetd prevista una cadena ¢ en cada extremo axisl de
in planta, estando ssegurada la sincronizacidn del movimlento
je estas cadenas. 51 elemento de soporte 21 ¥ lae tapzs 20
vuelven por tanto al punto baje de le trayectoria anular del

cminﬂdeg\liaﬁoac - em b A G W WP G A W WS G wm em e W v W en e

Llegados el puanto bajo de la trayectoria, los rodi-
lloe 23 son recibidos en una parte de carril ¥ (fig. 10) so=-
portada por unos medios, perticularmente unos gatos hidrduli
c08, apropisdos para agegurar un degpleganionto vaertical de
este carril r para aplicar las tapas 20 y el elemento de so-

porte 21 sobre el hormigén de los moldeB. — ~ <= = = == ==

Tl elemento de soporte es a continuacidén arrasirade
por la rotacidn de la plenta, de tal manera que log rodillos
23 lleguen de nuevo contra el carril 22, estando los rodillos
23 situados en el exterior, en el sentido radial, con respsg

toneste carril 22, = - s = v e s o mc s acsssassse"

Como es vigpible en los planos, en el ejemplo repre
sentade, cada baterfa de moldes comprende cuntro moldes uni-
tarios 2z yuxtapueetos transversalmente. Tn los alojanientos

L formados entre dos vigas 7, estdn colocadas las unas a cog
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tinuscidn de las otrss variss baterfas de  moldes, =~ - - =

Cuande tiene lugar el moldeo, un alambre de armadu
ra § atraviesa todos los moldes 23 unitarios alineados entre
dos vigas 7, como es visible en los planos, comprendiendo los
extremop transversales de los moldes 23 unos orificios de pa

80 para los alapmbres de armadura 3. = = « = @ = = = = « = =

X1 modo de montaje de las baterfias de moldes 2 so-—
bre laog vigas 7 se elige en funcidén de¢ la forma de les produc

tos a fAbriCAr, === = =~ -~ e - m = - - -

n lag figuras 22, 2b (parte igquierda), y sobre to
jdo en lag figurae 4 y &, se pueden ver loe medios de enganche
3 de los alambres de armadura 9 en la instalacidén ceglin la

InVencifn. == === == > m = v - - - ————————-—

Los medios de enganche 8 comprenden unss piezas de
enganche 30 apropinise para recibir el extrema Ja de lss ar-
mpduras 9 y para retener longitudinalmente este extremo,

cuando tiens lugar un esfuerso de tracclén cobre la armadura

9. En el caso de las figuras 4 y 5, cada pieza 30 estd monta

da en @l extremo de un vistago 31 que atraviess el easpacio
1libre 16 previsto entre las riostras 13 y 14. Los véstagoe

31 atraviesan también una placa 32 que se apdya contrs saias
riostras 13 y 14 por el ladoe opuesto a las baterims de wmoldes
2. Los véstagos 31 comprenden unas csbegas 33, amovibles, pre
vigtas por el lado de la placa 32 opuestc a las riostras 13

y 14, de tal manera que el esfusrzo de traccién sotre la ar-

madura 9 es transmitido por estas cabezas 33 a la pleca 32
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Los medios de teneads 10 de las ammaduras 9 son vi
pibles mfe particularmente en la figura 3. Se ven de nueve
ungs piezas 310 para enganchar los extremos Sa de lse srmadu-
ree 9, emtando unidas estas piezas 30 por unes véstegoa 31,
que atraviesan el espacio libre 1% entrs las rigstras 11 y 12,
a unss cahezas 34 dispuestas de manera clfisica para permitir
ejercer traccidn sobre los véstagos 31y é;br;‘las armaduras
9 con la ayuds de un gato hidrfulico no representado. Cuando
el eafuerszo de traccién s ejercido por el gato, se produce
un zlarganiento &e 1as armaduras 9, de tal masiers que 56 PYo
duce un desplazamiento longitudinel de las cabezas 34 con reg
pecto a la pared de tope contra la cusl pe apoys el gato. Se
disponen entonces unas calas 35, clésicas, entre lms cabegas
34 y la pared de tope sobre la cual se apoya el cato para man

tener la traccién sobre las armaduras 9, en musencias del gats.

Los medlos de tensado 10 estdn dispuestos de manera
que permitan, al finel de la operacifn de fabricacién de los
productos de hormigén, una disminucién prograesiva del spfuer—

#0 de traccidn splicado a las Armaduras 3. = « = = = o = = =

Para ello se prevén unos medisz de tope 36 cuyz po
sicién longitudinal con resvecto 8 las riostras 11y 12 es rg
gulable & manera continua con la ayuda de un dispositivo de
tornillo 37 y tuerea . == v c e e m e - e -c - - -

Tl toranille 37 astf fijado on el extremo de las vi~
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gas 7 sobre lam riostras 11 y 12 de manera que forme resalte
hacis el exterior sobre setas riostras y se extiende segin la
direceién longitudingl de les vigas 7. La tuerca 33, montadae

sobre este tornillo, sirve de Srzano de retencidn a los medios

de topa 36. ———————————— - e @ En e am e - s

Tstos medios de tope 36 comprenden un bastidor rigi
do que pueds deslizar longitudinalumente y que presents un eg-
pacio litre interior para el paso de los véstagos 31. Este
bastidor es retenido por una placa 30 que se apoya contra la
tuerca 38. Otra placa 40 estd prevista por el lado del basti
dor opuesto a la tuerca 38. Zata placs 40 es aproplada para
gervir de tope a las calas 35 a fin de tranemitir al bastidor
36 el esfuerzd de traccién sobre las armeduras 3. Este esfuer
g0 om nsf trangmitido por la placa 39, la tuercea 38 y el vde~

tago 37, a las riocstras 11y 12y a las vigag 7¢ = =~ - = =

Cuando tiene lugar el tenseds de laz arwmaduras S
con la gyuda del gsto hidrfulico, la tuerca 38 es alejads al
wmdxico de: las riostras 11 y 12 de tal manern que, al final

. da la opsracién de fabricacidn, roscando de nueva la tuerca

38 de manera que e aproxime a las riostiras 11y 12 se dismi
nuye progresivamente la traccidn sobre las srmaduras 3. La
amplitud de la carrera posible de la tusrca 33 ea superior =
la suma 46 los alargamientos de las partes de las armaduras
9 qus atraviesan loe espacios libres comprendidos entre las

bateriae de moldes sucenivam. = = = = = = = = = w - w oo~

Las figuras 5 y 6 muestren una variante de renliza
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eién de los madios de tensado 10 dispuestos de memera que per
mitan, al fin de la opermcién de fmbricacién de los productos
de hormigén, una disminucién progresiva del esfusrzo de trac-

¢ifn aplicado o las armaduras 9. = == = = = =~ = = = = = ==

™ la parte izquierda, ‘¢ la figura 5, =6 pusde ver
que lae piegas de onganche 30 ee apoyan conlra une place 329
solidarie de un marco 32b. Las armaduras 9. atraviesen unas
aberturas previstas en la placa 32a. La cara 32¢ (fig. 6) del
marco estd inclinada cou respecto a un plamo perpandicular al
eje horigontal A de la planta. Esia cara 32¢ se spoyas por mg
dio de una placa de riostra 33a, 4e espesor congtante, contra
la cara inclinada 34a de una pleza 352 que s¢ spoya, por una
cern 34b situada en un plano perpendicular al e¢je A, conirs
el extremo de dos vigas longitudinales sucesivas 7. La seccidn
transversal de la piega 35a tiene la forma de une cufia, como
es visible en 1s figura 6, cuya pendiente estd en cierto modo
invertida con respecto a la cufla formada por el marco 32h. En
efecto, la dimensidn, segin ¢l eje de la planta, de la cufia
322 eumenta progresivemente cusndo se dirige radialmente en
direccidn a este eje A, como es vieible en la figura 6, mien
trae que la dimensién de la pleza 35z disminuye progresivao-

mente cuando pe desplaza en el misno sentido. - = = = = = -~

La pieza 35a ticne lo forma de un marco que roden

una sbertura para 6l pasc de les armadurag S = = = = = =<

¥l dispositivo de tensado, representado en las figs.

5 y 6, comprende, en el otro extremo de las armadures 9, uns
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cabsza 36a formada por uma pieza de contorno rectangulsr, ¢
mo es visible en la figura 5, qua comprsende vn borde reforsa
do 360 que comprende unos bordes reforzadee 361 que preesentan
unos orificios de paso para los extremos Sb de lag armadurae;
estos extremos Jb estin enganchados sobre este borde }€b. La
cabegza 362 permite asf sjercer una traccifn simulténea de to
dss las armpduras § de los moldss unitarios 2a situados entre
dos vigas 7. Un orificio 362 estd previsio en la cabezu 36n

pars parmitir ejercer, con la syuda de un gato no represents
do, uns tracoién sobre esta cabega 36a. La reaccidn gdel es-

fuerzo ejercido sobre la cabeza 36g es soporiade por las vi-

4

La oambega 36a atraviesa un marco 37k, semejantoe al
marco 32b. Eete marco 37b comprende tawbién una cara inclins
da 37g semejante a la cara 32c. Una placa 33a ¥y una pieza
358, semsjantes a las que se encuentran en el lando izquierdo
de la figura % y 6, oatén previstas entre la cara 37¢c y el

extramo do las vigae 7s» = = = m = v v c c - w o - = - o e -

- ... Detas vigas 7 comprenden, en cada extremo longitudi
nal, unss placas 38a, Tijadas sobre las vigas 7, que presen—
tan un vaciado 38b apropiado para servir de slojauiento a una

parte del marco }7b, coxmo se ha represontado en la figura 6.

Unos orificios 38¢c estén provistos para el paso de

unos dedos de empuje 382 (fig. €}, === - e - === -~

La cabsza de traccién 36a comprends unos cerrojos
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transversales 3€d enpujades hacia el exterior por unog resor-
tes 36¢. Unas empufiaduras rotativas 36f permiten ejercer, por
medio de un cable, una traceién sobre los cerrojos 36d para
sscamotoarlos en unos alojamientos 36g contra la aceidn de

log resortes 368 = == = s w - cm - - e oo oae - o=

Pars ol tensado de las armaduras, con el dispositi
vo representadc en las figuras 5 y 6, los marcos 32b y 372
estdn situados en una posicién representeda en la figura € en

Las armaduras 9 son colocadas en losmoliss 2g ¥y son

vloqueadas por sus extremos 93 sobre la placa 328, - = = - =

La cabega de traccidén 368 es demplazada de la dere
cha hacia la izquierds, cuando se mira la figura 5, por esce
moteo 4e los cerrojoe 364, de tal manera que la cabeza 36z

pueda deslizar en el interior del marce 37he ===~ - = ==

Los extremos Jb pueden asf atravesar el borde 3Gb

de la cabeza 36a; estos extremos 3b sstén iijados en el borde

363' Sy Wb We SN G GP B W OB W We AW G OGN EE WE AR e e e o e S Sm em s s e

se ejerce a continuacién, con la ayuda de un gato
nidrfulico, un esfuerze de traccién sobre la cabeza 363, sg

tando el gato acoplado a la cabeza 36g por madio de un pasa-

dor introducido en el orificio 36g, = = -~ -~ -~ - -

El esfuerzo de traccién del gato provoca un despla

ramiento de la cabegn 362 de la izquierda hacia la derecha



Se

10.

15.

20.

- 30 -

de 1a Tigura 5, hasta gue loe cerrojos 364 salen por la derg
cha del marco 37b. Fn este momento, los cerrvjos 364, empuja
dos por lop resortes 36e, forman de nuevo resalie hacia el
exterior y se apoyan contra sl borde del marco 37b. Lae arsia
durag 9 hen sufrido un slergamiento correspondiente al des-

plagamiento de 1a cahgze 3@ = = = = = = = = = = = w = - =

fe puede entonces desacoplar el gato de traceién
de la cabega 36a puesto que log cerrojos 363 sseguran el man

tenimiento de la cabeza 363 en la posicidn de traceidn. -~ ~ -

Cugndo el ciclo de fabricacién de un producto de
hormigén pretensado ha terminado, en ol caso del montaje de
las figuras 5 y 6, se procede al deemoldeo del conjunto de los
elementos comprendidos entre des vigas longitudiceles 7 suce-
sivas. Bote desmoldec me obtiene smpujande radinlmente hacla
el interior los elementos de hormigén pretensadc y sus armas—
duras, que se extienden de une wemera continun del extremo
Oa al extreso 9%. Fn la figura 6, la posicibn de desmoldeo ha

pido represontada en trozo mixto, « <« - s v -~ = - o w=-

Cuando tiene lugar esta operacidn de desmoldeo, los
dedos 383 eon deeplaszadios, por medios apropiados, de manera
que pasen por los orificios 38¢ y de menera que empujen los
marcos 32b y 37b hacia el interior de la nave rotativa, en

direccidn al ajs A de esta Nave, = = = = = = = = - - o o -~

Cuando tiene lugar este movimiento radisl, los mar-
cos 324 y 374 son solicitados por les armaduras 9 teneadase,

de manera gque permanezcan en contacto con las ricstras 33a



10.

15.

20.

25.

-3l -

apoyadas a su vez contra las caras 34g de las plezas 35a. -

Se ve asf, 2 partir de la figura 6, que la separa-
cidn entre lms carss 32c y 37¢ de los marcos 32b y 37b, cuan
do tiene lugaer el movimiento radial de desmoldeo, hacia el
eje A de la nave, disminuye prograsivamente en ragfu de las
pendientes invertidas de las cufias 32b ¥ 353, por una parte,
¥ 37b y 35g por otra parte. De ello resulda une disminucidn

progresiva de la tensifn de lag armedurag 9. =~ = = = = =~ =

Con referencia a las figuras 1, 2a, 7 y ¢ se puede
ver la instalacidn B de colado del hormizén en los moldes. -

Eata instalacién B comprende un carro trensportador
41 apropiado para desplazarse sobre unos medios de guisdo lon
gitudinales horigontales, por ejemplo unse vigas en U 42, 20~
bre las cuales ruedan unos rodillos 43 a loe cuales estd sug

pendido un marco 44 que lleva el carro 4le = = = = = = =~

Tste marco lleva, en su parte inferior, unae vigas
horigontalss 4%, particularmente en U, que soportan el fondo

6L CBYYD 41, = m = w m = m m m r m m e~ - - - -—-——-—

Zste fondo estd constituido por dos compuerias 46,
4T apropiadas para desligar an las vigas 45 (fig. 7) de tal
manerg quc un deslizamiento horizontal de estas compuertas 46,
47 as posible para asegurar la speriura completa del fonde del
cerro. Un dispositivo 48, con elongacidén eimétrics, esté pre-
vigto para abrir el fondc de este carro. En posicién de cle-

rre, las compuertas 46 y 47 estén apoyadss la una contra la
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otra & la mitad de¢ 1lx longitud del earrc 41. T dilspositivo
43 puede comprander dos gatos, como se ha mosirado en la fi~

gum_}g. @ M G W WE A WE SN GE W WA Wh G NP M AP TR WE em W W WE AN e e

Los medios da guisdo 42 atraviaesan la nave rotati-
va de tal menera que el carro 41 puede ser llevado gobre uue
bateria cualquiera de moldes cusndo ostos se hallan en posi-
cién baja de ou trayectoria; estos medios de guimdo 42 se ex
tienden tembidn fucra.de la nave hasta la tolva 49 que contig

ne sl hormighn (figurns 8y 28)s = = = = = = = = = = = w ~

Un carro doeificador 50 ogtd previsto pars asegurar
1a transferencia del hormigin entre la tolva 49 y el carro
traneportedor 41. Eete carro dosificador 50 ¢std situado en
el axterior de la nave rotativa, en el sentido longitudinal,
y comprends un fondo formado por unas compuertas idéuticas a
las compuertes 46 y 47 y designadas per las mismas referen-

La tolvs 49 comprende, en su parte inferior, un

dispositivo de cierre 51 con compuerta rotativa. Una tolva

tezpbn 52 estd dispuesta bajo la tolva 49, entre esta ltima

y el carro dosificador 50, e manera que pueda conservar el

hormigén en exceso gue ha fluido de la tolva 49 = = - ~ -

El carro 50 comprende, on su lgguierds em la figura
8, en su parte superior, una placa 53, que constituye una com
pierta deslipante bajo la tolva 52 y apropiada para cerrar
ests tolva cumndo el carro 50 ee deaplazas, haciam la derecha

de 1a figura 8, fuera de la gona de la tolva 52 = « = ~ ~
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Este carro 50 estd gulado por unos medios 54 forma-
dos por ejemplo por unas vigas en U. ¥l montaje 4d carre 57
¢s semejante al del carro 41 con un marco 55 goportado por
unos rodilloe 56 que ruedan en las vigas 54. Fste marco 55 sg
porta & su vez unas vigas de guiade 57 que soportan las com-

puertas deslizantes 46, 47 que forman 1 fondo del carro 50.-

Unos medios motores ¥, H' estén previetos para arrag

trar los oarros 41 y 50 a lo largo de las vigas 42 y 54 = =

71 carro 41 y sl carro 50 coaprenden unas paredes
latersles 58, 59 que formsn un eontorno continuo, vor ejemplo
en forma de troncoe de pirdmide, cuya base mayor'esté vuelta
naela arriba. Las dimensiones de este contorno estin determi
nadas de manera tal qus la masa recogida por los earros co-
rresponde 2 la necssaria para llenar una bateria de moldes cg

rrespendiente a un tipo de producto =a fabricar, = = = = = =

Estas paredes 53, 59 forman por tanto una especie
de cinturén que descansa respectivemente sobre las vigas 45y
55, eomo es bien visible en la figura 7. Para elo, ol einturdn
58 presenta lateralmente unas patas triangulares 60 que me
apoyan sobre la viga 45, mientras que el einturén 59 presenta
vnas patas 61 que se spoyen eobre el marco 5%. Unas paredes
53a, %93, representadas en lafigura 7, pueden estar previstas
en 6l interior de los cinturones 53 y 59 para delimitar unos

voldmengs que corregponden a los de los productog fabricsdos.

Aparece claramente que cuando el tipo de producto a

fabricar combia, es suficiente simplemente cambiar los cinty
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rones 58 y 53 y remplazarloe por unos cinturones apropiados
al tipo del producto a fabricar. Todo el resto del carro 41y
del carro 50, particulammente el fondo y el dispositivo de

desplazamiento, 86 CONSEYVAR: =~ « = = = = = = = = = = = = «~ ~

La inetalacién de colado de hormigén 3B comprende un
dispoeitivo de mliemdo 62 (figwra 9) apropiado para desplazar
se pobre unos medior de guiado, particularmente las vigas de
guindo 42 del carro trensversal 41. Este dispositivo de alisg
do 62 eatd esitundo, ea repoeo, en cl exterior, en el sentido
agial, de la nave rotativa por sl lado opuesto a la tolva 43,
saliendo las vigar 41 de la nave rotativa. Sste dispositivo
de alisado, comprende un marco portante 63 apropiado para rodar,
por medio de unos rodillos 64, sobre las vigas 42. Una tolva
65 entd fijadn sobre el marco 63 y contiene hormigln para asg
gurar el rellenado completo de los moldes 2a. Una cabeza vibra
toria 66 estd enganchade a la tolva 65 por medio de un dispo-
gitivo 67 de regulncidn de la posicidn vertical de esta caba~
za 66, que permits ponerla a nivel apropimde. Fete dispositi-
vo €7 permite particulermente la elevacidn Je 1la cabesza €6 pa

_.ra el franqueo de un obstdculo cuando tlene lugar el desplaga

miento en traslacién del marco 63. Le cabeza &6 comprende una
pared inferior horizontal mpropiads para desplasarse por la
superficio del molde y un pico rascador sxtremo 63, formado
por el borde inferior de una pered frontal 69 e inclinado de
manera que forme un fngulo agudo con la pared horizontal infg

vior de la cabeze €6, ~ ~ = = e o " o = - - - - --

Ln instalacién de moldeo y de colado del hormigdn B
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comprende también unos medios de vibracién 70 (figuras 8y 9)
de lag bateriss 2 de moldes y de los moldes 2. Estos madios
de vibracién comprenden por 1o menos una y preferentemente dos
vigas T1g, 71t (figura 9) perpendicularee al plenc vertical
que pasa por el eje longitudinal de la fila de moldes. Estas
vigas T1a, 710, particularmente de gaccidn transversal en I,
astén soportadae yor unos medios elevadorss 72 particularmen
to formedos por unos gatos hidrdulicok, conl eventual interpg
sicidn de medios, tales como unas places de materisl elasté-
mero apropiades pare filtrar las vibraclones entre las vigas
7ia y 712 ¥ los gatos elevalores 72. Unoe msdios 74 estén nie
mfs fijedos n las vigas T1a, 713 pars comumicar un movimiento
de vibracién, siendo estos medioe 74 unos medios clésicos tal
como un motor que arrastra en rotacién una masa cuyo ceniro
de gravedad ep excéntrico con respecto =l eje de rotacién del
motor. Cuando tiene lugar 1la operacién de colado del hormigén
en una bateria de moldes 2, los medios elevadores 72 situados
bajo estes baterias de moldes llevan las vigas 712, 71 en
contacto con el fondo del armagén 19 (figuras 7y 9) y los ms
diog de vibracidn 74 son pucstos en mccién de tal manera que
1as vibraciones son transmitides, por les vigas 713, 71k &

103!!101{1632&. - we wv ws M e Gn Gh el s W Gp @h W @) M e W W e W S

Se prevén ventajosemente unoe medioe para asegurar
el engsnchrdo de lae vigee 71z, 710 & los moldes 2a, para la
operacién de vibracién del hormigén, a fin de transmitir me-

jor las vibraciones a lop moldes 28. = = = = = = = - - -

Tatos medios de enganche comprenden, para cada viga
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tal como 718, unos brazos de apriete 71g, 714 articulades, en
la proximidad de sus extremos superiorss, sobre un soporie
71e solidario de la viga 71a. Los extremos inferiores de los
bragos T1g, 714 estén unidos por un gato 71f. ia admisién de
fluido bajo presidn, particularments aceits, en eate gato
71f, provoca la salida del véstago del gato y le sepmracién
de los extremos infariores de los bragos Tig, 714; los extrg
mos superiorss de los drazos 71g, 714 se aproximsn el unao al

otro y pueden sjercer un esfuerzo de aprietes, =— - - - ===

1a armadura 19, por una bateria 2 de moldes, cox-
prende, bajo su parte inferior, unas traviesas 2b, 2c, parti
culprmente de seccidn en I. Los extremos superiores de los
bragos T1g, 714 son apropiados para apretar el ala borizontal
inferior de cada traviesa 2b, 2c, cuando el gato 71f ce ali-
mentado con aceite & presidn. El enganche de las vigas Tia,
713 a la bateris de moldes 2, estd asi asegurado de tal ma-
nera que la transmisidn de lae vibraciones producidas por los
vibradores 74, al hormigén contenido a los moldes 2, se efeg

con referencia a la figura 1, se puede ver la ina-
talpcién de trataxisnto térmico T de los productos de hormigén.

Esta instalacién se extionde pensiblemente segin un
cuarte de eircunfereticia y ee inicia en la zona 75 situsdas,
segin ¢l semtido de rotacidén de la nave, & sproxizadamente
309 despuds del puesto B de colado del hormigln.e = = = = =

Esta instalacién térmica T comprende uns pantalls



5

10.

15.

20.

25.

- 37 -

térmica fije situada por el exterior de¢ la nave y que se ex—
tiende segin unn superficie sensiblemente semlicilindrica. fg
ta pantalla térmica comprende un armapdn metdlico 77 y, even
tuslmente, una pantalla térmica propiamente dicha fermada
por una hoja de materisl amislante térmicamente, particularmen
te por una hoja de material pléetico, tondida sobre el arme-
gén 77. El armagén 77 doscansae por unosg rodillos rotativos

77s sovre la nave y mds particularmente eobre los snillos g,

I e

Una segunda pantalld térmica 79 eetd previeta en el
interior de la nave rotativa y eetd formadas por une doble pa
rad 80, B1 do materiel zislante térmicazmente. Por pjemple la
pantalla 79 estf formeda por Jos hojas de material pldstico
entre las cuales estf sprisionado un colchén de aire. Este
pantalla 79, comoes visible en lz figura 1, se extiende segin
un contorno poligonsl o0, en una variante, segdn un arco de

circunferencias de aproximadamente G0 = « = = « = «w = = = =

¥l espacio comprendido entre la pantalla interior
79 y loe moldeg sopertados por la pared interior de la nave
rotativa estd cerrado por sus dos extremos, radialmente por
unae paredes méviles B2, 83, por ejemplo unas paredes flexi-

bles, npropiadas para escamotearst, = ~ = = - = = = = = = -

Unos medios de calefaccidén estdn diepuestos entre
la pantalls térmica exterior 76 y los moldes, de manera que

envie un flujo de calor hacia estos moldes que pasan. - ~ -

Zstos medios de calefaccidn pueden comprender unos
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dispositivos radiadores de infrarrojos B4, calentados por gas
o por electricidad y que dirigen el flujo de calor contra
las caras do los moldes 2a vucltos radisimente hacia el extg

rior‘ - Er S5 ER GE WE e We W e mm G SR W W W M WD NS 6N R ae Ge @ B W

Ia inatalacién de desmoldec T (figuras 1y 11) com
prenden una cabeza 101 soportada por un tubo de articulacién
102 paralelo al eje de la nave y préximo a la supsrficie in-
terior de la estructura de resistencia. Fl sje ds este tubo
102 esté ;1tuado. como as visible en la figura 1, senziblemen
te en ol plano horigontal del eje A deo la nave. Este tubo 102
abts soportado, en particulaer, en sus dos extremos, y eveu~
tuglmente entre sue dog extremos, por unae placas de soporte
verticalez 103 situadas en un plano perpendicular al eje A.
Fotas placas de soporte sstén guiadas por un rodillo 104 en
unae vigas de guiado 105, particularmmente unas guies en U, B
tas vigas 105 son horigontales y perpendiculares el eje A.

F1 tubo 102 estd montado rotativamente gobre las placas de 59

La cabeza 101 comprende unos alojamientes 106 apro-

piados pars recibir los productos moldeados p. Como ee vigi-

ble en la figura 11, en el momento del deemoldso, la cabeza
101 estf colocada verticalmente, de tal manera gue los dife-
rentes slojamientos 106 estén dispuestop log unos por dedajo
de los otroe y se hallen enfrente de los productos p. Asi,
por un movimiento de traslacién radial en el plano horizentsl
de los productos p de la derecha haciam la izquierda de 1la fi
gura 11, estos productos p pasarén de los moldee 28 & los
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alojamientos 106. Estos alojamientos 106 se extienden segidn
toda la longitud 3e las vigas 7, de #al manera gque el dasmol
deo de todos los preductos p situaldos en unocs moldss compren
didos entre dos vigas sucesivas se efechie simulténeamente.
Los fondos de los moldes 2z son mtravesados por unog Srganos
eilfndricos 107 orientados radialmente, montados deslizantes
en los moldes. Un extremo 103 de cada Srgano 107 estd apoyado
contra el fondo de los productos moldeados D, .mientras que ol
otro extremo 109 del drgano 107 comprende uné placa de apoyo.
Los Srganos 107 eatdn previstos en cada bateria de moldes y
se desplaza, con esta bateria de moldes, en el curso de su mo
vimiento de rotacién con la estructura de resistencia y la eg
tructura portaxte. In el momento del moldso, los drganos 107
estén completamente empujados hecia el exteriocr, de tal mane-
ra que sus extremos 108 emrasan con el fondo de los moldes
uditarics 23 y aseguran la obturscién de los orificios, pre-
vistoz en el Tondo ds los moldes, para permitir el desliga-

miento de los Srganoe 107 ~ v~ - s s - - - o ooeoow-

¥L tubo 102 est§ provisto de una exteneién radial
111 (figura 11) que 1lleve un extremo de articulacidn 110 del
extremo del véstago de un gato de mando 112. El extremo del
cilindro de este gato, alejado del tubo 102, estd articulado
gobre un soporte fijo 113 solidario de la construceién fija

gitugda en ¢l interior de la nAVE.e = = = =w s == o = o ==«

Cuendo el véstago del gato 112 pasa de la posicién
saliente, representada en trazos seguidos en la figura 11, a
12 pogicidén. entrada, el Arbol 102 sufre un movimiento combi-
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nado de rotacién de un cuarto ds vuelta en el sentido contrg
rio ul de las sgujas del reloj y de traslacién a lo largo de
los carriles de guiado 105. La cabaga 101 ocupa antonces la
posicién representada en irazos mixtos en la figura 11, Fl mo
vimiento inverso se produce cummdo tieme lugar la salids del

La inatalacién de desmoldeo D compremde, ademfs,
unos medios de empuje 114 situndos en el aexterior, en el sene~
tido radisl, con respecto a‘laa baterins de moldes 2. Estos
medios de empuje comprenden unos dedos de empuje 115 soportag
dos por uan cabaza 116 supceptible de ser desplazada raiiel-

mente por uno o varios gatos hidrdulicos 117. = == - ==~ =

Como e bien visible em 1a figura 11, cada dedo 115
topard contra el extremo 109 4e un Srgano 107 montado desli-

zante en sl fondo de un molde unitario 28, = === == ==~

Cadn dedo 115 empuja asi contra sl producto de hor-
wigén p y provoca el desmoldec de este producto. Por lo me-

nos uno y preferentemente varios dedoe 115 eetén previstos pa

re cada“;blde unitaric 2a. L= plante monobloque comprende tam

bién una inetalacién P (figuras 1y 12 a 14) de alimentacidn

de alambres de armsdurs 9 para loe elementos ds hormigbn., -~ -

Exte dispositivo de alimentacidn estd dispuesto en-
tre el puesto de desmoldeo D y la ingtalacidn de moldeo B,
como eg visible en la figura 1, en el interior de la nave rg
tativa. La instalacién P comprende un elemento tubular 118

(figura 12) dotado de doe apoyos 119, sobre el cusl estén dig
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puestos, coh unas separaciornes regulares, unag coronas circy
lares 120 provistas de escotaduras radlales 121 que desembo-
cen por la periferias exterior de las coronse por una abertura
aboeardada 122. Como ez visible en la figura 12, cade corona

provista de escotaduras tiene un ampecto de una "margarita®.

Las diferentes escotafuras 121 de las coronas sucg
pivas estin situadns en el mipmo plsno que.pasa por el eje
del elemente tubular 113 de tal menena que un alambre recti-
1fneo que se extiende segin tode la longitud del tubo 118
puede ser introducido simul téneamente en la escotadura 121

de las diferentes coronas sucesivagy = -« - - == = = = <« -

Fl slambre de acero f que eirve de armadura a los
elemontos de hormigén, llega de forma continua a la parte su

perior del dispositivo 118, como es visible en las figuras

13y e == e meemmmremm- = oo ————- -

T elemento tubular 118 tiene su eje paralelo al

ejeA. -— s W b B Gr @ G A Gt I G S Wb GF W N @ Ak 4B WE W W@ @ = W

Un tubo 123 proviato de una hendidura longitudinal
124 (figuras 13, 14) zsté montado rotativo en un soporte 125,
de forma ciliandrica, que presenta una eacotadura 126 por su

porte inferior. - =« «~ = = = = - e e - - .— - -

rete goporte 125 em solidario de la construéc16n

fija previeta en el interior de 1a nave rotativa, = = = = =

¥l slambre de acers f llega a la parte superior dsl
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volumen intermo del tubo 123. Tl didmetro de este tubo 123 es
supsrior &l del alambre f, como es visible er los planos, y

del orden de 5 a € Veces NAYOYs = = = = = = = = = « « = - =

Cuando la longitud del alambre f suficiente nara
formar una srmadura 9 ha sido introducida en el tubo 123, cu
ya hendidura 124 se halla en la posicidn alia representada
en la figura 13, 1la armadura 9 es cortada. Esta armadurn 3

cae entonces condra la superficis interior del tubo 123. -« -

El alambre § continua avanzando por la parte supe-

rior de la seceldn del tubo 123 = = = & = « = e = = = = = =

La rotacifn del tubo 123 es entonces mandada de tal
manera que la hendidura 124 pese a la parte inferior como me
ha repressentasdo en la figura 14, de tal manera que la armadu-
ra 9 se encapa del tubo 124 y cae, por gravedad, en una sbare

tura 122 (figura 12) y en las escotaduras 121, = = = = = =

Estando el elemento tubular 118 animado con un movi

miento de rotacidn, las armaduras 9 podrédn escaparse por gra=-

“vead de 1lgs hendiduras 121 por una inclinacidn convenientas

ds estas hendiduras, y llegar a un plato 127 ({igura 12) donde
pueden ger tomadas por las personas que explotan la instala-

cién de fabricacidn, = s c s c e c mc v c c dc r -

Lap emcotaduras 121 pueden estar cerradas por su
parte superior por un dispositivo 128 de compuerta basculente
que coopera con unos mediog 129 apropiados para hacer bascu=

lar ests compuerta para abrir el extremo de la escotadura. Bg
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tos medios 1290 estfn previstos a nivel del tubo 123, aseguran
3o el 1lenado de las escotasduras 121 con symaduras 3y e ni-
vel del plato 127 que deba ser alimentado por 1las ermaduras 9

contenidas por las escotaduras 121, = === =< === ===

Unos medios 130 (figura 11) estén, ademis, previstos

pars evacuar los productos acabados después del desmoldso. -

Unos medioe 131 (figura 1) estén previetoe para
arrastrar en un movimiento de rotacién paso a paso gl conjunto
de la estructura portanté 4 y la estructurs de resistencia 5
que forman 1la nave rotativa. Fstos medios 131 comprendan ven
tajosamente, en cada lado exterior da los anillos 4a. 4D,
(ver figura 1) un gato 132 cuyo cilindro estd articulado por
gu parte inferior sobre un eje fijo 133 y cuyo extremo 124
del véstago eeti equipado con un hispoaittvo (no representado
en detalle) apropiado para tomar unas espigas 135 repartidas
sobre una circunferencia, sobre las caras transversales exte
riores de los anillos 4g, 4b. El arco de cfrculo g, que sapz
ra dos espigas 135 sucesivas, corresponde a la geparascifn an
gular entre los planos longitudinales medios de dos baterias
de moldes sucesivas 2. Eete arco g corresponde gl pasd angu-
iar de la rotacién de 1= nave mandalda por el gafo 132. 1la
posicidn representada em la figura 1, el vigtagzo del gato 132
estf salido y su extremo 134 estf engenchado en una espiza
135. La admizién del lfquido a presién en el cllindro del ga-
to 132 menda el retorno del véstago del gato, de tal manera
que la espige 135 = la cual petd enganchado sl extremo 134

ee arrastrads hacie sbajo de maneras que describa el arco g.
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Cuando 1z espiga 135 8 la cual esti enganchado el
extremo 134 ha recorrido el arce g, los anillos 4a, 45 son
bloqueados en rotacidn, &l exiremo ¢s Zesenganchado ds la es
piga 135 y ol véstago del gato 132 sale de nueve dsl eiliadro
para ir a engsncharse, por su extremo 134, a 1n espign 135
inmediatomentes superior, La rotacidn asf mandada as efactia,
cnando ge mira la figura 1, en el sentido do las agujas del

reloj para ol conjunto de la neve rotativa, - - =« <~ « =

Visto esto, ¢l funcionamiento de la planta ep el si

14 nave rotativa 1 estf equipada en toda eu superfi
cie interior con baterins de moldes 2 gue corresponden a los
productos a fabricar; los moldes representados en las figurss
5 y 6 corresponden n un tipo de traviesa de ferrocarril parti
cular, de hormigén pretensado. La nave 1 os pusata en movimien

to de rotacidn pasc a paso alrededor de su eje 4, segin el

) santido de las agujas de un raloj cuando se mira la figura 1.

Cusndo una bateria de moldes 2 vacis llega a la pre
ximidad de la instalmeidn F de alimentacién de alambre de ar
maduras 4e acero 9, estag armaduras son colocadas en los mol-
dse por el personal se explotacidn. Se recucrda que una arme-
dura 9 os extieude en foaa lp longitud de la nave y atravie-

ga varios moldeh €UCEBIVOB., = = = = = w m o = = = = o - - -

nespuds de la colocacidn de las armaduras ese proce
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de a su tengado con la asyuda de los medios deseritos con re~

ferencia a las figurae 3y 4 4 a las figuraga 5y 6. = = = =

™ el casc en que se utilice el dispositivo de ten
sado de las figuras 31y 4, la tuerca 38 es alejada al méximo

Se de las riostras 11 y 12 cuando tiene lugar el tensaddoe — - -

In el caso en que ee utilice el dispositivo de ten
oado de lag figures 5 y &, loz marcos 32b y 37b estén dispusg
tos en las cavidades 38h que mirven de alojamients (posicién

en trazos seguldos representada en la figura 6). - - - -~ -

1D Lo bateria 2?2 fe moldes vacia, pero equipeda con ar
maduras de acero 9, llega, s continuacién, sl puesto de mol-

deo B, en la parte inferior de su trayectoria circular, - - -

Durante el tlempo en qus esta bateria 2 se estacio
na en esta posicién, el llenado de hormigbn de losmpldes ee-
15. t4 asegurado con la ayuda del carro traneportador 41. El ca-
rro dosificedor %0 ez llenado a partir de la tolve 49 mien-
tras el carro 41 se decplaza a 1o largo de toda la fila de
moldee para sfect.ar el llenado de las baterias sucesivas.
La presencia del ecarro dogificador 50 permmite una ganancia
20. de tiempo, puesto gue la duracién de llenado del carro dosi-
ficador 50, a partir 1e la tolva 49, no retarda las operacig
nes. F1 llenado del carro transportador 41, a partir del ca-
rTO aoaificador 50 por apertura completa del fondo del carro

50, eg muy Yépida, = « =« - = = = == = - - - .- ---

2%, Log moldes, cuando tiene lugar el llenado de Rorsi
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gén, son puestos en vibracién por loe medios 70 (vieibles en
la figura 9) que estén enganchsdos, por dsbajo de emstos mol-
des, a los slementos 2b, 2g. El alimado de la parte superior
de los moldes 2 esté asegurado por el dispositivo 62, hien

vigible en 1la figura 9. == === === === - -

Cusndo el llenado de los moldes estd terminado, un
elemento tubular 21, que lleva las tapae 20 para cada molde
unitario, es puesto en posicidn esobre las bateriss de moldes
de una misma fila, situados entre dog vigss 7. Esta colocacidn
dal elemento tubular 21 estd asegurada por la parte do carril
r (figura 10) en cusl se hallan los rodillos 23 previgtos en
los extremos del elemsnto tutular 21; esta parte r e bajada
verticalmente de manera que 1as tapas 20 pasan a apoyarse =g
bre la superficie del hormigén contenido en cada molde unitg

1‘102&. - e B ws W AP s Su WA e we SR AR 4 - e

Todas las operaciones precedsntes han sido efsctug
das sutomAticamente, mientras la rotacién de la nave 1 estava

pomenténennente parada. - = - = = - = - -

cusndo ostas operaciones eatdn terminadas, la nave
1 toms de nuevo su rotacién en un paso, de tal menera que sl
elemento tubulsr 21, arrasirado por las caras radinles de las
vigas 7, coopera por aus rodillos extremos 23 con la superfi-

cle oxterior del carril 22 (figura 10)¢ =~ == === ===<

Las baterias de moldes continusn asf su progresidn,
con las tapas 20 sostenidas por el coarril 22, hasta el extre

mo superior 24 (figura 10) de ests carril. Bl fraguado del
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hormigén es entoncee suficlente para que las tapag 20 pueden
ser retirsdas. Bl elemento tubular 21, como se ha explicado
anteriormente, vuelve entonces, gracias sl camino ds guiado
£y a los medios de arrastre g, a la parfe inferior de la

trayectoria circular de los moldeg, = == < ==~ === ===

Las bateriss de moldes 2 que contienen los productos
de hormigén continuan su progresifn y peretran en la zona de

las boeterias de moldes 2 llegsn, finalmente, al pueg
to ds desmoldeo D (figuras 1y 11); - e s moam o W W -

Fn ¢l caso en que la puesta en tensisn de las arma-
Jures 9 ha sido efectuada con un dispositivo tal como el re-
prezentado en las figuras 3 y 4, se procede a una disminuecidén
progresiva de la tensién roscendo la tuerca 38 sobre el tormi
1lo 37, de monera que le aproxime a les riostras 11y 12, 1o
que provoca un deslizsmiento del conjunto de las vaterias de
moldes con respecto a las vigas longitudinales 7. Se recuerda,
en efecto, que estas bateriass de moldes 2 montadas con una pg
sibilidad de deslizamients longitudinal con respecto a las vi
gas 7. Cuando le teneidn de las partes de las arzaduras si-
tuadas en el extsrior de los elementos de hormigén es suprimi
da, se puede proceder al desmoldeo vropismente diche, ejoercien
do, con la syuda de loe mediog de empuje 114, un expuje de los
elementos p hacia los alojamientoe 106 (figura 11). = - - -

fn el caeo en que los medioz de tensado son los da

las Tiguras 5 y &, se procede simultfneamente gl deomoldeo de
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los elementos de hormigdn p y = la disminucién progresiva de

la tenmidn, como se explica a continuacidn. =~ = = = = = = =

Los medios de empuje 114 mmnden log desplazarientos
da los dedos 115 (Tigura 11) que ejercen un empuje sobre los
5. elementor p y unoe dedos 383 (figura 6) aproninmdom pars des~

plagar 1og marcos 32y 37h. == c = v o v e - w o - o~

7?1 desplazamiento radial, hacia el imterior de la
nave, de los marcos 32b y 37b, se acompefla, debido a 1= coors

racién, por una parte, de las superficies inclinadas 32¢ y

10. 34a, y, por otra parte, de lem superficies inelinadas 37¢c y
343, 4@ la disminucién progresiva de lm tenaidn de las psries

de las armaduras 9 situadms en el exterior de los slementos

Aparocs asf que, en el casc de la variante de las
15. figuras 5 y 6, el desmoldeo y la disminucidén progresive de la

tengidn de las armaduras 9 se realizan simultdncamente. - - -

En el caso de la variante de las figuras 5 y 6, las
" baterias de moldes 2 estén también wmontadas, entre lme vigas
7, con una posibilidad de deslizamiento segin 1s direccidn
2% longitudinal de estas vigas 7. = = « = = = = = = = = = =~ =

Eata claro que las partes de las armsdures empotra
das en los productos de hormigén permanecen en teneidn, que=~

dando esta tensidn en carga por el productc de hormigén mis~

B0, “r Wy e BE e M S AR P R mb e AN WSS G WA G G We W G U A W e Es SR W
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Los productes p recuperados en los alojamientos 10€
de la cabeza 101 (figura 11) son a continuaeidn svacuados por
los medios 130. Se notard que las arsaduras 9 pormenecen en
una sola pisga, de tal manera que se evacdan veries produc~

Se tos p alineados, unidos por las armaduras no cortadas, = - -

Las armadurss son o continuacidén cortadas, entre ca
de producto p, de tal manera que ss_obtienen los productos

aeabsdos. -y wE em an s e e @ e &m - Gs W W Ye W @ e W W ms S AR W

Queda claro qus la planta monobloque comprende todos
10. loe medios de mando y de sincronizacién cléelicos, neceserios
para asegurar el desarrollo de lus operaciones explicadas prg

codentenanta, = = = = ® = @ - e "o - - .- e

Le plenta monoblogue segin la invencidn es de una
explotacién simple y de alto rendimiento, y vermite obtener

15. proguctos de calidad en buenas condiclones de funcioramiento.
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pus territorics y plazas de goberanfa, lap sigulentess = -

BERIVINDICACIOUES

Je 1.~ Perfeccicnamientos en las plmatas psra ia fa=
pricacifa de productos de hormigln, particularmente de hor-
nigln protonsadc y/o de hormigln avmado, guo couprenden une

nave rotauiva partante, de forma general cilfndricm, parii~
culammtu de oje do rotacidn horizontal, que Srangporin
10 wios moldes para los productod de hormigln, situadop en ou
puperficie interior, a fin d¢ hacer pasar ootos moldes de-
iante da diversos pusstos de trabojo montados sobre wan
conntruccidn dispussta en ol interior da la nave, ocmprens-
diendo eotos puestos de trmbajo particularmente, uwna ingto~
154 lacif para ol moldeo del hormigdn, woa instalacidn de tra-
tamionto térauico, wia instalacidn de desmoldec y do avacuacidn
da loa promwtos fabricados, caracterisados porgus 1la nave
rotativa (1) compronde wa estructura portente (4) circuloy,
da @je horizontal, Goporisda por wos medicas (R) que permi-
20ie ten la rotacils de esta estruotuwra portente (4) slrededor
do Bu 8j6, ¥ Wa estrupturs de resisianeia (5) a Los esfusp
zos longltudinales, paralelos ai aje de la estruoiurs por-
tanto, eotando dispuoste esta egtructura do resistencia {%)
en ol intorior, en el sentido radials 4o la ssiructura por-
25 tente y estendo fijada en eeta fltina, comprendiondo la oo~
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tructurs de resistencia wnes a}oja_mientoa lengitudinales
(1), orientados parslelamonie al sje de rotacifn de la oo-
tructura pestante (4), previsten en toda 1z poriferin in=
tema dg eata eotructura portanie, glondo estos alojamien=
tos (%) mpropiades para recibir unas baterfaa de moldes (2)
para los productos a fabricar, ¥ comprendiendo dicha oi=
tructura de resistencia (5), on un extremo longitudinal,
anes medioz 8¢ engeche (8) de log mlmshres éo armadura {9
de los productos de hormigfo ¥y, 68 8 otro extreno longitus-
dinal, unocs medios (10) de tenoado de los alambres do arma~
dura ($)s de msnera que leog esfusrsos de traccidn scbre eg-
ton alapbres sesn exclusivamante aopertados poy le menciung
Jg estructurs 4o resistencia (Sle === = =-=====""

2.~ Parfecolonamientos segin 1a reivindicacidn 1,
caractorizadons porque la estructura portente circular com=
prende en #us dos extremos lngitudinales wn saillo circu-
iar (4a, 4b) spropiado para roder gobre waos madios de roda
dura (i) de la ostructura poritente, ecatando log dos snillon
extremos (4a, 4b) wildos rigidamento el wo gl otro por
wnos glementos longitudinales (6), particularaente tubulo~=
res, cotande la misma eatructura portante situsda en la pax
te media de la plsita ¥ sobresaliendo ln gstructura de Yo
sigtencia (5) o unn y otra parte Ge la mencionada estructu~

3.~ Perfecolionamientcs gegln cualquicrn de las
reivindicacicnes 1 ¥ 2 carscterizados porque la egtructura
de resistencia colprénds wias vigns lengisudinales (7} perg
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leiae al oje de rotaciln do la gatructurs portante, dispusg
tas en el interior, ralinlmente, de ostn estructurs portan-
te (4) y fijadas contra ollam, osiondo estas vigan longitudd
nates espaciadns regulsymente segin wn circwnferencia Come
pieta, de wmanera que formen entre ollao los slojamientos

(L)pamiOGmomea.~--—-,--~--m-..-...............

4.~ Parfeccicnmmisntod cegdn la mi.vmdicaci&i 3y
caracterisadon porgue las vigas laagitudingles (7) de la e
tructura de resistencia (5) ticnen wna geccidn transversal
senoiblonente en forma de trapecio inlscelon owya bale De-
nor estd vucita hacia el eje de rotacidu de la nave rotati-

vn.-n--wﬁn--’w—uM.’n-n-ﬁunnnnmnwu*

5= Porfeccionanientos gogin la reivindicacide 4y
caractorisados porque las paredes enfrentadad {(7as Tb) do
dos vigas longitudinnlon sucosivas (7) son raralelas al plg
no longitudinal que pasa por ol eje de rotacidn de la nave,
aquidistante de las dos vigas, de tal manera que los moldes
(2) pusden sor introducidos o extrafdoa del eopacio (%) com

- prendide entre las vigas por dseplaoganiento vadinle « w = =

Gow Perfgccicnamientos sogin la ralvindicanifn 1,
cosprendiendo la planis wa inptalacidn pars ¢l moldec de
productos de normigla, provisios de aruadura, partioularoen
te para el moldoeo de productos de horuiglin pretensads § pas
ra ol tengade de lao ormaduraty caracterizadon porque la
ipstalacifn de moldec coprende por 1o menos dop vigas lone
gitudinales (7) entre Lan curies estin colooados wnon wedios
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de moldeo {2}, dispuestos los wics 8 continuncidén do io0g
otros de tal manera que varios productos de normigln (p) e8
28n alinesdos los unos detrds de los otros enire 1as viges
que 1os slombred de symadura (9) so exticndon cegln toda la
longitud de las vigas lengitudinaica de manera (ue atravie=

7 = Porfeccicnamiontos segin 1a reivindicgeiln G,
earacterizados porque los modios de moldeo dsl hormigdén com

- por unz parte wia coquilla 17 formada por el an
gamblado de varics moldes unitarios (22) yuxtapusstos trang
vorsalmente, permitiende cada nelde wiiteric fabricar sl

- por otra parte un axmazén (19) sobre el cuzl ¢g
44 £ijode le coguilla, estondo seportado este armagéa por

- por otra parte, finalmente, wna tapa (20) apro~
pisda para descanssr sobre la pupsrficie del hormigln contg
nido en log meldas, y pars ser popareda de la coquilla (173,

B.~ Perfeccicnamientos sspin cusiquiera de las
reivindicaciones 6 ¥y e caractorizados porgue log medice de
moldeo satfn memtados, entre las vigss imgitudinales (7),
de menera que pusden deslizaree sagfa la direccién longltu~

~ . - o~
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G~ Porfoccicnamienton segdn cuslguiera do 1as
rgivindicaciones 6 a 8, del tips en que la instalecifn de
moldeo comprends unos medios do tensade de los alembroes de
armadure, caracterizados porque la instalaciln comprende Wi
aispoeitivo (37, 38, 39) (32bs 3%ms 36, JTH) aue pevmite -
disminuir progresivamente, al final dg la operaciln do fom
bricacidn, la tensifn aplieada a loo alembres de armadura

(9), - s W WM WS NS WY S Gm NS R W AR M A Wk MW PR e b SR NS o8 mp WA Wb

10.~ Perfoccimamientos segin la reivindicacidn
g, caracterigados porque el dispositivo que permite diemi-
nuir progresivamente ila tensién eomprende unos medics de 3
pe (36, 36b) on wn extremo de las vigas longitudinales (7)
donde we efactda gl tensadc, y unos medios (37, 38; 35a»
370, 32b) do regulaciin conbinua de la posicidn longitudie-
nal de los medios de tope (36, 36b) con respecto al extre~
mo loogitudinal de las vigas (T)s === > masmawm

1.~ Perfoccionamientos segin la reivindicacidn
10, caracterisados porque los mediod de regulacidn continua

-~ ds 1a posicifn longitudingl de los medics de %tepe (36) comw

prenden wn tomillo (37) fijado en el exiremo de las vigas
(7) y wa tuorca (38) montnde scbro este tomille y que sif
ve 8o érgano de retencién pars un tope (39) de loo medios
ds tope (36), cuando Ge ejerce wna traceilfn sobre los alame
bren de AXDAAUre (3)s = = = = o = = - -

12.= Perfeccionamienton pegia la veivindicacidn
10, caracterigados porque ius medion de romlacidn conbinua
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de la posicidn longitudinal de los medios de tope (36b) com
prenden wn dispositivo de cuflas (37hy 36z) que tienon pupez
ficies (34a, 37¢) cuyas pendimntes estdn invertides estmdo
colocedan cotas cufiss entre una csbesa de traccién (36a) sg
1idaria de los mediecs de tope (36b) y wa fope fijo formado
wor wn extvemo longltudinal de las vigas (7), siendo tal ol
conjunto que el desplazemiento de la cabesa de traccifn
(36a)s Segin wa diveccidn perpendieular & las mxmadurad 60
acompafia, debido a la dioposicidn de las cufias (353, 37h)
de wia dismimeiln progroeiva de la separacilm euire loo mg
dion de tope (36b) de la cabesa e traccidn (36a)s y ¢l ex-
tromo longitudinal de las vigos (T)e == =~ == v~ v ===

13.~ Porfoccicnamientos segin la reivindicacidn
12, caractorigados porqus la ingtaincidn comprende waos me—
dios de empuje (383) mpropiados para asegurar ol desplaza-
miento de Lo caboza de traccién {36a) segin waa direceidn
perpendicular a las ermedurad, cugndo tiene lugar el desmol
deo do los productos de hormigln (ple = === === ===~

14+~ Perfeccionnmienton segin las reivindicacio-
nes 12 y 13, caracterizados porqus ln ingtalacifn compronw
de, en un exbremo de las vigas (7) alejado de la cabeea de
traccida (36g), wios medios de enganche (8) de los extremos
do las armaduras (9) que se spoyan, contra el exiremo de
1am vigas (7) por medio de un dispositivo de cufias (32b
35a) cuyas superficies de tope (30¢, 34s) tiemen pendientes
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15~ Perfoccimamientos segin la roivindicacifn 1
8 pegdn cualouiern de las reivindicsciones enteriores en
combinscidn con la reivindicacida 1, sn que unas tabas, Pug
coptibles de ser peparadas de los meldon, antdn previotas
para cubrir log moldas, caracterizados poroua 2o plante com
prende unos medios (250, & r) para quitar los tapas (20)
da los moldes, ocuando el fragusdo Gel hormigin os suficien—
%o, y. pars volver a llevar catan tapas sobre 1os molden nl
final de la operacién de colado del NOYMighn, = = w o = - -

16~ Perfeccicnamientos segin el conjmbo de las
reivindicaciones 3 y 15, en que los moldes eebdn dispuestos
an £ilag Los wnos a convinuacidn d¢ los ptrop entre dos vi-
gas longitudinsles, caracterigados porgue las tapas (20) de
wa fils estdn soportadas pur un elemento de soporte longi-
udinsl (21) que se extiende segfn toda 1a longitwd do la
plante, y porqus wios medios de sostenimiento (22) del ele-
mmto de moporte (21) estdn previsios en cade extromo longh
twdinal de la planta. - e W s ve S e M aa S e e b S

17~ Perfeccicnamientos segin la reivindicacidn
16, caracterizadoes porque los medioz de sostenimiente del
clemento d¢ soporte (21) comprenden wn carril en arce de oip
cwaferencia (22) apropisdo para apoyarse contra los extre~

mom, particularmente provistos de rodilios (23), del elene
to de poporte (21) y porque 1op modics para guitar las ta-
pas comprenden, en el extremo alto (24) ded carril (22), w
elemento pivotante (25) para arrastrar el elementc de SOPOE
ve (21) baois wn camino do guiado (g) parn ¢l retome del
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elemonto de soporte y de lag tapas a ia parte baja e la na

Ve (1)¢ uo——»-o—-«—nw-—-—---.--..............

18.~ Perfoccicnamientos en 1as plantas pava 1la fa
bricacidn de productos de hormign segin cualquiers de las
reivindicaciones anteriores, comprendiendo la plenta wna
instalacidn & hormigonado destinada al colado del hormigln
en lop moldes Gispuestos lcs wnos a gontinuacidn de los
otros, entre wnas viges lngitudinales que soporian entos
moldes, cavacherigados porque la ingtalacidn de hormigonado
comprende wn carro transportador (41) spropisio para reci-
bir el hortigln a colar, y para desplazerde & lo largo 4o
wia file de moldes, y un cayro dosificador (50) intermedio
provisto entre wna Lolva (49) que contiene el normigén y el
carrc transportador (41), siendo ests caryo dopificador
(50) apropiafo para deslizar longitudinalmente, sogd la ai
receidn de la fila de moldes, ¥y para ser llenado de hormi-
gfn a partir de la tolva que eontiens ol hormigln, cuando
el carpro transportador es desplagadc al objeto del llenado
ds los moldes, teniendo este carro dopificador dimensicnes
4algs que recoge unn masa de hormigén correspandiente a la
necemaria para llenar wn molde (2), teniendo este carro do-
gificador (50) wm fonde (46, 47) apropiado para abrirse an-
plinmente para asogurar una tronefoyancia répide del hormi-
gin contenido on el carro dopificador (50) hacia el ocarro
tranaportador (41), cuando el carro dogificador se halla en

- 49, Perfeccionaaientos gz 1a roirindicacitn
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18, varacterizados porcue la ingtalacidn comprende una tol-
va tampdn (52) dispuesia entre 1 tolva principal (43) y el

carry desificador (50)e o om on vn o6 oo == o = -

20.~ Porfeccicnamientos segfn la roivindicacidn
18, caracterizados porque el carro dosificador (50) y el cg
rro transporiador (41) compranden wnas paretes latorales
{59, 58) que forman wm contorno oahtinue cuyas Alnensicnes
entdn determinadas de manera que la nasa rocogida por el og
rro doeificador (50) correspunde a la necaesaria pava llenar
108 moldes sogia ol tipo de los productos n fabricar, fore
mando ostas paredes (59, 58), w cinturin, estando coloca-
dag sobre uwn fondo horimmtal que comprende dog colpueriss
(46, 47) spropisdas pava deslisar horisonialmente para
abtriree 0 cerrarse, particularmente bajo la accidn de w &3
t0 nidrfulico (48)s mw v w m v w v w W mm v .-

21.~ Perfeoccionamienton pegin cualguiera de las
roivindicacicnes 18 a 20, caracterizados porque la inotalg
cidn comprende un dispositivo de alisado (62) apropiado po~

.. ra desplssarse sobre wios medios de guiado (42), astemdo 8%

tuado eate dispositivo de alisado, en replsoc, an gl exte~
rier en ol sentido axial de la fila de moldes dispusstos
lo8 w08 a continuacidn de los otros, comprendiendo este
dispositivo de alisado una tolva (65) qus contiene hormigén
para assgurar el llenado completo dg los moldes y wna cabe-
ga vibrante (66) apropigda para dosplazarse sobre la super-
ficie superior de los moldes, comrendiendic epta cabega vie
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brante wa pico rascedor (68) y estando goportada por wn dig
positivo de olevacidn vertical (67) que permite ponerla a
nivel gpropizdo, particuloxments para ol franqueo de obe~

20, Perfeccimanientos segin cualquiers da las
reivindieacicnes 18 a 21, osracterizadon porque la instala~
oiln comprendo wios medics de vibraciln (70) de los woldes
fopmados por lo menos por e viga borizontel {712y Tib) P2
va cads baterfa (2) de moldes, particularmente perpeniicu-
lar al plano vertical que pesse por el gje longitudingl de
1a fila de moldes y eoportada por WOS nedics elevadores
(72), estando previstos adends wnos mediocs (74) pera commi
car o esta vigs W movimiento de vibracicnes, siendo los me
dios elevedores (72) spropisics para llevar la viga (11g
71k} en contacto con el molde cuando tiese lugar el llemnado

de este molde cott HOYmighile o= w = = o o= = = = o =

23~ Perfoccicipmientos pegln la reivindicaciln
22, caracterigafos porque 1gn inatalacifn comprende unoo me=
dion de enganche (71g, 7idy 7ig) de los medios de vibracin

(?0) alaﬁmf)}.aeﬂo "ﬂﬁﬁn'wvn—f—n;uuaouqun

24.~ Porfecoimanientos segla la roivindicacidn
23, caractorizados porque 1o mediom de engsnche compranden
wnos brazes de apriste (71g, T14) articulados on ia proximt
dad do Bug eXtremos superiores en WM Soporie (712) mientras
que sue extremos inferiores outda waidos por wn gate (7).
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25,~ Perfeccionamienton seghn la veivindicnoidn 4
o pegtn ewalquiers Jdo las relvindicaciaes 2 & 24, en combi
nacién con 1o reivindicacibn 1, del tipe de plonta que come
prende wna inotalscisn de wwatamiento térico de productos
de hormigln, caracterizadon porus 1z ingtalacifn de trala~
miento térmico (T) comprende wna panialla térmica £ija gie
tuada en ol exberior de la nave quo desocunsa sobre osta Gl
tima por wes rodilles rolabivos (77a)s comprendisndo dicha
pantalla térmica en partioular w armagdn matdlice (71) ¥
we pantalla térmica propiomente dicha formads porika hoja
de material aislanbe térmicanmio, eatandc en pariicular
prevista wa soguada pantalla térmica (79) en ol interior

26, Terfeccionamientos segin la reivindicacifn
25, cavacterizades porque wos medics de calefaccifa (04) e
t4n dispueston entre la paatalla yérmica extorior (77) ¥
108 moldes (2) de manera que envien wn flujo de calor haols
108 moldes que pasan freate a ellod. - - -

.. .= Porfeccionamientos segin la reivindicreidn
26, caracterizados porque los medios de calefaceidn (84) e8
tén conabituldos por wos radiadores de infrarsojofe = = =

28.~ Perfeccichamienton segtn cuslquiera de 1as
reivindicaciones 1 8 3y caracterigados porquo lo instala-
oldn Qo desnoldeo comprende wa caboza {101) soportedn por
wi tubo de articulacifn {102) ¥ que comprende wnos aloje—
mientos (106) apropledss purd: racibir.los prodvctos moldea
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dos, sstando previstos wnos medios (104, 103, 111, 112) para
mandar un movimignto de traslacifn y de rotacifn de la cabg

29, Yerfeccionamientos segdn la relvindicaciln
28, caractewizados porque laz ingialacién de desmolded com-
prende wios nedios de cupuje (114) que comprenden wos de-
dos de empuje (115) apropiados para ejercer w eefuerzo de
pmuje contre loe productes de hormigdn {») e fin d¢ despe-
gar ostos productog con respecto @ 108 MOlACHE, = = = = ==

30~ Perfeccicnamientos sezin las reivindicaoloe
nss 9 o 14, carseterigados porqus se prevé wa dispomiidn
de alimentacifn (F) de alambres de avmadura (9) que compren
de un elemeato tubular (118), slrededor del cusl ostdn dip-
puestas, con separacicnes rogulares, mas corones clronlg-
ras (120) provistas de escotaduras radimles (121) que desem
bocen en la periferis exterior de 139 coronas, aiendo di~-

‘chas escotaduras epropiadas para recibir los alamoren de

avmadura covtedos a la logitud desenda, estondo saimado el
alemento tubmier (118) con wn movimiento de rotacidn de el
manera qus pera wa inclinacifn determinada de le epcotadu=
ra qus contiene W alambre de armadura, este ditimo se esog

po de dicha escotadurs por gravedod, = = = ===« = ===

31~ Perfeccionamientos segin la veiviadicacibn
30, carasterizados porgus la disposicidn de alimentacifn de
alembres comprende un tubo {123) hendido dispueseto por encd
me, del dispositive de alinentiwsiba (118) de »leabwes de are



10

mafe

II - G2 -

medura previsso para reécibir on continue los alanhres de ar
nafura, presentonde esie tube hendido unh hendidurn longiti
dinal (124) y siendo gproplado para girar alrededor de su
ejo do maners quo le hendidura langitudinal {124} ovupa ia
parte infevior de este tubc cuando el glaubre de armadura
cortado ¢etd destinede a cewer en el diepositive Ge alimeniy

.
cl&]. &---n—unnmnuumna—unmuunuwnm

324 NPERTFECCIONAMIFITOS EN LAS PLANTAS PASA TA
FADRICACTON DE PRODUCTOS DF HORMIGOHM. v on v on o w0 on o ov =

Tode @llo conforme me descride y reivindice en la
presente memorim gue consta de seoenta y dos hojan, folipge=
dasymucanografiadaspormaohdo gus caras, y de nuave
1dminas de dibujos que la ilustran.

MADRID, 26 MA#. 1976
Pohe ke CURBLL SUNOL

—

NMNusctidis
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