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El presente invento se r e f ie r e  a un procedimiento mejorado 

para conseguir una impresión cualquiera en p lacas de aglomerado 

m ineral, preferentem ente, la s  denominadas fibrocemento cuya f i ­

jación  presenta d if icu lta d e s  e inconvenientes que han sido s o l­

ventados con e l  procedimiento que seguidamente se  d e sa rro lla .

Son conocidos lo s  in tentos de re a liz a r  impresiones sobre 

p lacas de d iferen te  naturaleza pero aclamante se ha conseguido 

una permanencia y f i ja c ió n  aceptables en la s  p lacas de natura­

leza orgánica, ta l  como madera, pero cuando se intentaba r e a l i ­

zar e l mismo proceso sobre p lacas de naturaleza m ineral, siem­

pre fracasaba la  f i ja c ió n  e impresión por se r  muy d i f í c i l  una 

p la n ifica c ió n  to ta l de la  cara  recep tora .

5cn v arios lo s  su s titu to s  que se han ideado para p a lia r  es­

tos inconvenientes de fabricación  y a s í  vemos como se ap lican , 

encolan y adhieren a la  mencionada cara  v is ta  a decorar, deter­

minados tip os de papel impreso, la m in illa s  de poliam ide, inclu­

so , láminas de m ateria noble que decoran la  parte interesada pe­

ro con una operación suplementaria de un pegado a presión que, 

además, de consumir un tiempo fa b r i l  importante r e s a lta  la s  i -  

rregularidades de la  su p e rfic ie  a l r e a liz a r  una adaptación



to ta l .

La impresión d ire cta  sobre la  su p e rfic ie  a c tiv a  de la  p laca , 

especialm ente cuando se  t ra ta  de soportes de aglomerado m ineral, 

ta l  como e l  fibrocemento, presenta muy graves inconvenientes 

5 . que hasta ahora no han sido resu e lto s por cuanto la  su p e rfic ie

a ctiv a  crece  de un pulido natural que comporte e l  satinado con­

veniente para e v ita r  absorciones anormales de la s  tin tu ra s  o 

aguas v is ta s  en un conjunto ornamental, pero e s to s  inconvenien­

te s  han quedado solventados mediante e l  procedimiento de la  

10. presente invención que mediante un tratam iento previo de la s

placas a imprimir permiten y admiten la  decoración apropiada 

a la  intención buscada y , e l lo ,  de manera continua y en s e r ie .

La primera condición buscada y obtenida de la s  p lacas a 

decorar debe se r  un calibrad o minucioso y cuidadoso para que 

15. su espesor sea  exactamente igual en toda la  su p e rfic ie  activ a

a imprimir, realizando, s i  es p reciso  un cep illad o  plano que 

iguale espesores, podiendo seguidamente re a liz a ra s  un empaste- 

cido realizad o mediente un espatulado por ro d illo s  que rep arte 

una m asilla  de m aterial fo to se n sü e  que llenando todos lo s  po-

20. roa re a liz a  una su p e rfic ie  dura y l i s a  que su fre  un secado
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instantáneo bajo  homo fo to activ o  (HTQ), quedando preparada 

para s u f r ir  un l i ja d o  o pulido a grano fin o  y a esp ejo  que pre­

para la  su p e rfic ie  para r e c ib ir  un fondqAapreso por ro d illo s  y 

en continuo simultáneamente con una ornamentación, también por 

5 . r o d illo s  y siguiendo un procedimiento semejante a l o f f s e t ,  que

permite r e a liz a r  cualquier tip o  de ornamentación continua, con­

jugando e l fondo con e l dibujo para re a liz a r  cualq uier tip o  de 

decoración con so lo  v a ria r  e l  ro d illo  m otriz.

Esta decoración lin e a l puede se r  mejorada realizando un go- 

10. frado simultáneo que perfeccione e l  ta c to  y acerque lo s  resu l­

tados a lo  propiamente o r ig in a l.

boa vez impreso e l motivo lin e a l interesado pasan la s  l i ­

neas continuas a una cobertura p rotectora  de barniz p lá s tic o  o 

s im ilar que al secar defienda e l tin tado de los agentes e x te - 

16. r io r e s , pero s i  por alguna c ircu n stan cia  de pedido no se desee

r e a liz a r  la  fase decorativa y solamente disponer de p lacas con 

su p e rfic ie  esmaltada o lacada, puede re a liz a rse  una extracción 

secundaria de la  lin e a  fa b r i l  desde la  fa se  del li ja d o  y pulido 

y solamente r e a liz a r  un lacado su p e rf ic ia l monocolor que s u fr i -  

20 . rá  la  operación term inal de acabado.



Dentro de la  esencial idad de la  invención caben variantes

de d e ta lle , aaia isno  protegidas y a s i  podrá ser cualquiera e l  

s is te a a  de Mecanización elegido para cualquiera de la s  fases 

mencionadas, cualquiera e l m aterial empleado para lo s d iferen te s  

posos y, desde luego, cualesquiera lo s dimensiones y m ateriales 

de loa elementos.

N O T A

Nacha la  descripción del presente invento se  hace constar 

que lo  que se declara coco nuevo y de propia invención c o b r e n -  

de la s  sig u ien tes

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1 3 .-  Procedíaiento mejorado para la  impresión en continuo 

de p lacas de aglomerado m ineral, e sp e c ia l aunque no exclu siva­

mente aplicado a l fibrocemento, c a r a c t e r i z a d o  por 

e l hecho de r e a liz a r  sobre la s  p lecas a imprimir un calibrad o 

para conseguir un espesor reg u lar, realizando s i  es p reciso  

un cep illad o  plano para igualar dimensiones que permitan un em- 

pastecido por espatulado de ro d illo s  encontrados que reparten 

una m asilla  fo to sen sib le  que a l lle n a r  todos lo s  poros consiga 

una su p e rfic ie  dura y l i s a  que, seguidamente, se  somete a un
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secado instantáneo bajo  homo fo to a c tiv c  (HTQ), para someter­

la^ a continuación, a un li ja d o  y pulido a grano fin o  y  acaba­

do a esp ejo  que prepara la  su p e rfic ie  para r e c ib ir  un fondo 

de impresión por ro d illo s  y en continuo, seguido de una om a- 

5.  mentación a o f f s e t  que permite r e a liz a r  cualquier tip o  de deco­

ración continua, conjugando e l  fondo con e l dibujo con so lo  va- 

t i a r  los ro d illo s  m atrices que, en determinadas c ircu n stan cias , 

podrá se r  mejorada la  ornamentación mediante un gofrado simul­

táneo que p erfeccione e l  ta c to , con barnizado p rotector f in a l .  

10. 2 3 . -  Procedimiento, según la  reiv in d icación  13, c a r a c ­

t e r i z a d o  por e l  hecho de que no se desee re a liz a r  nin­

gún aotivo ornamental podrá re a liz a rs e  una extracción  secunda­

r ia  de la  lin e a  fa b r i l  desde la  §ase de l i ja d o  y pulido a es­

pejo para componer un lacado su p e rf ic ia l nonecolor que su fr irá  

15. la  misma operación term inal de acabado de lo s  ornamentados.

3 3 . -  PROCEDIMIENTO MEJORADO PARA LA IMPRESION EN CONTINUO 

DE PLACAS DE AGLOMERADO MINERAL.
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Seg6n se describo y re iv in d ica  en lo  presente ten o rio  Des­

c r ip tiv a  que consta de s ie te  hojas fo liad as y Mecanografiadas 

por una so la  ca ra .
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