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£1 presente invento se refiere 3 un procedimiento wejorado
pars conseguir una impresifn cuslquiers en plscas de aglomerado
nineral, preferentemente, las denominadas fibrocemente cuys fi-
jacibn presenta dificultades e inconvenientes que han sidc sol-
ventados con el procedimiento que seguidamente se desarrolla.

Son conocidos los intentos de req@}zar{%mpfesiones sobre
placas de diferente'nnturaleza pero solemente se ha conseguido
ung permanencia y fijaciln aceptables en las placas de nature-
leza orgénica, tel como madera, pero cusndo se intentabs reali-
zar el mismo proceso sobre placas de naturaleza minerel, siem~
pre frecesaba la fijacifn e impresifn por ser muy dificil una
plenificacibn total de la cara receptora.

Scn varios los sustitutos que se han ideado para paliar es~
tos inconvenientes de fabricacibn y asf vemos como se gplican,
encolan y adhieren a la mencionada cara vista s decorar, deter-
minados tipos de papel impreso, laminillas de polismids, inclu~
8o, lfminas de materia noble que decorsn la parte interesads pe-
ro con una operaciln suplementaria de un pegado a presifn que,
adenfis, de consumir un tiempo fabril importante resalta las i-

rregularidades de la superficie al realizar una adeptacibn
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La impresibn directa scbre la superficie activa de lg placa,
especialmente cuando se trats de soportes de aglomerado minersl,
tal como el fibrocemento, presenta muy graves inconvenientes
que hasta shora no hen sido resueitos por cuanto la superficie
activa arece de un pulido natural que comporte el satinado cone-
veniente para evitar absorciones snormales de las tinturas o
aguas vistas en un conjunto ornamental, pero estos inconvenienw
tes han quedado solventados mediante el procedimiento de la
presente invencifn que medisnte un tratamiento previo de las
placas & isprisir peraiten y admiten la decoracifn apropisda
a la intencifn buscada y, ello, de manera continua y en scrie,

La primera condici8n buscada y obtenida de las placas &
decorar debe ser un calibrado minucioso y cuidadoso pera que
su espesor sea exactamente igual en tode la superficie sctiva
a imprimsir, realizando, 8i es preciso un cepillado planc gue
igusle espesores, pudiendo scguidamente realizarse un cmpaste-
cido realizado mediente un espatulado por rodillos que reparte
una wasilla de material fotosensile que llenondo todos los po-

ros realiza una superficie durs y lisa que sufre un secado
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instantfneo bajo horno fotoactive (HTQ), quedando preparada
para sufrir un lijado o pulido a grano fino y a espejo que pre~
para la superficie pars recibir un fordoimprese por rodillos y
en continuo simult@neamente con una ornamentacibn, tombien por
rodillos y siguiendo un procedimicnto semejante al offset, que
pernite reaslizar cuslquier tipo de orfiamentacifn cantinua, cone
jugando el fondo con el dibujo para realizer cualquier tipo de
decoracibn con solo varier el rodillo watriz,

Esta decoracifn lineal puede ser mejorsda realizendo un go-
frado simultfneo que perfeccione el tacto y acerque los resul-
tados a lo propiamente original,

Una vez ilmpresc el motivo lineal interesado passn las lie
neas continuas 2 una cobertura protectors de barniz pléstice o
similar que al secor defienda el tintado de loa agentes exte-
riores, pero s8i por alguna circunstancie de pedido no se desee
realizar la fase decorativa y solemente disponer de placas con
superficie esmaltada o lscada, puede realizarse una extraccibn
secundaria de la linea fabril desde la fase del lijado y pulido
y solsmente realizar un lacado superficial monocolor que sufrie

r& la operaciln terminel de acabado.
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Dentro de la esencialidad de la invencibn caben varigntes
de detalle, asiwismo protegidas y asl podrf ser cualquiera el
sistema de mecsnizacifn elegido para cualquiera de las Tases
nencionadas, cualquiera el material empleado para los diferentes
pasos y, desde luego, cuslesquieira les dimensiones y materizles

de los elementos,

NOTA
Hecha la descripcifn del presente invento se hace constar
que lo que se declara como nuevo y de propia invenciln coupren-

de las siguientes

REIVINDICACIONES

14, - Procedimiento mejorado para la impresifin en continue
de placas de aglomerade mineral, especial aungue no exclugivee
wente splicedo sl fibrocemento, caracterizado por
¢l hecho de realizar sobre las placas & imprinir un calibrado
para conseguir um espesor regular, realizando si cs precise
un cepillado plano para igualar dimensiones que permitan un cme
pastecido por espatulado de rodillos encontrados que reparten
una wasilla fotosensible que al llenar todos los poros consige

ung superficie dura y lisa que, seguidamente, se sometc a un
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secado instantfineo bajo horno fotoactive (HTQ), pere someter-
la, a continuacifn, a un lijade y pulide a grano fino y acaba-
do a espejo que prepara la superficie para recibir un fondo
de impresibn por rodillos y en continuo, seguido de una ornag=-
mentacifn a offset que permite rcalizar cualquier tipo de deco~
racifin continua, conjugando el fondo-con el.dibujo con soloc va=-
tiar los rodillos matrices que, en determinadas circunstancias,
podr8 ser mejorada ls ornamentacifn mediante un gofrado simule
tfneo que perfeccione el tacto, con bernizado protector final.
28,~ Procedimiento, segfn 1a reivindicacifn 12, c a r a c-
terizado por el hecho de que no se desee realizar nin-
gln motivo ornamental podr& reslizarse una extraccibn secundo-
ria de la linea fabril desde la §ase de lijado v pulido a ecs~
pejo para componer un lacado superficial monocolor que sufrir$
la misma operacifbn terminal de acabado de los ornamentados,
32, ~ PROCEDIMIENTO MEJORADC PARA LA IMPRESION EN CONTINUO

DE PLACAS DE AGLOMERADO MINERAL,



Segbn s¢ describe y reivindica en la presente Memoria Ucse
eriptiva que consta de siete hojas foliadas y mecanografisdas

por una sola cara.
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