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La presente invencidén se refiere & una régina de
aminoplasto, endurecible bajo calor, caracterizada porque co-
mo endurecedor latente contiene un 0,01 a 2 % en peso, refe-
rido a la resina sélida, de éster alquilico de dcido polifos

férico, que se ha obtenido por reaceidén de pentdxido de fés-
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| no, imino o amida, de un asi llamado formador de aminoplasto,

1 con un compuesto carbonilico y, en caso dado, un alcanol infe

-0

foro con n moles/mol de P205 de un éter dialguilico y/o

m moles/mol de P,0; de un alcanol | ;
siendo la suma de n y m como ainimo de 0,5, ascendiendo la
longitud de las cadenas alquilicas del éter alquilico y/o del
alcanol a 1 - 3 dtomos de carbono y continudndose la reaccidn
‘basta gue una nmuestra del producto de reaccidén sea totalmente
soluble bajo calor en un disolvente orgéniéo inerte, que con
un comportamiento industrial al enduredimiento muy favorable

presents una buena duracidn.

Les resinas de aminoplasto en el sentido de la in-
vencién ason los productos de condensacién monomoleculares o
de baja molecularidad de un componente conteniendo grupos ami

rior (véase Ullmanns Enzyklopidie der technischen Chemie, 48
edicién, tomo 7 (1974), pdginas 403 a 424). Formadores de ami
noplaasto,que entrén en consideracién para la obtencién de re-
sinas de aminoplasto son: melamine, urea, dicianodiamide,
tiodrea, melaminas sustitufdas, acetoguanamina, butiroguanami

na, etilenirea.

Formadores de aminoplaesto preferentes para la oﬁteg
ciég.qg las resinas de aminoplasto de la, presente invencidn

son melamina y drea.

l
Compuestos carbonilo, .que se pueden emplear para la
reaccién con los formadores de aminoplasto arriba mencionado
son, por ejemplo, formaldehido, acetaldehido, isobutiroaldéh;!
do, acetona, metiletilcetona y dietilcetona. Para el empleo
segun la presenté invencién tiene preferencia el formaldehido}
Los aminoplastos industrialmente importantes se obtienen por |

condensacidn de los componentes preferentes mencionados, for-
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maldehido, Urea y/o melamina. Los aminoplastos en sentido de !
la presente invencidn son tambidn aquéllos que se obtienen
por condensacidn de componeqtes modificados.o por ulterior
adicidn de agentes modificadores. Agentes de modificacidn co-|

nocidos son, por ejemplo, o/p-toluenosulfonamida, dcido amidg

sulfénico y sus sales, caprolactama, glucosa, sorbita, glicol,
diglicol, pentaeritrita, sacarocsa, metilenbisformamida, meti-:
lenbisacetamida; carbamatos, tales como, por ejemplo, metil- '

. s pw | .
carbamato, metoxietilcarbamato, sales del dcido maléico o bien -

dcido fumaramida.

La reaccidn entre los formadores de aminoplaéto ¥y
los compuestos. carbonilo se lleva sdlo hasta el punto en que

los productos ain se mantengen solubles y fundibles. Tan pron

I
to como se alcance este estado se interrumpe la condensacién,i

por sjemplo, por enfriamiento y ajuste de un valor pH débil-

mente alcalino en la mezcla de reaccidn. Loa productos sin

terminar de condensar asi obtenidos (precondensados de amino-i

!
plasto) se emplean en forwa de sus soluciones acuosas, espe- |
|

cialmente como resinas de impregnacidén en la industria de los

materiales de capas prensadas y para ennoblecer las superfi- !.
cies de las placas de virutas asi como para la obtencién de é
masas de prensado. i
Con soluciones de resinas de impregnacidn de amino—;
plasto se impregnan los papeles o los tejidos, qué se emplean-
para la obtencién de placas de capas prensédaa decorativas o

para el recubrimiento de materiales de madera, principalmenteg

de placas de virutas de madera o placas de fibras de madera.

Para la obtencién de las masas de prensado se mezcla

' el precondensado de aminoplasto con materiales de carga, tale

como, por ejemplo, celulosa o serrin. De estas masas de pren-
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sado 3o preparen por prensado en moldes calentados piezas con
formadas de toda clase, tales como, por ejemplo, carcasas,

botones de servicio, interruptores eléctricos y muenos otros,
i

!

una transicidén de los precondensados de aminoplasto solubles |

En la elaboracién de los aminoplastos se presenta

y fundibles a productos infundibles e insolubles. En este prol

¢idén total de los precondensados. La velocidad de esta reac— ;

ceso denominado de endurecimiento se presents una reticula-

cién de reticulacidn es, sin embargo, tambidn a temperaturas
de elaboracidn elevadas, demasiado reducida para procesos de
aplicacidén industrial y, por lo tanto, se ha de acelerar me-
diante la adicién de los asi llamudos endurecedores. Como en-
durecedores se emplean compuestos de reaccidén deida y/o diso-
ciadores de dcido. Endurecedores conocidos de esta clase son
lag sales aménicas o aﬁinicas, por ejemplo, cloruro aménico,
rodanuro aménico, hidrocloruro etanolaminico o dcidos orgdni-
coz fuertes, tales como, por ejemplo; deido p~toluenosulféni~
co. Estos endurecedores conocidos presentan desventajas esen-
ciales. Asi, al emplear 4cidos libres o sales de reaccién fue;

T

temente dcida dan unos tiempos de procesamiento relativamente
reducidos,con 1o que se influencis considerablemente la elabo

racidén. Ya se han hecho numerosos ensayos para hallar endure-

cedofea, que desarrollen su eficacia sélo a temperatura nés }
alte, tal -y como se emplea en la‘elaboracién de los aminoplas}
tos. Tales endurecedores se denominﬁn endurecedores latentes.:
Las sales de aminas bésicas fuertes conocidas, empleadas comoé
endurecedores, muestran ya una cierta latencia, que, sin em- §

, |
bargo, deja mucho por desear en la prdctica. i

También es conocido (véase las patentes britdnicas
N8 506.004 y 506.003) el emplear los ésteres alquilicos del
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‘¢idn de grietas. Por lo tanto, estd dada una necesidad urgen-

dcido ortofosférico como endurecedor para los precondensados
de urea~formaldehido. Estos endurecedores, sin embargo, tam-
pocb son suficientemente latentes y ho»han podido pof esté
razdn imponerse en la 1ndustr1a sobre las sales amdnicas sen=
cillas.

Les desventejas mencionadas en los endurecedores
conocidos se aprecian'en forma destacada cuando las resinas
de aminoplasto se han de elaborar segun métodos modernos,
tal como, por ejemplo, por el procedimiento de compds corto.
Aqui resulta extraordinariesmente critico el empleo de ehdiure-
cgdores muy fuertes,cuando los tiempos de endureciwiento de
la prensa han de ser lo mds breves posible, ya que el peligro '
de la formacidén de velos de calor sobre.el lado inferior de
la place es muy grande por un largo asentamiento sobre la
chapa de prénsadd céliente. Al emplearrendurecedores-conodi—
dos mds débiles o cantidades inferiores de endurecedores fuer
teé conOeidos; resulta el tiempo de prensado tan largo que

entra dentro de un margen antiecondmico.

Otro peligro considerable 2l emplear endurecedores

" fuertes consiste ‘en el sobreendurecimlento de las zesinas de

aminoplasto, 10 que puede conducir a una considerable dismi- .
nucién de la elasticidad del producto endurecido y & forma- |

te para la obtencidén de resinas de aminoplasto, endurecibles
térmicemente, que con un tiempo de procesamiento suficiente !
también ¢on tiempoe de prensado breves dén un endureoimiento
1mpecable ¥y que no presenten las desveniajes de las resinas
mezclables con los endurecedores conocidos, tales como, por
ejemplo, el peligro del sobreendurecimiento, formacidén de ve-|

los de calor o dafios en las herramientas de trabajo.
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'vble que en los polifoafatos,que se obtienem por reaccidén de
pentéxido dé"fésforo con dialquiléteres, estén presentes mez-

‘te,orgénico,gn caso dado, agregado.

Sorprendentemente se ha demostrado ahora que una re
sina de aminoplasto térmicamente endurecible, que como endure|
cedor latente contenga 0,01 a 2 % en peso, feferido a la re~
gina sdlida, de polifosfato de alquilo, que se ha obtenido
por reaccidén de pentdéxido de fésforo con '

1 moles/mol de P205 de un éter dialquilico y/o

m moles/mol de P205 de un alcanol,

donde la sume n + m asciende, como minimo, a 0,5, la longitud
de la cadena de alquilo del alquiléter y/o-del alcanol ascien|
de a 1 - 3 dtomos de carbono y la reacoién se continuda hasta
que-uné muestra del producto de reaccidén en un disolvente
orgénico inerte sea totalmeﬁte soluble bajo calor, ya no pre-
senta las deaventajas de las resinas de aminoplasto térmica-

mente endurecibles conocldas.

Los polifosfatos a emplear segun la presente inven-
cién como endurecedores latentes no son individuos quimicamen
te unitarios sino mezclas de distintog compuestos de conétitg‘
¢idn cfclica o lineal, que contienen como minimo una vez el
elemento estructural -POP-. Los productos de reaccién de pen-
téxido de fosfdéro con dialquiléteres han sido estudiados por

clas de compuestqs de las férmulas I a IV, dependiendo la com
posigi6n de las mezclas de las condiciones de reaccidn, esto

es, de las proporciones molares, de los reactantes, de 1sa du—:
racidn de la reaccidn ¥,posiblemente,también de la temperatu-
ra de reaccidn‘y.de’la clase y de la cantidad de un disolven~
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Segin la composicidn de los polifosfatos represen-
tan éstos en forme libre de disolventes unos aceites de baja
0 de alta viscosidad, o también masas gomosas o plisticas,cuyh

carzcter{stica comin es que son solubles en disolventes orgd
cos,tales como alcanoles inferiores,por ejemplo,en isopropano

0 hidrocarburos.halogenados, por ejemplo, cloroformo, cloruro
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‘féaforo se afectia con alcanoles inferiores, es de suponer

'fosfatos, que se han obtenido de pentéxido de fésforo y dial-

B0

reaccidn se continda hasta que una muestrs del producto de

.ble bajo calor. Preferentemente se emplean aquellos polifos-
fatos como endurecedores latentes pare las resinas de amino-

' i
metilénico, cloruro etilénico. Si la reaccién de pentéxido de

que:aqui; al-igual que eén la reaccién de alcandles con poli-

quiléteres, se forﬁan productos que se diferencian de los po-
lifosfatos que se han obtenido por reaccidén de pentéiido de
£ésforo con dialquiléteres, en que en ellos una pafte de los
grupos alcoxi estd sustituida por grupos hidroxi.

Los polifosfatos de alguilo a empleaf seg&n la pre-
sente invenqidn como endurecedores latentes se obtienen por
reacclién de pentdédxido de fésforo con n moles por mol de
de un dialquiléter y/o m moles por mol de P205 de un al-

canol, ascendiendo la suma de n + m, como minimo, a 0,5. La

reaccién en un disolvente orgdnico inerte sea totalmente solu

plasto de la preaente invencidn, que se han obtenido por reac

¢idén de pentéxido de fésforo con n moles por mol de P205 de

‘un dialquiléter y/o m moles por mol ‘de PO de un alcanol, en

2°5
contréndose 1a suma n + m entre 1 y 4.

La reaccién se puede efectuar en principio sin dlsol

- © e

'vente organico adicional. Sin embargo, tamblén se puede efec~.

tuar en un exceso de los reactantes lfquidos éter y/o alcanol,
0 también en un disolvente orgdnico inerte, préferentemente '
en un hldrocarburo clorado, especialmente cloroformo, cloruro!
etilénico o cloruro metilénico. Se da preferencia a la ejecu-f
cién de la reaccidén en un disolvente orgdnico inerte, pues
ofrece, entre otras, la ventaja industrial de que la completgi
cién de la rescoidn se puede apreciar en forma sencillisima
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debido a que el pentéxido de féuforo se disuelve totalmente

¥y se obtiere una fase de reaccién homogénea. .

La reaccidn se realiza convenientemente a tewmpera-
0., e .
turas entre 30 y 120°C., Si, como, por ejemplo, en la reac-—

cidn de pentéxido de fésforo con dimetiléter e trabaje en un

sistema cerrado, resistente a la presidén, se dardn preferen-'

cia para la reaccién a las temperaturas entre 60 y 100°Co
.81 la reaccidn se efectia sin le aplicacién de sobrepresién
entonces se trabaja convenientemente a la temperatura de ebu~

1llicidén de la mezecla de reacecidn, bajo reflujo.

Con la meta de acortar le durapién de la resccién
se pusde emplear el dialquildter y/o el alcanol en un mayor
exceso. En este caso se éepara por destilaci&n en vacio el
exceso del reactante liquido, tan pronto como el producto de

reaccidn sea claramente soluble en el disolvente orgdnico.

Las resinas de aminoplasto +térmicamente endﬁreci-
bles segin la presente invencién se obtienen por condensacién
de uno o de varios formadores de aminoplasto, preferentemente
de melamina, drea o de sus mezclas, en caso dado. agentes mod;
ficadores, tales como, por ejemplo,'o/p~toluenoaulfamida, dei
do amidosulfdnico o sus sales, sorbita o caprolactama, del
compuesto carbonilo, preferentemehte formaldehido y, en caso
dado, un alcanol inferior, en forma en si conocida (véase
Ullmanne Enzyklopddie der technischen Chemie, 42 edicién, to-
mo 7, 1974, pdginas 403 - 424) a temperaturas entre 80 y '
100°C, preferentemente entre 90 y 9500, dimensiondndose la’ du
racidén de la reaccién, de manera que los precondensados obte-
nidos presenten una diluibilidad en agua en la zona entre
1:4y1:0,l, preferentemente entre 1 : 3 y 1 : 1. Deapués

se le agregan al precondensado 0,01 & 2 % en peso, preferente
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| tente 0,05 a'1 % en peso, referido a.la resina sélida, del
bolifosfato arrlba descrito, donde por razones de una mani pu-

1ncién nds sencilla los polifosfatoa se emplean en forma de
doluciones al 50 % en sgua 0 en un- disolvente orgédnico misoi-

ble con agua, tal como, por ejemplo, metanol dlmetilformami-b

“a o e e e

de, . dioxano, _preferentemente i1sopropanol. Las resinas de ami=|

| ﬂoplabto térmicamente endurecibles segin la presente invencié

don, ﬁebidb a'le buena latencia-de los polifosfatos empleados

domo bndurecedorea, de buena estabilidad a temperatura amblen|

ﬁe, .por lo que ®e’ dispone de un periodo de tiempo suficiente

'para ‘au elaboracibn.; Bn la elaboracién de las nuevas resinas
‘Ae aminoplaato aegﬁn la presente invancién a las temperaturas

&e prensado uauales Be 1ogra con un tiempo de prensado més

4ﬂreve un buen enduraeimiento con una superficie cerrada impe—._ 
dable. No se presentan daﬁoa en las herramlentas de elabora-
';dién ¥ en 188 ohapaa,de prensado, ni formaciones de grietas I

ﬂor aobreenaureoimiehto ni velos de calor.

. hl grado, de endurecimiento indicado en los ejemplos';
'dlguientes se- determind mediante el conocido ensayo de.

Kiton.. Aqui se,efectua la indicacidn del grado de endureci=-
iento segin una escala de seis grados, siendo el grado-l un

'éndurécimianto muy bueno.y el grado 6 un endurecimiento muy |
umalo:*Loa*@ordientos‘indicados en los ejemplos son porcientoa'"

eén peso.

a) 94'kg de solucidn acuose al 39 % de formaldehido
77 kg de melamina
4,5 kg de, sodio amidqsulfénico, solucidén acuosa al 40 %
14,3 kg de metanol y '
0,4 kg de lejfe sédica 2-n
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1 de peso se efectud en una prensa de un s0lo piso bajo las si-

-11-

#e cohdensan a 90 - 95°C hasta una diluibilidaed en agua de

i ¢ 2. A continuacidn se le agregan a le soluecidn enfriada

35 litros de agua,as{ como 15 kg de metlilenbisformamida (en
bruto) en forma de una solucién acuosa al 50 % y como endure-
dedor latente 990 cc de la solucidn al 50 # de un polifosfato
de metilo obtenido segin el pdrrafo b de este ejemplo. En es-
ta solucién se impregne un papeldecorativode 110 g/xn.2 de pero
Hasta una proporcién en resina de aproximademente un 58 %

¥ a continuacidn se seca hdsta una humedad residual de un

5 - 6 % (determinado por pesado de wna muestra antes y des-
pués de secar durante 5 minutos & l60°C)._El prensado del pa-
gel sobre una placa de virutas de madera de unos 700 kg/m3

L.

guientes condiclones:

Tiempo de asiento hasta alcanzar la fuerza de presién total:

unos 5 segundos.
Tiempo de prensado: 38 segundos

Temwperatura de prensado: lado inferior 14000, lado supérior
l42°CA(temperathra del objeto), fuerza de presidén 20 kp/cmz.
ﬁespués de désmbldeai en caliente no se apréciaron en el lado
inferior de la placa lineas de sobreendurecimiento (velos de
calor). La placa de virutas de madera recubierta asi obtenida
tenia una superficie cerrada impecable. El endurecimiento co-
rrespondia al grado 2 de la escala de Kiton de 6 grados.
Degpués del tratamiento térmico que ée efectué durante 17 ho-

ras a 80°C, no se pudo observar ninguna formacidn de grietas,

b) En un autoclave se introducen 200 g de pentéxido de fésfo-
ro y 800 cc de cloroformo. Bajo agitacidn se dosifican 60 g
de dimetiléter y se agita durante 1C horas a 60°C. Una muestrL

del producto de reaccidn indica que se ha formado una fase
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"drado 2 de- la eacala de’ Kiton de ‘6 grados. Las superficiea ﬂe"
_ambos lados” estan cerradas, pero deapués de un tratamiento B

127 cc de una solugcidn iaoproPanéiica al 50 % de polifosfato
dé metilo, obtenido segin el pérrafo b de este ejemplo. En eg|

iliquida homogenea. La aolucidn clara incolora se ‘evapora.
uuedan 260 g de un aceite viscoso, que se disuelve en 260 g
ge isopropanol. Estd solucién al 50.% se puede mezclar en
bualquzer proporcién con agua y ee emplea como endurecedor

'.latente en la obtencién de la reslna segun la presente invenﬁ__'

éi6n.

§jemplo (Ejemplo comparativo)

: A.una solucién de reaina de malammna, obtenida segﬁn -

dl ejemplo la, se agrega en lugar del polifosfato de metilo|
930 cc de una solucién acuosa al 20 % ¢ de cloxuro aménico y |. -
bajo las miamaa oondioionea se elabora a ung place de virutae‘
de madera recubierta. Deapués de desmoldear se obtiene en el |

lado inferior de’ 1a place una euperficle fuertemente influen—

termico durante_l?,horaa gv7o_c se observan grietas.
‘EQemplo 3 _' ' s

&) 94.kg de solucidn souosa gl 39 % de formaldehldo

. 17 kg de melamina. ' :

4 5 kg ‘de sodio amidosulfdnico, solucidn acuosa al 40 %
14,3 kg de metanol

0 41 kg de lejia sédlca 2=n ‘

se condensan’ g 90 - 95 b ‘hasta una dlluibilidad en agua - de
1l 2. A continuacidén se le agregen a la eolucldn de resina
enfriada 35 litros de agﬁa; asl como 15 kg de metilenbiaforma
mida (en brutd) en forma de una -solucién acuosa al 50 % y
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ta aoiucidn se efectia la impregnaciéh de un papel decorativo
%ampado (modelo de lino) de unos 110 g/m2vde peso. La propor-
¢ién en resiné ascendié a unos 56,5 % (referido al peso fi-
nal del papel), el contenido en humeded residual (5 minutos/
16000) a 5,6 - 5,9 %. Bl prensado de los papeles se efectud
sobre une placa de virutas de madera con una densidad en bru-
t0 media de 720 kg/m3 con uns temperatura del objeto de
13500; un tiempo de calentamiento de 3 minutos y un tiempo de
dnfriamiento de 4 - 5 minutos, segin la tempef;%ura del agua

de refrigeracidn, asf como una fuerze de presidn de 20 kp/om2
Jonstitucién del prensado:

Hleca de calentamiento

flmohaddn de smianto, aprox. 1200 g/m°
Chapa de prensado, cfoﬁada de alto brillo
Fapel decorativb como descrito

Flaca de virutas de madera

Fapel aecorativo,comb desgorito.

Chapa de prensado, obmo afriba

Almokéddn de amianto unos 1200 g/m?
Chapa de transporte ‘

Placa de cslentamiento

Después de desmoldear a unos 85 - 95°C se obtiene
una placa de Qirutas,de madera recubierta, que presenta una
superficie cerrada impecable con un grado de 2 segun el ensa-
yo de Kiton. Después del tratemiento térmico, que se efectia
durante 17 horas a 8000, no se pudo apreciar ninguna forma-

cidn de grietas.

b) A una suspensidén de 2 kg de pentéxido de fésforo en 4 li-

tros de cloroformo se gotean, bajo agitacién, a temperature

de reflujo, en el transcurso de 3 horas 2 ké de metanol.

es:
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La solucién clara que se forma ae concentra por evaporaeién,
hasta que la temperatura interior aacienda a 120 C Quedan
3900 g de un aceite incoloro, fécilmente soluble en alcanoles|
xnferiores, que se disuelve en. isopropancl a une solucidn al-|
50 % .La solucidn asi cbtenida se puede emplear como enduraoe,‘
dor latente segun el apartado a). '
Productos con propledades endurecedoras similarmen—.;

ﬁe ventaaosaa como el producto descrito -en la seccidén 3b se
dbtienen ei, en lugar del metanol arriba empleado, se emples |

,dna de las s;guzentes mezolas: -

l 0 kg de ‘metanol y l 0 kg de etanol
X, 5 kg de metanol v, 0 5 kg de etanol
l,& kg de metanol ¥ 0,3 kg de prppanol

1,8 kg de metanol y b,Bng de isopropanol

: gjemglo i (eJemplo comparativo)

, 1 wna soluoién de resina,obtenida segdn el ejemplo~:ﬂ‘ ’
ja, se’ agrega en lugar del polifoafato de metilo . 2460 co de|.
dna aolucidn acuosa al 50 % de dietanolaminoacetato como’ endu

' dacedor y se prensa segun el ejemplo 3. Despuéa de desmoldear»“

se alcanza un grado de endurecimiento de 4 - 5 con auperficie

.aerrada. Deapuéa del tratamiento térmico no se aprecian grie-|-
tas. El e;emplo demuestra que hasta con una cantidad veinte

vecea superior de un endurecedor conocido se alcanza un grado‘

de condensacibn mds reducido que en el ejemplo 3.

Qjemplo 5
a) 100 Kg de melamina i
152,5 kg de una solucidn acuosa. al 39 % de formaldehido
20 kg de metanol
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5 kg de sorbite
2 kg de caprolectama
.2 kg de lejfe sdédica 2-n |
de condensan a un pH de 8,5 - 9,5 y 90 - 95% bajo control '
donstante del pH a una diluibilidad, en agua de 1 t 2,0.

Después de enfriar se le agregan a la solucidén 25
1igros de sgua y 173 cc de una solucién isopropanélica al
50 % de polifosfato de etilo. En edta solucién de resina se

- .

éfectua una iupregnacidn de un papel de Overlay ‘de unos

30 g/m de peso y de.-un papeldecorativo estampado de unqs»l}oﬁg/;z

#? de peso. El enresinado se gradda como sigue:

Fapel Overlay, proporcion en resina: T4 %, contenido de hume-
dad residual: T %

FPapel decorativo,proporcién en resina=45 % contenido de hume-
dad residuals 5,5 %.

s s

Los papeles iupregnados se prensan junto con los pa
peles de estraza impregnados en la resina fendlica en una

rrensa de varios pisos.

Constitucidn dei_prensadoa

placa de calehtamiento

almohadén de papel de estraza 1250 g/m2

chapa de prensado

papel Overlay, iumpregnado

papel decorativo,impregnado

papeles de estraza impregnados en resina fendlica

- proporcidn de'resina: 35 - 37 4%, 5 % de contenidu de hume-
- dad residual

1 papel de estraza impregnado en fenol

Proporcidn de resina: 37 %, 7 % de contenido de humedad re-
sidual '

e = s
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b papqles'sepa;adoreé

1 pépel fenéliéo,”cdmoﬁdescrito

§ papeles fenélicos, cowmo descrlto
i papel dacorativo

i paped- Overlay '

i chepa de prensado

1 almohadén de papel de estraza, 1000 g/m
1 chapa de transporte

X placa de.calentamiento

El tiempo de prensado ascend16 a6 minutos, el tiemf.

-po de anfriamiento de 4 a 5 minutos, la temperatura de pren—

éado (objeto) 140 C la fuerza de praslén 80 kp/cm . Después

del desmoldeo ae obtiene una superficie gerrada 1mpecable. |
El ensayo de Kiton corresponde al grado l-~2, Deapués del
ﬁratamlento termico del material en capas & 80 C durante 20

’tﬂoras segun DlN 16 926 6 bien’ borrador DIN 53.799, cifra
'4 7 1.2 no me apreoia nlnguna formacién de grietaa.

t!) 2 kg de pentéxido de féaforo, 1,4 kg de dietiléter y 4 1~
ﬂros de cloroformo se calientan bajo agitacidn en el conden- ‘,l
dador de refludo hasta hervir, con lo que en el transcurso '
de unaa 40 horaa el pentéxido de fésforo se disuelve totalmen"
te. Tan pronto como se haya presentado la disolucidn total

| se separa-el cloroformo por destilacién. Quedan 3,4 kg de un |-

" aceite 1ncoloro, soluble en- alcanoles 1nfariorea, tales como

metanol, etanol, prmpanol o] 1sopropanol. Kediante disolueién

“del producto- en 3.4 kg de isopropanol se prepars ung, solueién'l

al 50-%, que segun el apertado a) de este ejemplo se emplea

como endurecedor latente.

Si el mismo preparado sé hace reaccionar en un auwio
clave a 100 -~ 120 C se. acorta- el tiempo de reaccidén 2 10 horas.
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~17- .

El producto asi obtenido corresponde en sus propiedades al oé

tenido bajo temperatura de reflujo.

¢) 2.kg de pentbéxido de fésfofo ¥y 4 litros de cloroformo se
calientan bgjo agitacién en el condensador de reflujo hasta
hervir. En la suspensién hirviendo sé'gotean en el>transcurso
de 3 horas 1,7 kg de etanol. Se sigue agitando aln hasts di-
solverse totalmente el pentéxido de fdsforo y_el cloroformo
se separa por destilacidén. El acelte §5qologp_qge queda se 4di
suelve llanamente en alcanoles inferiéres, tales como metanol
etanol o propanol y corresponde en st8 propiedades al polifogA
fato de etilo obtenido en el ejemplo 5b.

d) 2 kg de pentéxido de fésforo se suspenden en 4 litros de
cloruro etilénico y la suspensidn se calienta bajo agitacién
en el condensador de reflujo hasta hervir. En la suspensién
hirviendo se gotea una mezcla de 1 kg de etanol y 0,6 kg de
dietiléter en el transcurso de 3} horas. Se sigue agitando aun

durante 6 horas, con lo que se disuelve totalmente el pentdxi

etilénico, obteniéndose un aceite incoloro que‘se disuelve
llanamente en alcanoles inferiores, tales como metanol, eta-
nol o propanol,. y que presenta une excelente eficacis como en

durecedor latente, si se emplea segin el ejemplo 5a.

Productos con una eficacia .asimismo muy buena. como !
endurecedores latentes se obtienen si la mezcla empleada en
el ejenplo 54 de etanol y dietiléter se sustituye por las si-

!
|
guientes mezclass i

500 g de etanol y 1000 g de dietiléter
300 g de etanol y 1200 g de dietiléter
1200 g de etanol y 500 g de dietiléter
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Ljemplo 6 (ejenplo comparativo)

' En lugar del endurecedor empleado en el ejemplo 5
fe le agregan & la solucidn de resina,obtenida segin el ejem-—
Plo 5,3450 cc de uns solucién acuosa al 50 % de dietanolamino
tato y se elabora oomo en el ejemplo 5.5e obtiene un material

én oapas,que corresponde en su endurecimiento sélo al grado 44

Bjemplo 7 (ejemplo comparativo)

. En lugar dél endurecedor empleado en el ejemplo 5

de le agreéan e la solucién de resina, obtenida segin el ejem

Flo 5, 173 cc de una solucién acuosa al 50 % de hidrocloruro
de etanolamina y se sigue elaborando como en el ejemplo 5.

Hi maferiai en capas as{ obtenido presenta une superficie ce-
Yrada, un grado de endurecimiento de 2, pero después de un
tratamlento termico, efectuado durante 20 horas a 80° C pra-

ﬂenma, sin embargo, une clara formacidén de grietas.

Hjemplo 8
' En una suepensidn hirviendo en un condensader de rg
flujo de 50 g de pentéxldo de fésforo en 300 cc de cloruro me
tilénico se gotean baJo agitacidén 100 cc de metanol en el

transcurso de 2 horas. Se disuelve asi totalmente el pentéxi-

B S

do de fésforo. El cloruro metilénico y el exceso en metanol

8 separan por destilacién. Quedan 96 g de un aoeite llanasmen

te soluble en alcanoles inferiores. Kl producto se puede em-
plear como endurecedor latente segin uno de los ejemplos 1,

3 6 5. lds ventajoso es, como arriba descrito, emplearle en
forma de solucidén diluida en un alcanol. Como disolventes o -
bien diluyentes entran en consideracién: metanol, etanol, pro

pﬁnol, glicol o0 diglicol o0 las mezclas de los mismos.

qu;
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~ecmo descrito en el ejemplo 8, se obtiene un producto con pro

' piedades de aplicacidén industrial ampliamente similares como

| wn endurecimiento insuficiente.

*

-19=

" Sustituyendo 10s 100 cc de metanol empleados en el
ejemplo 8 por 150 cc de etanol y trabajando, por lo demds,

las del descrito en el ejemplo 8.

El ensayo Kiton se efectia en los materiales en ca~-

pas como sigue:

La mitad del material a cOmprobar se introduce dural

lv-J

te 10 minutos en una solucidén hirv1endo de la 81guiente compo
sicidn'

1 litro de agua

5 cc de decido sulfurico concentrado

1 cc de una solucidn acuosa al 2 % de Kitonechirot 2 BL
(C.I. Acid Red 45).

Después se compara el grado de tefiido con una esca=-
la de 6 graduaciones,segin la cual el grado 1 no indica colo-
reamiento alguno, el grado 6 un coloreamiento considerable.

Bl grado 1 significa un endurecimiento impecable y ol grado 6

En las placas de virutas recubiertas se efectis el

ensayo de Kiton como sigue:
1 cc de una solucién de la siguiente composicidns

20 cc de deido sulfirico concentrado .

20 cc de una solucidn acuosa al 2 % de Kitonechtrot 2 BL
(C.I. Acid Red 45) .

se aplica sobre la superficie a comprobar y se cubre con un

cristel de reloj. Después de 2 horas se compars el grado de

tefildo con la escala de 6 graduacionbs arriba mencionada.

El tratamiento térmico de las placas de virutas de
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" ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren

‘o moles/mol de P,0; de un-alcenol
{ a temperaturas entre 30 ¥y 120 C, siendo la suma de n + m ¢omo

20

meders recubiertas se efectia segin el borrador DIN 68.765
de enero 1.971, cifra 3.3 .y el borrador DIN 53. 799 de septiem
‘bre de .A.'973, cifre 4.T.5. uE

]

NOTA .~

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
aai como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse

constar que lea disposiciones anteriormente indicadas son sus

su principio fundemental; también se hace conster que el in-
vento corresponde a una solicifud de patente presentada en
Alemania, bajo el mimero P 25 14 168.8, de fecha de 29 de maxy
zo de 1;975, acogiéndose por lo tanto & los beneficios que
conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo
que constituye la esencia del referido invento y por lo que
g8 solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia, &0-
bre: PHOCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE RESINAS DE AMINOPLAS-
70, ENDURECIBLES BAJO CALOR; caracterizdndose por lo siguien-
tes

L |

1.~ Procedimiento pars la obtencién de resinas de |

. . ) i
auinoplasto, endurecibles bajo calor, por precondensacidn de |

un formador de aminoplasto con forméldehido, un alcanol y, en

caso. dado, agentes de modificacidén y adicidn de un endurece-
dor lateﬂgg; caracterizgdo porque al precondensado se le agre.
gan, como endurecedor latente, un 0,01 a 2 % en peso, refer;-!
do a la resina sdlida, de un polifosfato de alquilo,obtenido
por reaccidén de pentéxido de fésforo con

n moles/mol de P0 25 de un dialquiléter y/o

minino de_O 5 y siendo la longitud de cadena alquilica del
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ﬁlquiléter y/o del alcanol de 1 & 3 étomos de carbono y conti
nudndose la reecoién hasta que ung, muestre del producto de
reaccién ses totalmente soluble bajo calor en un alcanol infe

1 #ior 0 en un hidroecarburo clorado alifético inferior.

24 Procedimiento segﬁn la relvindlcaclén 1, oarac-
ﬁerizédo porque al precondensado se le agregan 0,03 a1l % en
Teso, referido & la resina sélida, del polifoafato de alquilo

3.= Procedimiento segin las réivindidaciones'l Y 2,
daracterizado porque al precondensado se le agrega un polifos
fato de alquilo obtenido por reaccién de pentéxido de f£éaforo
505 de un dialquiléter y/o T moles/mol de
F 205 de un alcanol, siendo le sume de n+mentrely 4.

don n moles/mol de P.O

4.~ Procedimiento segin las relvindlca01ones la 3,

fato de alquilo, obtenldo por reaccién de pentéxido de fésfo

¥o con un dislquiléter y/o un alcanol en presencia de un di-

| golvente orgdnico.

50 Procedimiento segﬁn las reivindicaciones 1 a 4,|
caracterizado porque al precondeneado se le agrega un polifos‘
fato de alaoiilo, obtenido por reaccién dé pentéxido de f£éafo-|

ro con un dialquiléter y/o un alcanol, en presencia de un ex~

ceso de.loé-reactanteS‘1iquidoawggg9 disolven@é_orgénicog

6.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 4,

cgraétefizado porque al precondensado se- le agrege un polifos

fato de alquilo, obtenido por reaceidn. de pentéxido de féafo-|

ro con un dialquiléter y/o un alcanol, en preaencié,de un hi-

drocarburo clorado, como disolvenie orgdnico.

7.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizado porque al precondensado se le agrege un polifos

fato de alquilo,obtenido por reaccidn de pentéxido de fésforo

”caracterlzado porque &l precondensado se le agrega un pollfos _
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con un dialquiléter y/o un aloanol a temperaturaé entre 60
y 100%. '
i ek N

8+~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 7,

" fato de alquilo, obtenido por reaccidén de pentdéxido de fésfo-
ro con un. dialquiléter y/o un alcanol, & la temperatura de '
ebullicién de la mezcla de reaccién. |
’ |

i

9.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado porgue sl precondensado se le agrega el polifo&

fato de alquilo en forme de una solucién en un alcanol infe;j'

|
rior.

10.~ Procedimiento pars la obtencidn de resiﬁas de
aminoplasto, endurecibles bajo calor, tal y como queda susian
cialmente descrifo en la presente Memoxia.

Este Memoria consta de 22 hojas escritas a mdquina
bor una sola carae

Madrid, 2§ HAR. 1976
CASSELLA FARBWERKE MAINKUR
AKTIENGESELLSCHAFT.

d Y WORER
20 s Flemadet L-Gosle




	Bibliographic data
	Description
	Claims



