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- rosoca. La fabricacidn en una pieza-.de nicleos de eje o file-
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- La presente invencidn se refiere a un tornillos de Ar-
quimedes perféccionﬁdo con nidcleo de eje de mater{al sintéti
co, especialmente para Juguetes.

Un tornille de Arquimedes:con nicleo de eje es una fi-

te de rosca, apartir de material sintético mediante inyeccibp
exige por lo tanto moldes relativaﬁente complicados con una
multiplicidad de correderas con el £in dewpoder.abrir de
nuevo el molde una ¥ez realizado el proceso-de inyeceidn.

El cometido de la invencidn consiste primerameﬁte
en una estructuracibén de un tornillo de Arquimedes con nﬁcieu
de eje de material sintetico, qué es esencialmente mas genci
lloy barsto de fabricar.,

La soiucién bésica del cometido consiste segun la
invencién en que el tornilio de Arquimedes estd formado por
ensamblaje de una multiplicidad de partes de hilo derosce
enfiladas en direccidn axial, fabricadas integradas con una
pieza de nlcleo de eje, extendiéﬁdose el hilo de rosca en ca .
da caso sobre un arco cualquiera de como mbximo 560o y .gobr
tode la longitud eficaz del trozo de nucleo de eJe.

En lugar del tornillo de Arquimedes con nﬁcleo de
eje de una pieza complicado en espacio, cuyo \nico hilo es~
té desarrollado de varias espiras, aparece mediante la inven
cién una multiplicided de partes de hilo de tornillo con
trozos de nlcleo de eje que en lo referente a fabricacién
son esencialmente mAs sencillas y baratas. Mediantela unidn
en fila de los trozos de nidcleo de eje de las distintss par

tes de hilo de tornillo en la direceidn del eje, se produce

el tornillo de Arquimedes con nicleo de eje,
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~ Antes de enfrar en otras particularidades del desa-
rr0116 de bata¢ parées de hilo de tornillo, se ha de aclarar
ﬁrimepamenta en su fundamento el nuevo procedimiento de fabri
tacién segun la invencidn.

La parte de hilo de tornillo con su trozo de nﬁcleo
de eje se fabrica segun la invencién en un molde de dos par—‘
ﬁes, cuyo hueco de molde ¥ cuya juntura estén conformados co-|
frespondientemente & la forma de la parte de hilo de tormillo)
El eje imaginario del movimiento relativo de ambas mitades
del molde entra'si sé halle en el eje dd4 trozo de nicleo de
6je. Una vez concluldo ol proceso de moldeado se retira uha
de las mitédés &el mélde, por ejempio la inferior, y se reti=
ra de la mitad de molde superior mediante un exmpulsor la
pﬁrte de hilo de tornillo acabada, con €l trozo de nicleo de
eje. De éste modo la fabricacidén de una fisura compleja con
entrantes, como la que representa un tornillo de Arquilmedes
con un ndcleo de eje, se hace tan sencilla como pueda ser -
1a'fabricacian de un plato en un molde de dos mitades. Esta
ek 1a gran ventajé que trae cbnsigo el procedimiento segun
1h invéncibnﬂ

'Gomorse aclarard més adelante a base de un ejemplo
dé“gjecucibhy en la forna de ejecﬁcibn-preferente de la invenﬁ
cién, el hilo de tornillo se extiende sobre un arco de 260°

Para conformer un semejante hilo de tornillo, el hueco del mol

una cara de canto final dirigida radialmente respecto al eje
dél ndeleo, halldndose superpuestas en el mismo plano éstos
cantos de las mitades del molde, una vez juntas éstas.

Ahora se aclaran algunas otras estructuraciones con-

vénienteé de una parte de hilo de tornillo con trozo de nideleo
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en la direccidn del eje. Para ésto se ha mostrado como espe
cialmente conveniente conformar los trozos de nﬁcléo de eje
como trozos de tubo que en un extremo estdn abiertos y en el
otro extremo acaban en una espiga cilindrica cerrada, de tal
manera que esta espiga cilindrica entra en el extremo de tubo
sbierto del trozo de tubo de la siguiente parte de hilo de

tornillo, fijéndose en esta. El tipo de fijacién es insignifi

cante y depende delas particularidades técnicas del funciona

' fiiento., La posibilided més favorable-serd probablemente un pel

fado. Pero ya que el material sintético empleado tiene una
¢ierta elasticidad, seria imaginable también una unién por
fuerza al dimensionarse correspondientenente el tubo y la
éspiga.

Al ensamblarse las partes de hilo de tornillo -forman!
do tornillos de Arquimedes, todo depende de que las caras
que chocan una en otra de las partes de hilo de tornilios
dcaben 1o mds lisas posible, es decir sin escaldn, una en
dtra., Esto puede conseguirse de forma especialmeﬁte sencilla
porque una de las caras de canto final radiales del hilo de
ﬁornillo transcurre enrasada con el orificio del trozo de
dicleo de eje en forma de tubo, mientras que en el lado opues
to de la parte de hilo de tornillo esté conformado un frente
de apoyo que transcurre enrasade con el segundo canto rédial_
del hilo de tornillo.. '

Una forma de ejecucidn especialmente preferente esté
caracterizada porque las caras de canto final dirigidas ra=-
dialmente del hilo de tornillo, se hallan en cada caso en
un plano que pasa aproximadamente por el eje delihilo detor-

nillo, sobresaliendo por lo menos una de las caras de canto

final més alld de una cara frontal del trozo-de nldcleo de eje
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tanto que después de ensamblarse las partes de hilo de tor-
nillo las caras de canto final se tapan superponiﬁﬁdose.Las
dos caras de canto final de dos partes de hilo de tornillo

que chocan una en otra se hallén totalmente superpuestas en
todas las formés de ejecucidén, Pero esta forme de ejecucién
tiene la ventaja de que también puede montarse a oJosvcerra-
dos a partir de partes de hilo de tornillo, el tornillo de

Arquimedes. En esta.forma de ejecucién, solo necesitan enca-
Jjarse las espigas de una parte de ndcleo de eje en el aguje~
ro del tubo de la otra parte de nldcleo de eje, y girarse re-

lativamente entre si ambas partes de hilo de tornillo hasta

que chocan una en otra las caras de los cantos finales de hi4

los de tornillo de dos partes de hilo de tornillo contiguas.
Entonces queda'sarﬁntizada una transiccidn casi sin costura
de los hilos de tornillo de uné& parte de hilo deto:ﬁillo s07
bre el de la otra parte de hilo de tornillo. |

La invgnci6n se aclara a base del ejemplo de ejecu~—

¢ién representado en el dibujo,.
La figﬁra 1 muestra una parte de hilo de tornillo

en ‘alzado, parcialmente en seccidn,

la figura 2 muestra una planta en la direccibn de

o ame

lg flecha II de la figura 1,
la figura 3 muestra un dzado de dos partes de hilo

de tornillo, ensambladas, psrcialmente en seccidnm,

la figura 4 muestra una vista en-planta de un desa-

rrollo geométrico de los hilos de tornillo en la zona de ds

partes de hilo de tormillo contiguas, aproximadamente en la |

direccidn de la flecha IV de la figura 3,

la figura 5 muestra una representacién andloga a la

figura 4 de un desarrollo modificado, en la zona de los can

P v«
Fewdiis v osr,

WA LR
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- de ejecucidén se hallan uno sobre otro perpendicularmente,

‘del hilo de tornillo 2 esté enrasada con el orificio 2, mien
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tos finales entre dos hilos de tofnillo,

la fighra 6 muestra una seccién del molde de dos pie
zas utilizado para la fabricacidén de la psrte de hilo detor-
nillo de 1la fiéura 1.

En las figuras se supone que el hilo detornillo de
una parte de hilo de tornillo ge extiende sobre un arco de
360°, - oy |

La parte de hilo &b tornillo désignada en su conjun
to con 1 esté fabricéada d;:une pleza -de material sintético,
y concretemente en forma de un hilo de tornillo 2 y un trozo
de nﬁ0190'de eje 3. E1l hilo de tornillo 2 fina en las caras
de canto final 5 ¥y 6 radiales al_eje 4 del trozo de nicleo

de eje 3, que, tal y como muestra la figura 2, en un ejemplo

visto en la direccién del eje 4. El trozo de nlcleo de eje 3
es un trozo de tubo abierto en el extremo 7, que en el otro
extremo esté cerrado mediante una'espiga 18. En el ejemplo

de ejecucidn de la figura 4 la cara de canto finsl 6 radial

tras que la cara de canto final 5 radisl esta enrasada res-
pecto a un frente de apoyo9 de la espiga 8. El didmetro de
la espigé 8 esté elegido de manera que se introduce en el
extremo abierto 7 del trozo de nilicleo de eje 3 y puede fijag
se en &1, por ejemplo mediante pegado,

Para la construccibn del tornillo de Arquimedes se
ensamblan las partes de hilo de tornillo 1 yuxtapuestAs en
la direccidén del eje correspondientemente a la figura 3.
Los hilos de tornillo 2 chocan uno ei: otro plano en la jun

tura de las caras de canto finél 5,6,

Especialmente en la figura S esté representada la

g

T
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" la psrte de hilo de tornillo 1 derecha se destaca de la cara

A

la trensiccidn entre doe hilos de tornillo 2, si las caras

o

forma de ejecucién preferente de los partes de hilo de tor
nillo 1 en su zona de los cantos finales. Aqul la éara de
canto final 6 dirigida redislumente, de 15 parte de hilo de
tornillo 1 izquierda y la cara de canto final 5 dirigida ra-
dislmente, de la parte de hilo de tornillo derecha 1, se ha~
llan en cada caso en un plano 17 que pasa aproximedamente porn

el eje del hilo de tornillo 4, La cara de canto final 5 de

frontal del frente de apoyo 9 del trozo de nlcleo de eje 3
tanto (medida de saliente 18) que una vez ensambladas ambas
Partes de hilo de tornillo 1 las caras de cantos finales 4,5
Be tapan superponidndose.

Esta forma de ejecucibén faecilita notablemente un en-
Bamble casi sin intersticio de dos partes‘de hilo detornillo
en la correcta posicién de giro de los hilos de tornillo 2
bntre si. Ambas partes de hilo de tornillo 1 pueden ensamblay
be a ciegas. Estas necesitan solo girarse una respecto a
btra ﬁasta~que las caras de los cantos finales 5,6 chocan en-
tre si. 5i se efectua en esta posicidn de giro la uniGp entrﬁ
hmbas partes de hilo de tornillo, queda garantizada une trag.
biceién casi sin intersticio entre ambos hilo= de tornillo 2,

Cuando en relacidn a &sto se habla de que las caras.
de 1os dantos finales se hallan "aproximadamente" en ol plang
que pgsa por el eje del hilo de tornillo 4, &sto quiere decir
que no es absolutamente necesario. Por ejemplo por motivos
de la tecnica de invencién puede ser especialmente ventsjoso,

sin sbandonar la {dea que fundamenta a esta construccidn de

de los cantos finales 5,6 transcurren aproximadamente perpen
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diculares a los fiaﬁcos de los hilos de tornillo 2, con lo
cual presentarian la slineacidn representada en 19 de trozos
y puntos en la fipura 5., Mediante ésto los cantos de las ca-
ras de los cantos finales estarian aproximadamente en angulo
recto, lo cual facilitaria una inyecciéﬁ més precise de for
ma, la cual se dificulta al tratarse de un desarrollo en éngﬁ
lo agldo andlogo a las esquinas de los cantos finales de la
figura 4, -

La figura 6 muestra un molqé_parg_la‘fabricacién
de una parte de hilo de tornillo con tfozo de ;ﬁcléo de eje,
y concretamente un molde de dos partes con las mitades de
molde 10 y li. E1l hueco del molde 13‘transcurre en una parte
por la mitad de molde 10 y en otra parte por la mitad ce mol
de 11. La superficie de junta de separacidnl4 entre las mita
des de molde 10 y 11 tiene la forma de la delimitacidn exte-~
rior del hilo de tornillo 2. Por motivos de claridad no se
ha dibujado el nicleo ngcesario para lg formacién del trozo
de nicleo de eje 3 en forma de tubo. En caso dado el trozo
de nicleo de eje 3 puede insertgfse como- pieza prevismente
inyectada, en el molde, en el que luego se une con el hilo
de tornillo. También se ha suprimide la alimentacién delma-
terial sintético, ya que no es importante para la invencidn,

Ambas mitades de molde 10 ¥ 11 han de alinearse an-
tes del proceso de inyeccion de ﬁanera que las caras de mol-
de 15 y 16 necesarias para los cantos radiales 5 y 6 se ha-
1llan superpuestas en la direccidn del eje 4. Una vez reali-
zado el proceso de moldeo'puede moverse relativamente entre
sl las mitades de mol.le en la direccidn del eje 4, parare-

tirar la pieza de trabajo del molde. Envgeneral se hara

actuar el expulsor sobre la espiga 8, una vez que se ha reti

A YLy N
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110 pueden moverse bolas hacia arriba. Otra posibilidad es

.gel-porn;;;o de Arquimedes segun la invencién, puede aumentax

-.9 _

rado la mitad de molde 11 inferior.,

El tornillo de Arquimedes segih 1a invencién esta.
destinado en primer lugar para jugueteria. Aqul hay numeroaa%
posibilidades de empleo, de las éuales se ¢itan solo slgunas,.
Bl tornillo pubde montarse fijo en un ¢ilindro de material
trandparente con eje vertical, y luego pueden rodar hacia ab%
jo bolas por los hilos de tornillo, El tornillo puede tambiln
estai montado én un cilindro trangparente con eje vertical
B.inclinado, ¥y estar dotado de un accionamiento, en el caso

hds sencillo de una manivelas, de manera que al rotar el torni

la de dotar al cilindro de una ranura, meter en el hilo de

tornillo una bola con un spéndice que pasa a través de la ra¥
nura, y prever un accionamiento de rotacion para el tornillo
Al rotar el tornillo se mueve entonces el apéndice deslizan;
te en la ranura hacia arriba o hacia abajo conforme al senti-
do derotacion de éste wovimiento puede derivarse un movimient
to de subida o bajada de otra parte del juguete, por ejemplo

una plataforma elevadora.

La finalidad recreativa y con ello la finslidad de uso

debido a qué las partes de hilo de torniilo estan fabricedas
de material sint@tico de diferente color,

Descrita suficientemente lanaturaleza del invento,asi
como la menera de realizarlo en la pridctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicades son
susceptibles de modificacionés de detalle en cusnto no alte-

ren su principio fundamental.

REIVINDICACIONES
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1,- Perfeccionamientos en la construccidn de tornillos
de Arquimedes con ndcleo de eje de materigl sintético, espe-
cialmente para Jjuguetes, caracterizados porque el ndcleo ée
forma ensamblagdo una multiplicidad de partes de hilo de tor
nillo enfiladas en direccidn axial, integradas con un trézo |
de nicleo de eje, extendiéndose el hilo de tornillo en cada
cas0 sobre un arco éualquiera hasta un miximo de 3609; ¥ so-
bre toda la longitud eficaz del trozo de nicleo de eje. »

2.~ Yerfeccionamientos éegun‘Ia reivindicacién 1
caracterizados porqﬁe el trozo de nicleo de eje es un trozo
de tubo,

'3.-Perféccionamientos segun la reivindicacién 2,carac
terizados porque uno de ios extremos del trozo de tubo se
dota de una espiga que se introduce en el extremo abierto del
trozo de tubo del siguiente trozo de nicleo de eje.

4,~Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 2 & 3
caracterizados porque en uno de los lados dé la parte de hi-
lo de tornillo, la cara de canto final dirigida radialmente,
queda enrasada con el orificio del tubo, y en el lado opues
to queda enrasada con un frente de apoyo. ‘

5.~ Perfeccionamientos segun una o varias de las re;
vindicaciones anteriores, caracterizados porque las caras
de canto final dirigidas radiales, del hilo de tornillo se
hallan en cada caso en un plano que pasa.aproiimadamente pox
el eje del hilo de tornillo, sobresaliendo por 1o menos una
de las caras de canto final, de una cara frontal del trozo
de nlcleo de eje, tanto qde una vez ensambladas ias partes
de hilo de tornillo, laé caras de cantos finales se cubren

superponiéndose.

6.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 1,ca
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ractefizados porque 1§s partes de hilo de tornillo se fabri
oan de material sintdtico de diferente color. o
7= Perfeccionamientos seguh: ﬁna 0 variss de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque una purte
de hilo de tornillo se forma en un molde de dos partes,es-
tando el huecd del molde y 1la junta de las pertes del mis-
mo conformados correspondientemente ala forma de hiloc de
ls. parte de hilo de tornillo, y porque las mitades del mol-
de son moviles relativamente entre s{ en 1la direccién del
eje imaginario del trozo de nidcleo de ede..
8.-Perfeccionemientos en la construccion de torni--
Dos de Arquimedes, tal y como queda sustancialmente descri.
to eh la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.
Esta Memoria consta de once hojas, escritas a md
quina por una sola cgrla. 26 HAR. 1976
. o -Madrid,
Peter BALLEIS y
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