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‘en una prensa, se hace que 1os tamices filtrantes comprimen

intersecten normalmente pero desalineadas, por lo que los

-2

~ La presente ihvencitn se refiere en general a prensas
de tipo oontinuo, como las que -se emplean para extraer egua
u otros ligquidos de varios materieles fluidos o gemifluidos
de alimentacifn y, de un modo espocifico, se refiere a pren~
sag de cono donde las superfides de tamizado se configuran
para que ase conformen como conos truncados.

Aunque el invento se describe a continuaeibn con rela-
cién a la extraocién de agua de paséééio suspénsiones acuo-
sas éspesés papelera, el invento tisne también aplicacién
en la extraoccitn de liquido de otras pastas, suspensiones
acuosas espesas y materiales semistlidos. Como ejemplos de
otros materiales se citan lodos reaiduales, pulpas vegetale
y.de,frutés, pulpa de tomate y de uvas, césearas de citrico
suspengiones acuosas espesas de elaboracidén del pescado,des-
perdiciOs de fAbricas deproductos alimenticios, y granos
de oérveceria y destilerias.

Para extraer liquidos de meteriales de alimentacitn

1os s6lidos del material de alimentamcibn para conseguir una
reduccitn de volumen, lo cual, a su vez, hace gque el 1iquido
gea éxpelido a través del tamiz.

En ung prensa de cono, un par de ruedas o discos
giratorioé ge encaran con tamices configurados para confor-
marse & conos truncados y la compresibn volumétrica se reali
za por medios de los conos de acelbn conjunta. '

La congtrucelén de la prensa de cono es la necessrig

para que los ejes de rotacibn de las ruedas de los conos se

tamices 1llegan @ oponerse Intimamente en una regién de pre-

sibn, pero se separan una distancia aensible en ung regibn

-




5e

10.

15,

20,

25

30.

tre las ruedas obnicas desde una parte de la caja hasta el ﬁ-

‘sién, Los sblidos estrujados o desaguados se extraen en la

de prensa continua de la tecnologia anterior, el lugar que
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amplia diﬁmetralmente opuesta a la regitn de presidn, Las
dos ruedap obnicas se mueven oontinuamente en la misgmas di-
recolbn, normalmente medlants pifiones en un eje comin de trang
misibn que engranan oom dientes de'angranajes previsgtos en
las periferias do lus ruedas O por medio de una cadena de
tranamiaibn que funciona también sobre los dientes de la pe~
iferia dg la rucda, wna oaja se extiende entre la periferia
de 1éa rucdas y estd provista de una booa de entrada para
la suspeneidn acuocsa egpesa de alimentacién y también de un
boca de sélida para ls extracoeién de los gdlidos egtrujados
] depaguadOs. Un elemento divisorio o paleta se extiende en-

rea. central entre log conos y sirve para dirigir el flujo
de material entre las superficies de los tamices,

Bn la préctica, la alimentacién se introduce continua—
mente en la regibén ancha de la boca de entrada y se lleva
continuamente entre los tamices a través de la regitn de pr

boca de salida poco después de pasar a través de la region

de presibn, y se hace que el 1liguido se exprima a través de
los tamices, y se recoge con medios apropiados. in una formJ

L e e

ocupa las ruedas permanece fijo durante la operacibn, por 14
que la separacitn de los tamices en la regibn de presibn
permanece constante.

Las prensas continuas del tipo anterior descritas an-—
teriormente tienen un cierto némero de inconvenientes. El
funcionamiento y capacidad de dicha prensa depende del régi-
men de alimentacidn y también de las variasciones en el conte—
nido de gblidos del material de alimentacibn. fsto se debe
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. oided general de la miquina y también supme wn estorbo parﬁ
- consaguir el dontenidc de liquido residual-deseado en los s

~de materiales de alimentacidn, y su disefio no ha facilitado

‘zan porque las soportes de laas ruedas cénicas se conectan

‘los tamices en el punto de su mixima proximidgd. Como resul
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a que la presibn arlicada en los sblidos en la regifn de Pr5+
#16n varia cori la cantidad de s6lidos presentes y esto, a 8u
vez, depende del régimen de alimentacitn y del contenido de
s6lidosdel material de alimentacidn, A elevado regimenes de
alimentaciOn se puede producir una sobrecarga de la prepsa;i
En muchos onsés, agto produée el efecto de limitar la capa~

lidos exprimidOB ¥y para mentener un contenido de liquido
residual deseado en.periodos de larga operacibn.

" Otro.inconveniente de las prensas de oonos de la
tecnologia anterior es que los medios empleados generalmen~
te para ejercér el empuje contra las rucdas cbéniocas hen sid¢
rodillos de empuje guiados sobre las caras exteriores de
las ruedas, ¢ cojinetes en el que se montaba el eje de sus-
tentaocién de la rueda cénica, siendo estos dispositivos en.
general insatisfactorios porque son complicados y estén aujé
tos & un excesivo desgaste., Ademés, las prensas continuag
de la teonologla anterior no haen sido idéneas para reslizar
ajustes répidos oon el fin de adaptarlas a diferentes tipos

w acceso fhcil g 10s temices para su reposicién o reparg-
¢ibn, o para limpiezg.
Las prensad de cono mAs recientes Que se caracteri-

pivotalmente con respecto a un punto fijo, permiten el ajusd
te para mantener una fuerga de presifn constante. Se congi-
gue ajustando principalmente la anchura de la linea de pre-

gibn que es la distancia entre las superficies cOnicas de
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~de 1a linea de praaibn cembia a 10 largo del radio de la ru

‘material-en el radio mayor seri mayor que el contenido de

-

tado, la relaoién de compremibn, que es la relacién entre el
frea do flujo de alimentaocitén grande y ol 4rea de flujo de
presién pequefia, también cambia. No obstante, la distribuoi
do 1as anchuras de la linea de proeién y de las rolaoiones
de obmpresién a lo Jargo dol radio de las ruedas ebniocas,

=

cambia de una manera previamente esbablecida, v.gsy N0 ajus= .
table, Didhas prensas tipiéna ge desoriben en las patentes
EE.UU. ntmero 3,447,450 (Wilhelm) y 3,105.434 (Meseing).

Una prensa de oonos segfn la patente EE.UU. nfimero
3.44T74450 (Wilhelm), que se caracteriza por tener estructue
ras de suastentacion para las ruedas con soportes pivotales
en ui extremo de las estructuyras de pustentacién y una cone-
xibn eléstica en el otro extremo de las estructuras de sue-
tentaolién, muestra ina relacitn complicada entre la relaoidn
de odmpresitn y la knchura de 'la linea de presibn. Por ejeme
plo,'cuando las estructuras 1aﬁerales se separan, la énchu

da, o sea; se vuelve mayor al aumentar el radio. La relaoién
de compresifn cambim también, o sea, en general se reduce,

pero el régimen de reduccitm es mayor cuanto mayor es el ra-
dioe Por.consiguiente, el contenido de humedad residual del

humedad de material en las 4reas centrales. Por 10 tanto,
cuando se alimenta mds material en la prensa, la descarga
en las rsgiones exteriores, de radios mayores, se volverd
relativamente htimeda.

Para resolver 1os problemas que se presentan por em
plear empujes de rodillos, algunas prensas han empleado wn
bloque de friceibn, por ejemplo, una corona circalar de po-
lietileno de gran dengidad o de nilén. Dicha estructura de ﬁg
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permite uda distribuoién uniforme del empuje generado en la

~oonjunt03 giratorios y el bastidor estacionario, pero no de-

| guadora més uniforme, un dispositivo de cojinete de empuje

-6 -
Jinete de empuje o8 de qonstruooibn'rela?ivamente dimple N

operaoifn de prensado. Dichas estructuras exigen un consumo
de anergid elevado para venoer la £ricoibn entre Llos blogues
y el diseé giratorio.

Otro provlema que tiene las estructuras de prensas
de 1lé tecnologla anterior es que en general no hay previsién
de medios que sviten la fuga de humedad por la-barrera coni-
fioads o detruotura de paleta y el que se vuelvan a humedeger
los sblidos desaguedos cuando 1la prense se emplea para deea=
guar una suspehsién acuosa espesa oon ﬁn bajo contenido de
p6lido, Se han empléa&o prensas oon tiras de ocaucho entre 1o¥

Jan éstanca el &rea ocentral o de oubo, La estanquidad es otrp
problema en las prenmas donde las ruedas obnlocas se conectan|
pivotalmente. .

Por 10 tanto, existe la necesidad de disponer de una
prensa perfeccionada con una capacidad desgguadora mis uni-
forme, un disposltivo de cojinete -de empuje perfeccionado,y
un disgpositivo perfecoionado de estanquidad asociado con la
estructura de barrera o de paleta.

El invento consiste en lineas generales -en una pren-
sa perfecoionada y, de un modo especifico consiste en una a

prensa de conos perfeccionada que tiene una capacidad desa-

perfeceionado, y un dispositivo de estanquidad perfecciona-
do que evita las fugas desde la seccién de entrada de la 20—
na de prensado hagta la seccién de salida.

La estructura bisica de la pfensa comprende un bagti—

dor, wn par de estructuras laterales rigidas sostenidas piv@
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‘ra gitar en un elemento lateral respectivo, y se.habilitan

'1idad de puntog de articulacitn para ajustar el punto de pi-

‘86 vualve a introducir el pasador de articulacibn. Otrog

‘'nillo, medios de ajuste hidraulicos, y medios de ajuste por

-7 -

talmente sobre ol bnstidor; ¥ tn par de conjuntos rotbricos
que tienen caras oonfrontantes oublertas con tamices en form+
de conos dispuestos en éngulo entre sl que definen una zons
de presidn. Ceda und de los conjuntos rotbricos se monta pa-

medioa ﬁara wir eatre sl las estructuras lateralesuna otm
otra y para aplioar una fuerza eléstica om el fin de empujay
las eatruoturaa laterales una haoia la otra. Las estruoturns
laterales se unen artiouladamente al bastidor por pasmdores

de articulacién que pasan a través de soportes que se extieny

den desde las aatruéturaa laterales.
El presente invento ofrece una prensa donde la disgtri-

budon radial de la relacibn de compresién volumétrioca y

la diatriﬁuoibn radial de 1la anchura de le linea de rresibn
son ajustables para conseguir una capacldad de desagle més
uniforme utilizando un dispositivo para ajustar la conexibdn
pivotal. En wa modalidad, ge habilita una pluralidad de apq%
turas de articulaoibn en el bagtidor y los soportes:de arti-
oulabibn.-Haciendo coinoidir aberturas en el soporte de arti
oulaoiOn ocon aberturaa en ¢l bastidor, se comsigue ung plura

vote. Para _efectuar reajustes, se saca el passador de articu-
laoibn, se superpone otra de las aberturas del soporte de
articulacibn gobre otras de las aberturas en el bastidor, y.

medios de ajuste pivotal comprenden medios de ajuste por ton

excéntrica.
' Para poder comprender plenamente la necesidad del

ajuste extra en laa prensas de conos, vamos a congiderar va-
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"linea de presibn. El resul-tado del prengedo es por Lo tanto

~tar en qud punto del radio peneira en la prensa el material

" interiores.

!

..8,.‘

rios factores que afectan el prensadé. Los tres factores que
en una operacién dé proceso de olaboracién dada, reaiiza‘a
la acolfn espesedora, aont |
1 Tiempd '
2.Relacién de dompresi bn
3. Anchurd de la lfnea de presibn,- '
Bn uha’ prensa oonsistente en dog oilindros paralelosﬂ

- e .

los *tres factores mon oonstantes en toda la longitud de la‘-

uniforme en toda la longitud de la linea de presidn. No obs-
tante, en las prensas de conos solamente dos de estos tres
faotores ge pueden mantener consbante debido.a hecesidades
geombétricas. EL tiempo de prensados seré él ﬁismo sin impor-

de alimentacibén. Si la enchura de la linea de presidn se man
tiene constante a 10 largo del radio, la relacién de compre-.
sitn varia. Seré més elevada en las regiones exteriores (ra
dio mayor) y menor en las regiones interiores (radio menoyr)
de la prensa, produciendo de 6ste.modo wp material més se-
60 en el exterior y un meterial més hGmedo en las regiones

51 se intenta mantener constante,la relacitn de com-
presibn, la anchura de la linea de presién variaré, o sea,
ger& mayor en las regiones exteriores y menor en las regio-
nes interiores de la prensa produciendo meterial de desmcar-
ga més htmedo en laa regiones exteriores y material de deé—
carge més seco en las regiones interioreg. Esta dificultad
he sido reconocida en la patente citada de Wilhelm en una
prensa que utiliza una configuraeibn gue marca un compromi-
80 0 término medio, donde varian la anchura de la linea de
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Presibn y la relaoidn de oompreslbdn en una'relaoian fija. Es
evidente que dicho compromipo, atin ouando puede ser benefis

0L080 para un thaterial, puede que no sea una solucién Optima
para otro con odmracteristion de desaglie diferentes. La posie
bilidad de ajuetnr los puntos de pivote de 1la prensa in situ

88, por 1o tanto, ui perfeccionamiento notable sobre las nrq#-

bas existentes. ,
Los medios de cojinete de empuje perfecoionado son

bojinetes hidrostétiocos que comprenden una placa anular que

. be extiende haoia el conjunto rotérico desde las estructuras

iaterales ¥ qué lleva formadas cavidades planas relativamen-
te poco profundas que se sitdan opuestas a la z0na de presilr
e la prensa. En la oavidad, se alimenta lubrioante u otro
fluido, por una bocd de edmision en el fondo de la cavidad,
bon lo que la oavidad se llena oon fluido. E1 comjunto rotbd-

‘fioo puede 1levar un c0jinete de empuje anular de poletileno

de gran densidad o nilén para girar contra la cavidad llena
Qe fluido. Si este fluido en las cavidades se pone a presién
bara compengar hidraulicamente la nayor parte de la carga

e empuje, habré una menor friceibn entre cada cono ¥y su esty
tura de sustentacidn reduciendo de éste modo la fuerza nece-

baria-pars-mover la prensa. Ademés, el cojinete eg relagtiva-

mente simple, 1o cual reduce al minimo las posibilidades de

Potura mecénica y desgaste.
El cojinéte hidrogtético puede funcionar gastendo una

bierta cantidad de lubricante,‘o incorporando wn cenal en

forma de U alrededor de cada cavidad, cuyo canal estd proviss
%o de una conduccién de retormo de modo que el lubricanfe qu
fluye rebosando la cavidad del cojinete hidrost&tico se pue-
de recager en el canal y devolverse para ponerse de nuevo en

nug' i

g T -
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~hento divisorid o paleta y 1os conjuntos rotéricos comprende

~ 616n de estos dispositivos de estanquidad evitaré que la hu~
thedad del materisl de alimentacidn vuelva a humedecer 1o0s 6

Vimiehto de las estructuras lateraleé.

‘ paleta desde la entrada hasta la.seccibn de descarga.

- 10 -

éiroulacién y reutilizarse.

Asi mlemo, el lubriocsnte se puedé enftiar antee de aliw
ttontarse al cojinete para conmeguir enfriamiento en la zana
de presion,

El dispositivo de eatanquidad perfeocianado entre el ele

Wna tira do estanquidad -inflada newndtice o hidraulicamente
unida al canto periferico del elementd divisorio. como varisn-
+e, ge podria emplear una tira de estanquided empujada por rq—
gorte, La tira de estanquidad estard en oontacto con la msu-

perficie del tamiz rotérico, y el cubo del rotor. La combinge

lidos prensados que salen, especialmente. cuando 10s materia-
les de alimentecién son de poca consisténcia, Elempuje de
1os diSPOsitivds de estanquidad perm;tiré'que compense el MmO

Por 1o tanto, el invento prOporoiona wa prensa que
tiene una oapacidad del desaglie més uniforme dando por resul
tado una desidratacitm uniforme de los materiales deé descar
ga, uwn dispositivo de cojinete de empuje perfeccionédo que
es de disgefio gimple y dé por resultado una reduccibn en el
donsumo de energia, y un dispositivo de estanquidad perfeﬁ—
dionado que evita la fuga a través del elemento divisorio o

Este invento tiene por objeto proporcionar una prém-
ga perfeccionade que comprende uno o més de estos perfecéiona
m;entos, 0 sea la conexibn pivotal ajustable, el cojinete
hidrostético, y el dispositivo de estanquidad de paleta perfe

oionado.

IC

v —
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~ e corte 8-8 de la figura 7.

tialmente cortada, de un elemento rotbrico y una estructura

Otros objetos y ventaja del invento resultarén evidentes
por la descripoidn que sigue, 10s dibujos edjuntos y las rei=

Yindicaoiones adjuntas,
Ia figura 1 es una vista en alzado de la prensa de 0O

hos perfecoionada dél invento, :
La figura 2 es una vista superior fragmentada, parociale~

mente cortada, de la prensa de conos de la figura 1,

" La figura 3, es una vista de la carcasa y del elemento|

‘ Bivisorio représentéda parcialmente en alzado, en secoifm
transversal, que me emplea en ld prensa de conos de las figu~

'i‘aa ly2.
Ia figura 4 es una vista en seccibn transversal de uno

He los elementos rotoéricos en la prensa de conos de las figwd

rag 1y 2

Las figuras 5y 6 son vistas fragmentadas superiores y
parcialmente cbrtadégl de otrés modalidades de la conexifn
pivotal ajustaﬁle entre 10s elamentos laterales de la prensa

He cono del invento.
Ia figura 7 ea ung vista fragmentada tomzda a 10 largo

He iés lineas de corte 7=7 de la figura 8, e ilustra otra

conexidn pivotal modificada,
"~ La figura 8 es una vista tomada a 10 largo de la linea

La figura 9 es una vista en seceibn transversal, par-
lateral que emplea el cojinete hidrostético utilizado en la

brnnsa de conos del invento.
la figura 10 es una vista fragmentada de costado de

la parte de cavided del cojinete hidrostético de la figura 9;

¥

e -
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les figuras 11 y 12 son vistas fragmentadas en secol
que ilustran’ modalidades del dispositivo de estanquidad en
ja prensa del invento.

La prensa ilustrada de wn modngeneral-en la figurnl
1, comprende una base 20 que sostiene wn bastidor 21 sobre
6l oual se sostiene pivotelmente un par de eetrucfura lgtera’
les rigidas 22 (1lamadas también puertas). Estos pivoles es-
#én indicados generalmente por el ntmero de referencia 23,
v 8@ expondrén més adelante con més detalls. Los otros exire-
hos 24 de las estructuras laterales tienen en general para DO
derse mover y se sostienen mobre cojinete de rod11105 25 en
la superficie del elemento de carril 26,

, Uno de un par de ruedas giratorias o conjuntos rOtb-
Pticos 30 (figura 3) se monta para girar en cada elemento la-
feral 22. Los conjuntos rotbricos 30 tienen caras confrontan-
tes 31 dispuestas en éngulorentre si paras definir una zona
de prensado.

Un elemento divisorio o de ﬁaleta 36 se situa en~
%re lqs conjuntos rotOricoé 30 y sirve para dirigir el flujo
de material que se han de prensar seg@m penetra y sale de la
éOna de presibén. Una carcasa 35, que se extiende entre las
periferias de los conjuntos rotbricos y tiene una boca de en-
trada 36 y una boca de salida 37, comprende la zona de pre-
§i6n y confina también el material entre las caras 3l.
S La paleta 33 es un elemento generalmente en forma de
u que comprende una parte circular situada en una zona cefi-
ﬁrél, concébntricamente en el interior de las caras 3l de los

donjuntos rotbricos 30, y partes en general rectas O tramos

38 ¥ 39 que ge extienden en general radialmente desde la zona

dentral hasta la carcasa 35 y entre las caras 3l. Segtn se
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-gnular de material autolubricante, por ejemplo polietileno

¢onjunto rotérico 30 y coopera con una placa anwlar 57 en lg

-13 - -

ilustra en la figura 3, ol material que se ha de dessguar,
hor o jemplo pasta papelera,'panetra>en ia prensa por la hooa
de admigitn 36 y se dirige entre las caras de tamiz 31 por
éltraho de entrada 38 de la paleta 33. La pasta pasa entonoces
entre las oaraé confrontantes 31, segfn indica las flechas 40
¥y sale de la prenéa por la booa de galida 37. La suspengibn
Aouoeé ospesa O pasta se alimenta a 1la boca de entrada 36
thediante cualquier transportadords alimentacién apropiado, y
o saca de la boca de salida 37 por ouwalquier transportador
de desoarga apropiado, siendo ambos trangportadores de tipo
ﬁormal.

Uno de 1log oconjuntos rotdricos 30 se ilugtra en la
figura 4 y oomprende bAsicamente una estructura a modo de re-
horde 50 unida a una placa de 00jinete de empuje 52, El ro-
borde 50 proporeciona apoyo para el tamiz 53, que tiene la fox
ma de un cono truncado.

Cada- oanjunto rotbrioo 30 ge monta para girar en
la estructura lateral 22 por un eje 54 y cojinete 55, que pex]
hiten que el conjunto rotérico gire libremente en la estructy
ra lateral 22, Un oojinete de empuje 56 en forma de blogue

dé'gfan densidad o nilbn, bien solo o relleno de grafito, se
monta proéximo al canto periférico de la placa de apoyo 52 dell

éstructura lateral 22 para absorber las fuerzas.de eUpUje gem
ﬂeradas en la opéraoibn de prensado, El bloque de empuje redu~
¢e también la friccifn entre el conjunto rotdrico segln gira
¥ la estructura lateral. Elcanto periférico de la placa de em-
puje estd provisto de una pluralidad de dientes engrangaje

58 con lo que el conjunto rotérico se pucde mover por medio
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dos reccgidos se pueden volver a utilizar o tirarse, segtn se

~ldm

de una transmisitn de cudenas 59 a través de una transmisitn
apropiada 60. ' - ‘ '
Cuando la pasta se oomprime enitre las caras de tamiz 31
de lpp tamnices 53, la pasta se reduce de volumen mientras '
jue cualquier lfquido, por eJempio sgua, se exprime a trgV@d
de 1lam caras 31 gl ihterior de los cbnjuntoa rotbéricos 30
Unos egujeros apropiados 62 se habilitan en 1los conjuntos ro=
#6ricbs 30 para eliminer de 1os mismos los iiquidos extrai-
dos, El liéuido 86 recoze entonces a través de una garganta
4 modo de embudo 65 hasta una bandeja colectora 664 Los liquik

desee.

.Un dispositivo hidraulico 70 une entre si 1los extremos
Jibres 24 de las estructuras latersles 22 y sirve para apli-
éar fuerza eléstica y empujar las estructuras laterales 22
Una hacia la otra; Un dispoéittvo hidraulico 70 comprende un
¢ilindro hidraulico de doble acoibn 71 unido apropiadamente
ﬁor pasadores de articulaoibn-TZ a las estructuras laterales
22, Alimentando fluido hidraulico a-un lado del pistén en el
¢ilindro hidraulico 71, las estructuras laterales 22 y las
daras 31 se ven obligadas a desplazérse wnas hacia las otras.
Cuando se alimenta fluido hidraulico al otro lado del pistém
én el eilindro 71, los elementos laterasles 22 se separarén

Uno de otro y aumentaré 1a distancia entre las caras 3l.Cuen-| '

do log elementos laterales 22 se mueven uno hacia el otro o en
dentido contrario, pivotarén alrededor de pﬁntoé de gir0‘23-
&k pesar de que el ajuste entre las caras 31, para conseguir
un mayor desaglle, puede realizarse moviendo 10s elementos la-
terales 22 uno hacia el otro 0 en sentido contrario empleando

tiedi 0g hidraulicos 30, &ste dispositivo no ha demostrado ser

. -
S o mma o,
- -t
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enteramente satisfgotorio, y por 1o tanto, se ha ideado un
dispositivo de ajuste para ajustar los puntos de giro 23 en
la prensa perfecoionsde del invento., Una modalidad de ajuste
e pivotes ée ilustre «n la figura 2, y comprende alas 80
gue se unen a las estructuras laterales 22 y se extienden
en direoeién perpendioular a las estructuras latorales 22.
£l bastidor 2 comprendeuna placa de cojinete de articulaciém
Bl que se oxtiende horizontalmente y ud elemento de bastidor
Pl. En las alds 80 hay previstos agujeros 82 y otros agujero
horrespondientes 83 se enouentran en la placa de cojinete
Bl del bastidor 21, Loo pasadores de articulacién 84 se intro
dlucen por 1os agujeros 82 y -83 para unir las alas.80 a la pla+
ba 81 con lo que los elementos laterales 22 podrén girar.
Para conseguir un ajuste del punto de articulacibn
b3 ge habilitan una pluralidad de sgujeros 82 y 83 en las
#las 80 y la placa 8l,Moviendo las alas 80 para que coincidaxn
wo de los agujercs 82 con uno de los agujeros 83 en la pla=-
ca 81, se cdnsiguen varias combinaciones de puntog de articu-
lacitn, aei como el ajuste de la distancia entre las esbructul
Pas laterales 22. Segfn se llustra en la figura 2, hay dos
juegos de agujeros en cada una de lms alas 80 y en cada lado
de lg_plqég_81, con 10 que hay dos posibles posiciones. Por
Jo tanto, las lineas s6lidas representan una de las posicio-
fes, mientras que las lineas de rayas represenian la ptra PO-

gicion, ‘
Segtn se comprenderd, se puede recurrir a cualquier

ntmero de combinaciones de agujeros 82 y 83 para conseguir
una mayor © menor cantidad de posiciones variables. Como va-

=

riante, se puede conseguir ajuste moviendo mecénica y/o hidrg
licamente 10g puntos de articulacibn en el bastidor fijo haciL
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. dulacibn 23 y la placa de cOjinete de articulacién 8, seztn

v ﬁ1 tornillo 91 ‘se une deslizantemente por wn extremo, a la

" fentos de tueroa 92 y 93, el tornillo 91 se desplaza axial-

por consiguiente, el punto de articulacibn 23 -'se mueve tam

 de ajuste excéntrico 100. El'pasador 84 se gostiene en una

: ﬁedio de llaves ¥ se mantienen entonces en su sitio con tore

,nillos de ajuste (no ilugtrado). Ajustando ambos bujes 101 y

7 -102, el movimiento del punto de pivote 23 en sentido contra-
. ¥io al bastidor 21 o hacia dicho bastidor se conslgue con

!

8l interior o Hacia el exterlor, por ejemplo colocando un ci-

iindro hidraulico de doble acci®n 85 entre el punto de arti-

fe ilustra esquemédtiosmente en la figura 5, por 10 que el pune =

to de articulacibn 23 se nmueve hidra@licamente separéndose
de'la placa 0 dirigiéndose hacia dicha placa 81, asi como el
bastidor 21, para oonseguir el ajuste.

- oy -

Otro pOsible dispOsitivo de ajuste es &1 mecanismo.
de tornillo 90 ilustredo esgqueméticamente en la figura 6.

ﬁlaca de cojinete de articulacitn 81 mediante elementos de
%ueroa 92y 83, ¥ pord otro extremo se une por el punto
de articulaoibn 23 al elemento lateral 22, Ajustando.los ele-

hente en direociOn a la plaoa 81 o en sentido contrario Y,

biéq haocia el interior o hacia el exterior.
Una- cuarta modglidad de conexién pivotal ajuétahle
ée_ilustra en las figuras 7y 8 y comprende un dispositivo

éombinacitm de bujes excéntricos 101 y 102 que se ajustan poy

facilidad, - _

A pesar de que el empleo de un cojinete anular de em-.
buje es satisfactorio para muchos fines, incluyendo ol hecho
do que es de congtruccibn relétivameda simple y de funciona-
miento gencillo, exige un consumo de energia relatiVamentééLg
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~ bomba 115. E1 cojinete se pondrd en contacto con el hlogue 4 7

vidual en la presién de cada una de las cavidades 110 segfm

- 1T - -

Yado para-vencer la fricoién entre los blogues de cojinete
hidrost4tico que reduce el consumo de energia, y discrecdonsl
nente, permite refrigerar el Area de presiom.

 Segtn sé ilugtra en las figuras 9 y 10, el dispositivo
de cojinete;hiérostétioo comprende la placa snular 57 £ija
&l elemento lateral opuesto a 1los cojinetes 56, y tiéne cavi
dades planas relativamente poco profundas 110 formadas en los
iismoas, Una boca de admisién 111 en el fondo de cada cavidad
110 admite fluido comprimido en la cavidad. Un canal en for-
f de U 112 pe dispone alrededor de la cavidad y tiene wa
boca de salida 113,

En la préectica, el lubricante, por ejemplo grasa de

gran viscosidad u otro liquido, penetra en cada cav;dad 110
desde el orificio de entrada 114, llenando la cavidad, com- |
brendiendo el sistema de suministro un depbsito 114 y una 4- :

sojinete anular 56, aunque la prensa podria funcionar sin
bloque 56. Una.cierta cantidad de lubricante se deja que ep~
bape de las cavidades 110 rebosando para lubricar las super-
ticies de contacto del bloque 56 y 1la placa 57. El lubrican-
te puede rebosar taﬁbién hasta el canal 112 y devolverse al
dopbeito F14 por la conduceibn 116. Ademés, si se desea, el
iubricante se puede refrigerar por cualquier medio apropiado
(no ilustrado) anteé de alimentarge ¢ reciclarse a las cavi-

dades 110, y es también conveniente ejercer un control indi-

indica la vélvula de regulacifn de flujo 117 y el flujbmetro
correspondiente 118 cmectado entre cada una de las cavidade
ilo, segln se verd en la figura 10, y la conduccibn de suml-
nigtro 119 desde la bomba 115 y el depbsito 116. Las conduc-




diones de retorho del flujo conducen fambién preferiblemente _
hasta el depbsito, - ‘
Las suépansiones acuogas de poca congistencia o de

bajo contenido de s6lidos representen un.problema sl desaguar-
R ge en ol sentido de que pueden presentar fugas por ei elemento
divigorio 33 por el espacio entre dicho elemento y la superfia . :
cle del rotor 31, Esto en general no supone un problema con
lhs suspensiones acudsas espesas de gran ocontenido de sélidos
| abbido a su gran visoosidad, pero el empleo de estructuras las
10 . | tbrales méviles unag hacia las otrms 0 en sentido contrario
:4e&ige que deba dejarée asuficiente espaclo de separacibén para
éﬁe log oonjuntoé rotéricos se puedan ajustar,‘& por consiguien
fb, ge puedé dejar uﬁ_espacio de separacién sufiocientemente :
gbande entre las superficies rotéricas y el elemento diviaoriT ?
1%, ‘| phra permitir qﬁe el material encuentre el oamino més oorto
pbr el elemento divisorio. -

| Para evitar las fugas desde la boca de entrada hasta
1la seccifn de salida de la zona de presion, se empotra uné ti
' rh de estanquidad flexitle obligada 120, seztn se ilugtra en
20. 14 figura 11, en un ocenal 121 en la superficie latersl de la
paleta 33 encarada a la superficie de tamiz 31, la tira de es
tanquidad 120 estard en contacto con la oara deé tamiz 31 del
ctmjunto rotérico opuesto 30. La tira de estanquidad 120 com-
prende wn material tubular inflado neumAtica 0 hidraflicamentd,
25, d¢ caucho, pléstico sintético o material similar que, debido J
estar obligado-pOr estar inflado neumdtica o hidréulicamente
compensard los aumentos y/o reducciones en la separacidén entre
ld paleta 33 y los oconjuntos rotbricos 30 cuando los conjuntoi

rotbéricos se mueven uno hacia el otro en sentido contrario.

30. E1 dispositivo total de estanquidad puede comprender,
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.én las reivindicaciones adjuntas.

zados porque se dota a oada prensa de wn bastidor, un par de
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ddemfs de la tira de estanquidad 120, otra tira de material
de estanquidad 122 qiie se empotra en el tramo de desoarga 39
de la paleta 33 y comprende el mismo material gque la tira 120}
domo variante, segfn se ilustra en la figura 12, el material
de eetanquidad puede comprender wna tira so6lida 123 de caucho
d de ﬁaterial’sintétioo, pof ejemplo autolubricente u otro
yléstico oﬁligaao por resorte 124. De este modo, el. dispositi.
vo de estanquidad perfecoionado forma estanquided en el érea
del oubo, ademds de ia paleta 0 dispositivo divisorio y, adi-
oionglmente, permite una mayor compensacidn del movimiento dell
rotor en uno u otro sentido porque es un dispositivo de estan
qpidaé obligado, adeﬁés de~comprender un material flexible.
Y pésaf de éue en la presente memoria se han descritp

formas de aparato qué cmstituyen la modalidad de preferencia
del_iﬁvanto, se'oompfenderé que el 1ﬁvento no quéda.limitado '
g estas formas préoiéas de aparato y que se pueden realizar
dambios sin desviarse del alcance del invento que se define

Desdrita suficientemente 1a naturaleza del invento,
gsf oomo la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
donstar que.las disposiciones anteriormente indicadas son sug
deptibles de modificaciones de detalle en cuanito no glteren

su principio fundamental.

REIVINDICACIONES

1.~ Pexfeccionamientos en prensas de conog, oaracteri

estructuras laterales rigidas, medios para unir pivotalmente
las estructuras al bastidor, un par de conjuntos rotéricos qu?
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Juwd ala oonaotada fijamente a la estructura lateral y que %iene
uwia pluralidad de aberturas de artioulacién que las atraviesan,
{y wn pasador de artioulacion introducido de wna forma seleottv;_4

1100
rgoterizedos porque los medios empleadoa para ajustar 10s me-

dios de conexidn pivotal cpmprendeﬁ medios hidréulicos de ajuak"
BETH

‘|d@ios de conexi6n pivotal comprenden medios de ajuste por excén

- 20 =

" |ttenen sus éjeé geoﬁétrioOs dispuestos en fngulo entre sl y quL.’_
céﬁprenden caras confrontantes que definen una zona de préaiﬂn;_
|médios montedos en cada uno de los oanjuﬁtqa rotériocos para-gi:
lpdr en una de las estructuras latéraies'respedtivaa; medios pi
| rd aplicar fuerza- eléstioa que empuja las estructuras lateraleP

wle haoia la ofra, y mMedios pare ajustar 1os medios de unién
pivotal ood el fin de variar la aooién de prensado de 10s oone|
JdntOs rotbricos. o |

_ Dom Perfeooionamientog aeg&n la reivindioaoién 1, ca-
réoterizados porque los medios de conexi én pivotal oomprenden

en una de las aberturas. , )
. 3em Perfeooibnamienth segln ‘la reivindioaoi&n 1, og-f
rdoterizados porque los medios empleados para ajuetar 108 me-
dbOs de conexibn pivotal oomprenden medios de ajuste por tmna4

4em Perfeociénamientoa segtn la reivindioaoibn i, cgw

5.— Perfecciomamientos segfm la reivindicacién 1, ca-
racterizados porque los medios empleados para ajustar los mef

trica- .
6.~ Porfeccionamientos segim las reivindicaciones 1 g

5, caracterizados porque se constituye por un bastidbr, u par
de estructuras laterales rigidas sostenidas pivotalmente en el

3
J

bagtidor, un par de conjuntos rotbricos que tienen sus ejes ge

B
B
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récterizados'porque el dispositivo de cojinete hidrostético se
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mAtricos dispuestos en éngulo entre sf y que comprenden opras
~bonfrontentes que definen una.zona de presién, medios que llg
v4 montado oada wno de los conjuntos rotéricos para girar en
una' de las estruoturas laterales fespeetivas; disponiendose en
cada oonjunto rotérico un dispositivo de placa anular gue fore
ng su oara axialmente exterior y un tamfz de oonfiguracidn ob-
ni.oa que cubre su ocara confrontante por 1o que, ocuando giran
1ds estructuras rotéricas, partes de los ¥amices se ponen a
oérta distancia en Wna zona de presién y otras partes de 10s
tdmices se separan para formar una zona receptora del material
aé alimentacién, medios de codinets de empuje interpuesios an~-
tre ol dispoaitivo de placa anular y las estructuras 1aterale%
péra recibir gl empuje generado por las caras oonfrontantes en
1ld zona de preglén, y medios de cojinetes hidrostético para
oémpenéar hidréulicamente una parte del empﬁje entre el dispo=-
gltivo de placa snular y las estructuras laterales con el fin
dé reducir gl minimo el consumo de energia para el funciona-
mniento de la prensa.

Tom PerfeccionamiantOs segtéin la reivindicacibén 6, oca- -
récterizadoé porque los medios de cojinetes hidrostéticos se
sitﬁanmeﬁtrg;el dispositivo de placa anular y la estructura ;q
téral generglmente en linea con la zona de presibn.

8.~ Perfeccionamientos segn la reivindicacién 7, os-

forma de medios que definen una abertura abierta en la estruo-
tura lateral, y medios para suminigtrar fluido a presibn a la
cavidad con el fin de formar un cojin entre la cavidad y el dig

peeitivo de placa anular.
9.~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacion 8, oa

racterizados porque se disponen medios que definen un canal en
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la estructura lateral dispuesta para reoibir y descargar el -

" vna de las cavidades resultantes.

' pivotalmente en el bastidor un par de dbnjﬁntos rotbricos que

" Yos rotbricos pera dirigir el flujo de majerial que se ha de

‘ éonjuntOS rotbrioos con el fin de reducir al mfnimo la odrto-

forma de U, comprendiehdo.hdemés cada uno de los conjuntcs 7o

-..322..

fluido que rebosa en dicha ogvidad.
10~ Perfeccionamientoa segfn la reivindioaoidn 8,

aaraoterizados porque se disponen ademés una ‘pluralidad de mg| ;j

diOs que definen cavidades, y medios para regular gelectiva~-
mente el dispositivo de abasbtecimiento de fluido pare ogda
11.~ Perfecoionamientos aagﬁn las reivindioaoiones
dnteriores, oaracterizados porque ogda prensa comprende un
ﬂastidor, un par de éatructﬁraa'latéfales rigidas sostenidas |

{ienen sus edes seométrioos dispuestos en éngulo entre sl que

"domprenden omras oanfrontantes, tamices perforados de oonfigu"

dacién obnica que oubren las ocaras oanfrontantes y definen
AOna de presiobn, medios divisorios situgdc; entre los oondun-

Prensar entre los tamices, y medios obligedos para mentener
un contacto de estanquidad entre los medios divisorids y los’

dirouitazian de las auspensibn acuosa de alimantacibn dende -
él lado de entrada de la zona de presibtn haste su lado.sa sa-
Iida. | o

12,~ Perfeccionamientos segln la reivindicaciftn 11,
caracterizadOS porque los medios divigoriog tlenen en general

tbricos un cubo cilindrico y un rebofde e¢ilfndrico concéntri-
caﬁente separados, porque el cubo y el reborde sostienen el
tﬁmiz de configuracién cbnica, y porque los medios de estan-
qhidad obligados comprenden wna tira de estanquidad obligada
shjeta al dispositivo divisorio en forma de U.

e

sme con
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13e= Per.t’ecoionamientoa en prensas de cmos, tal y oo
no q\ieda sustenciglmente deserito en lg presente Memworia y en
los ditujos adjuntos:

'Bsta Mehoria.oonsta de veintitres hojas escritas a né+
guina por una sola cara. '

YMadrid, 26 VAR, 1976
THE BLANK CLAWSON COMPAN¥. 1976
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