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tas qus se hacen descendsr simultidneamente al tibo para:oprij

MBnﬁe durante el descenso de ias semi-coquillas, se sapara

- individualmente por un par deimorda#as y un dispesitivo de

harte, . S i)

2-

La presents invencidn ss refiere a nn pro
cedi@ianto de formacidn previa de paqietes a partir de nn
tubb constitnido de - una materia. antosoldable por presidn, qu
contiane un lfduido, procedimiento sagﬁn el cual se descisnd

gl tnbo lleno sntre dos series sinfin de semi~coguillas opues-

fir allf.sucesivamenta a este tfltimo,se somete el tubo a la

bompresidn de mordazas de soldadura para soldarlo transversal-

a continnacidn el paguste preﬁormado y se élejan las semi-~
toguillas entre si. {
.5e conoce Jn prucadlmlento de este tipo

éegﬁn'el cual se suelda y se 4apar§§lus paquates del “tubo

I

Hasta él'présente,.este»procedimiento no.
berm$tia.obtenerrritmos de'prodnqcéén satisfactorios,

‘ éa ha comprobado que era interesants poder|.
aumentar sl-rftmé de produccidn de los paquetes en nna misma
tadsna de prodiceidn. ' |

" Igqualmente se ha comprabado qus no era po-,
slble hasta el pressnte roder, durante la fabricacidn, ajus-
tar el voliimen de 1los paqnetes cuando se& habia elegido el
VOIﬁﬁan. ’

| La presente invencidn ‘tiene como Finalidad
iemadiar 8stos inconvenisentes. |
‘ £n el procedimiento de. preformacidn de pa-

quetes seqfin la invencidn, se sueldan los pagnetss del tnho

primeramente dos a dos por un par de mordazas superiores y

a continnacion individunalmente wmediante un par de mordazas
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inferior.

rerced a este nrocedimisnto se pnede dupli

car la velocidad de descenso del tinbe entre las sami-coquillﬂs
y asi duplicar el ritmo de rroduccidn de los paquetes, permi-
tiendo obtener ritmos de produccidn del orden de 5.000 pague-
tes por horna,

5egiin una caracter{stica de la invancidn,
se oprimen las paredes del tubo lleno de liquido contra pa-
tedes anqgulares de las semi-coquillas-descendiendo el tuho f
en la itrimera parte inferior angular de las somi-coquillas |
4 una velocidad ligsramente snpar;qr a la velocidad de des-
censo de éstas y a continnacifin a una velocidad sensiblemente
ignal a la de las seni-coquillas en la seccidn recta de éstas
para a continnacidn ser de nuevo descendido a una velocidad

liguramente snrerior a la velogidad de lassemi-gcognillas en
i

la parte superior angnlar de dstas,

S5egiin una forma de realizacidn de la in-

vencidn, se raegnla la velocidad de descanso del tubo con- res-

t *

fecto a 11 velocidad de descenso de las semi=cognillas actunan

do teriodicamente sobre laseparacidn entre las.paredes del
tnbo sitnado por encims de las semi-coquillas en funcidn de
la altura de las semi-coquillas. (

as{ puds, se aplican las paredes del tubo

gestrechamente contra las paredes de las semi-coquillas de mod%

a abrazar con fuerza la forma de éstas, y a fin de obtensr

practicamente un volifmen correspondiente al volimen daterminaf
. 1
do por las semi-coquillas,. |

Segiin otra caracteristicas, se ajusta el

voliimen de los pagretes regulando la separacidn de las semi~ |
1
i

cogquillas opuestas.

LR QPO T
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';He un sagundo par de mordazas de snldadura diapuastn cnnatan~

,‘bun el primer par, actvando asta asgundo .par da mordazas
'hobrd nna porciﬁn dal tubu snldado an la: parta suparior y

'baalizar nina soldadura intermedia.

'burso de la dascripcién que aigua y con referencia a los di-

 hanor eacala en alzado frontal de un dispositlvo sagiin la

hin detalle del dispositivo.

'?;1 lleno ds nn dlqnldo, por eJemplo leche asterlllzada, esta

-a-~ R

La prlsante invancidn tiena igualmante por

objeto uin dispositive para la rsalizacion del proced1m1anta

de praformacién en contfnuo de. paqustaa de vnlumenss diferan-

tes y de qjustg de estos volumanas.r

Ssgun la invancién, al dispositive cumpren

ES

tementa por debajo del primer par y gobernado en sincrnniamn

En la parte inferior por el primar par de murdgzas a fin ds

Dtros datallas y particularidadas de la ind"

bancidn ‘88 pondran de manifiesto a continuaclén con el transq}:'

bjampln unicamanta, una- forma de raalizacién de la invanciont-

Ter T

La figura 1 es una vista esquematica a

" La figura 2 8s’ una vista an parspactiva daT j;

90r ascala da la figura 2. _
‘ €n estas Figuras, las nismas anotacionas

He rafsrencias d951gnan elementos identlcos.

Como se puede ver en la finura 1, sl tiubo

COnstltuldo de Furma conoclda de por si de una materla anto-

éoldable por presxén an caliente. Vantagosamente sa ntiliza

La figura 3 es una vista de detalle a ma=

iina materia flex1ble‘de tipo "qompleJo“ formada de al menos

I bujos anexos qua represantan aequematicaments y a tftulu ds | :

.'invencidn. -»;71 3 5 ’j; , "j S o

B S

-
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- das por estas cadenas. £sta regnlacidn de la separacidn entr

-5~

ina capa de materia pldstice siﬁtética tal como polietileno.
Igualmeante de forma conocida, sl tnbo gstd provisto de lineas
o acanaladuras de plegado longitndinales y transversales que
corresponden & las lineas de plegado de los paguates a formap.

£1 tubo lleno es descendido en continno

entre dos saeries sinfin de ﬁares de semi~-coqnillas opuestas
2,2°de preformado de los paquetes qgue presentan en conjunto,
por par, una seccidn vertical sensiblemente ‘hexagonal, Estas
sami-coquillas se montan en serie sobre dos cadenas sinfin

3, 3°a nna y otra partu del tubo l. Estas cadenas se montan

cada yina sobre dos parcs de ruedas dentadas 41, 42, 43, 4

4
respectivaments 4'1, 4'2, 4'3, 4'4 y son acciocnadas por una
toma de fuerza no repressntada gue actiia sobre las rusdas
dentadas exteriores 42 ya'z. Las ruedas son llesvadas por
arb.les 6, 6°fijados sobre marcos separados 7,respectivamentsd
7°. £stos marcos o cercos estan dispuestos en un mismo plano
vertical y son de separacidn regulable entre si. 3 este éfecto,
bresentan deslizederas 8, 8 ajustadas sobre espinas 9, 9°
llevadas por un mismo armazdn fijo 10, Los dos marcos 7, 7°
se unen entre si por un vésfago filesteado ;l ajustado en
tuercas 12, 12°solidarias de estos marcos. Una moleta 13
en la porcidn extrema del vdstago p.ermite para la rotacidn d4

$ste regnlar la separacidn entre los marcos y consecuentemsnt|e

la separaci‘n =2ntre las cadenas y las semi~-coquillas lleva-

las semi-coquillas permite modificar el volimen ocupade ror

los paguetes.

rada semi~coquilla 2, 2°ssta formada de

flacas de chapas que comprenden tres caras planas consecnti-

vas a independientes entre si 14, 15 y 1A, respeb*ivamenta
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‘51 fondo 30, 30 °del rail 27, 27°.

‘tas de medios de guiado y de acciohamiento de arriba hacia

-sistema de lsvas no representado. Ne forma conocida, las mor-

-6—

14, 15° 16°, Las dos caras de extremo 14 y 16, respectiva-
mente 14 ‘y 16°sstdn inclinadas hacia el tubo y forman entre
s{ un medio de sujeccidn del tubo, Ademds, estas caras in-
clinadas forman con las caras inclinadas de las sami—coquillJa
siguientes un alojamiento y un medio de gniado para mordazas
de saldadura'transvereai 17 y 17. como ss miestra en detalls
en la figura 3, las placas 14, 15 y 16, raépectivamante 147,
15°y 16 ‘qus constituyen las semi-coquillas se fijan sobre

las cadenas 3, respectivamente 3°con intervencidn ds escua-
ﬁras 25, 25'y3da,cojinetes 28, 28 reunidos entre si por tor-
hillos y provgstgé de medios de rodadura 26, 26 ‘gque son guia-
His en un rai;'vértical 27, 27°, Las cadenas 3, 3°deslizan

Sobre una bandé de rodadiura de resina 29, 29°pegada contra

La posicidn de las lineas de plegado en
Bl tubo correspends ssnsiblaménte a las aristas de plegada
He iassami-coquillas;,de mado que éq la posicidn acercada
() éstas;,el paquste sea encerrado y preformada, seqin sus

1{neas de plegadao.

Un segunde par de mordazas ds soldadura
18, 1B‘se dispone por debajo. del primer ﬁar a una distancia’
Ane ﬁérmifﬁ'soidar los paquetes dos a dos por el primér par
He mordazas 'y a continuacidn individualmente por el sequndo

barAde mordazas. £stas mordazas 17, 17°y 18, 1B“estdn provis-

Aba ‘o0 y viceversa. A este efecto, las mordazas son llevadas
por sn soporte 19, 19 ajustado en un rail vertical 20, 20°

Y. desplazado por la accidn de palancas accionadas por nn

dazas son desplazadas horizontalmente sobre el soporte y sstan

L —— Ay v ey 4 e tie, e
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provistas de medios de calentamiento y de corte 22, 22 ‘para
soldar el tubo y cortarlo, '

Las mordazas de soldadira son desplazadas:
an sincronismo a una misma valocidad de descenso que las
semi-coquillas para asegurar el descensoc contimio del tubo i
entre estas y la soldadura transversal de.este tubo durante
Bste dsscanso,

las mordazas de soldadura presentan una
seccidn vertical gue corresponde sensihlementa-a la seécién
vertical formada por las caras de extremo inclinadas 14, 16
y 14°, 16‘de las semi-cognuillas, de modo que astas'mordazas
bnedan penetrar en ¢l alojamiento formado por pstas caras
inclinadas y ssr accionadas por estas durante la soldadura
dJurante el descenso de las semi-coquillas y del tubo.

lor encima de las semi-coquillas ses montan
todillos 23, 23°de gniado del tubo lleno cuya separacidn es
tegulada temporalmsnte por levas 24, 24°funcidn de la altura

He las semi-coquillas. -

En funclonamiento, se desciende en continto

Bl tuba 1 lleno de 1{nnido, entre dos sucesiones sinfin de
semi-coqui llas opnestas 2, 2°gue se hacen descender simultd-
ngamente al tubo por accionamisnto de las cadenas sinfin en
2l sentido de las flechas. lara oprimir el tubs lleno contra

las paredes angulares de las semi-coquillas, se desciends

el tnbo en las semi-coquillas a una velocidad gue es regulady
mor el juego de levas 24 y 24°, £n la parte inferior anqgular

#a las semi-coquillas, el tunho desciende a nna velocidad

ligeramente superior a la velocidad de las semi-co:juillas; an

la seccidn recta de las semi-coguillas, el tubo es descendi-

do sensibilemente a la misma velocidad que las sami-coquillas'
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pagnetes en formacidn, se .modifica la separacidn que separa

fue las' soldaduras transversales han sido realizadas, los

-8-

y 8n la.barte suparior angular de éstas, el tubo as descendidp
a una ualncidad ligeramente superior a la veloeidaé~da las
Bemi-coquiilas y preferentaments a la velocidad de descenso
del tubo en la parte inferior de las semi-coquillas. Las carar
He extremo del primer par de semi-doquillas acercan preogre-
sivamente las paredss del tubo y delimitan el lﬁgar de la

futura soldadura. nDurante este descenso, las mordazas de sol-

[i]

dadura son-ajuétadas mientras que son por su parte desplazada
hacia abajo sn'el alo jamiento Fﬁrmado por las caras de Bxtre-
mo de las semi-coguillas sucesivas con las cuales son accio-
hadas hacia abajo para soldar all{ y coftar en su camina a.
los paquefés. El par de mordazas'superior 17, 17°suslda vy
éapara los paguetes dos a das y a pontinnacién el par de
mordazas inferior 22, 22°suelda y separa individualmente
éstos paquetes,

Ciando se desea modificar el volimen:de log

las semi-caqnillas haciendo girar el vdstago fileteado 11

ﬁor*accionamiento de la moleta 13. Desde el momenty mismo

paquetes continijan siendo mantenidos por las semi-cognillas

H;sté qhe sean expulsados dirante la s eparacidn de estas parg
ser dirigides hacia una estacidn de acabado de pagquetes cono-
cida de por si que no.constituyd el objeto de la presente in+
vencidn.

Es evidente que la invencidn no se limita
éxclusivamehte é las formas de ejecucidgn rebrssentadas y que
pueden apocrtarse modificaciones en cuanto a la Fogha, dispo~|.

sicidn y constitucidn de algunos elementos que intervienen

an .su realizacidn, sin salir del alcanze de la presente in-
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vencidn, a condicidn de que estas modificaciones no estén en

contradiccidn con ninguna de las reivindicaciones que siguan,

Nescrita suficientemente la naturalesza de

invento asi como la manera ds realizarlo en la practica, deb
hacerse constar gue las disposiciones anteriormente indicada
son snusceptihlea de modificaciones de detalle, en cnanto no
alteran su principio fundamental,

REIVINDICACIONES

l.,~- Procedimiento .y. dispositive de forma-

cidn previa de paquetes a partir de nn tubo constituido de
nrme materia antosoldable por presidn y gue contiene un ligquidg
procedimiento segiin el cual se dgsciende el tube lleno entre
dos series sinfin de semi-coquillas opuestas gue se hacen

descander simultdneaments al tubo para ajustar alli sncesi-

vamente a este 1fltimo, se somate el tubo a la compresidn

de las mordazas de soldadura para soldarlo transversalmente
durante el descenso de las semi-conuillas, se separa a con-
tinuacidn el paquete preformado y se alejan una de la otra
las semi~coquillas, el procedimiento caracterizado porrnue

{
f
!
se sugldan los paqgiietes del tubo primeramente dos a dos peor I
un par de mordazas superior, y a continunacidn indivldualmeht#
|

por un par de mordazas inferior,

2.~ Frocedimientosaqiin la reivindicacidn
1, caracterizado porque los paquetes se separan entre si
conjiuntamente a la soldadura por el par de mordazas superior

respectivamente por el par de mordazas inferior.

3.- Procedimiento seqiin las reivindica=-

ciongs 1 y 2, caracterizado porque se oprimen las paredes

del tnbo lleno de ligquido contra paredes anqulares de ias
) |
semi-cognillas descendiendo el tubo on la primera parte in- |
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Fer;or angular de las semi~-coquillas a nna velocidad ligera-
mente superior a la ve}ocidad de descenso de éstas'y a con=~
tinuacidn a una velocidad sensiblemente ignal a la de las
semi=-coquillas en la seccidn recta de estas para a continua-
cidn ser de nuevo descendido a una velocidad ligeramente sn-
perior a la velocidad de las semi-coquillas en la parte su-
parior angular de éstas.

4,- frocedimiento seqgiin la reivindica-
cidn 3, caracterizado porque se regila la velocidad de des-
censo del tubo con respecto a la velocidad de descenso de
las sami-cdqnillas actuando periddicamente sobre la separa-
cidn entre las paredes del tubo sitnado por encima de las
semi-coquillas en funcidn de la altura de las semi-coguillas

5.- Dispositivo para la realizacidn del
procedimiento seqiin las reivindicaciones 1 a 4, del tipo que
comprende 1nas semi-coquillas de preformado de los paquetes
montadas &n se;ie en dos cadsnas sinfin, a una y a otra par-
te del tubo y desplazadas una hacia la otra para ajustar
all{ y mantener temporalmente al tubo, wn par de mordazas
de soldadura que actuan por qﬁéima de las semi-coqnillas pa-

ra ajustar entre s{ a las parédes del tubo y soldarlas una

a la otra en lugar de separacidn del paguets y un medio de
separacidn del paquate preformado, caracterizade porque
comprands nn segundo par de mordazas de soldadura dispuesto
constantemwente por debajo del priwer par y gobernado en sin-
cronismo conel primer par, acntando este segiundo par de

mordazas sobre iina porcidn del tubo soldado en la rarte si-

perior y en la parte inferior por el primer par de mordazas,

a fin de realizar una soldadura intermedia.

6.- Nispositivo seqiin la reivindicacidn
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- descenso de las semi~cognillas y del tubo.
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5, caracterizado porque sl segundo par de mordazas estd
montado en drganos de accionamiento separados de los del

primer par de mordazas,

7.~ Dispositivo segfin una de las reivin-
dicaciones 5 y 6, caracterizado porque un dispositivo de cor-
te se incorpora en sl segundo par de mordazas que sapara

iniividualmente los paquetss.

B8.- Dispositivo segtin una de las reivin-

dicaciones 5 a 7, caracterizado porque las caras de extremo

del primero, rsspectivamente del segnndo par de mordazas,

presentan en conjunto una seccidn vertical gque corresponde

sansiblemente a la formada por las caras de extremo inclinadgs

de las semi-coquillas, de modo gue estas mordazas puedan
benetrar en el alojamiento formado por estas caras inclinada

¥ ser accionadas por estas durante la so'!dadura durante el

9.~ Dispositivo seqiin la reivindicacidn
g, caracterizado porque las cadenas gue llevan las semi-co
fqnillas se montan en soportes provistos de medios de requla-
cidn de la separacidn de estas semi-coquillas,

10.~ Nispositive segﬁn nna de las reivin-
dicaciones 5 a 9, caracterizado pofque comprende por debajo
de las semi~coquillas dos rodillos de guiado del tubo lleno
cuya separacidn es reqgulada temporalmente por levas en fun-
¢idn de la altura de las semi;ﬁoquillas;

ll.- I'rocedimiento y disp~sitive de forma-
cidn previa e raquetes a partir de un tubo constitnide de

nna materia antosoldable por presidn y que contiene un ligui-

do, tal y como queda sustancialmente descrito en la presante

mgmoria & ilustradn en los adjuntos dibuvjos.

Caaare

Tormor s weal -
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Fata Memoria cqﬁsta de doce hojas sscritas
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