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MEMORIA DESCRIFFTIVA

Ia presente patente de inmvencidn se refiere a un procedimicne
to deotinedo a la fabricacidn continus de mengueras planas dotadaé de
armadura interna, cuyo procedimliento ofr.ce varias e lmportsntes ventae=
Jas con relacidn s loa sistemes ususles seguidem para le febricscidn de
mangueregs de tipo corriente,

Este procedimiento consiste esencislmente em efectusr une vy

ners extrusidn con una materia pléstica sdecusda sobre un mendril eilip

drico que etraviess la boguille de ls corregpgndiqgte“yéqpina, a8 conti~
nuacidn dé la cunl se somete el tubo calients as{ formado a la sccidn
de una bobinadera que arrolls sobre el mismo dos capss superpuentas de
hilos helicoidamles que se entrecruzen en sentidos opuestos formendo un
determinado éngulo, passnlo el tubo as{ recubierte 2 un calefactor por
aire onliente que mentiene elevades la temperatura del conjunto haste el
momento en que edte penctra en lz boquilla de uns segunda méquina extru
slonaedora, boquilla por la que ;asa igualmonte el mendril que obra de
fnimg, splicende lg referids extrusionadora otrs caps de pléstico ce-
liente que cubre totalmente a la armedura filar mencionada, que queda
as{ completamente empotrada en la mess de la pered del tubo rosultante
el cual, a8 partir del finasl del mandril en ests zone, penetra en un reo-
frigerador adquiriende uns forma completsmente plana por la traccidn
que sufre por parte de un carro de estirsje, desde el guo ls manguera
termineds o2 arrolleds en un tambor de recoglda.

Las dos miquines extruslonsdoras me disponen obliouamente,
y en distinto sentido, respscto al aje tedrico de avance del tubo plie-
tico con su refuerze interne Tilar, para que dentro de las boquillas
de les mlenes pueds situarse el mandril fijo que conforma el interior
de dicho fubo, cuyo corrimiento estd asegursdo por la inyeccidn, entre
la superficie del msndril y ol repetido tubo, de una sustanciae entiadhe
rente, tal como silicona, que es inyectade al interior de dicho men~

dril, el cusl es para ollo husco y digpone, en su referids superficie,
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de miltiples orificios para salida dz aquells sustancim deslizente,

complotdndose el citado ofecto con una refrigeracidn eventusl suxie

.1iar del propio mendril, realirads, en forma continus, deniro de su

misma cavidad.

Pars la mejor comprensidn de la pressnte memoria deserip-
tiva, se acompafian unas hojao de dibujos em lo gue, tan ©8dlo a tit: -
lo do sjemplo, se re;resentn esquemdticomente el procedimiento de la

demunda.
En dichos divujos, la Ply. 1 es une viete en plente de los

elementos Tundemsntales medisnte ioo cuvales no reslize la fabricsoidn
de la mangueraj ls FPig. 2 eo un deinlle, a mayor escala, de la zona
productora del tubo y aplicadors de la armadura; y las Figs. 3 ¥y 4
ropresenten la manguors plana obtenidas, viecte luternlmente y en par-
to secclonade y de frente.

Para desarroller el mencionado procedimiento sa utilizan -
dos mdaninas extrusionadoras (1) y (2) opuestumente orientades, doiaw=
das de las respeotivas boquillaes (3) y (4), les cusles son etravesgs
das por un mendril tudular (5), que determina el dnima cilfndrioa

conf rmadora del primer tubo de material plistico (6) que es propor-
cionado por la boguilla (3) de la grimers extrusionsdora (1). Dicho
mstorial, par: roder escurrirse oslionte sobre el mandril fije (5),
requiore que enire 81 y este Wltime exista une suctsncia sntiadherens
to. Pare o¢llo, tal mandril (5) presonts una plurslidad de orificios
suporficidas (7), & través do lov cusles se hace fluir squella sustep
eia, que puede ser silicona, gque iicne sntrades por ol punto (8), si-
tuedo antes de la extrusionsdors (1). Ademds, el mismo mandril (€)
puede, sl conviene, refrigerarse por medlo de sgua, que se hace ciren
lar por una conduccifn interna (9). Ia entreda de liquido frio y la
onlida del celiente tendria efecto por el punto (10),

El tubo (6), que se va deslizando mobre el mendril (5), el



cual se hella debidamenta soporiado en el punto (11), entrs em el

campo del bobinedor (12), ouyos carrvetes (13) y {(14) le aplican

arrollaniontos helicoidales de hilos superpuestos (15) ¥ (16), en

distinto sentide, gue se superporen cruzdndose, tal como se aprecia
56 en la Fig. 3.

EL tubo (6), con tales bolinsdos en "B" y en “Z", pass por
un ealefactor (17), que trabaja por sire czliente, el cual mantiene
al meteriel pléstico a la temperstura adecusds sntes de entrer en la
boguilla (4) de le segunda extrusionsdorm {2)y 1 cunl deposita coe

10.- brs el eonjunto el segundo tubo pléstico (18). A la galida de la bo-

. quilla (4) finsliza el mandril conformsdor (5), por cuyo motivo el
tubo compuesto (6~15-16-18), solicitado por el carro de estirsje (19),
pasa aplansdo por ol interior de un refrigersdor (20), que trebajs
con sgun, ¥y en este forms em rocogldo en el tembor final (21),
18, Ias extrusionsdoras (1) y (2) actiun obvlicuumente respecto
8l ejo Qo despluzamiento del tubo que se va formando sobre el mandril
(5)y ol cusl, de este modo, pusde obrar de dnims pava la conformecidn
tutmlar cilfndrica en esta zona, hesta abendorar la misma en el ins=
tants del eplanemients, tal como se he indicado.

20, Al osourrido de todo el tubo econ sus bobinados helicoldales
de ref . rzo o armadure ee posible graclas e la humectscidn continus
mediunte la sustencie (silicons) que es inyectnda Qentro de aquel
nandril y sue ssle al exterior por sus orificlos (7), la cual, en
coxbinaeion con le eventusl refrigerscidn por agua del repetido mene

25, dril, evitae cualiuier adherencis entre el pldstico y la superficile,
por lo que se Seslize ain formar arrugnd.

En lo que afecta al dngulo (a) de inclinacién de los bobing
doe filares (15) y (16) (en "8" y en "3", respectivements o bien & le
inverse) es muy varinble, =epzin la resistencia meodnica a consneguir,

30, En todos los onsos, los mismos formen une armadura en el interior de
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la monguers apleneda, qua presents le forma definitiva visible en
la Fipg. 4.

Bate procedimionto ofrece las nisuvientes particulsridedess

8) Es posible fubricer man;uerae de grandes didmetros con
un gepesor de pared muy reducido.

b) Ie manguers resulta siempre eplaneda, Lo cusl és muy
importante por lo que ateiie & su arroll-miento, slmaccnamiento y

{ransporte.
¢) El interior de la manguers es perfectumente 1iso, graw

clas al sistoma antiadherente utilizedo, que permite trabajar con
cunlquior cluse de materimles pldsiicos, cosa no faciible con los
métodos corrientes,

d4) Debido @ la combinacidn de la gustancla antladherente
¥y de la rofrigeracidn, el fubo puede conmervar & su dalida de las
boguillas de les extrurionadoras una elaana tumporsiura, lo euul
reaulta heneficloeo pura ol empotrado en lo masa de los doo arrellage
mienton helicoidales de ermadurs, que quadsn, de oeta wanera, perw
fectamente embebidon e inmovilizedos, determinshdo un roticulado por
superporicién de resistencie gerantizade. /

¢) La repides dé fabrionoidn os muy elevsda, pues no se
produgen sntorpecimirntos en el avance, por corrimiento, el tubo
pldstico caliente sobre sl mendril conformedor.

Serfn independientes del dbbjoto de la invencidn laa carsc~
terdaticas constructivas y funcionalen de los elemcnios empleados en
s realirscidn del proce.imiento desorito, materinl y ¢imensiones de
lo menguera splanadn srmade obterida, dewino do la miema y domds
detulles de orden secundario que no afecten e su esenclalided,

H 0T A
EIVINDICACTIONES
Se reivindics como objeto de la presente ifntente de Ine
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18 ,~Procedimknto para la fabricacidn de mangmeras plenas
afmadas, que coneinte esencialmente en efectuszr una primera extrusidn
con uns wateris pléstics adeunda sobre un mandril cilfndrico que
atreviess la boguills de la correspondiente miquins, & continuacién
de le cuel se comete el tubo caliente asi formedo a la acéién de
una boblinadora que arrolla sobre ol mismo dos capus superpuestas

dé hllos helicoidules que se entrecruzaen en senildos opuestos formen-

do un determinaedo dngulo, pasando el tubo aei Fecibierto a un cem

lefactor por aire caliente gue mentisne elevads la temperatura del
conjunto hastn el momento en que dste pelotrz en la boquilla de una
segundn maguine extrusionsdora, boquilla por la que pass iguelmente
8l mandril gue obra de fnira, aplicand@’la referida extrusionadora
oira capa de plastico callente que cuére totalmente a la armadura
£ilay mencionsda, que queda completémente empotrada en la mase
de la pared del tubo as{ resultante, el cual, a partir del final del
mondril en ents zona, penetra en un refrigerador porvagua adquirien-
do una formm completamente plans por la traccidn que sufre poxr parte
de un ocarro de estirsje, desde el gque la msnguera terminsda es arro-
llpde on un tembor de recogida.

28 ,~Procedinienio para la fubricacidn de mangueres plenus
eruednn, segun la relvindicaeidn smterior, gque se carscteriza por el
hocho de qus les dos miquines extrusionadorae se disponen oblicuemen
te ¥ en distinto sentido, respecto al eje téorico de avance del tue
bo pléstico con su refuerzo interno filary para que dentro do las
boguilles de lus mismas pueds altuwarase ol mandril fijo que conforme
el interior de dicho tubo, cuyo corrimiento estd ssesurade por la
inyeccidn, entre ls superficie del mandril y el repetide tubo, de uns
sustsncisa  entledhercnte, tal como silicons, que es inyectedn wl -

interior de dicko mandril, el cusl es pars ello hueco y di pone, en
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su referids cuperfinio, de miltiples orificios parm exlids de aguella
rustrnein denlizante pudiendo completsrse el ¢itedo efecto con uma rg
frigeracidn eventual suxiliar del propio mandril, realizads con egun

en forra continus, dentro de eu mieme cavidad,.
38 ,«PROCEDIFIENTC PARA LA FAURTCACIOR DE MANCULRAY FPLARAS

ARBADAS ,
Sean ouales fueren les circunatanciss que conourran con la

eaenclalidad propia de la nlsna.

Coneta la presente Nemoris descriptiva de nlete pdginms
foliadas y mecenografindas por una wola care y ve acompadsda de dos
hojas de dibujos aclerativos,

Madrid, 26 Narzo 1576
P A,
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