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Objeto del presente invento es un procedimiento 

para la tinción y estampación de materiales te x tile s , que 

constan por lo  menos parcialmente de poliesteres aromáticos, 

lin e a le s , especialmente p o li(terefta la to  de etileno), efec­

tuado con ayuda de una mezcla de colorantes monoazoicos in­

solubles en agua, cuya mezcla contiene por lo menos dos co­

lorantes monoazoicos de la fórmula:

10
(I)

15

• 20

25

en donde A sign ifica  un radical aromático eventualmente sus­

titu id o  ; R sign ifica  hidrógeno, un grupo alcoxi eventualmen­

te sustituido o halógeno; y D s ign ifica  e l radical de una 

amina de la serie bencénica eventualraente sustituida, dia- 

zotable, exenta de grupos ácido sulfónico y carboxilo.

El radical aromático A contiene como sustituyen- 

te s , de modo eventual, un grupo ciano o alcoxicarbonilo y/o 

un átomo de halógeno, pero preferiblemente uno o dos gru­

pos alcohilo y/o a lcoxi, que por lo general contienen 1 a 

4- átomos de carbono, preferiblemente 1 ó 2 átomos de carbo- 

no» y pueden estar sustituidos con grupos ciano, hidroxilo, 

a lcoxi, acilo  y/o acilo x i y/o con halógeno, pero p referi­

blemente no están sustituidos.

El radical aromático D contiene, en calidad de 

sustituyentes, por ejemplo, grupos cianoalcohilo, ciano, a l-  

coh ilsu lfon ilo , trifluorom etilo y/o.sulfonamido, pero pre­

feriblemente grupos alcohilo, alcoxi, alcoxialcohilo, aci- 

Loxi, alcohilcarbonilo y/o alcoxicarbonilo, y/o halógeno.30
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Para la  preparación de los colorantes azoicos in­

dividuales de la  fórmula I o de las mezclas según e l inven­

to de dichos colorantes azoicos pueden emplearse en calidad 

de componentes do copulación arilamidas, por ejemplo, del 

ácido 3-hidroxi-2-naftoico, del ácido 7-metoxi-3-hidroxi- 

-2-naftoico o del ácido 7“bromo-3-hidroxi-2-naftoico*'Son 

apropiadas, por ejemplo, las anilidas, toluididas, e tila n i 

lid as, anisididas, fenetididas, cloroanilidas, 2,4-dimeto- 

x ian ilid a s , 2,4 -d .ietoxian ilidas, 2,5-dimetoxianilidau-,

2,5-dietoxianilidas y/o 2,5-dimetoxi-4~cloroanilidas de los 

ácidos mencionados. . .

Como componentes diazoicos son apropiados, por 

ejemplo, anilina, las toluiainas, e tila n ilin a s, anisidinas, 

fenetidinas, cloroanilinas, cresidinas, clorocresidinas, 

cloroanisidinas, aminoacetofanonas, aminohenzonitrilos, ás 

teres metílicos de ácidos aminobenzoicos y ásteres e t í l i ­

cos de ácidos aminobenzoicos isómeros»

Algunos colorantes, que corresponden a la  fórmu­

la  I ,  ya han sido propuestos para la u tilización  en la  tin  

ción de poliésteres aromáticos lin eales. En parte son cono
- .i • Vi"1*

cidos de las memorias de patente alemanas 1. 131*639, 

1. 199. 732, 1. 225.138 y 1. 285. 433. Por lo general, estos co 

lorantes consisten en compuestos de elevado punto de fusión 

con constitución predominantemente a modo de pigmento» Cuan 

do se u tilizan  individualmente, son apropiados sólo de modo 

insuficiente para la tinción de materiales te x tile s  a base 

de poliésteres aromáticos lineales y por lo tanto no se han 

acreditado en la  práctica. Especialmente, aplican e impreg­

nan sobre este género te x t il  sólo de moáo lento e incom 

pleto, y por consiguiente no es posible obtener con ellos
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1 tinciones profundas. En muchos casos» dejan bastante qU8 

desear la  igualdad y la solides frente a l frotamiento de 

las tinciones qu'e puden obtenerse.

Una investigación detallada ha puesto de raanifies

5 to que e l desfavorable comportamiento para tinción de los 

colorantes que se han conocido de las memorias de patente 

antes mencionadas ha de ser atribuido principalmente, a su

lO

15

20

--punto de-fusión relativamente elevado en comparación con

e l de otros colorantes en dispersión. En concordancia con

este conocimiento, se ha encontrado ahora que los defectos

debidos a los puntos de fusión relativamente elevados de

estos colorantes puden ser suprimidos y orillados mediante

u tilización  de determinadas mezclas de colorantes de la  fór 
\

muía I , que seguidamente se describen con mayor detalle¿ Me 

diante elección adecuada de los componentes colorantes, se 

hace posible disminuir e l punto de fusión de las mezclas de 

modo t a l  que éste se encuentre considerablemente por deba­

jo de los puntos de fusión de los componentes individuales 

de la  mezcla. Paralelamente a la  magnitud de esta disminu­

ción del punto de fusión aumentan la  velocidad de impregna 

ción con agotamiento del colorante y la  cantidad de los co_ 

lorantes que se difunden en las fibras durante e l proceso 

de tinción, de modo que resultan tinciones esencialmente 

más intensas y profundas en comparación con la  utilización

25 de los colorantes individuales.

La disminución de los puntos de fusión tisno es­

pecialmente también una influencia esencial sobre la  dis- 

persabilidad de las mezclas de colorantes de acuerdo con el 

invento y sobre la  estabilidad de las dispersiones da estas 

30 mezclas en e l baño d9 tratamiento de tinción, por lo cual
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1 con estas mezclas se pueden lograr, en tiempos más cortos y 

a temperaturas de tinción más bajas, mejores resultados de 

tinción que lo que corresponde a los colorantes individua­

les correspondientes. Estas mezclas de colorantes son espe 

cialmente apropiadas por lo tanto también para procedimien 

tos de tinción rápida, en los cuales se establecen réqúisi 

tos y exigencias extremados para la  estabilidad de disper­

siones por causa de la  intensa turbulencia del baño da-jira

tamiento y los breves tiempos de calentamiento y de t in -

10 ción.

1 5

20

25

la s  mezclas de colorantes de la  fórmula I de acuer 

do con e l invento pueden con sistir en un número cualquiera, 

pero preferiblemente 2 , 3 6 4  colorantes, lo s  componentes 

de ta l mezcla da colorantes se escogen preferiblemente de 

manera ta l  que sólo uno o como máximo dos de los símbolos 

A, H y 1 tengan en los componentes de las mezclas diferen­

tes significados. Preferiblemente, con objeto de obtener 

tonos da color brillan tes y claros se utilizan  mezclas de 

los colorantes que, cuando son utilizados individualmente, 

tienen matices iguales o muy sim ilares, la s  proporciones
• 4.11 4 *r'L

de mezcla se escogen convenientemente de manera, ta l  que el 

punto de fusión de la  .mezcla de colorantes se encuentre en 

e l margen de las temperaturas más bajas del diagrama de pur 

tos de fusión, a saber por lo menos por debajo de 20020, 

pero preferiblemente por debajo de 18020. Mezclas de este 

tipo son muy superiores a sus componentes individuales y 

proporcionan sobre géneros te x tile s  a base de poliésteres 

axiomáticos lin eales, con modos de tinción análogos, siempre 

tinciones considerablemente más intensas que los componen­

tes individuales. En muchos casos las tinciones producidas30
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con las mezclas de acuerdo con e l invento tienen también me 

jores solideces frente a la  luz, a la  termofijación y a l 

frotamiento que las que se obtienen en e l caso de las tin ­

ciones que pueden obtenerse con los componentes individua­

les  de las mezclas. Las mezclas de colorantes oe acuerdo 

con e l invento tienen un gran interés técnico. Pueden ser 

preparadas a precio barato a partir de productos internae- 

dios fácilmente asequibles, y proporcionan tonoa de color 

intensos, sólidos y predominantemente b rillan tes, especial 

mente en las gamas de naranja, rojo y burdeos, que de acuer 

do con e l estado actual de la  técnica podían obtenerse, con 

colorantes en dispersión sólo de modo incompleto o sólo por 

u tilización  de .colorantes en dispersión esencialmente más 

caros.

Para la  preparación de mezclas de colorantes de 

la  fórmula I se pueden mezclar entre s í los colorantes in­

dividuales eventualmente aislados de modo previo. Una for­

ma de realización especialmente ventajosa de la  preparación 

de dichas mezclas consiste, no obstante, en u t iliz a r  para 

la  sín tesis de los colorantes azoicos mezclas de componen­

tes de partida. En ta l caso puede procederse, por ejemplo, 

diazotando un componente diazoico o una mezcla de varios 

componentes diazoicos de la  fórmula

D-NH, (II)

en donde D tiene los significados mencionados, y copulando 

con un componente de copulación o con una mezcla de varios 

componentes de copulación de la  fórmula}

>  -■  ’ 5-  •
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1

Rxa CO-NH-A

OH
(III) .

5

en donde A y R tienen los significados mencionados» so­

lución o suspensión alcalina. ‘ ;'

Además, para la  preparación de los colorantes in 

dividuales de la  fórmula I o de sus méselas puede proceder 

lO se diasotando un componente diasoico o una meada de campo 

nentes diazoicos de la  fórmula:

(II)

1 5

en donde ti tiene los significados mencionados, y copulando 

con un componente de copulación o con una mezcla de varios 

componentes de copulación de la  fórmula:

20
x a

COOH

OH
(IV)

-■ • i .

2 5

en donde R tiene los significados mencionados, en solución 

o suspensión alcalina, transformando a continuación e l gru 

po carboxilo, de modo conocido, en un grupo halogenuro de 

ácido carboxílico, y haciendo reaccionar e l halogenuro de 

ácido carboxílico obtenido con una amina aromática o con 

una mezcla de varias aminas aromáticas de la  fórmula:

a-ih2 (V)

3 0 en donde A tiene los significados mencionados, de modo co-
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nocido, para formar un colorante o una mezcla de colorantes 

de la  fórmula I .

Las me'zclas de colorantes de la fórmula 1 sa u ti 

iisan  ventajosamente en forma finamente dispersa» t e  tran3_ 

formación en preparados para tinción puede efectuarse de ma 

ñera conocida, por ejemplo moliendo en presencia de agua y 

c|e agentes dispersantes. Con los preparados secos que pue- 

“derTobtenerse eventualmente concentrando por evaporación en 

vacio o secando por atomización, se puede teñ ir, impregnar 

o estampar en baño de tratamiento corto o largo, tra3' aña­

dir agua y eventualmente agentes auxiliares usuales eñ la 

industria de tin torería  y de estampación.

Con las mezclas de colocantes da acuerdo con e l
t

invento se pueden teñ ir en autoclave, a prosión elevada, 

estructuras te x tile s  a base de poliésteres a partir de un 

baño acuoso tanto a temperaturas alrededor del punto de 

ebullición a la  presión atmosférica como también a tempera 

turas situadas por encima del punto de ebullición, por ejerr 

pío a 105 basta 1402C en autoclaves a presión elevada. Pa­

ra lograr matices más intensos es conveniente, en e l caso 

de efectuarse la  tinción a temperaturas alrededor del punto 

de ebullición, u tiliz a r  agentes binchadores de fibras, los 

denominados vehículos, tales como por ejemplo ésteros a l- 

cobílicos de ácidos carboxílicos aromáticos, bencenos clo­

rados, orto- o para-fenilíendl, a sí como hidrocarburos aro­

máticos ta les como difenilo o tetrahidronaftaleno.

Otra forma de realización adicional consiste por 

ejemplo en impregnar género t e x t i l  a base de poliéster de 

modo continuo con un baño acuoso de tratamiento que, ade­

más de las mezclas de colorantes reivindicadas, puede contener
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también agentes auxiliaras apropiados, y después de un se­

cado intermedio llev ar a cabo la  fijación  de los colorantes 

en las fibras mediante calor seco o mediante tratamiento 

con vapor a presión.
J i  * 3

Para efectuar la estampación de géneros te x tile s  

a basa de poliésteres pueden u tilizarse  segiin e l  invento 

pastas da estampación que, además de las sustancias espesan 

tes usuales y los agentes auxiliares da estampación, Ic'ontie 

nen las mezclas de colorantes de acuerdo con e l invento en 

forma finamente dispersa. Eventualmente se agregan a las 

pastas de estampación también agentes hincbadores dej f i ­

bras. Gomo ta les  se mencionarán a modo de ejemplo: para- y 

orto-fenilfenol a s i como áster bu tilico  de ácido s a l i c i l i -  

co. Agentes espesantes usuales son, por ejemplo, alginatos, 

gema c r is ta l, así como derivados de harina de pepita de a l 

garrobo y da goma guar.

la s  partes mencionadas en los siguientes ejemplos 

son partes an peso; las partes en volumen se relacionan con 

las partes en peso como e l l itr o  con e l kilógramo. ' 

Ejemplo 1.
. .» . ***-»»<*»••

24,4 partes de una mezcla equimolar obtenida a 

partir de la  orto-anisidida, la  para-anisidida, la  orto-fe 

netidida y la  2,5-dimetoxianilida del ácido 2,3-hidroxinaf 

toico son disueltas a la temperatura ambiente en una mez- 

ola, que consta de 200 partes en volumen de agua, 120 par- 

bes en volumen de alcohol e t ílic o  desnaturalizado y 20 par 

bes en volumen de le j ía  de sosa a l 32,5í&.

8 partes de anilina son diazotadas de modo usual 

3on 6,4 partes de n itrito  de sodio en presencia de ácido 

slorhldrico. Se mezcla con 1 parte de ácido amidosulfóni-
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co, se f i l t r a  la  solución obtenida de la sal de ciiezeaio y 

se la  añade en porciones en e l transcurso de 30 minutos a 

la  solución alcalina de ios componentes ña copulación. In­

mediatamente se produce copulación- y se sopara la  mezcla 

de colorantes que se ha formado. Después de terminada la  

reacción se separa por filtra c ió n  y se lava con agua á neu 

tralidad. Después de secado se obtienen 31 partes de aiazcla 

“cíe^obiorSítes en forma de un polvo de color naranja, i o 1 cual 

corresponde a un rendimiento de 955» de la  teoría. la  mezcla 

de colorantes obtenida de este modo funde en e l margen" de 

160 a 1702C. . -

25 partes de la  mezcla de colorantes secada, 10 

partes de ligninsulfonato y 65 partes en volumen de agua 

son molidos en un molino de bolas, hasta que e l tamaño me- 

15 dio de las partículas de colorante esté por debajo de 1 jx0 

La dispersión acuosa obtenida puede ser añadida en esta fox 

ma directamente a baños de tinción o a pastas de estampa­

ción, o puede ser transformada en un preparado en forma de 

polvo mediante secado por atomización.

20 3,27 partes de la  dispersión acuosa obtenida y

25

30

2 partes de dinaftilmetanodisulfonato sódico son incorpora 

das a 502C en 1000 partes en volumen -’e agua, y la  disper­

sión resultante es homoganeizada mediante agitación. Se in 

troducen en este baño 50 partes de fibras de p o li(terefta- 

lato de etileno) en forma da hilos tesaurizados y se tiñe 

durante 90 minutos a 1302C a presión. Después del enjuaga­

do, del lavado y del secado se obtiene una tinción unifor­

me con matiz brillan te de color naranja, que es de oolor 

significativamente más intenso y más sólida frente a l fro­

tamiento que una tinción producida en concentración equimo
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5

la r , y de modo por lo monos análogo, con e l colorante más 

comparable. que 30 describe sn la  memoria de patente alema 

na 1. 131. 639, que funde por encima de 20020.

Ejemplo 2.
j  *4 v J

A p artir de los colorantes individuales denlas
J * o

fórmulas indicadas se prepara una mezcla equimolar:

E l punto de fusión de esta mezcla se encuentra entre 160 y 

1652C. 25 partes de esta mezcla de colorantes son transfor 

rnadas, de acuerdo con e l procedimiento expuesto en e l Ejem 

pío 1, en una dispersión acuosa. 3,8 partes de la  disper-30
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sión obtenida y 2 partes fie ric in o le il-su lfa to  só¿ico sen 

incorporadas a 5020 en 750 partes de a§üa., y la  dispersión 

formada es homo yene izadla mediante agitación. £>e introducen 

en este baño 50 partes de fibras de p o li(terefta latc  de e ti
_ i

leño) en forma de una macha peinada y se tiñe durante 60 mi 

ñutos a 1302C bajo presión, "Cespués d.el enjuagado, del la ­

vado y del sacado se obtiene una tinción uniforme, de color 

rojo'oscuro, sólida frente a la  luz, a la termoíijación y 

a l frotamiento, que es de color considerablemente más-inten 

so que tinciones que puedan ser producidas de modo análogo 

con los colorantes individuales» i . , '

Ejemplo 3»

27 partes de componente de copulación de la  fór­

mula:

h3co .

0C~I2%

20

2 5

30

son disueltas en 120 partes en volumen de alcohol e t ílic o  

desnaturalizado, 2C0 partes en volumen de agua y 20 partas 

en volumen de le j ía  de sosa a l 32,5/“. 12,2 partes de una 

mezcla equimolar de orto-clorcanilina y áster metílico de 

ácido antranilico son diazotadas a 020 en solución acuosa 

de modo usual en presencia de 22 partes en volumen de áci­

do clorhídrico a l 36'/“ y 6,4 partes de n itrito  de sodio, be 

mezcla con 1 parta de ácido amidosulfónico, se f i l t r a  la  

solución obtenida de la mezcla de las sales de diasonio y 

se la  añade en porciones en e l transcurso de 30 minutos a 

la  solución alcalina nal componente de copulación. Inmedia
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tamente se produce copulación y la  mezcla de colorantes foi 

mada se sopara. Una vez terminada la  reacción se a ís la  por 

filtra c ió n  y se 'lava  a neutralidad con agua calien te. Des­

pués de secar se obtienen 36,3 partes de mezcla de coloran 

tes con un punto de fusión de 160 a 17020.

25 partes de esta mezcla son transformadas''en une 

dispersión acuosa de acuerdo con e l modo de trabajo descri 

to en e l Ejemplo 1. Con 3,9 partes de la  dispersión acuosa 

obtenida S9 tifien, de acuerdo con e l  procedimiento expues­

to en e l Ejemplo 1, fibras de p oli(tereftalato  de etileno) 

en forma de un tejido d8 punto texturizado. Se obtiene ..una 

tinción de rojo de color muy intenso y brillan te con exce­

lentes solideces frente a la  lu z, a la  termofijación y a l 

frotamiento. linciones producidas de modo análogo con los 

colorantes individuales tienen comparativamente una inten­

sidad de color y una solidez frente a l frotamiento s ig n ifi 

cativamente más reducidas.

Ejemplo 4.

En lugar del componente de copulación mencionado 

en e l Ejemplo 3 se utilizan  25,9 partes de la  2,5-dimetoxi 

anilida del ácido 2,3-hidroxinaftoico, y en calidad de com 

ponentes de copulación se u tilizan  9,2 partes de una mez­

cla  de partes iguales de orto-toluidina y para-toluidina, 

con un modo de trabajo por lo demás igual. Se obtienen 34 

partes de un polvo de color escarlata que funde a 150 bas­

ta 15520.

Este es transformado, de acuerdo con e l procedi- 

uiento mencionado en e l Ejemplo 1, en una dispersión acuo­

sa con un contenido de colorante de 25/». Con 3,5 partes de 

La dispersión obtenida se tifie un h ilo  continuo de fibras



I Íojít riúiii, 14*

10

de p oli(terefta la to  de etileno) da acuerdo con e l procedi­

miento expuesto en e l Ejemplo 2. Se obtiene un matiz da co 

lo r escarlata b rilla n te , de color intenso, con excelentes 

solideces frente a la  luz, a la termofijación y a l frota­

miento. La tinción pesee una mejor solidez frente a la  luz 

y es de color considerablemente más intenso que una tinción 

análoga, producida con e l colorante individual más compara 

”Í5Te7 conocido de la  memoria de patente alemana 1. 285. 443.

La siguiente Labia I contiene otros ejemplos'de 

mezclas de colorantes de la  fórmula general I ,  que pueden
' -V •"!

ser preparadas y utilizadas de manera correspondiente ’a- su 

composición, según los modos de trabajo expuestos en los’ 

Ejemplos 1 a 4.

15

20

25

30
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1 Ejemplo 17.

120 partes del preparado acuoso de tinción fina­

mente disperso, 'obtenido de acuerdo con los datos del Ejem 

pío 1 , son mezcladas con 880 partes de solución acuosa a l 

5 3/« de carboximetilcelulosa. Esta pasta de estampación es

muy apropiada para efectuar la  estampación sobre tejidos 

de te la r  de poliéster. Se estampa de modo conocido, se se­

ca a continuación a 100 hasta 11020 y se trata  durante 30 

segundos con aire caliente, seco, a 22020. Luego se enjuaga 

10 e l tejido de te la r , se lava y se enjuaga de nuevo. Se ob­

tiene una estampación de color intenso, sólida frente al

15

20

25

frotamiento, con matiz brillante de color naranja.. -

Ejemplo 18.

Se mezclan 85 partes del preparado acuoso de tin  

ción, finamente disperso, obtenido de acuerdo con e l Ejem­

plo 4, 20 partes de un polímero de amida de ácido acrílico  

y Ó95 partes de solución acuosa a l  0,3?° de alginato de so­

dio. Oon e l baño para impregnación obtenido se trata  en fu 

la r  a 2020 un tejido de te la r  de poliéster y se exprime has 

ta un aumento de peso de 60?a. Se seca de modo intermedio 

a 100 hasta 11020 y a continuación, para efectuar la  f i j a -  

ción del colorante, se trata  durante 45 segundes con aire 

caliente seco a 21020. E l tejido es enjuagado, lavado y nue 

vamente enjuagado. Se obtiene una tinción intensa con ma­

t i z  brillan te da color escarlata.

La siguiente Tabla II contiene otros ejemplos de 

mezclas de colorantes de la  fórmula general I ,  que de mane 

ra correspondiente a su composición pueden ser preparados 

y utilizados de acuerdo con los modos de trabajo expuestos 

en los Ejemplos 1 a 4.30
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REIVINDIOACI0NS8

Los puntos de invención propia y nueva, que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitu d  de Paten­

te de Invención en España, por VEINTE años, son los que se 

recogen en las reivindicaciones siguientes:

I a•- Procedimiento para la tinción y estampación 

de materiales te x tile s  que constan por lo menos parcialmen­

te de poliésteres aromáticos lin eales, especialmente p oli( 

(terefta la to  de etileno) caracterizado porque sobre e l ma­

te r ia l  t e x t i l  se aplica, en forma finamente dispersa, bien 

desde un baño de tinción acuoso, a temperaturas entre 100 

y 14-02C, una mezcla que está constituida por a l menos dos 

colorantes monoazoicos de la fórmula:

r\ ŷ V ^ v t/C0_NH“A (i)

25

'OH 

Ñ=N-D

en donde D sign ifica  e l radical de un componente’ diazoico 

de la serie bencénica, exento de grupos ácido sulfónico. o 

carboxilo, que puede estar sustituido con uno o varios gru­

pos alcohilo, a lcoxi, 3lcoxialcobilo , aciloxi y/o a lcoh il- 

carbonilo eventualmente sustituidos y/o con un átomo de ha­

lógeno; R representa hidrógeno, halógeno o un grupo alcoxi 

eventualmente sustituido, y A sign ifica  un radical aromáti- 

30, que puede estar sustituido con uno o dos grupos alcohi- 

Lo y/o alcoxi y/o con un átomo de halógeno; o bien se im­

pregna o estampa e l material te x t i l  con un baño acuoso de
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tratamiento de impregnación o un3 pasta acuosa de estampa­

ción que contiene la mezcla de colorantes en forma finamen­

te dispersa, y a continuación se efectúa la fija c ió n  de 

la  mezcla de colorantes en las fibras mediante calor seco 

de 190 a 2J02C o mediante tratamiento con vapor a presión.

2a.- Procedimiento según la reivindicación 1&, 

caracterizado porque a representa un radical fen ilo  even- 

tUallíSnte S u stitu id o .

3-• - Procedimiento según las reivindicaciones la 

ó 2§, caracterizado porque la mezcla de colorantes es pre­

parada por copulación de un componente diazoico con varios 

componentes de copulación, o de varios componentes diazoi­

cos con un componente de copulación,, o de varios componen­

tes diazoicos con varios componentes de copulación.
i
| 4a .-  Procedimiento según una cualquiera de lasi

reivindicaciones 13 a ja , caracterizado porque sólo uno 

o dos de los símbolos D, R y A tienen diferentes s ig n ifica ­

dos en los diferentes componentes de la mezcla.

5a .-  Procedimiento según una cualquiera de las 

reivindicaciones 13 a 3a , caracterizado porque los tres 

símbolos D, R y A tienen diferentes significados en los d i­

ferentes componentes de la mezcla .

63. -  Procedimiento según una cualquiera de las 

reivindicaciones 13 a 53, caracterizado porque la mezcla 

de colorantes contiene los componentes en una proporción 

de mezcla ta l  que e l punto de fusión de la mezcla se en­

cuentra en e l margen de las temperaturas más bajas del dia­

grama de puntos de fusión.

7 a .- Procedimiento según una cualquiera de las 

reivindicaciones 13 a 63, caracterizada porque la mezcla30



de colorantes tiene un punto de fusión in ferior a 20020, 

y preferiblemente in ferior a 1802C.

reivindicaciones Ia a 7-> caracterizado porque la mezcla 

de colorantes se u tiliz a  en forma de un preparado de tin ­

ción que contiene la mezcla de colorantes, en forma fin a­

mente dispersa con un tamaño de partículas in ferior a 5 p. 

juntamente con un agente .dispersante soluble en agua.

9a»- Procedimiento par3 la tinción y estampación 

de materiales te x t ile s .

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­

cede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintinueve hojas escri­

tas a máquina por una sola de sus caras.

8^.- Procedimiento según una cualquiera de las
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