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La invencidn se refiere a una hoja pratectora
de la Topa, gue se disgrega en agua en movimiento, consis-
tente en un material sintético, para articulos higiénicas

de celulosa, por ejemplo compresas higiénicas para sefioras,

-pafialee—~de nifio, capas subyacentes para camas de snfermas,

o similares,

Los articules higiénicos de celulosa del tipo
mencionado constan esencialmente de una almohadilla absor-
bente de copos de celulosa, velo absorbente, papel rizado o
similares, que'esté recubierta por una envoltura permeable
a los liquidps, nue pueds consistir por ejemplo en un matg
rial de velo, gasa o similar. Tales artfculos tienen ademas
frecuentemente, en su cara que durante la utilizacidn esti
apartada del cuesrpo, una hpja protectora de la ropa, que es
impermeable a los ;iquidos, Y qus por regla general consis
te en poliolefinas, por ejemplo de polietileno. Las hojas de
este tipg pueden ser fabricadas con espesores de capa muy
peguefios, de modo gue no recarqgan el articulo en cuanto a
su espesor y tamhién son baratas,

_ Los articulos higiénicos de celulosa del tipo
mencionado, la mayorfa de las veces se utilizan sdlo una vez
y después se desechan., La destruccién de los articulos se
realiza frecuentemente en la instalacién‘de aQUas,residua4
les, por lo que ss importante que los articulos se disgre=-

guen facilmente al contacto con grandes cantidades de aqua
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en movimiento. En el caso de los.articulos de gue se dispp
ne actualmente, ssta condicidn se cumple siempre para la al
mohadil;a absorbente; sin embargo, las hojas protectoras ds
la ropa, consistentes en poliolefinas son completamente es
tables frente al agua, de modo que al ser eliminadas'y arras
tradas a través de la instalacién de aguas residuales alcan
zan. finalmente la instalacidn de clarificacibn, y puesto que
no se disgregan, aumentan la proporcidn de los materiales

no degradables.

De la DAS 1.569.413 son ya conocidas hojas pro
tectoras de la ropa que no tienen los inconvenientes mencio
nados y que pueden ser degradadas en agua. Las hojas alli
descritas constan de nor lo menos dos cabas, siendo una de
las canas de un material celuldsico, de preferencia papel,

y consistiendo la otra capa en un derivado de celulosa hip
chable en agua, de preferencia metilcelulosa, carboximetil
celulosa, gelatina, poli(alcohol vinilico) o materiales si
milares, Los artficulos mencionados cumplen su misidén; sin
embargo, tienen el inconveniente de HHSﬂspaﬁas%gt@vamente
rigides y de gque, sin el smpleo de plastificantes, son tam
bién fragiles, y de que tienen esencialmente un carécter sji
milar al papel y por consiguiente, al moverse, en especial

al arrugarse, crujen. Estas propiedades son indessables, pues
to que reducen la blandura y la similitud con*gn‘material‘

textil de loa artf{culos higiénicos de celulosa, y por con-
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siguiente disminuyen la comodidad durante su utilizacién.
Inconvenientes similares los tienen también las hojas de po
li(alcohol vinilico) conocidas como proteccidn de la rupa;

Existe la misi6én de proporcionar una hoja proteg

~¥d%¥a dé"Ta ropa para articulos higiénicos de celulosa, que
en el caso de la utilizacidn normal sea impermeable al agua,
pero que bajo la acci6n de agua corriente se disgregue en
el tiempo mas corto posible, y cue ademis sea blanda, flexi
ble y féacilmente movible sin originar ruidos de crujido.

Esta misidn se resuelve segln la invencién hacien
do que la hoja consista en polimeras organicos lineales, for
madores de pelicula, preparados por polimerizacién em emul
sion en fase acuosa, que han sido depasitados por secado a
partir de sus dispersiones acuosas en presencia de coloides
protectores y/o de emulsionantss tensioactivos. Sustancias de
este tipo son conocidas de por sf. Sin embargo, hasta ahora
no se preparan en forma de hajas’autosoportantes, sino gue
sirven por 'ejemplo como ninturas, como aditivos para morteros
de cemento, como pegamento para Hojas asi como en calidad de
adhesivos de hermetizacidn en caliente.

Sarprendentemente se ha sncontrado ahora gue las
hojas autosoportantes a base de tales sustancias, en el ca
so de solicitacidén predominantemente estitica y de las can
tidades de liquidos acuosos que ss pres?ntan en la utilizg

cibn en el caso de articulos higiénicoes, por ejemplo comnre
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sas higiénicas para sefioras, tienen una elevada estabilidad
frente al agua£ Sin embargo, esta estabilidad frente al agua
disminuye ripidamente cuando la solicitacidn se realiza di
némiCamente,gn el caso de grandes cantidades de agua. Ssegin
la invencidn, esta apreciable diferencia de estabilidad pue
de ser utilizada para los fines antes mencionados.

Se ha manifestado gue para la fabricacidn de las
hojas mencionadas pueden ser utilizados practicamente todos
los polimeros organicos lineales formadores de pelicula, que
son p;eparadag por la poliyerizacién en emulsidn en fase acug
sa., Estos son, por ejemplo, poli(éstareg vinilicos) o sus
copolimeros con otros ésteres vinilicos, copolimeros de ég
teres vinilicos con etileno y/o ésteres de 4cide acrilico,
acrilonitrilo, ésteres de 4cido fumérico, ésteres de égido
maleico, anhidrido de 4cido maleico, cloruro de vinile, clg
ruro de vinilideno, 4cido crotdnico o poli(éxido de alcohi

leno). Acimismo, entran en consideracidn poliésteres de &ci
do acrilica, o poli{acrilonitrilo), o pdliesteres de 4cido
metacrilico o sus copolimeros con Acide-acpédies y/o éste-
res vinilicos, cloruro de vinile, cloruro de vinilideno o
estireno. También se ha acreditado el poli(cloruro de vini
lo) as{ como sus copolimeros con cloruro de vinilideno y/o )
acrilonitrile, ésteres de acido acrilico, ésteres vinilicos,
estireno, ésteres de acido malsico, anhidrido de 4cido malej

co o ésteres de Acido fumarico,



I Ademas se pueden mencionar: poli(cloruro de vi
nilidenoy'o sus copolimeros con cloruro de vinilo y/o acri
lonitrilo, ésteres de 4cido acr{lico o ésteres de 4cido me
tacrilico. También se pueden utilizar poli(éteres vinilicos) |

5 ---@~aus copolimeros con cloruro de vinilo y/o anhidrido de &ci
do maleico, asi como los copolimeros de estireno con buta-
dieno y/o ésteres de 4cido acrilico y acrilonitrilo. Todas .
estas sustancias pueden ser preparadas por el praocedimiento,
conocide de por si, de la polimerizacidén en emulsidn enlfg

10 se. acucsa., Se pueden depositar a partir de sus dispersiones
acuosas por secado en presencia de coloides protectores y/o
emulsionantes tensioactivos y forman de este modo hojas. El
procedimiento de la nolimerizacidn en emulsidn estd descri

~ to, por ejemplo, en el libro "Kunststoffe" de K, H. Biedeg

15 bick, Vogel-Verlag, 22 =adicidn, 1970, paginas 40 y siguien
tes, Consiste en que los mondmeros son introducides conti-
nuamente, con agitacidn, en una fase acuosa que contiene cg
loides protectores y/o emulsionantes, y alli son transformg
dos en el polimeroc o copolimero deseado. En tal caso es po

20 sible qus los mondmeros propiamente dichoe sean solubles en
la fase acuosa y que sdlo precipiten las moléeculas de poli
mero que hayan crecido hasta un tamafio determinado y permg
nezcan emuls;onadas en la fase acuosa, 0 que los mondmeros
sean ya insolubles en la fase acuosa prcpiamente dicha pero

25 gue, a causa de la agitacidn continua, sean inmediatamente

21.2.76 V -6 -
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disgregados en finas gotitas y emulsionados. La reaccidn de
polimerizacién propiémante dicha se inicia por empleo de ca
talizadores adecuados, por ejemplo, de persulfatos o de per
éxidos orgénicos,

Como smulsionantes tensioactivos, que son ade-
cuados tanto para la realizacidn de la polimerizacién en emul
sién como también posteriormente para la incorporacién en
las hojas a formar, esntran en consideracién sulfgnatos de
alcoholes grasos y/o alcoholes grasos etoxilados, sales de
sodio, potasio o amonio de_écidos carboxf{licos o sulfénicos
alifaticos de cadena larga, incluidos &cidos alcohil=-aril-sul
fénicas y sulfatos de metales alcalines de alcoholes alifi
ticos de cadena larga con 5-25 atomos de carbono, alcohilfg
noles, poli(6xidos de propileno) etoxilados, aductos de 6xi
do de etileno (la mayoria de las veces con alcoholes grasos)
sulfonados, ésteres de &cidos sulfodicarboxflicos, sales ami
nicas, sales de amanio cuaternario, que contienen en las par
tes hidrGfobas de la moldécula una cadena alifética de 12 o
mas atomos de carbono. Como cnloides protectnres pueden ser
utiliZaqcs poli{alecohol vinilicn) y sus derivaaos solubles_
en agua, poli(acetato de vinilo) parcialmente saponificado,
poli(vinilpirrolidona), poli(écido acrilico), poliacrilami
da, copolimeros de acrilamida y/o metacrilamida con ésteres
da écidg acrilicg y/o vinilpirrolidona, alginatos, agar~agar,‘

almiddn, caseina, ésteres de celulosa o 8teres de celulosa



solubles en agua, as{ como también goma de tragacanto y/o
sus productos de etoxilacidn. Ademas, las hojas pueden cop
tener también uno o varios nlastificantes del grupo de los

ésteres de Acido ftilico o de los ésteres de acido fosfdri

5 80,0 plastificantes epoxidados, asi como ésterss de los 4ci

dos adipico, sebicico, o citrico, glicerina, etilenglicol,
trietilenglicol, ésteres de acidos alcohilsulfdnicos de fe
nol o de cresol. .
Los coloides protectores y/o los emulsionantes
10 ' tensioactivos mencionados son esencialmente rgsponsables de
la observada resistencia al agua de las hojas, marcadamgnta
diferente frente a solicitaciones estaticas o dinamicas, aprg
vechada segln la invencidn. Son incluidos en la estructura
de las hojas en cantidades de 0,5 a 20% en peso, segln una
15 distribucidn estadistica, y en el caso de una solicitacidn
din&dmica constituyen lugares de debilitacidn que hacen posi
ble a las moléculas de agua atacar a la estructura y destruir
las hojas en un tiempo relativamente corta.
El secado de las dispersiones acuosas de poli-
20 mero para depositar hojas gutosoportantes puede re?lizarsa
de modo conocido de por si, sob;e substratos lisos, por ejem
plo placas de vidrio siliconado, o también en moldes de ace
ro. Para acelsrar el proceso de deposicidén por secado se pue
de aportar calor o ss puede utilizar también una depresidn,

25 Si en la realizacidn del proceso de secado, la fase acuosa

21.,2.76 -~ 8 -
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esti presents aln en una cantidad suficiente para que las
part{culas dispersadas de polimero permanezcan ssencialmen
te separadas unas de otras, las condiciones y la velocidad
de evaporacifn no desempeiian pricticamente ningln papel. S§
lo cuando la concentracidn de la fase acuosa se ha reducido
tanto que las particulas de polimero se ponen en contacto,
tiene gue ser reducida la velocidad de concentracién. por eva
poracién hasta que sea posible una formacidén de hojas libre
de. perturbaciones, sin formacién de burbujas ni de otros 1lu
gares de perturbacidén indeseados., También ha de asegurarse
de que las particulas de polimero no se reunan superficial
mente por fusidn, a temperaturas superiores a su punto de
reblandecimiento. Las hojas‘son completamente lisas y tie-
nen un aspecto transparente, si no se les han afiadido intep
cionadamente colorantes, pigmentos, agentes de opacidad, o
materiales similares. Son blandas y sxtensibles con relati
va facilidad; en un ensayo tactil macroscépigo se aseme jan
a las hojas protectoras de la ropa canoéidas, a base de po
lietileno, i s Sme——
AdemAs se nropone ajustar la estabilidad frente
al aqua de las heojas en la forma pretendida, mezclando en-
ire si diferentes polimeros en emulsidn y transformandoles
conjuntamente para obtener hojas. Con el mismo'objeto es po
sible afiadir al polimero en emulsién porciones adicionales

de coloides protectores, emulsionantes y/o agentes espesan
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. tes solubles en agua.

El objeto de la invencidn se ilustra mas detalla

damenta a continuacidn con ayuda de algunos ejemplos de rea

lizacidn.

Ejemplo 1:

Se prepard

una mezcla de:

40 g de una dispersidn acuosa de poli(acetato de vinile) hg

mopolimero, preparada por polimerizacién en emulsidn, con un

grado medio de dispersién (diémetro de particulas 0,5 - 3j4m,

contenido de sustancias sdlidas 50%), aue contiene como cQ

loide protector hidroxietilcelulosa, y 10 g de una disper-

sién acuosa de un copolimero de poli(acstato de uinilq]poli

etileno), preparada del mismo modo, finamente dispersa, (dig
metro de partfculas 0,1 - l)*m, contenido de sustancias s6

lidas 50%), que contiene un sistema emulsionmante del tipo de

oleato de sodio,

La mezcla de dispsrsionss se extendid sobre pla

cas de vidrio siliconado. Se formaron pelficulas transparen

tes, que pudieron ser desprendidas de las placas de vidrio

en forma de hojas con un pesc por unidad de superficie de
alrededor de 25 g/m%,

sayos:

Las hojas fueron sometidas a los siguientes en

- 10 -
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Ensayo A:

¢

Una pieza cortada de la hoja, con las dimensiones de 6,5 x 21

cm, se insertd como "proteccidén de la ropa” en una compresa
higiénica para sefioras, consistente en uda almohadilla de cg
pos de celulosa envuelta por un ma?erial de velo, de iguales
dimensiones y de 1,4 cm de espesor, colocandola entrs la al
mohadilla de copos y la envolvente de material de velo, en
la parte que en utilizacidn estad alejada del cuetPOQ,Para el
ensayo, la compresa higiénica para sefioras se dispuso con la
parte que en la utilizacién esti alejada del cuerpo, sobre
un subgtrato absarbente consistente en dos capas de papel de
filtro, se impregné desde arriba con 10 ml de un liquido sus
titutivo de la sangre (solucidn acuosa de 14 g/1 de hidraxie
tilcelulgsa, 10 g/1 de cloruro de sodio, 4 g/l de carbonato
de sadio, l_g/l de colorante y 100 g[l de glicerina) y ss
cargd con 2,6 Kg. Después de 5 horas, qus correspondem al
tiempo medio de utilizacidn de las compresas higiénicas pa
ra sefforas, ningln liguido habia penetradova-través de la ho
ja para quedar sobre las hojas de papel de Fiftra absorbepn

tes gue se encantraban debajo.

Ensayo 3

Una nieza cortada de la hoja, de igual tamafio que en sl en

- 11 -
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sayo A se introdujo en un vaso de vidrio de boca ancha can

500 ml de agua. Mediante un agitador magnético, el agua se

puso en turbulencia a una velocidad de agitacién de 800 rpm.

Al cabo de pocos minutos la hoja adquirié una turbidez lechg
5 it -

ey 80 . . . .
sa, perdid su resistencia mecénica y se disgregd en el curso

de 10 minutos en particulas pequefias (< 1 cmz):

E jemplo 2:

10 Con el mismo modo de proceder cue en el ejemplo 1 se formb
una hoja a partir de la mezcla de 40g de una dispersidn acug
sa de poli(acetato de vinilo) homapolimero, con un grado mg
dio de dispersidn (didmetro de particulas 0,5 = 3}Am) contg
nido de sustancias s6lidas 50%) y 10 g de una dispersidn acug

15 sa de copolimeros de ésﬁa?as acrilicos, finamente. dispersa
(didmetro de particulas 0,1 - l}lm, contenido de sustancias
sblidas 55%), ambas preparadas por polimerizacién en emul-
sidn, La dispersidn mencionada en primer lugar contenia pg
li(aleohol vinilico) como coloide protector, mientras aue 1a

20 dispersidén de ésteres acrilicos contenia un sistema emulsig
nante a base de éteres de polioxietileno y aleohol graso:

Resultd una hoja con un peso por unidad de superficie de 20
g/mz.

25

\\\\\\\\\\\\\\\\\
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Ensayo A:

(Como en el ejemplo 1) dib una estanqueidad durante mas de

5 horas.

Ensayo g

(Come en el ejemplo 1)

La hoja se disgregd al cabo de 25 minutos.

Ejemplo 32

Con el mismo maodo de proceder que en el ejemplo 1 se formb
una hoja a partir de la mezcla de 50 g de una dispersidn pre
parada por polimerizacidn en emulsi6n, finamente dispersa
(didmetro de particulas 0,1 - 1 m), de un terpolimero de
acetato de vinilo, cloruro de vinilo y etilenc (contenido de
sustancias sélidas 60%), con una sustancia tensioactiva cg

mo sistema emulsionante, y 20 g de una solucibn al § por cien

to de:metilcelulosa. e

Resultd una hoja con un peso por unidad de superficie de 26
o/m?.

Segiin el ensayo A (como en el ejemplo 1) mostrd una estan-

augidad durante mas de 10 horas.

Jeqin el ensayo 8 (coma en el ejemplo 1) la hoja se disgrg

- 13 -
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g8 al cabo de 2 horas. Para poder co
disgregacidn determinadaos, en relaci
disgregacién de otros materiales que
cibn ahgita respecto, .se calcularon

¢

con probetas de dimensiones 6,5 x 21

mparar los tiempos de
6n con los tiempos de

entran en..considera-
estos (ltimos tiempos

cm de moado correspondien

te al método del "ensayo B". Resultaron los valores siguiep

tes:

Material Peso por uni-

dad de sups
ficie. g/mgb

Papel higiénico de
velo absaorbsnte 34

Papel higiénico de

papel rizado 40
Paffuelo de velo ap :
sprbente 64
Sarvilleté de papel 21
Papel de periddico 45
Material de. embalaje -
de pergamino 27
Hoja de celofén 37
Hoja de polietileno 22

- L Y i U0 o b o WY Wb b St o e o L ok B e g e ot et B R A AP SO0 e o et ki

La comparacidn permite T

- 14 -

Tiempos de dis
gregacidn seqln
el ensayo B (Di
mensiones-de la
probeta 6,5x21
cm) '

8 minutos
8 minutos

30 minutos
10 minutos

6 minutos

60 minutos
A 10 horas

ningura disgregacidn

o o o o W o s W e - o 1d Y > Y s T~ A . oy i Sk B8

econocer que la hoja prg
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pussta, sn el caso de una solicitacidén dinamica, presenta
tiempos de disgregacidn que estin dentro del marco de los
tiempos de los materiales disgregables en agua, anterior-
mente conocidos. Esto significa que la hoja, en el caso de
utilizarss como hoja protectora de la ropa, no repressnta

ninguna carga grave para el sistema de aguas residuales,

- REIVINDICACIONES ~

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto des esta solicitud des Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE affos, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,- Procedimisnto para la Pabricacién de
una hoja de proteccién de la ropa, consistente en un mate-
rial sintético, que se disgrega en agua en movimiento, pa-
ra art{culos higiénicos de celulosa, caracterizado pdrque
se preparan en fase acuosa por polimerizacidn en emulsién

polimeros orginicos lineales, formadorss de pelfcula, y

- 15 -
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88 depositan estos por secado a partir de sus dispersiones
acunsas en presencia de coloidss protectores y/o de emulsig
nantss tensicactivos.

‘ 28,~ Procedimiento segdn la reivindicacidn
18;~eparacterizado porque sn calidad de polimerso se utiliza
un poli(éster vinilice) o sus copolimeros con otros ésteres
vinilicos.,

33,- Procedimiento segdn la reivindicacidn
18, caracterizado porque en calidad de polimero se utiliza
un copolimero de un éster vinilico con etilenoc y/o éster de
dcido acrilico, acrilonitrilo, éster de &cido fumdrico, an-
hidrido de Acido maleico, cloruro de vinile, cloruro de vi-
nilideno, écido croténico, o poli(dxido de alcohilena).

48,- Procedimiento segdin la reivindicacidn
18, caracterizado porque en calidad de polimero se utiliza
un poli(éster de Acido acrflico), o poliacrilonitrile, o
poli(éster de &cido metacrflico) o sus copolimeros con aci~
do acrilico y/o ésteres vinilicos, cloruro de vinile, cloru-
ro de vinilideno, o estirena.

52,- Procedimiento segln la reivindicacidn
18, caracterizado porque en calidad de polimers se utiliza
poli(cloruro de vinilo) o sus copolimeros con cloruro de vi-
nilidens y/o acrilonitrilo, éster de acida acrflicm, éster
vinilico, estireno, éster de Acidoc maleico, o éster de aci-

do fumarico.

- 16 -
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62.~ Procedimiento ssgdn la reivindicacién
l2, caracterizado porque en calidad de polimero se utiliza
poli{cloruro de vinilideno) o sus copolimeros con cloruro
de vinilo y/o acrilonitrile, éster de acido acrilice, o
fster de Acido metacrilico.

78,- Procedimiento segdn la reivindicacién
18, caracterizado porque en calidad de polimero se utiliza
un poli(éter vinilico) o sus copolimeros con cloruro de vi-
nilo y/o anhidrido de 4cido maleico.

82,- Procedimiento segln la reivindicacidn
18, caracterizado porque en calidad de polimero ss utiliza
un copolimero ds estireno con butadismo y/o éster de Acido
acrilico, o acrilonitrila.

98,- Procedimisnto segln la reivindicacidn
13, caracterizado porque para ajustar la estabilidad de la
hoja frents al agua se utiliza una mezcla de diferentes po-
l1imeros obtenidas por polimerizacidn en emulsidn.

102,- Procedimiento segdn la reivindicacidn
12, caracterizado porgue al polimero en.emulsitn-se le afia-
den porciones adicionales de coloides protactoreé, emulsionan
tes y/o agentes sspesantes solubles en el agua, en cantida-
des de 0,5 - 20 % &n peso.

1l2.- PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
UNA HOJA DE PROTECCION DE LA ROPA.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

25.3.76 -17 -
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antecede y para los fines que se han sspscificads.

tas a maquina por una sola cara.

—— oy 0

Esta Memoria consta de diecischo hojas eseri-

- 18 -

Madrid, 2 5

P.A. AR, 1918
A}beﬁﬂ de éf'a_i.d.i.suul v
Por £ L
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