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,ﬁolimeros termopldsticos y a copolimeros de etileno-acetato

&n la fabricacién de cuerpos conformedos, gue han de presen-

4,051, 663, 2,061,585, y patente francesa 1,148,285) se cono-

‘tos,_por eaemplo, poliscrilatos, polimetacrilatos o ésteres

1puestos copolimérizables, asi como también aquéllos que, si
| copolimerizgbles resultan incompatibles con el poliéster.

polivinilo y el éster de celulosa, a los del segundc grupo,

La presen$e inveneidén se refiere a dispersiones
drganlcas estables, endurecibles sin merma, a ‘base de reainas
de polléster tx,[S-etilénicamente insaturados, a determinados

de viﬁilo como agentes de dispersidn.

Laes resinas de poliéster insaturadas convencionales

ﬁresentan ung considerable merma por polimerizacidén, Lo que

tar superficies impecables, representa uns desventaja muy
importante. Por numerosas publicaciones (publicaciones ale-
wanas DOS 1,192,820, DAS 1,694,857, DOS 1,803,345, 1,953,062,

ce que masas conformables de poliéster, a las cuales se les
han agregado antes del endurecimiento determinados termoplas—~

de celulosa, se pueden endurecer sin merma.

Como %ermoélaetos adecuados para disminﬁir la merw
ma por polimerizacidén se han propuestomsta ahors tanto agué-
libs"queAson solﬁbleé a temperatura ambiente en compuestos
de vinilo o de ?inilideno copolimerizables y/o en la resina
de pbliéster, e decir, en la solucidén del polidster en com=-

bien, son solubles a temperatura ambiente en 1los compuestos
A este primer grupo pertenecen, por ejemplo,_el acetato de
por ejemplo, poliestireno, poliscrilato y polimetacrilato.
El empleo de termoplastos que no sean solubles ni en la re-

sina de poliéster ni en los compuestos copolimerizables, 8i-

no que solamente se esponjen, tales como; por ejemplo, polie-
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tileno, no han encontrado aceptacién préctica debido a 1as
dificultadea técnicaa. '

La forma maa c6moda es. mezclar el poliéstar, el |
dompueeto de vinilo o bien de vin;lldeno ¥y los termoplastoa
reductoree de la merme mediante reunién de las soluciones
del poliéster en el compuesto de vin;lo ¢ bien de vinilideno
y del termoplasto en el compuesto de vinilo o bien de vini-.
lideno a temperatura ambients o ligeramente més elevada. En
al primer grupo de termoplaatos eate procedimlento conduce»
sin problemas & solucionea coloides clarae, mientras la adi-
cién de soluciones de termoplasto del gegundo grupo, debido
a su ;ncompatib;lida@ con la resina de poliéster, conduce
& disﬁersiones que s¢ desmezclan con més 0 menos rapidez.

Como, sin émbargo, en las dispersiones de resina

de poliéster~termoplasto la merma por polimerizacién depen- |
de en gran escala de la distribucién de los termoplastbs.en :
la resina de poliédster se precisa para una calidad igualada
de los cuerpos conformados endurecidos un tamafio de pafticu-
le reducido y una distribucién de la granulometria reproduci-
ble de las gotitas de los termoplastos en la dispersibn..
Existia, por lo tanto, la necesidad hacia una estabilizaéién
de tales dispersiones para poderse evmﬁaf cqfwg}ip la varia—

cidén de los temafios de particula de los termoplastos que ge

preeentan al desmezclarse.

Por la publicacidén alemana DOS 2,402,739 se cono-:
cb una composicidn de resina de poliester/termOplasto eata~ a
bilizads, endurecxble gin mernma, contenlendo un agente esta— -

bilizedor que es Mun copolimero de bloque de £érmula
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donde B significe un mondmero aromdtico monoalquenilico,

un mondmero de dieno conjugado o una mezcla de los mismos

golimerizados en un segmento de blogue y X 6 ¥ tienen, en

cada ¢aso, un velor de como minimo 25"
[ X e

La obtencidn de estos estabilizadores (vease pa—.

“tente US 3,050, 511) segin la publicacidén alemana DOS
2,402,739 es complicada e induce & la busqueda’ de agentes

estabilizadores que se obtengan con menos coste.

Se ha descubierto ahora, sorprendentemente, que se
pueden obtener dispersiones estables mediante mezcla de las

’Vdos soluciones incompatibles en presencia de copolimeros de
etileno—acetatb de vinilo seleccionados. Objeto de la invenw

cién Bon, por lo tanto, las dispersiones organicae, endure-

cibles 8in merma a base de

A) 20.- 70, pfeferenﬁemente’30 - 50 % en peso, referido a
la suna de los componentes A-C de polidster of ,[3~etiléni-
camente insaturado,

B) 70 - 20, preferenéemente 60 - 40 % en peso, referido a
1a sume de los componentes A-C, de compuestos de vinilo o

dé vinilideno copolimerizables,

C) 3 - 30, preferentemente 5 — 20 % en peso, referido a la
suma de los componentes A-C, de polimero termopldstico
cbloidalmente soluble & temperature ambiente en el componen-
tb B, e incompatible con la resina de poliéster A + B.y

D) 0,001 - 20, preferentemente 0,5 - 10 % en peso, referido

a le suma de los componentes A-C, de copolimeros de etileno-

abetato de vinilo con proporciones. en acetato de vinilo de
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un 50 -~ 80, preferentementa un 60 = 75 % en péso y viscosi-’
dades Mooney de 8 - 60, preferentemente de 45 - 65, medido

degin DIN 53 523 (L=4).

, Otro objeto de la invencién es un procedimiento
ﬁara ia obtencidn de las dispersiones segﬁn la- presente 1nu N
#encién,segun el cual los componentes A hasta D se ‘rednen.
en secuencia arbitraria a temperatura ambiente o temperatu—
Ya ligeramente elevada (por ejemplo, 20-60°C) bajo agitacién.
Con pfeferencia‘se revnen entre s{ las soluciones incompati-
bles de A+ D en B yCenB,de AenByC+DenBodea
en B, C en B y D en B, en forma en si conocida. ‘

Un ulterior objeto de 1la invencidén es el empleo de
las disperaiOnas obténidas segﬁn la presente invencién para

la obtencién de masas de moldeo ¥y pransado.A

Polidsteres A Xy B ~etilénicamente ‘insaturados en
el sentido de la invencién son los productos de policonden~
sacidén usuales de como minimo un dcido dicarboxilico o, {3-— |
etilénicamente insaturado, por regla general con 4 6 5 dto-
nos de carbono, 0 sus derivedos formadores de éster, en oaso
dado en mezcla con hasta 90 moles-x, referido a 1los compo-
nentes dcidos insaturados de como minimo un dcido dicarboxi—
lico alifdticemente saturado con 4 — loaatomoawdencarbonof
un dcido dicarboxilico cicloalifdtico o aromdticd con 8-10

‘dtomos de carbono o gus derivados formadores de éster como

ainimo con un cdmpueéto polihidroii, egpecialmente un com-
puesto dihidroxi con 2 - 8 dtomos de caibond, e8to es, Po-
liésteres, tal y como se despfiben por J._Bjﬁrksten‘ét al,
"Polyesters and their Applieationsﬂ,'Reinhold Publishing
Corp., New York 1956, . o '

Ejemplos de dcidos dicarbox{licos insaturados a
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dmplear con preferencia, 0 de sus derivados, son el dcido
maléico o el anhidrido del dcido maléico y el dcido fumdri-

do. Sin embargo, también se pueden emplear, por ejemplo,

éqiqo mesacdico, dcido citracdico, dcido itascdico o 4cido
dloromaléico. Ejemplos de los dcidos dicerboxilicos aliffti-
cos, saturados,'ciclbalifétiooa ¥y eromdticos a emplear, ©
sus dérivados, son el deido £1dlico o el auhfdrido del deido
ftdlico, dcido isoftdlico, deido tereftélico, dcido hexa~ o
tetrahlaroftallco 0 bien sus anhidridos, dcido endometilen~
tetrahidroftdlico o su anhidrido, dcido succinico o bien

anhfdrido de dcido suceinico ¥ ésteres y cloruros del dcido

'succlnico, deido glutarlco, doeido adfpico, dcido sebécico.

Para obtener resinas de diffcil inflamabilidad se pueden em-
pléai, por ejemplo, £cido hexacloroendometilentetrahidroftd-
110 (écido net), dcido tetracloroftdlico o deido tetrabromo-'
ftdlico. Los polidsteres a‘empleér con preferencia contie-
nen deido malédico, que puede estar sustitufdo hasta 25 mo-.
les—% por dcido ftdlico o 4cido isoftdlico. Como alcoholes
divaléntes se pueden emplear el etilenglicol, propandiol-l,2,
propandiol-l,3, dietilenglicol, trietilenglicol, dipropilen~
glicol, butandiol-l,3, butandiol-l,4, neopentilglicol,
hexandiol-1,6, 2,2-bis-(4-hidroxiciclohexil)~propano, bisfe-
nol A bis-oxalquilado, perhidrobisfenol y otros. Con pre-
firencia se empiean el etilenglicol, propandiol-l,2, dieti-
lbnglicol, dipropilenglicol y neopentilglicol.

Ulteriores modificaciones resultan posibles median~
tb la incorporacidén de haste 10 molesa%, referido al compo-
nente alcohol o bien dcido, de alcoholes mono y polivalen—

tes con 1 ~ 6 dtomos de carbono, tales como metanol, e%anol,
-blatanol, alcohol alilico, alcohol beneilico, ciclohexanol y
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sloohol tetrahidrofuifurilico, trimetilolpropanc, glicerina
¥ pentaeritrita asi como mono~, di~ y trialiléteres ¥y bene
dilétérés de alcoholés ¥ tri y polivalentes con 3 - 6 dtomos
de carbono segin la publicacién alemena DAS 1,024,654, asi
como por la incbrporécién de dcidos monobdsicos, tales como
geido benzbico, o dcidos grasos inseturados de cadena larga,
tales como dcido oléioo, dcido graso de aceite de linaza Y -

dcido graao de ricino.

Los indices de acidez de los poliésteres A deberédn
encontrarse entre 10 y 100, preferentemente entrs 20 y 70,
los {ndices OH é&ntre 10y 150, preferentemente entre 20 y
100, y los pesos moléculares ﬁn entre unoé 500 y 5000, pre~ .
ferentemente entre 1000 y 3000 (medido osmométricamente por
presidn de vapoi en‘dioxano Y acetona; con velores diferen-
tes se conaidera el mas bajo como el mds correcto)

S1i bien, el contenido de los restos de acidos di-
carboxilicoscx,ﬁv-etiléuicamente insaturados condensados
en el poliéster A pueden variar entre amplios mdrgenes, co-

' mo les piezas fabriciadas de las masas de moldeo segun la

rresente invencién despuds de su prensado se desmoldean en

caliente y, por lo tanto, han de presentar una estabilidad

térmice satisfactoria, se da preferencia a contenidos altos
- Acsed e o ML g, mwa

en restos de dcido dicarboxilico cx,r%-etilénlcamente insa-
turado de 0,70 - 0,20 moles/loo g de poliéster insaturado.

Como compuestos de vinilo y de vinilideno B copo— A
limerizables en el sentido de la invencién son adecuados :
los monémeros insaturados usuales en la tecnologia de los
pollesteres, que preferentemente llevan grupos v1nilo<X-sus-
titufdos o grupos alilo [3-sustitufdos, con preferencia es-
tireno, pero también los estirenos;, por ejemplo, cloradoa y




w0

15

40

25

30

8-

alquilados o bien alquenilados en sl nicleo, pudiendo conte-
ner los grupos aiquilo 1 - 4 édtomos de carbono, tales como,
por ejemplo, viniltolueno, divinilbenceno, d-metilestireno,
terc.butilestireno, cloroestirencs; ésteres vinilicos de
Acidos carboxilicos con 2 - 6 dtomos de carbono, preferente-
mente acetato de vinilo; vinilpiridina, vinilnaftalina,
vinileciclohexano, dcido acrilico ¥y 4cido metacrilico y/o sus
éstefgg (preferentemente ésteres de vinilo, de alilo y de
;;;;iilo;"ZEn 1 - 4 dtomos de carbono en el componente alco-
hol, sus amidas y nitrilos, anhidrido, semiédster y diéster

del dcido maléico con 1 - 4 dtomos de carbono en el compo-

'ﬁente ‘alcohol, semi y diamidas de écido maldico o imides

clclicas, tales como N—metilmaleinimlda 0 N-ciclohexllmalein—
1m1da, compuestos alilicos, tales como benceno elilico y
dsteres slflicos, tales como acetato alflico, ftalato de
dislilo, isoftalato de dialilo, fumareto de dialilo, carbo-

_natos alilicos, carbonatos dialilicoé, foafato trialilico

y cienurato trialilico.

Polimeros adecuados como termoplastos C disminui-
dores de la merma en el sentido de la invencidn son los si-
guientes siempré que o temperatura ambiente sean ¢oloidal-
mente solubles en 10s compuestos de vinilo o bien de vini-
lideno Blen la broporcién reivindicada y que sean incompe=
tibles con la resine de polidster A + B, por ejemplo

1.) Polimeros

Homopolimeros, copolimeros y copolimeros de in-
jerto de compuestos de vinilo, vinilideno y alilo, tales co-
mo etileno, propileno, isobutileno, estirenc, estirenos susé
titufdos (por ejemplo, viniltolueno, terc.butilestireno,
cloroestireno, divinilbenceno, X-metilestireno), ésteres de
alquilo, awidas y nitrilos del decido acrilico y metaérilico
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{por ejemplo, metacrilato de metilo,. hidroxipropilmetacrila—ff:'

to, etilenglicolbismetacrilato, acrilonitrilo), anhidrido de
deido maldico, dsteres alquilicos neutros y écidos del doi~ -
do maléico y fumdrico, ésteres de vinilo, por ejemplo, ace-
tato o benzoato de vinilo, adipinato de divinilo, cetonaé |
de vinilo, heluros de vinile, por ejemplo, cloruro, de vihi&
1o, haluros de vinilideno, viniléter, alilésteres, por ejem~
Plo, acetato de alilo, ftalato de dialilo, iaoftélato de di~-
metalilo, écriihto de alilo y aliléter. ' '

"En el caso de la copolimerizacidén de 1ﬁjert0'sqn
bases de injerto adecuadas, por ejemplo, los polimeros
caucho—elésticda, tales como los polimeros de butadieno,.
gor ejemplo, butadieno, los copolimeros de butedieno-estire-
no, los copolimeros de butadieno-acriionitrilo, los polime-
ros de isoprenc, por: ejemplo, 1, 4-cis-poliisopreno, los és-
teres de deido poliacrllico (por ejemplo, poliacrilacrilato,
polibuxilaerllato), los cauchos de terpolimero de etileno-
propileno (oomppnentq ter, por ejemplo, hexadieno—l,s,
etiliden-norbbrheno).y 108 cauchos ‘de polislquenamero, por -
ejemplo; transéﬁolipentenamefo, polihexenamefo, poliooténp
amero.

2.) Policondensados

< - o Nyl e, v

Poliésteres saturados, policarbonatos, polisulfo-
nes, poliamidas, poliimidas, resinas alquidicas, polisilico=-
nes, polleteres, polixililenos, poliacetales, amlnoplastoe,.

condsnsados de c1clohexanona-formaldehldo.

3.) Compuestda de poliadicidn

Polzuretanos, polioaprolactama, policaprolactona,

resinas epbxido.
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Los polimeros reductores de la mermas pueden conte-
ner también grﬁpos funcionales: los polimeros termopldsti-
dos’ con grupos a01do, preferentemente en cantidades de has—
{a 0, 04 - 4,0 mlliequivalentes/g de polimero term0p1astloo,
for ejemplo, grupos geido sulfénico, deido fosférico, deido
fosfdnico Yy en especial grupos carboxilo tendrénh preferen-
dia sobre los termoplestos libres de dcido, ya que se pueden
éspesar en espesadores quimicos, tales como 6xido de magne-
sioﬁyadanwmasaside moldeo, que,. por lo generasl, presentan
mejores propiedades de elaborabilidad.

Tienen preferencia los homopolimeros, copolimeros

¥ polimeros de injérto del estireno; éstirenos sustituidos,

- deido acrflico, 4eidd metacrilico y sus ésteres o amidas,

aerilonitrilo, anhidrido maléico, ésteres neutros o dcidos
del dcido maldico o deido fumdrico asi como los elastdmeros
polimerizados de injerto con los mondmeros de vinilo o bien

vinilideno mencionados a base de polimeros de dieno caucho-

eldsticos.

¥l peso molecular, medido como medio numeral M
de los polimeros termopldsticos puede oscilar entre 500 y
10.000.000. En el caso de los polimeros tienen preferencia
pesos moleculares de 10.000 hasia 500.000, en el caso de
los policondensados y compuestos de poliadicidén aquéllos de

500 a 5.000.

Incompatibles con la resina de poliéster A + B.
son 1o0s polmmeros c termoplastlcos, disminuidores de la mer-
me, cuando en la dispersidén A + B + C o en la dispersién
estabilizeda A + B + C + D en el microscoplo luminoso o

con ayuda de un microscédpio electrdénico se aprecian clara-

mente dos fases.
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Le obtencidn de las dispersiones de la presente
invencidn se efectda'convénienfemente’réuniendo tres soluclo-
ﬁes en compuestos de vinilo o bién de vinilideno B copolime=.
rizable, de las cuales la primers contiene el polimero A,
la segunda el polimero termopldstico C y la tercera el esta- | -
Yilizador de dispersidén D, bejo agitaCién a temperatura am-
Yiente o temperatura ligeramente mds elevada (es.decir, en-
tre unos 20 y 5000). La dispersidn se puede efsctuar en los
jrupos agitadofés usuales, pudiéndose regular la finﬁra"y
la viscosidad de la diépérsidn,vcomo es conocido por el es-
Pecialista, mediente la velocidad y el tiempo de agitacidn.
Bl estabilizédbr~de,ia dispersidn D se puedé‘disolvef tambidn|
junto con el polidster A o junto con el polimero termoplésti~ o
co C & una solucidn, de maneras gque sdélo se hayaﬁ de reunir
dos soluclones para la Jispersién segin la presente inven-
cién. B o

Les dispersiones segfin la presente invencién mues-
tren, al almacenar a tewperaturs smbiente, una estabilided
gl almacenémiénto de varios meses. En caso dado pueden con-
tener'adiaidnalmente;reduoidas cantidades de ague (0,1 has-';
ta 1,0 % en ﬁesd, referido a la dispersidn inestabilizeds -

A = C) y/o agentes dé tixotropizacién,*ggn ;b“que se influen-
cia favorablemente su estabilidad al alﬁébén;m;;;%o.

Como tales entran en consideracién 1os agentes'
de tixotropizacidn uéuales, por ejemplo, los inorgdnicos,
tales como el aerosil o los orgénicos, tales como polilso- .
cianatos, poliésteramidas, poliamidas, poliuretanocs o ciclo-
bexilamidas de 4dcidos grasos superiores (publicecién alema-
na DAS 1,182,816, 1,217,611, patente belga 693,580 y
727,952) que se agregan en cantidades eficaces.
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Para evitar una polimerizacidn prematura'indeseaA
da en las dispersiones de la presente invencidn se recomien~
'de sgregar, ya durante su preparacién, 0,001 = 0,1 partes en
Feso, referido a 100 partes en peso de dispersién A~ sin
égtabilizar, de inhibidores de la polimerizacidén o de anti-
dxidantes, Agentes auxiliares adecuados ds esta clase son,
gor ejemplo, los fenoles y los derivados del fenol, prefe-
Zontements-los fenoles estéricamente impedidos; que en am-

bas posiciones 0 con respecto al grupo hidroxi fenélico con—

tienen sustituyentes alquilo con 1 - 6 dtomos de carbono,
aminas, preferentemente arilaminas secundarias y sus deriva-

dos, quinonas, sales cdpricas de dcidos orgdnicos, compues-

_tos de adicidén de haluro de cobre(I) con fosfitos, por ejem~

flo, 4,4 ~bis-(2,6-di~terc.butilfenol), 1,3,5~trimetil~2,4,
6~tris~(3,5~di-terc.butil-4~hidroxi~bencil)-benceno, 4,4 ‘-
Butiliden~bis—(5-terc.bﬁtil-m-cresol), 3,5-di=-terc.butil~

‘4-hidroxi-bencil-fosfonato de dietilo, N,N’~bis-((3 -naftil)-

ﬂ—fenilendiaminé, N,N’~bis=(1l-metilheptil)-p~fenilendiamina,
fenils ~naftilanina, 4,4 -bis-( & ,d ~dimetilbencil)-di-
fenilamina, 1,3),5-tris—(3,5-di=terc.butil-4~hidroxi-hidroci=
Hamoil)-hexehidro-s—triazina, hidroquinona, P~benzoguinona,
toluhidroguinona, p-terec,butilpirocatequina, eloranilo, naf-
toquinona, naftenato de cobre, octoato de cobre, Cu(I)Cl/
trifenilfosfito, Cu(1)Cl/trimetilfosfito, Cu(I)Cl/trisclo-
Yoetilfosfito, Cu(I)Cl/tripropilfosfito, p-nitrosodimetil-
gnilina. Otros estabilizadores edecuados se describen en
“ethoden der organischen Chemie" (Houben—Weyl), 42 edicidn,
tomo XIV/L, pdginas 433-452, 756, Georg Thieme-Verlag,
Stuttgart, 1961, Muy adecuado es, por ejemplo, la p-benzo-
quinona en una concentracién de 0,01 hesta 0,05 partes en

peso, referido a 100 partes en peso de dispersidén A-C sin
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égtabilizar.

?ara transformar lag diaperaiones segin la presen=
te inVencidn en maaas de moldeo y prensadc 8e les incorpo~
‘rYan generalmente catalizadores endurecedores, en caso dado
éspesadores quimicos, aditivos que aceleren 0 Tregulen el
éapeaémiento, materiales de refuerzo, materiales de ca&ga Yy,
éventualmente, ulteriores agentes auxiliares y aditivos. -

En un momento arbitrario antes del endurecimiento
se le pueden agregar & las dispersiones de la presente in-
vencidn cantidades usuales, preférentemente 0,5 hahta 5 p@i-
tes en pego,;eferidoia 100 partesren peso de diapersiéh'Aéc
sin estebilizar de inicisdores de la polimerizacién. Como :
tales son qdécnados, por ejemplo, los ﬁeréxidos diacilicos,
tales como peréxido diacetilico, perdxido divenzoilico,
pérdxido di—pfclorobénzoilicb, peroxiésteres, ta;és como
peroxiacetato de teré.butilo, peroxibenzoato de terc.butilo,

peroctoato de terc.butilo, peroxidicarbonato de diciclohexi- |
lo 8 2,5=diperoctoato de 2,5~dimetilhexano, perdxidos alqui- |

licos tales como bis~(terc.butilperoxibutanc), peréxido di-
cumflico, perdxido térc.butilcumflico, hidroperdxidos, ta-

les como hidroperéxido'cuﬁdlico,.hidroperéxido tere. butilié"

co, hidroperdxido’ ciclohexanén;co, hidroperéxldo metiletil—

ceténico, percetales, perdxidos de cetona, tales como per-
éxido de acetilacetona o azoisobutirodinitrilo.

A las dispersiones de la presente invencidn se
les pueden agregar como eapesadorés quimicos los 6xidos e
hidréxidos conocidos de los metales del segundo grupo prin-
cipal del sistema periédico, preferentemente del magnesio y
del calcio, en cantidades de 0,1 hasta 10, preférentemente

1,0 hasta 3,0 partes en peso, referido a 100 partes en peso

Y LTS .
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de dispersién A-C sin estabilizar, ademds, aditivos acelera-
éores_o reguladores del espesamiento quimico, tales como

G,1 hasta 0,5 partes en peso de agua o aditivos segin la
publicacién alemens DAS 1,544,891, por ejemplo, deidos car-
ﬁoleioos alifaticos 0 ésteres parciales del deido fosféri-
do, ¥ ést0 en cantidades eficaces.

Ademds, las masas de moldeo obtenidas de las dis—
gprsiones segun la presente invencién pueden contener 5-100,
preferentemente lO - 40 partes en peso, referido a la dis-
yersién A-C sin estabilizar, da materiales de refuerzo pre-

ferentemente fibrosos.

Como materiales de refuerzo fibrosos son adecua-
dps, como es usual, las fibras inorgdnicas, tales como las
fibras de métal, amiénto, carbono, especialmente las fibras
de vidrio, y las fibres orgénicas, por ejemplo, las fibras
de algoddn, poliamida, poliéster, poliacrllonitrllo o poli-

darbonato.

Como maeteriales de carge inorgénicos que se em-
Plean generalmehte en cantidades entre 50 y 350 partes en
ﬁeso, referido a 100 partes en peso de la dispersién A~C

.gin estabilizar, entran en consideracién creta, talco, cuar-

Zo y pizerra molturada, caolina, espato de cal, dolomita,

mica, espato pesado, tierras de infusorios y arcillas.

Aditivos usuales, que se pueden emplear simulitdneaw=
mente, son, por ejemplo, pigmentos orgdnicos e inorgdnicos,
colorantes, lubricantes y agentes desmoldeadores, tales como

estearato de cinc, absorbentes de rayos uliravioletas, etc.

¥l mezclado de los distintos componentes de las
wasas de moldeo a obtener de las dispersiones segiii la pre-

sente invencidn se elfectia ventajosamente en amasadores, di-
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La obtencién de plezas moldeadas mayores se efec—
+ua en forma racional a través de esteras de resina espesa~
dae. Estas se preparan impregnando esteras de fibra de vi-
drio con las masas de prenaado anteriormente deacrltas, que
éontlenen espesador quimico y estdn libres de fibras de vi-
drio, ¥y protegiendo sus superficies en ambos lados median- |
fo lémines de cobertura. Las ldminas evitan la .evaporacién
de los compuestos de vinilo o bien vinilideno y permiten el
énroliado derlas estéras ¥y con ello un sluacenamiento shorra=-
dor de eapacio. Deepﬁés de haberse espesado las esteras de
resina durante un tiempo de maduracidén de aproximadamente
3 - 10 dfas se puedeh retirvar las ldminas de-cobertura y
deepuea de un recorte correspondiente prensar en caliente
las eateras de resina a piezas conformadas libres de merma.:

be pueden endurecer bajo una presidn de ungs 20 -
140 kp/cm 8 unos 120 - 160° segin tamafio y forma en unos
0, 5 =5 mlnutos, obteniéndose plezas conformadas con.ung

merma minida.

De la elaboracidén depende esencialmente el grado
de la merma; véase Séhnlz—Walz y O. Walter, Kunststoff-
Rundachau, 1972, cuaderno 11, pégina 59é$..‘wn,u.

1. Cuerpos prensadoa, en los cuales las fibras de refuerzo

se’ dispOnen en direccién de prensado tienmen une merma consi-
derablemente 1nferlor que aquéllos, en los cuales las fibras
de refuerzo se encuentran en sentldo transversal a la di— '

receidn de prenaado.

2. La merma aumente seguin se incrementa la fuerza de presidn.

3. El brillo y lisura de la superficie aumenten segin se

incrementa la temperatura del molde. Sin embargo, si se so-




10

15

25

r30

~16-

brepasa una temperatura determinada se presentan menchas

mates.

4 Prolongendo el tiempo de prensado Se puede aumentar con—.
éiderablemente el brillo superficial.

§ La tendencia a ‘la’ formacidn de manchas se’ reducira més
dontra mds lertamente reaccione el sistema catalizador,

ds decir, contre mayor ses le temperaturs de iniciacién- del
daﬁalizadpx.

Resumisndo se puede indicar que la merme de reac-
¢idn en una resina de poliéster endurecible con reducida
merms depende de la presidén. Esto no sélo significa que la

‘merma varia conforme a la fuerze de presidnm, sino que ésta

ﬁreéenta dentro de la pieza prensada, segin lugar, direc-
¢idn, -orientacién de las fibras de vidrio o espesor de ma-

"terial en cada caso un grado distinto.

Los cuerpoé conformados obtenidos de las mases de
moldeo mds arriba descritas presentan una merma lineal muy
reducida, reducida profundidad de lugares de hundimiento
con respecto g los*régruesaﬁienxos de material, una estruc-
turarﬁe fibras de vidrio no aprecisble y ademds superficles

- lisas. Por esta razdn se pueden emplear con ventaja en to-

das partes donde se deseen piezas conformadas con alta exac-

-titud de medida y superficles impecables (sector del mueble,

industrie del automévil).

Los ejemplos a continuacidén explican la invencidn.
Las indicaciones de porcentajes significen porcientos en

peso.

Las indicaciones de viscosidad se bassan en las me-
dilciones con el viscosimetro de caidae de bole segin Hoppler
T 7
a 20°C.
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_domgonente A+ B

El componsnte A%+ Besla aolucién de un poliéster

insaturado en estireho. La obtencién del polidster insatura- 1

do se. efectﬁa en forma conoocids por condensacién’ en fusién

g 180% bajo atmdefera de nitrégeno hasta alcanzar el indice
de ac;dez deseado. La fusién de polidster se mezcla a conti-<
ﬂuﬁcién a unos 120°C con hidroquinona y -despuds se disuelve
al 80'% en'estireno. La composicidén de los componentes de
partida del poliéater asf como los indices de la solucidn

estirénica estdn’ resumidos en forms de tabla:

Anhidrido de decido maléico
Anhidrido de dcido ftal-co
Propilenglicol-l 2
Dipropilenglicol
Hidroquinona. '

Imdicéé de la solucién estirénica
Conterddo en sélidos

Viscosidad (20%)
Indice de acides

785

296

631

335
0,57 -

80 %
.66.000 oF
- 23 mg KOH/g

Avwad v 4 Nphe e A

Componente B 4+ C

Los componentes B +C 1 hasta B + c 3 mencionados
en la tabla & continuacidn son soluciones al 40 % de polima-'-

ros termoplasticos en estireno con los {ndices 1ndlcados,.

1] obtienen por calentamlenxo de una mezcla de B y C 16

bien C 2 6 bien C 3 & unos 70 .
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domponente . B4C1 B+C2 B&C3
. N & 8 8
Poliestireno neutro -’ 400 C - ‘-
ﬁo;iestireno deido 2 - 400 -
Folimetilmetacrilato 3 - T - _ " 400 -
dstireno - : 600 600 600
Viscosidad o¥ 32.000 47,000 21.500
Q%s*ﬁyrmr@ 114-30 / Chem. Werke Hills
) PN

Copolimero de 1 7 en peso de gcido acrflico y 99 % en peso
de estireno’

Nprerigles ®xon / ronn & Hass

Cﬁmponente B+ D

"El coﬁponehte B + D es la solucién allzo'% de un
egtabilizador d; dispersidén en estirqno siendo el estabili-
zador un copolimero @e etileno-acetafd‘de vinilo con una
proporeién en acetato de vinilo de un 70 % y poseyehdo un
valor Nooney de 54; hedido segdn DIN 53 523 L 4. o

Obteneidén de las dispersiones segmin le presente invencidn:

Ejemplos 1 - 3 a:’

Para la obtencidn de los ejemplos segun la presen—

te invencidn se agitan entre si los componentes A 4 B,

B+ Cy B+ D asf como eatireno en las proporciones en peso

indicadas en la tabla a temperatura ambiente en un matraz
redondo provisto de agitador de 1dminas durante 30 mimutos,
formdndose dispersiones con las viscosidades indicadas. Los
ensayos comparativos, en cada caso designados con a, contie-
nen en lugar del componente B 4+ D séio estirénq. La tabla
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dontiene en la dltime lfnea el tiempo de almacenamiento a
femperatura ambiente,despude del cual se pudo observaer una -

deparacién de fases.

Hjemplo. us . ‘1 -la 2 2 3 3

| Gomponente 4 + B 60 60. 60 60 50 50
Componente B + 1 ' 30 30 - - - -
Componente B 4 C 2 _ - - 30 30 - le
Componente B+#C 3 = = = = = 30 30
Componente B4+4D - . 10 = 10 - 20
Estiréno s » - 10 - 10 =-. 20
Viscosidad (cP) - 4180 1140 3080 1550 6600 1000
Tiempo de almacenamiento >5 20 35 15 >5 30

meses nin., meses min. meses min.

El tiempo de almacenamiento de los ejemplos de la
presente invencidn sefialan claramente el progreso técnico.

en comparacién con 108 ejemplos comparativos.

Obtencién de upa esters de resina de la dispersién segﬁg_lé'

presente invencidén conforme al ejemplo‘Z:
" 100 partes en peso de la dispersién segin el ejem-—
plo 2 se mezclan homogéneamente ‘con lqsmaditins"mencionados

a continuacién en un disolvedor y con la pasta resultante
se impregna en la»proporcién cuantitativa indicada una es-
tera de lana de vidrio, la estera se frofege por embos la~
dos con léminas de cobertura y se almacena durante 7 dfas a

temperatura aubiente.
CombdsiCiéﬁ de la estere de resinat

Partes en peso
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iOQ,Qb Disperalén segun el ejemplo 2

100,00 Carbonato de caleio
1,50 Oxido de magnesio
4,00 Estearato de cinc

. 1,65 Negro de 6xido de hierro
3,3 Rojo de 6xido de hierro

l 0,75 Perbenzoato de terc.butilo

52,80 - Estera de lana de vidrio

gty e e

Obtencién de un cuerpo conformado:

Despuéa delalmacenar la estera de resina a tempe;

Yaturs ambiente durante 7 dias se retiran las léminas de co-

bertura, lo que se realiza muy f4cilmente y sin dafiar la

esfera, ya que ésta presenta una superficie seca, libre de

A pegajosidad. 125 g de la eatera de reslna espesada se pren—

8a & una placa (12 x.12 cm) con.una nervadura diagonal asi

como un tetén en el transcurso de 5 minutos a 145 % con 120

:kp/cmz. El porcentaje de encogimiento lineal, medido a lo
‘largo de la nervadura diagonal de la placa endurecida as-

ciende 86lo a 0,043 %. La place estd tefilda en forma homo-

génea y no tiene ninguna deformacién.
NOTA .~

Descrita suficientemente la naturaleza del inven=—
to, asi como la maners de realizarlo en 1la prdctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica-
das SOn'susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto

no alteren su principio fundamentsal.

...........
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nes orgénicas estables, endurecibles sin merima, tal ¥ como q@g'g
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" RELVINDICACIONES |
1.~ Procedimiento pars la preparacién de‘dispersig
hes orgénicas,lestables, endurecibles sin merma, caracterizg
o porque se hacen reaccionar emtre sf . '
A) 20 ~ 70 % # en peso, referido a'la suma de los comPOnentea

A=C, do poliéster 0( /3-etilénicamente 1nsaturad0,

b) 70 - 20 % en peso, referldo a la sumng’ de 108 Oomponentes
A~C, de compuestos de vinilo o de vinilideno copolimeriza-
ﬁles, _ :
&) 3 - 30 % en peso, referido a la suma de los oomponentes
A«C, de polimero termopléstico coloidalmente soluble a tempe S
ratura ambiente en el componente Be incompatible con la re- o
sina de poliéster A+By o "
) 0,001 - 20 % en peso, referido a la sumg dé los compOnen?." -
tes A—C, de 00p01{meros de etileno-acetato de v1nllo con pro}
porciones en acetato de vinilo de 50 - 80 % en peso y visco-l~
sidades Mooney de 8 ~ 60 Mooney, medido segdn DIN 53 523
(L-4), én secuencia arbitraria y- a temperatura ambiente 0 ii :
geramente nds elevada, asf como bajo agitacidn. |
2= Procedimiento para la preparacidn de dispersiO*~jj:

(O YOI 0 Ny sy e

éa sustanc1almente descrito en la presente Memoria,.

Esta Memoria consta de 21 hojas escritas a8 méquina

por una sola cara.

Madrid, 25 WAR, 1976
BAYER AKTIENGESELTSCHAFL.

OMEZ ACERD Y DBUORY
" /b g Fhotador L Gasfa Fecododes
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