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#PROGEDIUTENTO DE PREPARACION DE FORMAS SOLIDAS DE CIAWURO
SODTC0". h
Lg produccién de clanurs sddice en estado adlido,
a partir de los cristales obianidos de mum solucidn sobresa~
turada de cienure sddico, requiere la eleccidn del dispositi
___ %o adecundo para la fommacidn de particulas comercislizablos. |
Las caracterdsticas de estes particvlas, y partigg
lermente su Pormg y tanaiio deben satisfacer diversas am‘.geh—
cias comerciales,
‘Entre ecllas cabe enumerar lss siguientes:
ta~ Debe tener consistencia suficlente para evitar
la Pormacidén de polvo, sltamente téxieo, en el ambiente del
lugar de trabajo y su aglomeracidn ¢n grandes masas, gque roe
gueriria un tratamiento mecdnico pera deomenugarlas antes de
Bu use on foxme de disolucidne
2.~ Han de presontar caracteristicuz superficisles
toles que impidan su descomposieidn por los agentes atmosfé-
ricos, que darien 1ugaf & una hldrdlisis v poliverizacifn w=-
del deido cianhfdrico vesulbante, con coloracifn merrdn carsg
teristica; esto exige una reduccidn de la superiiecie extermns
parg disminvir ls velooidad de atague por el vapor do agma =
gnbiental .
Entre los procedimientoo elegidos cominmente para
esia operacidn destacan la pastillacién a glias presiones =
{ 1000~1500 Kg/cma) o la fusidn y moldeo consigniente.
El primexo exige la ubilizscién de prensas y matrl
ces de alta precisién, oon grandes gastos de mentenimiento,

¥ unes gistemas cespeciales de seguridasd, para eviter la forma
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oidn de polvos § snlida de éstos al awblente del trabajo (ex
traotores, lavados f£recuentes, tratomientos espevigles de =
las sguns y gases resifuales, eic.).

El sagundo procedimlento requiers una consideratls
aportaaidn energética (75 Koal/Kg) y do sgas de refrigeracidn
¥ una cuidadosa menipulecién en embientes perticularmente -
exentos de humedad, debldo & la alta tempsratura & que 2e mg
neja el eisnuro (Panto de fusidn: 5642C), Esta sal tiende a
hidrolizarse, a més de 803C, segin la reaceidn. '

2NeCl + 4H0—=00 ¢ 2NH3 +Hy + ‘GOBNaz
o bien, 1la hidrélisis normsl de descomposicidn.

HaCH + 320m HaQll + CIH

Por otra parte, este procedimiento requiere una ma
nipulacidn y teonologis cuidadoss, pars lograr decmoldeny =
Jos lingotes de cianuro, una vez solidificados on los moldes,
8in que e rompan. Generslmente esta operacién reguiere el -
emplea de sceltes y productos desmoldeantes pars eviter la -
adherencia del lingote nl molde. A pesar de ello, 2on frecuen
tes les roturss del lingote, con gonermcidn de polvo, altamen
te tdxico.

El objoto de la presonts invencidn es un procedimien
to que permite preperar plezas de cianuro sddico m partir de
una pasta de este compuesto, evitando los inconvenientes de
los dos provedimientos antes mencionados y comunmente emplep
dos.,

La pasta de clanurc sddico, separada de la solucidn
saturads modlante unn centrifuga, y que tione un pegueilo pox
centaje de humedad (1=3 en peso), es alimentads a lg tolva
de una exbrusorn. Durante su tiempo de estancis en el e¢iline
dro de la extrusora, las particulas de ¢lanuro se callentan o



ung temperatura no swperlor a 60%, ¥ ge comprimen ¥y transew
porten hacla un cabezal finel, por cuyas boguillas, o tobew
ras, Sale en forma do macarrdn continuo. |
El agua ialeislmenie combeunids faeilita lz lubrel-
G cseién durante la compresidn y tramsporte, y se evapors, grg
clas @ la gron supsrficis especifice de low eilindres exfrul
dos, gl salir eatos de la itobersm, con aywda de una dorriente
de aire caliente y seco que les recite a 1o ﬁali&a;.
‘ Pora evitar la disgregacidn do los ¢ilindros ex-—

104 “*W*Emic’:;n, una vez ovaperade el agva inicigl, se haca preciso
emplear glgin ngente aglomerante gue pantenga la cohesifn -
entre los grinules o cristales. B‘icho agente debe roglizar
ente funcién sin inkibir el enplec posterior del cianw:o que

' exige su displueidn. ,

154 Entre los diferentes productos ensgyados por dosi
ficacidn culdada sl eianuro en Vla $olva del extrusor; se ha
encontrade que dompusstos "saleé como el agar-agar, coldgenos,
gelabina ¥ el lamepon sirven aatiéfanﬁnriam&ate para este -
pmpésito, Un beneficio adicional conseguids por su uso es

204 la mayor itelocidaa de dlsclucidn del cianure addico que los
contienes En efecto, dado que gl contacto con 6l aguny Ot
tos compuestos aumentan su volumen, Se origing ung disgresp
¢ifn del cilindro al introducir dsta en el agua de displye-
cidne

254 De este modo Se aumenta, de forma importante, la
velocidad de disolucidn del clanuro, fmellitando ou empleo.

Ia extrusora empleada para este frocediniento dew
be ser del tipo de doble tornillo, eada une de log cnales gi
ra con sentids contrario al otro, con una camisa de calefag

30 eidn exterior, y sons de desgasificacidne



U sparato con capucidad pars extruir 200 Kg/h ==
tendria més sopecificaciones que se enumeran @ confinuscidns
~Relacidén de compresidn 1/D = 15 = 17

~Faso de tornilloy constante 20 om

G ~Di4netro del hueillo 25 on
~Iongitud del eilindro 80 om
~Solspentento de embos tormillos 5 om
=(ghezal von 10 toberns cireulares de salida
=Didmetro de 1la tobora. 5 mm

10e =~Jongitud del macarrdn | 10 o
EJRIPTO0

Los eristales de RaCR procedentes de la centrifuga,
con. su tameflo de partfouls de aproximsdamente O, 10,5 mo, ¥
con una humednd de 2,5f se envian en forma oontinus & la we

15 tolve d8 alimentecidn de la extrusora ds dodle husillo de &g
paeidad 200 Kg/h, ocon colefaccidn exterior, sona de gesifi-
cacién y husfllos de paso constontes En la lolva de alimen~
teeidn ¥ por wn conducto seperado se dosifiea ol agente agly
marantey oparwarar, tamblén en forma continus y on wna pro~

204 poreidn de 8-15 gramos por 100 de NeOW. Durante la extrusidn
lg temperstura en el interisr do le mase sxixuida s meantie
ne & un velor constanto de 55-609C, medisnte valefaccidn ax
vernss 4 la salids de la extrusore se sacuentra uns tobora
gon 10 hoguillas por donde sale sl macarxdn d¢ FeCN eglome~

29 rado. Hofiante la wotecidn do los huslillos a una velocidad
de 30 renane oo consigpe ol doble efectn de megela ¥y emnsae
do del HaCN con el aglonerantey ¥ la translacidn de la masa
hoeie los bequillas de solida. EL macarwon a la salids reed
be unz aportacidn de aire vecn y calisnte procedente de una

30 poplunte. El necarrdn que se recsje sobrs una ¢inte traos-

-
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portadora, se‘:l corta en trosos de 10 mme de longitud que se
envien a la secclidn de embalaje.
Bl solicitante oe reserva el derechv de extender
eota demenda o los paises extranjeros, reivindicendo la mis
B m& prioridad de la presente Bolicittxd al smparo del Convee
nio Internscional pars la proteccidn de la Propiedad Indus-
trial.
Igualnente ¢l solicitante Se reserva €1 derechn ~
de introducir on la prosente invencidn cuantos perfeccliona-
104 w-“;n;e:n%;;"sobre iz nisna pusdan deriverse, mediante la solici
tud de los correspondientes Cortificades de Adicidn en la =
forma seiizlada por la Ley.
n o % 4

In Patente de Invencidn, que se solieita por vein
15. 4o afios para Espafin, de acuerdo ¢on la vigente legislacidn,
debard vocaer Sobret WPROCEDTZLENTO DE PREPARACION DE FOREAS
SOLIDAS DB CIANURO SODICOY, segdn las caracterisiticaes esen~
eiales de las siguientes:
o REIVIRDIOGACIONES
_25, 18.~ Procediniento de preparecifn de formas =fli-

das de ciemuxo sfdico, en cuyc procedimientc se parte de —

una pasta filtrada de cianuro sddico, con 1-3% de humedad,

¥ se emplen una méguing extrusora en coontinuo, con doble ==

tornillo, pavcialrenie solayante, ¢ada uno de los tornillos
5. gira en pentido contrario al otro.

28.- Procediniento de prepsracidn de formas s86li-
das de clanuro sédico, segin reivindicacidn 12, gue compren
de una calefaceidén sumve en la etapa de extrusidn, de el mo
do que el maearrén extruido salga de la boquills con fempe-

301, ratura no superior & 60%, ni inferior @ 50¢, disponiendose
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8 la salida, Qe un flujo de aire caliente y seco gua evapo=
ra 6l agua contenida en los macarronss reduciéndo la hume-
dad de los mismos a un 0,2¢ en peso.

3%+~ Procedimiento de preparacidn de formas sdli-~
das de elanuro sédico, segin reivindicaciones anteriores, en
el que se adicions un aglomerante que facilita el slmpcena~
miente del eimnuro sddlco y su empleo posterior.

48 = YPROCEDINIINTO DE PREPARACION DE FORMAS $0I»1
DAS DE CIARURO SODICO®.

Segln quoda sustaneinlmente deserito en la preson=~
t6 memoria que consta de siete hojma, escritas g méquina por
ung gola cora.

Hadrid, 9 4 MAR.1976

ENERGIA E INDUSTRIAS ARAGONESAS,
Suhe

PuPe

FRANICISCO GARCIA CABRERIZO
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