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El invento concierne a masas refractariass y a le:
drillos no caleinados 8 base de magnesia y de mezcles de
megnesia y cromite con 3cido bérico en calidad de sglutinan
te.

Para ls transformacidén de materiales refracta-
rios 8 base de magnesis y mezclas de mesgnesia y cromita en
masas refractarias y ladrillos no caslcinsdos es necesario
un sglutinante, tal como es sabido. Este aglutinsnte debe
cumplir lo més dmpliamente posible las comdiciones de que
ya se cure rdpidamente a bajas temperaturas y sl mismo tie
po produzca una resistencia mecdnics lo més elevada posiblj
del material refractsrio, y de que esta resiszendia mécéni-
¢s se conserve también sl cslentar los msteriales refracts<
riocs, tal como se efectlia por ejemplo al iniciar el calenta
miento de un horno industrisl revestido con estos materia-
les, s temperaturas mediss hasts ls formscién de una unién
cerdmica, es decir en la denominsds zona intermedia. Aglu-
tinantes orgénicos, tsles como lejias residuales del proce-
dimiento sl sulfito, pierden su efecto aglutinante ys 8 ten
peratura relastivamente bajs y por lo tanto proporcionan gb-
lo une insuficiente resistencia en la zona intérmedia, lo
cual significs uns resistencia insuficiente en el margen

de temperaturas sntes de la formacién de la unidn cerdmica.

aglutinacidn de masss refracteriss, ys que incluso numero=-
s0s sglutinantes, que son enteramente utilizables para una
fabricacidn de ladrillos, se masnifiestan como insatisfacto-
rios en el caso de utiiizarse en masss refractarias. Por
ejemplo, soluciones de &cido sulfirico y 8cido fosférico,

que gon .epropiedss como aglutinantes pars ladrillos refrac<
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de que los compuestos de cromo ejercen un efecto perjudi=-

‘de aglutinantes para productos refractarios.

tsriss y s ladrillos no calcinados a base de magnesia y de

‘de sglutinsnte, las cuales estdn caracterizadas poréue en
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tarios, son inutilizables pars la aglutinacidén de masas Te-
fractarias. Lo mismo ocurre también con el acido bérico, ya
que éste produce ciertamente uns buens resistencia en la
zona intermedia, pero s bajes temperaturss no proporciona
apengs ninguns aglutinacién. Ahora bien, ys es sabido uti=-
lizar en calidsd de aglutinante uns mezcla de icido crémi-
co o cromatos y 4cido bbérico, y ests mezcla, en lo qug'se
refiereia;su efecto aglutinante, es apropisda también pare

wases refractarias. No obstante, ésta tiene la desventaja

cisl para la salud, y por esta rszdén se prohibe en cada ve

mis paises la utilizaciém de compuestos de cromo en calidad

El invento tieme por lo tanto como misién elimid
nar las dificultades que resultan hasta ahora en la sgluti
nacidén de masas refractarias y tembién de lsdrillos no csly.
cinados a base de magnesis y de mezclas de magnesis y cre-

mita, y proporcionar productos de este tipo, que a tempers

turas bajas o incluso medias tengan uns sglutinacidn setisd
factoria, y sl mismo tiempo lograr esta aglutinacidn con
ayuda de sustsnciss que hsn de ser consideradas como ino~
cuasg desde el punto de vista de ls salud. Se ha encontrado
que esta misidén puede lograrse si en calidad de aglutinén-
te se utilizen mezclss de 4cido bérico y de determinasdos

slcoholes. Segln ello, el invento concierne s masas refract
mezclas de magnesis y cromita con acido bdrico em calidad

calidsd de sglutinante contienen uns mezcls de &cido béri-

¢o y un polialcohol soluble en sgua. Come polislcoholes en
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tren en consideracién especislmente etilenglicol o gliceri-~
na, pero pueden utilizarse también‘otros glicoles solubles
en aguas, tales como butilenglicol, o también alcoholes ds
vaslencia mds elevada, tales como hexitas ¥ compuestos del
tipo de los azficares. También es posible utilizsr mezclas
de varios polialcoholes solubles en agus.

En masss se utiliza el écido bérico conveniente=
mente en centidades desde 0,1 a 5%, y en ladrillos se utili
za en cantidades de 0,1 a 2%. El polialcohol debe presentar
se en ladrillos y en masas en centidsdes desde 0,2 s 20%,

" Los aglutinantes emplesdos de acuerdo con el in-
vento proporcionan un curado excelente con una buens resis-
tencia mecdnics, que se conserva en extensidn suficiente in4
cluso en la zona intermedis, es decir hasts establecerse la
uniéu cerdmica.

El invento es explicado con mayor detslle con

ayuda de los siguientes ejemplos, en los cuales se reprodu-

porcentusles se refieren, a menos que se indique expressmen

te otra cosa, 8 porcentajes en peso,

Ejemplo 1: Como material de psrtide se utilizé un2 magnesis

sinterizads de ls composicién:

810, | 4,20%
Fe,0; 0,15%
41505 " 0,20%
Cs0 1,47%
HMgo 93,98%

con un tewmaiio de graencs de O 2 2 mm. A ests magnesia sinte-

rizads ge asfizsdieron en los ensayos comparativos descritos
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rn 10 que sigue: _
(Ensayos 1 8 5) diferentes aglutinantes, suponiéndose en cg
Fa casso de 100% la cantided de la magnesia grsnulada utili-
zada como materisl de psrtida. Las adiciones en los diversos
Jensayos fueron las siguientes:
Ensayo l: 3% de megnesia calcinasds céusticamente y 1% de &cil
do bdrico (HBBOE)
Enssyo 2: 3% de magnesia calcinsda cdusticamente y 2% de
33E03
Ensayo 3: 3% de magnesis calcinsda cdusticamente, 1% de
H3B03 Yy 2,5% de etilenglicol .
Ensayo 4: 3% de magnesia calcinads cdusticamente, 2% de
35803 y 2,5% de etilenglicol
Ensayo 5: 3% de magnesia calcinads cdusticamente, 1% de
H3805 y 2% de esnhidrido de &cido crémico (Gr05)
Estes mezclas, tras sfisdir sgus (en los Eussyos
1 hasta 4 2,5% de agus, en el Ensayo 5 4% de agua) fueron
jmoldeadss por compresién pars formar probetas cilindricas
con S0 mm de didmetro y 50 mm de alturs, siendo de 19,6

N/mm2

ls presidn de compresidn.

Estos c¢ilindros fueron calentados en cada ¢8so0
durante 24 horas s 383, 1073, 1273, 1473, 1673 y 19282 K y
luego se determiné su resistencis 8 la presidén em frio
(RPF). Dado que lss resistencias de estos cilindros a altas
temperaturass tienen interés esspecial, se determind también
la estabilided frente al fuego bsjo presibén (EFP). Los resull

tados fueron los siguientes:
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Resistencis™ s la presidén en frio (RPF) en N/mm

después de calentar a

383 1073 1275 1473 1673 1928¢ K
fnsayo 1 4,6 2,3 7,7 151 36,0 38,7
Fnsayo 2 6,7 7,3 11,5 20,3 39,0 36,0
Ensayo 4 21,6 11,0 21,0 27,3 39,6 50,7
Ensayoe 5. 31,0 16,0 18,0 22,4 25,0 26,3
Estabilidsd frente al fuego bajo presidénm (EFP)
to ta tB deshechos hundidos
Enssyo 1 1803 1883 1898¢K 3
Ensayo 2 1768 1861 18632K
Ensayo 3 19739K - 0,0 %
Ensayo 4 19732K 0,1 %
Ensayo 5 18082K 19732K 0,5 %

De estos resultados de enssyo puede deducirse

¥

MARa AL VY ERV
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que una sglutinscidén con deido bérico y etilenglicol propord
ciona resistencias mecdnicas Que son sblo limitadsmente ine
feriores a las resistencias de una sglutinacién com &cido

erémico y dcido bdrico s mis bajss tempersturss, pero inclu
80 son esencialmgnte superiores a temperaturas nediss Y ele-
vedas. Ademds, existe también una inequivocs superioridsd
con respecto a una aglutinacidén con écido bdrico sdlo. Es
digno de mencidn que el efecto de la adicidén de glicol 8
temperatura creciente condﬁce 8 resistencias cada vez mis

elevadas. No obstante, son de interés especisl los valores
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de EFP, ys que constituyen vslores de enssyo psra el compor-
tsmiento de los productos a temperaturas elevsdas, y demues
tran que s altés temperaturas las msses con uns aglutinaeidn.
con 33303-311001 son superiores con‘mucho a todas las otras

Masas .

Ejemplo 2: Este sjemplo se refiere s una comparacién de la-
drillos no calcinados, en los cusles estaban presentes en
cada ceso ademds otros aglut;nantes juntamente con lejia re-
sidusl de celuloss al sulfito y una solucidn de kieserita.
Los lsdrillos de scuerdo con el invento contenfsn en cslidad
de sglutinante una mezcls de &cido bdrico y glicerina,>y
los otros ladrillos no calcinsdos contenisn de modo en si
conocido sdlo dcido bdrico sin glicerina. Los ensayos com-
psrstivos muestrsn que uns mezcls de Scido bdrico y alccho-
les polivalentes es apropiads también para la asglutinacién

de ladrillos no calcinados. Ademds de ello, 10s ensayos de-

muestran que mediante la adicibén de los alcoholes polivalens
tes se pueden aumentar por uan lado ias resistenoias_de zons
intermedias, y por otro lado para alcanzar sproximsdsmente
ls misms resistencia de zona intermedis con simultdnes uti-
lizacidén de alcoholes polivalenteslque necesitsn 8blo uweno-
res csntidades de 4cido bérico que en el caso de utilizarse
solamente Acido bdrico. Los ensayos compsrativos se lleva-
ron a8 cabo del siguiente modo:

A partir de uns magnesgia sinterizeds con la composicidn:

8i0, 2,84%
A1205+Mn304 0,97%
Cal 1 " 94%

Mg0 90,32%
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y una cromita con la composicidn:

810, 305%
Pe,05 16,0%
41505 14,9%
Crzo5 49,1%
Ca0 0,2%
MgO 16,3%

fueron producidos ladrillos aglutinados quimicsmente. La

proporcidén de magnesis sinterizads en la mezecla para ladrie-

la cromits la proporcién fue de 35% y la granulscidn de 0,3
o 4 mm. A partir de esta mezcla de granos se produjeron doq
mezclas para ladrillos, que se diferencisban 3610 por los
aditivos mencionsdos en lo que sigue:

Mezecla A: mezcla de granos + 1,2% de lejis residusl de ce- |
lulosa de procedimiento al sulfito seca + 0,6%
de 4cido bérico + 2,5% en volumen de solucidn de
kieserita.

Mezcla B: mezcla de granos + 1,2% de lejia residual de ce-
lulosa de procedimiento al sulfito seca + O,4%
de écido bdrico + 0,4% de glicerins + 2,5% en
volumen de solucidn de kieserits.

A pertir de les mezclas pars ladrillos prepsra=-
das de este modo se produjeron ladrillos con une presién
de compresién de 125 N/mm2 y luego se sometieron a 169 en=
sayos usuales de resistencis mecénics en el estado origi-
nsl, y después de haber cslentado durante 24 horas a 1073

¥y a 1.2732 K. En tales casos se obtuvieron los siguientes

valores de ensayo:
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RPP, N/mm2 Degpués de ca~ Después de ca~

estado orie lentsr a lentar a

ginsl 10732 K 1.2732 X
Mezcla A 77,0 26,0 40,0
Mezcls B 8644 32,8 46,4

Estos ensseyos musstran que los ladrillos a base
de 13 mezcls B, @ pessr del contenido de dcido bérico, redu
cido con respecto 8 los 1adrillos de la Mezcla A, tienen va
lores de resistencis mecénica esencialmente mejores en el
estado original y en la zons intermedis (después de calen-
tar a 1,073 y 1.2732 K). Por lo tanto es también posible de
acuerdo con el invento contentarse con menores cantidades
de dcido bérico. Esto no carece tempoco de importsncia si

se tione en cuenta la escasez de Scido bérico que existe en

el mercado mundial,

REIVINDICADIONES

Los puntos de_invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de ests solicitud de Pateunte
de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que se re--
cogen en las reivindicaciones siguiente:

18.- Mejorss introducidas en ls fabricscién de
masas refractarias y ladrillos no caléinados 8 base de mag-
nesia y de mezclas de msgnesia y cromita con.§cido bérico
en calidad de aglutinante, caracterizadas porque en calidad]

de aglutinante las masas ¥y los ladrillos contienen unsz mez-
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¢la de écido bérico y un polislcohol soluble en agua.
28,~ Mejoras segin la reivihdicacién 12, csrsc-
terizsdss porque en calidad de polislcohol lss mases y los
ledrillos contienen etilenglicol o glicerina.
%a,_ Mejoras seglin las reivindicaciones 12 § 2:&
caracterizadas porque las masas contienen 0,1 3’5% de 4cid
bérico. |

43 ,~ Mejoras segun las reivindicaciones 128 § 2#,

dcido bérico.

52 .~ Mejoras segfiin una cualquiera de las rei—
vindicaciones 13}3 48, caracterizadses porque las masas y
los ladrillos tienen un contenido de 0,2 2 204 de polisl-
cohol. ,

68,=- Mejoras introducidas en la fabricacién de
masses refractarias y lsdrillos no calcinados,

Tal y como se ha descrito en las Memoria que aj

tecede, representado en los dibujos que se acompaiisn y par
los fines que se han especificedo.
| Esta Memoria consts de diez hojas escritss a
méquina por uns sols de sus caras. ‘
Madrid, 2.3 MAR. 1976
PuA.
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