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Ai,l?_,'r C La presente 1nven016n estd en el campo de los apa

| ;ratos llenadores o de cargar, para llenar receptores de ma.-
7 terlal granular, ¥y mas partlcularmente en el campo de los

B §>3aparatos para llenar de carbdn granular 1os filtros adsor

"uiéfkibedores de carbdn. Concretamente, la preSente 1nvencldn se
'iﬁ?reflere a un aparato para llenar de carbdn granular un apa

rato adsorbedor, dotado de flltros de carbén granular, des-
, 'de la parte superlor del aparato, de manera tal que se logre
“*’ﬂha &§ﬁ81dad sen31blemente unlforme de empaquetadura o lle-
N lO nado de carbén granular en el aparato adSOrbedor. ‘La presen '
';rte invencién se refiere tamblén a un método para llenar el .
i 'aparato de. cargar. con el carbdn granular, método con el cual
| -:se reducird al minlmo el tlempo 1nvert1do para este trata—
( miento. El presente aparato estd ideado, de modo sumamenter'

T s lé' especifico, para ser usado en unién de unos elementos o cé-

. lulas de filtro de adsorbedor de carbén, planos y orientados
vértiCalmente, con el fin de lograr una densidad uniforme de
empaguetadura o llenado de carbdén dentro de dichos elementos,

,eviténdose'cbn ello los efécﬁos de aanalizacién o faltas de
20_:homorene1dad cuando se hace pasar aire a través de los ele=-
:'mentos.; e - 'g¥7~: o _ :
) . Desde hace mucho tiempo se conocen aparat0° para
' dlstrlbulr 0 6051ficar materlales granulares, Yy para llenar , |
- reciplentes de materiales granulares, v1nzéndose utmllzando a;

25 una diversidad de tales aparatos para desempenar ‘estas ta- '

- reas. Gomo ‘tipos de estos dlsposmtlvos pueden consmderarser
los aparatos indlcados en las patentes de EE,UU. ntmeros
117 718, 335 708 ¥y 2.511,089. '

' Al ir desarrollandose la tecnologfa, ha surgldo la

30 necesrdad de aparatos més elaborados y,'concretamente, de apa

oo
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ratos destinados 5 obtener un reSultaao mis éomplejo, como
es el de efectuar el empaquetado del material granular de -
manera sensiblemente uniforme déntrb de una tolva, un fil-
tro u otra estructura que se vaya'arllenar de material gra
nuiar. Este requisito se agudiza en particular en los sis-

temas de filtro de aire que hacen ugo de adsorbedores de

_earbén granular para separar.materialﬁs radiaetivos por fil

‘tracién del aire, en el easo de accidente en una central de

energia nuclear.
.Ia Comisidn de Energia Atémiea (AEC) de los EE. UU.

_ ha edltado unas gulas de reglamentacldn u Ordenanzas que exX—

ponen los crzterzos generales de proyecto para la construc—

cién de centrales de energia nuclear y del equipo conexo que

datas necesitan. Uno de los sistemas clave para la central

de energia nuclear es un sistema de depuracmdn atmosférica,
pars el cual se dan unas orientaciones generales de proyecto

en la Ordenanza 1 52'de la AEC. Como parte 1ntegrante del

- 51stema‘de depuracién atmosférica se requlere por lo menos

20

25

30

‘ung unidad-de adsorcién, para adsorber materlales radiacti-

vos del aire en el casc de un accidente, Estas unidades de
adsorci6n se. fabrican de una variedad de configuraciones de
proyectd, dos ée ias cuales se &escriben en las solicitudes
de patente pendientes de EE,UU, ntimeros 317.434 y 475.477.
Estas unidades adsorbedoras:de carb&n*;;qﬁlz;ghnger rellengr
das de'éérbép adsorbente'desde arriba, © sea @esde la parte
superior de la'unidad, ¥y qﬁe esta accidn de reliehar dé-pof
resultado una den31dad sensiblemente uniforme de adsorbente -
de carbdn dentro de la unldad adsorbedora. Esta densidad sen
51blemente uniforme impide el efecto denominado de “"ecanaliza '

cidén", por el cual se ‘forman caminos o pasos de baja resis-
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1 t@ncia:disponibles'para el zire que;pésa a través de la uni-
. dad adéorbedbra. Esta canalizaéién és indeseable, ya que el
r'alre, para ser adecuadamente flltrado mlentras recorre el ad
sorbedor, debe 1nvert1r un tlempo de paso 0 presen01a, en
5 lds células de adsorbedor que estén 1lenas de carbén, sufi-
c1ente para que 1os re81duos radlactlvos contenldos en el ai
re puedan ser a&sorbldos por el carbdn. Las células en 1as
i'f _que hay presenxes efectos de canallzacldn no consmguen un
tlempo de yaso o presencla satlsfactorlo para el aire que pa
10 sa a través de ellas;- por con51guiente, el aire no queda su-
flclentemente purlflcado, Y a su sallda del adsorbedor puede
rsegulr contenlendo coniamlnantes radlactlvos.
' En el pasado, se ha pensado que ha01endo vibrar una
unidad de adsorbedor, una vez llena del carbdn granular, se
15 produciria un vasentamiento" del carbdn, reduciéndose de ese
7 mpdo los efectos de canslizacidén., En la realidad, la vibra-
cién de una célula llena o cargada,;del aparato adsorbedor,
puede dar lugar a que se agrave el problema de canalizacidn,
rdebidb a los nodos de vibracidn de la estructure celular, con
-20 la oonsiguiente falta de uniformidad de la v1bra01dn de la
‘ ,unldad de adsorbedor y el carbdn contenmdo en ella.
- Los experimentos realmzados han demostrado que la
,presente invencién no sélo prOporciona una densidad uniforme
" de empaquetado o 1lenado de carbdn adsorbente, cuando se utl
f‘ 25 liza para 11enar una célula de adeorbedor de carbén, sino que
consigue tamblén una densidad de empaquetadura 0 llenado mayor
que’la conseguida mediante la v1brac16n de la célula. Esta ma,
yor densmdad de empaguetadura mejora el funclonamlenxo de la
célula y tiene ademds la ventaja dé que, al aumentar la resis

30 tenc1a de paso a través de la célula de adsorcibn, se reduce
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también ei‘grado de "canalizacidn" del flujo de paso, debi-
do a posibles efectos de entrada y salida cuando el aire en
tra en la célula y sale de ella. De manera sumamente impor-
tante, el aparato produce un empaquetado o accidn de llena-
do muy uniforme de una célula de adsorbedor de carbén, lo
que .éa por resultado una uniformidad de resistencia al pa-
£0 o circulacidén de aire e través de la célula de adsorcidn
Hasta ahora, no se sabe que se haya construido un
aparato de tolva de carga, para uso en el llenado de célué

las de adsorbedor de carbdén con carbén granular, aparato me

'diante el cual el uso de dicha tolva de carga dé por resul-

tado una densidad sensiblemente uniforme de empaquetadura o
llenado de carbén granular dentro de la'céiulé dé adsorbe-~
dor de carbén. La presente 1nvenc:6n prOporclona un aparato '
de tolva de carga que supera las mencionadas desventanas y
dificultades presentes en la técnica ya conoclda y que, al
ser’ ut;lizado,rda por resultado una densidad Yy unlformidad
esencialmente mejoradas en la accidn de cargar o 1llenar cual-
quiér c¢élula de adsorbedoride carbén que'deba llenarse de
carbén desde la parte superior (por arrlba) de la célula de
adsorbedor. ' ’

K Con arreglo a lo que antecede, es ‘objeto prlncm—
pal de la presente invencién un apargﬁghﬂq‘fglxg para car-—
gar células de adsorbedor de carbdn que, allser utilizado,
proporciona un régimen (velocidad) de llenzdo controlado pa
ra el adsofbente de carbén que llena la célula ae adsorbe~
dor. .
‘ Otro objeto de la presente 1nven016n reside en
una tolva para cargar células de adsorbedor de carbén que,

al ser utilizada, asegurard una distribucién y densidad esen
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éialmente uniformes del adsorbente grénular'de carbén dentro
de la- célula de adsorbedor, '

7 Otro objeto de la presente invencién resmde en una
tolva de cargar células de adsorbedor de carbdn, que puede
utlllzarse para cargar © llenar una o0 més células’ de flltro,
de adsorbedor de carbdn, desde la parte superlor de 1as cé-
1u1as, de modo que se. logre un méximo de den51dad de empaque
tado o llenado de carbdn dentro de 1as células.

—<0tro objeto de la presente invenc16n es el de con-
segulr los objetos arrlba citados, sin nec351dad de poner en
v;bra016n les células de adsorbedor durante o después de la
carga'o 1lenado con el adsorbente de carbén.

_ Otro objeto de la presente invencién es el de uti-
lizar una serie de orificios y mallas y tamices separados pg
ra ayudar a la carga o introduccidén del sdsorhente de carbén
granular en una célula de adsorbedor de carbdn.

Otro objeto de la presente invencidn re31de en wuna

tolva de cargar células de adsorbedor de carbdén, que tiene

unos tamices espaciados de manera éptima, para asi proporcigo

nér'una densidad de 11enado sumamente uniforme de la célula

de adsorbedor de carbdn con ‘el carbén granular. adsorbente.

, Otro objeto de la presente invencién es el de con-
seguir los objetos arrlba citados utlllzando al propio tiem=-
po una pluralidad de taﬁices y medios de malla para lograr
la densidad de gmpaduetadura o 1llenado elevada y uniforme
del'adSOrbente de carbdn. '

Otro objeto de la presente inveqcidn reside en un

aparato de tolva para cargér células de adsorbedor de car--

" bbén qué, al ser utilizadc para llenar de carbén g:anular una

30

célulé~de adsorbedor de carbén, dé por resultado la carga ©
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1lenado de la célula de tal manera que se reduzcan al mini
mo las variaciones en la resistencia al paso del aire a tra

véslde la célula de adsorbedor.
Dtro objeto de la presente invencibn recide en
unos medios de llenar neumdticamente una tolva de carga de

i

adsorbedor de carbén, con los cuales se consiguen los obje~

tos arriba citados.
Otro objeto de la presente invencién reside en

unos medios de cierre para cerrar a discrecidn los orificios

‘de distribucién o suministro practicados en la tolva de car-

ea de adeorbedor de carbén, a través de los cuales se distri
buye el carbén adsorbente. ,

- Otro objeto de la presente invencién reside en un
método para llenar de adsorbente de carbén grénular ung tol
va de cargar células de adsorbedor de carbén; utilizando un
método neumétiéo de carga.

Estos y otros objetos de la presente invencidn se
irdn desprendiendo, para las personas ordinariamente versa—
das en la materia, del examen de los dibujos adjuntos y de
1a lectura de la descripeidn que sigue y de las reivindica
ciones.finales. ' '

Ia presente invencién, en su forma de e jecucidn
preferida, resuelve los problemas presenteg.en. la téenica ya
conocida habilitando o disponiendo una tolva de forma'trape—
zoidal en general; de forma adecuada pard Su Qisposicidn en-—
cima de una o mds células de adsorbedor de éarbdn, con me-
dios apropiados de medicién y de dispersidén, para medir el
flujo o gasto de paso de carbén granular que sale de la tol
va de carga y para dispersar el flujo en un disefio de dis-

tribubidn uniforme por toda una 4rea prefijada, tolva en la
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-1 cual los medios de medir y los medibs’de dispersar estédn es
pac1ados de manera dptlma unos de otros, obtenléndose con
ello una dlstrlbu016n 6pt1ma de carbdn adsorbente en el ele
ménto o célula de adsorbedor de carbdn a medida que el car-

5 bén adsorbente llena la célula de adsorbedor de carbdn.
En los dibujos adauntos. K
- la figura 1 es una vista 1sométrlca, con partes
.ﬁesprendldas, del aparato de la presente inveneién para lle
—maro cargar células de filtro de aire, de adsorbedor de

10 carbén, con carbén granular, indicéndose en ella 1a forma
mds sencilla y mds preferida de ejecucién del presente in-
vento;

~ la figura 2 es una vista en seceidn tomada por
las lfneas y flechas 2-2 de la fig., 1, e ilustra el aparato
15 de llenar una célule de filtro de adsorbedor de carbén, co-
locado en posicidn enciﬁa de una célula de filtro vacfa, ¥
dispuesto para desempeﬁar su funcién de carga o llenado;
- 1la flgura 3 es una v1sta en planta de una segun
da forma de reallzacidn del aparato de la presente invencidn .

20 para llenar éélu}as de filtro de edsorbedor de carbén, formé_
de realizacién, ésta de la fig., 3, que es adecuada para lle~
nar o cargar simulténeamente dos células de filtro, de ad-

" sorbente de carbdn;

- la figura 4 es una vista en seccién de la forma

25 de realizacién del aparato del presente invento para llemar

. células de filtro de adsorbedor de carbdén de la fig. 3, to-
mada la seccidﬁ bpr las lineas y flechas 4-4 de la fig. 3%

7 -= la figura 5 es una vista fragmentafia, en sec-—
cién, de una forma alternativa de fealiéaoidn del aparato

30 pararllenar células de filtro de adsorbedor de carbén, muy
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semejante a la forma de ejecucién ilustrada en la fig. 3,
donde la seccidén de la fig. 5 estaria tomada por las 1li-

neas y flechas 4-4 de la fig. 3;
- la figura 6 es una vista en seccidn de una

tercera forma de realizaciédn del aparato del presente in-
vento para llenar células de filtro de adsorbedor de car-
bén, en la que el aparato, ilustrado en la fig. 6 en sec~
cidn, estd adecuadamente dispuesto para llenar o cargar

al mismo tiempo dos células de filtro de adsorbedor de car

bén, de manera similar al aparato representado en las figs.

3, 4 ¥ 5
- la figura 7 es una vista en seccién fragmenta-

ria, tomada por las lineas y flechas 7-7 de la fig. 6, que
ilustra una parte de los medios de paso o compuerta presen
tes en el aparato de la fig. 6, que se usan para, a discre
¢idn, permitir e impedir alternétivamente el flujo descen;
dente de paso de salida de carbén granular del aparato,

- 1a figura 8 es una vista parcial, con partes
arrancadas y en seccién, de una porcidn del apardto de me~-
dios de compuerta de la fig. 6, tomada la vista por lés

1fneas y flechas 8-8 de la fig.i? y representando el apa-

rato de mediogs de compuerta en la posicidén en que no se de °

ja pasar carbén a través del aparatoude"mﬂaiasmde compuer-
ta; | .

- la figura 9 es una vista parcial, en seccidén y
con partes arrancadas, del aparat6 de medios de compuerta

de la Pig. 6, tomada la vista por las lineas ¥ flechas 8-8
de la fig. 7 y representando el aparato de medios de com-

puerta en la posicidén en que se deja pasar carbdén a través

del aparato de medios de compuerta;



PUSLIUSIENPII VRIS S e €

Hoja mm. 10 04036

E  _ 1a figura 10 es una vista isométrica parcial ¥
con ﬁartes arrancadas, de una segunda forma de realizacién
de los medios de compuerta que se utilizan para regular el
flujo de salida de carbén del aparato para cargar‘céluias

5 de filtro de adsorbedor de carbén; _ '

- 1a figura 11 es una vista parcial, en seccifn,
de una segunda forma de realizacién de los medios de com-
puerta usados para controlar el flujo de salida de carbén

"EEI éparato para llenar células de filtro de carbén, vién-

10 dose laz segunda forma de realigacién de los medios de com=-
puerta y utilizdndose la porcidn de los medios de compuer-
ta representada en la fig. 10;

: - la figura 12 es una vista parcial en seccién
tomada por las lineas y flechas 12-12 de la fig. 11, que

15 ilustra los dos hmedios de placa, de los cuales el inferior
éomprendé esencialmente los ﬁedios de'compderta, en la po-
sicién en la cual no puede salir carbdén del aparato para
1lenar células de filtro de adsorbedor de carbén;

- la figura 12A muestra los dos medios de placa

20 que esenc1a1mente constltuyen los medios de compuerta para
controlar el paso de salida de carbén del aparato para lle
nar células de filtro de adsorbedor de carbén, representa-
dos en una p051016n en la que puede salir carbdn del apa-

" rato para llenar células de filtro de adsorbedor de carbdn;

25 . - la ‘figura 13 es una vista parcial, con partes
arrancadas del aparato para llenar células de filtro de ad-
sorbedor de carbén de la forma de realizacidén ilustrada en
la fig. 6, en la que el aparato de la presente invencién pa
ra llenar células de filtro de adsorbedor de carbén ha sido

30 provisto de unos medios de ruedas para facilitar el despla-—
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zamiento del aparato ‘a lo largo de la parte alta de las cé
Ilulas de filtro de adsorbedor de carbin;

- la figura 14 €s una vista parcial em seccidn
de otra forma mds de realizacidén del aparato del presente
invento para llenar células de filtro de adsorbedor de car
bén, donde serutilizan medios de ruedas para trasladar o
desplazar el aparato a 1o largo de la parte alta de las cé
;ulas de filtro que se van a llenar o cargar, y que hace
uso de unos medios de compuerta giratorios o de charmela
para controlar el paso de salida de adsorbente de carbén
del aparato para llenar células de filtro de adsorbedor de
carbén;

- la figura 15 es una vista parcial en seccidn,
con partes arrancadas, del aparato para llemar células de
filtro de adsorbedor de carbén de la fig. 14, indicdndose
los medios de compuerta, utilizados para regular el paso
de salida de carbén del aparato para llenar células de fil
tro de adsorbedor de carbén, representados en posicién dig
tinta de la indicada en la fig. 14; medianté lo cual se ﬁe;
mite el paso o flujo descendente de salida de carbdén del
aparato'para llenar células de filtro de adsorbedor de car-
bén; o

_1a figura 16 es una vista-esquemética de un apa
rato para cargar de carbén neumdticamente el aﬁarato llena-
dor, representdndose fragmentariamente el aparﬁto de llenar
células de filtro‘de adsorbedor de carbdén, e indicéndose la
disposicién del equipo para cargar neumdticamente el apara~
to con carbén granular;'

- la figura 17 es una vista fragmentaria del apa

rato para llenar de carbén las células de filtro de adsorbg
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-1 dor de carbdn, aparato que tiene su ﬁarte superior de tol-
| va adecuadamente aispuesta para ser cargada autométlca y
neumiticamente con carbén granular, utilizdndose una dis=-
posicién de aparato adecuada, similar a la representada
5 en 1a fig. 163
- la figura 18 es una vista parcial en seccidén
tomada por las lineas y flechas 18-18 de la flg. 17, que
_ilustra la disposicidén del cuello de entrada o admisidén
—de-la -bolva ¥y los tabiques deflectores de aduisidn para
10  distribuir el carbén granulaer dentro de la porcién de me-
dios de almacenaje de tolva del aparato para llenar célu-
las de filtro de adsorbedor de carbdén, cuando se usa el
‘método neumétlco para llenar la tolva con el carbén gra-

R . nular; ¥ :

-E*"_ : 15,i . - 1a figura 19 es una v1sta igonmétrica, con par'
tes arrancadas, de una forms de eaecucldn generallzada del
aparato de la presente invencién para llenar células de
flltro de adsorbedor de carbln. ' ' )

En los dibujos se indican con nﬁmeros idénticos

20 las partes que tienen esencialmente los mlsmos ‘nombres y/o
funciones en las distintas formas de reallzac16n del pre-

sente 1nvento. Los caracteres alfabétlcos en mlndscula de

_ notan dlstlntas formas de realizacién del presente inven- =

il

to. . l .
25 A continuacién se hace referencia & la fig. 1,
qué ilustra la forma dé ejecucidén menos complicada del apa
~rato de la presente invencién para llenar células de fil-
4ro de adsorbedor de carbén. Se prevé una $olve, designa-
da en'general con el ndmero 12, como medios de almacenaae

30 del carbén granular en el aparato para llénar de carbbn cé
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lulas de filtro de adsorbedor de carbén, que ha sido de-
signado én general con el nimero 10, comprendiendo la

tolva 12 en general dos partes 15 de pared extrema o de

‘testero y dos partes 13 de pared lateral o de costado.

La tolva se halla abierta por arriba, como puede verse

en la fig. 1, y tiene en su parte inferior o de fpndo

unos medios medidores 14, realizados en forma de medios

de placa con unos medios de orificio 1l distribuidos a

1o largo de éstos, en el sentido longitudinal del apara—

40 10 para llenar de carbén células de filtro de adsorbe

dor de carbén. El sentido o direccién longitudinal se ha
indicado por medio de la flecha L de dos puntas, sobren-
tendiéndose que, cuando en adelante, en esta Memoria deg
eriptiva y en las reivindicaciones finales, se haéa refe
rencia al sentido o direccidén longitudinal, ha de enten-
deres la direccidn longitudinal del aparato 10 indicada

por las flechas designadas con la letra L. Inmediatameﬁ~
te'débajo de los medios de placa o medios medidores 14,

con los medios de orificio 11 all{ situados, van coloca-

" dos por lo menos unos medios de distribucién 16. En la

forma de rgalizacién del presente invento que se ilustra
en la fig.'l se han representado dos de estos medios de
distribucidén 16, uno directamente débajo del otro. Los
medios de distribucién 16 consisten. en general en unza eg
tructura a ﬁodo de tamiz, tal como una tela metdlica de
un tamafio de malla adecuado. K1 tamafio de malla preferi-
do, Cafacteristico de los medios de distribucidén, se es—
tudia en lo que sigue mds adelante. Por debajo;de los'mé

dios medidores 14 se extienden unos medios de gufa 30 de
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1 costado o pared lateral, para guiar los grénulos de car-
bén en su caida, de modo que los grdnulos de carbén al
caer deben pasar forzosamente a través de log medios de
distribucidn 16. Estos medios de gufa de costado pueden

5 ser, bien unas estructuras independientes cue se extien-
den hacia abajo a partir de la toiva 12, o blen unas Ppro
longaciones del costado o pared lateral 13 de la tol-—

72" De ‘Taial modo, unos medios de gufa 33 de testero, pa
. ra gular los grénulos de carbén en su cafda, a medida
10 que caen hacla abajo, pueden con51st1r en unas estructu—-
ras 1ndepend1entes_suaetas gl.testero o pared extrema 15
~de la tolva, o bien pueden ser unas_prolongaciones del
" testero 15, siendo el testerc 15 y los medios de guia 33

15 de testero de una sola pieva'de'méterial La ﬁluralidad
de medios de orificio 11 se halla dlspuesta a todo lo lar
go de los medios medidores o medios de placa 14, para de-~
“jar pasar a’ su través los grénulos de carbén. En la for-
ma de ejecucién ilustrada en la fig. 1, se han represen-

20 tado dos de estos medios de dlstrlbuclén 16. Los medlos
de distribucidn, de los cuales puede disponerse uno o més,
'son en general unas estructuras del tipo de tamiz, por
ejemplo, de tela metdlica. Ahora bien, ce sobrentiende
que, en el contexto de la presente invencién, es posi-

25 ble utilizar cualquier tipo adecuado de tamiz o de es~

- truétura de malla, y que el presente invento no se limi-
42 al tamiz del tipo de tela metdlica como medio de dis-
tribucidn. - |

Ta fig._2 es una vista en seccidén del aparato del

30 presehte invento para'llenar células de filtro de adsorbedor
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de carbén, tomada por las lineas y flechas 2-2 de la fig.
1. Aquf también pueden verse fdcilmente la tolva 12, los
cosfados 13 de la tolva, los medios medidores 14 y los dos
medios de distribucién 16. La seccién ha sido tomada por
unos medios de orificio 11 que hay en los medios medidores

o de placa 14. También pueden verse en esta seccidén los me

' dios de gufa 30 de costado o pared lateral, para guiar los

grénulos de carbén en su calda al pasar éstos por los me-
dios de orificio 11 y los medios de distribucién 15, En la
Forma de construccidén representada en la fig. 2, los pedios
de dmstrlbucldn van en general prendldos por soldeo (por
puntos) a 1os medios Ge gufa 30 de costado; estas ‘soldadu~
ras por puntos estdn designadas con el ndmero 31. En la fig.
2 se representan varias células de adsorbedor de carbén deba
jo del aparato 10 de cérgar de carbén. las células de filtro
de adsorbedor de carbén, mostrdndose una célula de adsorbe-
dor de carbdn ya llena de carbén granular 20 y dos células .
de filtro de carbdén vacfas (18 y 18’) dispuestas para la re
cepoldén de carbén gramular. Ll aparato 10 para llenar las cf
lulas de filtro de adsorbedor de carbdén ha sido colocado en
posicién encima de la célula de adsorbedorA18’ vacia, ¥y en -
contacto con ella. Las paredes laterales de las células de
adsorbedor 20, 18 y 187 se representan*comowparedeﬁ latera—
les o costados 24 de tela metdlica, 1nd1céndos§ también unas
estructuras llenas o macizas de testero que forman parte de
los pasajes de aire junto a las células de adsorbedor. Los
propios pasajes de aire estén de51gnadoo con el ndmero 22,
Para una descrmpc16n mds detallada de una célula tipo ‘de ad-
sorbedor, para llenar la cual podria usarse el aparato 10 de

la presente invencién, se hace referencia a las sollcltudes
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de patente americanas USSN 317.434 pér “wUn aparato de re-
serva para el tratamiento de gases radiaetivos con filtro
de carbén recargable de gran rendimiento”™ v USSN 475. 477
por “Un filtro recargable, de material s subdividido en par
ticulas, para corrientes de gas contaminado radiactivo".

A continuacidén se hace referencia a la fig. 3,

que es una vista superior en planta de una segunda forma

10

15

20

25

30

‘de egecucldn del aparato del presente invento para llenar

B A

d6 carbén células de filtro de adsorbedor de carbén. Los

lmedios de tolva o medios de almacenaje para guafdér el ecar

bén granular se indican de nuevo, con el ndmero 12a, con
dos medios medidores.l4a que 1leVan unos orificios 1la si-
métricamente distribuidos para dar paso, a través de los
mismos, el carbén granular. La tolva 12a tiene unos costa-
dos 1l3a y unos testeros 15a, ¥ estd abierta por arriba pa-
ra recmblr el carbdn granular.

“ f En la forma de eaecucldn del aparato 102 repre—,
sentada en la figura 3, 1os medios medidores O medlos de 7
placa l4a comprenden una Sola placa, dotada de dos juegos
o agrupamientos de orificios 1la simétricamente reparﬁidos.r
Tos orificios de cada juego estdn simétricamente repartldos
o espaciados en dos ejes.separados paralelos, para 1llenar
simultdneamente dos células de adsorbedor de filtro de caxr
bén separadas o independientes. Esta disposicidén se ilus--
tra m4s claramente en la fig. 4.

o la fig. 4 es una vista en seccidén tomada por las
1{neas y flechas 4-4 de 1a fig. 3, e ilustra la segunda for
ma de ejebuqidn del aparato 10a del presente invento, para
1lenar de carbén células de filtro de adsorbedor de carbdn.

Aqui también puede verse la tolva 1l2a, con sus dos costados
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13z y los medios medidores inferiores o medios de placa
14a que tienen dispuestos dos juegos o agrupamientos de
orificios 1la. Como puede verse, los medios de placa 1l4a
son lo bastante anchos para abarcar la anchura de dos cg
lulas de filtro de adsorbedor de carbén paralelas, que van
a serrllenadas o cargadas simultdneamente, mds la distan-
cia entre las dos célulés. En la fig. 4 se ha incluido la
cota dimensionzl X para denotar la anchura de la célula
de filtro de adsorbedor de carbén que se va a llenar, ¥
una cota dimensional 2 para denotar la distancia entre dos
células de filtro de adsorbedor de carbén, paralelas y ad-
yacentes. Se sobrentlende gue la forma de eaecucmén del
aparato 10& para llenar de carbén células de filtro de ad
sorbedor de carbén ilustrada en las figs. 3 ¥y 4 estd idea
da para 1ienar de carbbn simultdneamente dos células de
£iltro de adsorbedor de carbén. Los dos conductos de car-
ga o 1lenado de carbdén, que son las estructuras que sobre
salen hacia abajo en la parte del aparato designada con la
letra G y la llave, eétén compuestos cada wno de unos me;-
dios de gula 30 de costado o pared laterales para guiar
los grdnulos de carbdén en su cafda al interior de las cé-
lulas de filtro de adsorbedor, encima de las cuales estd
colocado el aparato en posicién, habiendo préHEﬁte en ca-
da conducto por lo menos uns d1=p031c16n de med10° de dis
tribucién 16a para distribuir el carbén granular con den~-
sidad uniforme en las células de'filtro de adsorbedor de
carbén que se estén llenando. .
Se hace referencia aho%a a 1a fig. 5, que es una
vista en secc16n, con partes arrancadas, de la parte infe-

rior de una tercera forma de realizacién del aparato del
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1 presente invento para 1lenar de carbdén célulus de filtro
de adsorbedor de carbén. La forma de ejecucién del presen
te invento representada en la fig. 5 es semejante a la

.ilustrada en la fige. 4 y en la fig. 3, con 1z adicién de

5 unos medios de rampa 28 para asegurar el completo vacia-
do de ia tolve al llenarse dos células cualesquiera de fil
tro de adsorbedor de carbén.'Enrtodos los respectos que no
‘sean la presencia de los medios de rampe 28, la forma de

~.;;;lizac16n del presente invento jlustrada en la fig. 5 es
10 - esencialmente igual a la forma de ejecucidén del presente
invento jlustrada en las figs. 3y 4 ¥, POT congiguiente,
se estima innecesario aqul todo andlisis gdicional de la
forma de ejecucién ilustrada en la fig. 5.
La fig. 6 ilustra una cuarta forma de reallzacldn
15 del aparato 10¢ para l}enar de carbén células de flltro de
adsorbedor-ae carbén, en la cual el aparato 'se representa
visto en éeécidn pof un extremo, y con partes arrancadas.
La forma de realizacién de la fig. 6 estd ideada para po-
der llenar de carbén simulténeémente uns. 0 dos células de
20 filtro de adsorbedor de carbén, ¥y en ella las células de
f£iltro de adsorbedor son de una anchura designada con la
letra X ¥ gstén separadas por una distancia como la desig-
nada con la letra 2. El aparato de la fig. 6 tiene también
unos medios de tolva o medios de almacenaje 12¢ para alma-
25 cenar el carbén granular antes de soltarlo en las células
. de flltro de adsorbedor, estos medios de tolva tienen unos
- costados o paredes laterales 1l3c y unos medios de rampa
28c de fondo o parte inferior, para asegurar el completo

vaciado de la tolva. Se prevén unos medlo= de guia 30c de

30 costado para guiar los grénulos de carbén. en su caida, lo
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pismo que unos medios de distribuecidn 16¢ que también van
asegurados a los medios de gula de costado o pared lateral,
por unos medios adecuados 3lg. En la forma de realizacién
representada enlla-fig. 6, se muestran dos de loé medios de
distribucién 1lé6¢c en cada éfea de conducto de carga por gra-
vedad, estando éstos aqui también designados con la letra G
y la llave que le acompafia. La forma de realizacién del pre

sente invento ilustrada en la fig. 6 incluye dos medios de

. compuerta, indicados en general con el mimero 34, para, &

diserecién y de modo selectivo, permitir e impedir el paso
del adsorbente de carbén granular hacia abajo, en el senti

do de salir de la tolva 1l2¢, ¥y a través de los conductos de

entrega de31gnados por la letra G y formados por los costa-

dos 30¢ ¥ los medios de dlstrlbu016n 16c. Hstos medios de
compuerta 34 estédn compuestos de unos primeros medios de
placa 36 que tienen una pluralidad de orificios 40 repar-
tidos longitudinalmente, unos Segundos-medios de placa 38
gue ‘también tienen una pluralidad similar de orificios 42
spaciados o repartides en el sentido longitudinal de los
mismos, y unos medios de soporte 48 para sostener los me-
dios da compuerta y, mds concretamente, para soporbtar los
segundogs medios de placa 38 de los medios de éompuerta. Log
redios de compuerta ectdn ideados ¥y construidos-de modo que
los serundos medios de placa puedan moverse sobre los medios
de soporte 48 en una direccidn longitudinal que, en la fig.
6, es la direccidén perpendicular al plano del papel. Se s0-
brcntlende que los medios de compuerta estin dispuestos con
mov1mmento entre una y otra de dos posiciones separadas, una
de éstas designada arbitrariamente como primera posicidn en

la que los medios de compuefta estdn abierbos y la plurali-
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dad de medios de orificio 40 alineada con la pluralidad

de medios de orificio 42 de modo que'el carbén pueda fluir

saliendo de la tolva de carga 120, y 1la otra o segunda po-
016n en la que 1os medios de compuerta estdn cerrados,

la pluralldad de orificios 40 no esté en 1inea con la plu-

ralidad de orificios 42 ¥, de ese modo, no se permite el

- paso de carbén desde la tolve 12¢ a través de los conduc—
,tosfde'entrega. Bl funcionamiento de los medios de compuer

~~¢5"se "Soniprenderd por completo al estudiar las figuras T,

.8 y 9 que se analizan mds adelante. En relacidén con la fig.
6 se observaréd que 1os segundos medios de placa 38 de los
'medlos de compuerta 34 se componen de un perfil de U invexr
tida en general, apoyado en los medlos de soporte 48 para
‘168 medios de compuerta. e B '

Se hace referencia ahora 2 las figs. T, 8 ¥ 9. Ia

"fig. 7 es una vista en seccién de los medios de compuerta,

. tomada por las lineas ¥y flechas de51gnadas como T~7 en la

fig. 6. En la fig. 7, los medios de compuerta han sido re-
pregentados con 1inea llena en su posmoldn segunda o de cg

rrados, que es la posicidén en la cual no puede, pasar car-

_ bén por los auegos de orificios 40 y 42 practicados en los

medlos ‘de placa pr:.meroc y segundos, respectivamente, ya
que estos dos juegos respectlvos de orificios no estdn en

alineacién. Las lineas de trazo interrumpido de la fig. T

_ilustran la posicidn de los segundos medios de placa 38 en

1a cual los grupos de orificios 40 y 42 estdn en alineacién,
deSPQés de haberse desplazadd los segundos medios-de placa
:a 1a derecha, en el sentido indicado por la flecha.A, pdra
de'eée modo permitir el paso descendente (visto en la fig.

6) de salida del adsorbente de carbén granular, al eéxterior
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de la tolva. Como se éomprenderé, los medios medidores o
primeros medios de placa, que se han designado con el ni-
mero 36, permanecen estacionarios en todo momento y sdélo
se mueven los segundos medios de placa, designados con el
nimero 38. Este movimiento o desplazamiento de los segun-
dos medios de placa 38 se hace fundamentalmente de una a
otra de dos posiciones; estas dos posiciones.son las indi

cadas en las figs. 8 vy 9.
Ambas figs. 8 y 9 son unas vistas de los medios

'.de'compuerta, en seccién tomada por las lineas y flechas

8-8 de la fig. T. Ia figﬁra 7 representa los medios de com
puerta en ls posicidén segunda o de cerrados, en la cual no
se permite al carbén salir de la tolva fluyendo hacia aba-
jo y a través del conducto de entrega por gravedad, debido
a la falta de alineacidn de los juegos o pluralidades de
orificios 40 y 42, En la fig. 8, los medios de soporte 48
para'ios segundos medios de placa 38 estdn claramente re-
presentados, lo mismo que los orificios 40 de los prlmeros
medios de placa 36 y los orlflclos 42 de los segundos me -~
dios de placa 38. Se pqevé una empunadura 50 para mover O
desplazar manualmente ios medioé de compuerta de una a otra
de las pogiciones primera y segunda. Las partes laterales
44 de los segundos medios de placa,.que forman-el perfil en
U, actidan en combinacién con unos medios priméros ¥y segun-
dos de tope de extremidad 46 y 47 con el fin de definir los
1imites o finales de recorrido para los segundos medios de
placa 38. Cuando los segundos medios de placa 38 estdn en
la posicidn representada en la fig. 8, el extremo de la par
te lateral 44 de los segundog medios de placa estd haciendo

tOpe con 1os segundos medios 47 de tope de extremidad, impd
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»l dléndose de modo efectivo todo mOV1m1ento adicional de des
' plaZamlenxo de los segundos medlos ‘de placa hacia la iz-

qulerda en la flg. 8. De igual modo una vez movidos a la

derecha los segundos medios de placa 38 hasta la posicién

5 prlmera o de ablertos en 1a cual los orificios quedan ali-
| neados y el carbdén puede fluir pasando por ellos como sSe

1lustra en la fig. 9, el extremo opuesto de 1a,parte late-

) ral 44 de los segundos medios de placa 38 llega ‘hasta el
prlmer tope de extremidad 46 para los medlos de compuerta

ld o los segundos medios de placa, 1limitando asi el recorrl—

. do de desplazamlento de los segundos medlos de placa hacia
la derecha, como se indica en la flg. g, Cuando los medmos
de compuerta han adoptado la poszclén prlmera o de abier—-
tos, ilustrada en la fig. 9, los orificios 40 y 42 de am-

15 bas pluralldades quedan. todos en linea y el carbén puede sa
lir de la tolva, fluyendo hacia abaao, comdo se indica por
medio de las flechas asocladas a la letra C. Aqui también,
los segundos medios de placa se han movido o desplazado ég
bre los medios de soporie o apoyo 48 Aun cuando se han re

20 presentado unos medlos de empunadura 50 para mover los se-
gundos medios, de placa desplazéndolos de una & otra de las
posmclones primera ¥ segunda, se sobrentlende especiflca-—
mente. que podrian usarse inos medlos adecuados cualesqule-
ra, incluidos los medios neuméticos, medios de motor eléc~

25 trico y otros varios medios mecénicos o de fuerza motriz, '
ya bien conocidos en las artes mecdnicas, para efectuar'qg
te movimiento. Los medios por los cuales se muevan o deé-
placen 1os's§gundos medios de placardependerén del tamafio
en que se construya el aparato 10c. Se sobrentiende que la

30 constrﬁcpién de los medios de soporte 48 y los medios de
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1 placarprimeros y segundos 36 y 39, en la forma de ejecu-
cién del presente invento ilustrada en las figs. 6, 7, 8
vy 9, se hard con unas dimensiones tales que los medios
de placa primeros y segundos 36 ¥ 38 queden sensiblemen-

5 +te a haces entre sf, de modo que, cuando los segundcs me
dios de placa estén en la posicibn segunda o de cerrados,
ge efectde un cierre hermético esencialmente estando al
aire entre las dos placas y no pueda entrar esencizalmen-
te aire alguno en la tolva 12¢ a través de los orificios

10 40, ,

A cont1nuac16n se hace referencia a la fig. 10,
en la que ‘ge 11ustra una forma adicional de eaecuclén del
presente invento que lleva incorporadas unas mod1f10a01o~
nes en los segundos medios de placa. En la fig. 10, se re

15 presenta el perfil de U invertidse en general, que compren
de los segundos medios de placa 38e dotados de una parte
lateral 44e, 'y en el que los seguﬁdos medioq de placa se.
han representado con partes desprendldas, para mostrar 10u
medios 54 de accién de leva, Los medios 54 de accldn de le

20 va funcionan en combinacién con 1os medios de soporte para
log segundos medios de placa 48e, como se verd mds clara-
mente en las fizs. 11, 12, 124, produciendo un movimiento
vertical de desplazamiento de los seghndos medios de pla-
ca siempre que los segundos medios de placa ée muevan ho-

25 rigontalmente de una & otra de las posiciones primera (o
de abiertos) y segunda (o de cerrados), con el fin de efegc
tuar as? un cierre mis hermético o estanco al aire en los
orificios 40e de los primeros medios de compuerta. En la
fig. 10 se ilustra tembién una pluralidad de orificios 42g

30 que, alineados con los orificios 40e de los primeros medios
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de placa éuando ios segundos medios de placa estén en la
posicién primera o de abiertos, permiten al carbdn granu-
lar fluir o pasar por ellos, permitiendo asi que el carbon
sélga de la tolva fluyendo hacia abaje y a través del drea

del conducto de suministro. La fig. 10 representa también

.unos medios de almohadilla de cierre hermético 53 situados

en la ﬂlSpOSlCLon de adecuadamente espa01adou para blectuar
cierres herméticos estancos al aire en los orificios 40g de
los primeros me&ios défplaca cuando los sezundos medios de
placa estén en la posicidn sezunda o de cerrados, de modo
éue el carbdn no pueda salir de la tolva. Los medios 53 de
almohadilia de cierre hérmético estdin hechos, de preferenciy
de w: material 11geramente deformable, tal como el caucho
duro, paraesl efectuar el cierre hermético eutanco al ai-

re cuando se hallen en la- dlSPOalClOﬂ de cerre vdos con - -

- pecto a los orificios 40g. El fun01onam1ento de los medios

53 de almohadilla de cierre hermético se apreciard también
; 7 :

c}aramente gl exaninar las figs. 12 y 124, %e prevén tam-
bién unos medios de empqﬁadura 50e para mover los scgundos
nedios de ﬁlaca 38e deéplagéndolosrentre una y otra de las
posiciones primera (o de abiertos) y segunda. (o de cerra-
d0s); aqul tambidn se sobrentiende que, para doaplazar los
segundos medios de placa de una 2 otra do las Jdos voslcio-
nes, podrian disponersze unos moedios mecdnices cualesquiera
apropizdos. Tsles wedios mecéricos apropiados incluyen,

,

sin limitarse a clioz, medios newetices, selenoides, Lo-

POOR
QEMUW
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tores eléectricos, medios de pifién ¥ cremallera y simila-

res. En la rama de las aries mecdnicas se conocen ya me-
dios mecdnicos adecuados para mover los segundos medios
de placa de manera que no se necesite energia manual de
accionamiento, y dichos medios mecdnicos no forman parte
alguna del presente invento. |

A contlnuacldn se hace referencia a la fig. 11,
gue es una vista en seccién parcial de la parte inferior

de la tolva 12e¢, los medios de compuerta 34e y la parte

superior del conducto de entrega formado por los medios

de gufa 30e de costado para guiar los grénulos;de carbén

en su movimiento descendente de salida de la tolva a tra

 vés de los medios de distribucién, que no estdn represen

tados, y al interior de la célula de filtro de adsorbedor
que se quiere llenar. Aqui también, la tolva 12e tiere un
costado o pared lateral 13g y unos medios de rampa 283;
para asegurar un vaciado esencialmente completo de la tol
va cuando se dejan fluir los grénulos de carbén bajendo
por los medios de conducto, por estar los medios de coﬁ—
puerta 34e en la posicidén primera o de abiertos. La tol=
va tlene ademds unos primeros medios de placa 36e que tie-
nen una pluralidad de- orificios 40e a su través, y donde
los primeros ‘medios de placa 38e pueﬁb declrse que forman
una porcién de los medios de compuerta indicados en gene-
ral con el mimero 34e. Los segundos medios de placa 38e
llevan fijados, en el lado inferior o superficie 1nfer10r,

unos medios 54 de accién de leva; y llevan también fijados

en la superficie superior 1los medios 53 de almohadilla de

cierre hermético indicados en la fig. 10. Los segundos me

dios de placa 38e, o van soportados en los medios de sus-
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tentacibén 48e por los medios 54 de accién de leva, © bien
los segundos medios de placa pueden descansar directamente
en los medios de soporte 43e. Esta disposicién discrecio-
nal resultard més clare cuando se haga referencia, més ade
lante, a las figs. 12 ¥y 124, El 4drea de conducto de grave-
dad para la entrega estd formada por los dos medios de gula
30e de costado o pared lateral. ; 7

Se hace ahora referen01a a las fmgs. 12 y 124,

——aprdy o et
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que son unas vistas en seccién de los medios de compuerta

.en las posiciones segunda (o de cerrados) y primera (o de

abiertos), reSpectivamente, tomadas por las lineas ¥y fle—
chas 12-12 de la fig. 11. En la fig. 12 se ven los segun-
dos medios de placa 38e con los medios 54 de accién de le
va situados en la superficie jnferior de los mismos, tenien
do los medios de placa 38g a 1los medios 53 de almohadilla
de cierre hermético en la disposicién de puestos a tope O
tapando la primera plurelidad de orificios 40e de los pri-
meros medlos de placa 36¢g. 1a flecha asociada a la letra
D denota el sentldo en que se mueven o desplagan los segun
dos medios de placa 38e cuando se llevan desde la posicién
segunda o de cerrados, indicada en 1a fig. 12, a la posi-
cidn prmmera o de abiertos representada en la figs 124,
Aqui también, se sobrcntlende que las almohadillas d; cie-
rre hermético’ estdn, de preferencia, hechas de un material

1ligeramente deformable, de modo que, cuando los segundos

‘medios de placa estdn en la posicidén indicada en la fig. 13

debido a la accién de leva de 1os medios 54 de accién de le
va en combinacién con los pedios de soporte 4be para los sg
gundos medios de placa, en los segundos medios de placa seé

crea una fuerza ascendente en el sentido de la flecha H, lo
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que oblige a los medios de almohadilia de cierre hermético
a toﬁar une disposicién de ligeramente comprimidos en tor--
no a la periferia de los orificios 40e., Se colocan en posi
cidn uno de los medios de almohadilla de cierre hermético

para cerrar cada uno de los orificios 40e que eStén repar-
tidos longitudinalmente, 2 todo lo largo de los primeros

medios de placa 36e. De igual modo, liay wnos orificios 42¢
adecuadamente repartidos para ponerse en disposicidén de cO

municacién (de comunicantes) con cada orificio 40g corres-

‘pondiente; con el fin de dejar paso a su través al carbdn

granular en la primera posicién de los medios de compuerta,
ilustrada en la fig. 12A. En realiaad, cusndo los medios de
placa primeros y segundos estén respectivamente en la posi-
cién indicada en la fig. 12A, de modo que pueda pasar el
carbén a su través, a través de los orificios 40¢ y 42e, co
mo se ilustra por medio de las flechas asociadas & la letra
C,‘se dice de los orificlos 40g ¥ 42e que estén en la dispo
cicién de comunicantes, 0 en 1z relacién de comunibanteé.
En la situacién ilustrada en 1a'fig. 12A, los segundos me-
dios de placa se han movido a la derecha, respecto a la po
sicidn indicada en la fig. 12, de tal modo que, debido a la
sccién de leva de los medios 54 de accién de leva contra
los medios de soporte 48e para Tt sesundos medios de pla-
ca, los orificios 40e y 42e no aélo estdn alineados, Sino
que los segundos medios dg plaéa'383 han aﬁoptadq una dis-
posicidn verticalmente mds baja, quedando més separadoé )
apartados de los primercs medios de placa 36g. Una vez que
los segundos medios de placa 38g hayan llegado a la posicién
indicads en la fig. 124, de modo gque los segundos medios de

placa estén soporiados directamente por 1os mediog de s0POX
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te 48 para los segundos medios de placa, 0 bien sélo una
pequefia parte de los medios 54 de accidn de leva esté en
tre los medios de soporte 48 y los segundos medios de pla
ca, el carbén puede caer a través de los orificios comuni

cantes, completéndose el mov1m1ento de los segundos medios

de placa 38e. Se sobrentiende que pueden usarse unos me-

. dios de tope adecuados, tales como los indicados en las

figs. 8 ¥ 9 en 44, 46 v 47, en unién de la forma de rea~

R AT

liza016n del presente invento ilustrada en las figuras 10,

11, 12 y 124, y que tales medios no han sido representados

en las formas de ejecucidn de las figs. 10, 11, 12 y 12A
para maeyor claridad de los dibujos. Como se comprenderd,
1a configuracidén de los medios de almohadilla de cierre

hermético no se limita a 1arrepresentada en las figs. 10,

"11, 12 y 124, pudiendo usarse cualguier configuracidén ade-

cuada.

A conﬁinuacldn se hace referencla a 1a fig. 13,
en la que hay representada una forma de realizacidn del
presente invento muy seme jante a la ilustrada en la fig.
6, en la que el aparato para llenar de carbén las células
de flltro de adsorbedor de carbén, designado en general
con la referencxa 10£, ha sido equipado con medios de rue
das y bastidores de montura de los medios de ruedas, para
asi facilitar el transporte del aparato 10f, en géneral,
a lo largo de los sentidos indicados por la flecha E de
doble punta. Los medios de distribucibén 16f, los medios
de gufa 30f de costado para guiar la ceide de los grénu-
1os de carbén en las células de filtro de adsorbedor de

carbdén, y los medios de rampa 28f, son ezencialmente igus

les a los que se han descrito para las formas precedentes
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de realizacidn del invento y, por:cohsiguiente, no se es-
tima'necesario un andlisis mds detallado de estas estruc-
turas. Los medios de ruedas 56 ¥ 165 medios de hastidor

58 de montura de los medios de ruedas estdn dispuestoé de
modo -que permiten trasladar el aparato 10f fédcilmente a

1o largo de la parte alta de una serie de .células conti-
guas de filtro de adsorbedor de carbén, de manera que ias :
células de filtro pueden llenarse fdcilmente sin necesi~

dad de mover o trasladar laboriosamente a mano gl apara~

‘%o indicedo en la forma de ejecucidén precedente. En reali

dad, si las células de filtro de adsorbedor que se van &
llenar soﬁibastante grandes, puede resultar dificil el tras
lado a mano del aparato para llenar células de filtro de
adsorbedor de carbén, cuando el aparato no esté equipado
con ruedas, como estd el representado en la fig. 13,

Ia fig. 14 ilustra otra forma mds de ejecucidn
del aparato para llenar de carbén célulae de filtro de ad-
sorbedor de carbdn, forma ésta en que el aparato de la pre
sente invencidn ha sido des1gnado en general con la refe-
rencia 10g. En esta forma de ejecucibn, la tolva 1l2g tle-
ne unos costados designados con 13z y una parte inferior
o de fondo que consta parcialmente de unos medios medido-
res o primeros medios de placa 36g. Los primeros medios de
placa 36 tienen una pluralidad de orificics simétricamen~
te repartidos, designados con la referencla 1llg, para que
por ellos pase el carbdén granular. Fn 1la fig. 14, los me-
dios de compuerta, designados en general con 34g, estdn dig
muestos para efectuar un movimiento pivotante o de giro en

torng & unos medios de charnela 60 con el fin de pasar de

una o otra de las posiciones primera (o de abiertos) y se
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1 gunda (o de cerrados). La forma @Q:fealizacidn del presen
e invento ilustrada en la fig. lifée représenta en la'pg'
sicién de compuerta cerrada, en la que ambos segundos me-
dios de placa 38g se han hecho giraf en torno a los ejes’
5 7 de charnela 60 de modo que los medios 52 de tapa de cie-
rre hermético han cerrado efectivamente de maﬁera'hermé—
ﬁica la pluralidad de orificios 1lg, no pudiendo escapar
~;eafb6nﬁa%guno de la tolva 12g. Los medios de compuerta,
- designados en general con la referencia 34g, no sélo com
10 ‘prenden los segundos medios de piaca.385, iosAprimeros
' medios de placa 36g y los medios 52 de tapa de cierre heyr
mético, sino también un brazo de @onexidn 70 conectado a
unos medios de trinquete corfesrondientes 72, adecuadamen

te dispuestos para su aplicacién a discrecién en coopera-

15 cién con un trinquete o gatillo oscilante 66 que estd mon

tado en un plvote 68 de tringuetes
En la forma de realizacién 1lustrada en la flg.
14,. 1a anchura de la célula de filtro de adsorbedor de car
bén que se vé a llenar estd también designada por la cota
20 dimensional X y, como puede verse, la forma de realizacidn
representada en la fig. 14 hace uso de cuatro filas inde-
pendientes de orificios 1llg para 1lenar la célula de fil~
tro de adsorbedor de carbén. Asimismo, come en otras for-
mas de ejecucién anteriores, se disponen por 1o menos unos
25 medios de disbtribucidén 16g debajo de los primeros medios
de placa, o medios medidores 36g, vy unos medios de gufa de
costado o pared lateral para guiar los grdrulos de carbén
30g en su caida o trayectoria de descenso. La tolva estd,
aqui también, montada en unos medios de ruedas 56g por me

30 dio de unos medios de bastidor 583 de montura de medios de
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ruedas, Aun cuando el aparato 10g repfesentado en la fig.
14 se ha ilustrado con dos segundos medios de placa 38g
montados a'rotacidh independientes, se sobrentiende que

el aparato podria estar construido con s6lo unos Unicos
segundos medios de placa montados a rotacidn, y con sélo
una o dos filas de orificios para distribuir los grinulos
de carbén. Todas estas variantes se hallan comprendidas'
dentro del 4mbito de la presente invencién.

Ia fig. 15 ilustra la posicién de uno solo de

los segundos medios de placa 38g cuando éstos se han tras
ladado a la posicidén primera 0 de apeftura, en la cual el -
carbén puede fluir hacia abajo saliendo de la tolva 125.
Como puede verse, los segundos medios de placa 38g, los me
dios de tapa 52 de cierre hermético, el brazo de conexidn
70 v los medios 72 cooperantes con el tringuete se han he-
cho girar todos en torno a los medios de charnela o pi&ote
60, permitiendo asf gue el carbén fluya hacia abajo y sal-

ga de la tolva de carga, en el sentido indiéado por la fle
cha G, El1 trinquete oscllante 66 retiene a los medios 72 de
c00peracién con el trlnquete, debido al ajuste o asmento com .
plementarlo del trinquete en torno a los medios cooPerantes
con el trlnquete mlentras se desee permltlr la salida de car
bén de la tolva, con flujo descendenfgi Cﬁgﬁaauée quiera de-
tener el paso o flujo de carbdén, el operador no tiene mds
gque hacer girar el trinquete oscilante, en el sentido indi-
cado por la flecha I. Esto produce la liberacién de los me-
dios T2 cooperantes con el trinquete y, puesto que estos me
dios cooperantes con el t rinquete estardn en general cons-

truidos de modo que sean de un peso suficiente para contrarres

30 ‘tar con exceso el de los medios de placa 38g y los medios 52
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1 de tapa de cierre hermético, los medios 72 cooperantes’ con

el trinquete y el brazo de conexidén T0 giran a derechas en
torno a los medios de charnela 60, segin lo indicado por

la flecha H. Esto da por resuitado que los medios 52 de ta
pa de cierre hermético giren a derechas (sentido dextrégi-
ro) en torno a los medios de charnela 60 seglin lo indicado

por las flechas F, devolviendo asi los medios de tapa de

_Q“ggpr:gwygrmético 7 los segundos medios de placa 38g a la
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. posicidn representada en la fig. 14 y colocdndose con ello
el aparato en la posicidén sggundé.o de cerrado, en la cual
no se permite al carbén salir flu&gndo de la tolva. Para
permitir que el carbén salga fluyén&o de la tolva, el ope
“rvador no tiene que hacer mds gque agarrar los medios 72 coo
perantes con el tringuete y hacerlos girar en sentido opues
to al indicado por la flecha H én la fig. 15, hasta que se
aplican al tr;nquete osciléntg 66 .y son enganchados'y rete
nidos por éste. E1 aparato volvéré é estar'en la posicidn
primera o de abierto, ilustrada en la fig. 14, y el carbén

puede salir fluyendo. !
Ia fig. 16 es una represeﬁtacidn esquemdtica de

un aparato que se utiliza para cargar o llenar cualquiera -
de las formas de realizacién del aparato del presente inven
‘to para llenar de carbdn células de filtro de adsorbedor de
carbén, usando un método neumdtico y evitando con elle la
labor manual de levantar sacos de carbdn granular por en-
Eima del aparato y volcar en éste el contenido de los sa-
cos, En la fig, 16 se ha represéntado fragmentariamente,
con partes arrancadas, un éparato generalizado 10h, que po
dria ser una forma cualquiera de fealizacidn del presente

invento, dotado de una tolva 12h y de unos medios de com-
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puerta 34h para, a discrecidn, impedir y permitir alterma-
tivamente el paso de salida del carbdén granular de la tol-
va, carbén .que se ha designado con el nimero 74.

Siguiendo la referencia a la fig. 16, se sobren
tiende que el aparato 10h para llenar de carbén las célu~
las de filtro de adsorbedor de carbdén, los medios de tol-
va o de 51macenaje 12h, la cubierta superior 17h para la
tolva y loe medios de compuerta, que ée han indicado en
geneéral con la referencia 34h, podrian ser de cualquiera
de las formas de realizacidn del presente invento que se
han descrito mds arriba; y que la forma particular de eje
cucién repfesentada en la fig. 16 trata dé simbolizar una

forma general de ejecucién, para asi ilustrar el aparato

y el método mediante los cuales el aparato del presente in

vento para llenar de carbén células de filtro de adsorbe-
dor de carbdén puede, é1 mismo, ser llenado de carbdén uti-
lizando un procedimiento neumdtico, En relacidn con esto,
como ge observard, el aparatollog representado en la fig.
16 ha sido arrancado en 1a parte inferior,'de modo que eg
te aparato puede ilustrar cualguiera de los aparatos par-

ticulares que se han descrito en lo que antecede, y en rea

.lidad ha de ehtenderse que el aparato y'el método para car

gar de carbén el aparato llenador 1Oh*Eon aplicables a to-
das las formas de ejecucidén anteriormente deseritas, cuan-

do estas formas de ejecucidn vayan equipadas con modifica-
ciones estructurales para su conexidn con un ventilador o

coplante y un suministro de carbdén, como se describird més

adelante.,
Todavia con referencis a la fig. 16, se represen

30 ta en ella un depésito o recipiente 86 de carbdén en el que



10

15

20

25

30

Hoja wim. 34 04036

“hay un suministro de carbdén granular 90 y que tiene un tubo
88 de aspiracidén de carbdn, metido eh sentido descendente
en-el carbdén 90 y en el recipiente 86 de carbdén. EL reci-
piénte de carbbén 86 estd abierto por arribé, de modo que el
aire ambiente puede entrar en el recipiente de carbln y ro-
dear los grénulos de carbén que haya en é1. El tubo 88 de
aspiracién del carbén estd conectado, por medio de una man

_ga_o tuberfa flexible 94 de admisién a la tolva, a un cue-
1lo 92 de entrada o admisién de la tolva. Este cuello de ad
-miéidn de la tolva se extiende a'partir de ﬁna parte de la
tolva 1ég a la que se ha designado como cémara impelente 98
de entrada de la tolva; esta cémararimpelente se representa
con mayor detalle en las figs. 17 ¥ 18. ILa prOpié tolva es-
fé equipade con una cubierta superior 1lTh que va fijada a
la ﬁarte alta de la tolva, de manera ésenéialmente herméti-
ca para con el aire. Esto puede conseguirse mediante el uso
de unos medios usuales cualesquiera, entre los gue se inclu
yen tornilloes, tuercas, pernos y similares, pudiendo o no
usarse una junta, En el costadc derecho de la tolva, vista
en la fig. 16, existe una cédmara impelente de salida de la
tolva, designada en general con el numero 82, ¥y un tamiz de
filtro 84 de salida de la tolva. Se usa uﬁ cuello 80 de se~
lida de la tolva para conectar la cédmara imﬁelente 82 de sa
lida de la tolva, por medio de una manga O fuberia flexible
78 de salida de la tolva al lado de aspiracién de un Venti-
lador designado en general con el ndﬁéro 76. A continuacién
se hace referencia alla fig. 17, en la cual se representa
con mayor detalle la seccidén superior de la tolva 12h del
aparato 10h de la presente invencidn indicado en la fig. 16,

para asi ilustrar mds claramente los detalies de la cdmara
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impelente de admizidn o entrada, la cdmara impelente (e csa-
lida y la ectructura asociada a las mismas, necesaria para
un funcionamiento adecuado del sistema neumdtico de carga
de la presente invencién. En la fig. 17 se vuelve a repre-
sentar la parte superior con arranque de la tolva 12h, con
el cuello de admisidn 92 de la toiva, gue conduce a la cd-
mara impelente 98 de entrada de la tolva, y con el cuello
de salida 80 que sale de la cémara impelente 82 de salida

de la tolva. En las proximidades del cuello de admisién 92

. : i o » :
de la tolva, y colocados en la cdmara impelente 98 de en-—

trada de la tolva, hay @ispﬁestos dos deflectores de entra
da designados con el mimero 96. Estos deflectores son de
una altura adecuada, indicada por la cota dimensional J,
de modo que la parte mds alta dei deflector, designada con
la referencia 96°, forma interseccién con el centro o eje
del flujo de circulacién de la mezcla de carbén y aire en-
trante. Ia mezcla de carbén y aire entrard en la tolva 12h
por el cgello de admigidn 92 de la tolva en el sentido in-
dicado por la flecha K, y una parte de esta mezcla de cor-
bén y aire incidird o tropezard con el deflector 96, dis-
persdndose con ello todo el carbén por el interior de la

tolva 12h.

as Beated sl 0 el sAms A

En la extremidad de salida de la tolva hay un ta
miz 84 de salida de la tolva, de un tamafio lo bastante pe-
queﬁd para que las particulas de carbén contenidas en la
corriente de carbén y aire no puedan pasar por é1 a medida
que el aire de la mezcla de carbén y aire es aépirado y ex
traido pér,él cuello 80 de salida de la tolva, en el sen-
$ido indicado por la flecha designada con la letra M. Kl

carbén que tropieza con el tamiz de filtro 84 de la salida
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de 1la tolva caerd en la tolva, en la posicidn del carbén 74.
Parte del carbén contenido en la corriente entranfe de car-
b6n'y aire caerd debido a la acciébn de la éravedad, al re-
ducirse la velocidad del aire por entrar sibitamente el ai
re en un volumen mayor, como es el volumen de la tolva, com
parado con el drea de seccién recta y el consiguiente menor
Gblumen de laz manga de Entrada 94. Por consiguiente, segin

se ha visto, con una dispoéicidn de estructura que incluye

————+ B e

la parte alta de la tolva, las cdmaras impelentes de entra-

da y de salida, el tamiz de filtro y los deflectores, tal
como la representada en las figs. 16, 17 y 18, se obtiene
unaVdistriﬁuciénrsensiblemente uniforme del carbdén en la tol
va 12h. '
' .Se hace shora referencia a la fig. 18, que es una

vista fragmentaria en seccién parcial tomada por las 1fneas

'y flechas 18-18 de la fig. 17. En la fig. 18 se vuelve a re

presentar el cuello de admisidn 92 de la tolva y la cdmara
impelente de entrada de tolva, designada con él mimero 98,
Asimismo puedén verse los dbs defleétores de entrada 96 y,
como aparece en la figura, cada deflector de entrada estd
montado de manera que forma un dngulo P con la direccidn del
vector de.flujo de la corriente entrante de carbdén y aire; '
esta direccién de flujo se ha designado con la flecha K. Du
rante el funcionémiento del aﬁarato ilustrado en la fig. 16
sé ha visto que, uha veg qué ée conecta el depdsito de car-
bén, con el carbén contenido en €1, al aparato de la ﬁreseg'
te invencién por medio de la manga deientrada 94, ¥y quelse
coneéta el aparato de la presente invencidn por medio de la
manga de salida 78 al lado de aspirécidn del ventilador o

soplante 76, al ponerse en accidn este ltimo, cuando el ven
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tilador tenga una capacidad de aspiracidén suficiente, el
carbén granular del tamafio idealmente distribuido por el
aparato de la presente invencién en las células de filtro
de adsorbedor de carbdén serd aspirado a través de la man-
ga 94 y dlspersado en la tolva l2h. Segin se ha visto, es
necesario poner en la tolva 12h- una cubierta superlor 17h, _'
y es convenlente cerrar los medlos ‘de compuerta, designa- -
dos en general con la referencia. 34h, para asi procurar el

médximo posible de cierre hermético al aire en los medios

de compuerta y, de ese modo, obligar a esencialmente todo

el aire aspirado por el ventilador a través de la tolva a -
entrar en la tolva por la manga de admisidﬁ 94, Este aire
aspiré consigo el carbén granular, por medio del tubo 88
de aspiracién de carbén, ya que el tubo de aspiracidén de
carbén sélo tiene orificios en el extremo que se halla pro
fundamente metido en la masa de carbén 90 contenida én el
recipiente 86 de carbén. Estos orificios estdn indicados en
§7. Ademds, segin se ha visto, una vez que 1é tolva estd
completamente llena de carbdn granular, hasta arriba y to-
cando a la parte alta 17h, el ventilador puede dejarse en
marcha sin riesgo para el sistema, porque el aire serd as
pirado por el ventilador 76, en torno y a través de la ma=-
sa de carbén contenida en el rec1plen£;4de’€afigh, a tra-
vés de la manga 94 ¥y a través del carbén que llena la tol
va 12h, sin riesgo de daflos para el ventilador o sopiante.
Esto ha demostrado ser del todo ventajoso, ya que esta ca
rocterfstica significa que no es necesario que el aparato
de la presente invencidn esté continuamente atendido por

un operador humano durante el llenado o carga de la tolva

30 12h con carbén granular, usando este procedimiento neumd-
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1 tico.
7 En lo que sigue se hace referencia a la fig. 19,
que es una representacldn esquemdtica de un aparato para
. llenar simulténeamente un mimero N arbltrarlo de células
'S' de flltro de carbén. El aparato 1nd1cado en representa—
7 c16n esquemétlca en la fig. 19 es 51m11ar al ilustrado en

las figs. 1; 2, 3, 4, Sy 6,y se ‘sobiéntiende que cuales-

quiera de las formas de ejecucidn del Sistema de llenado

e e A Sl

de adsorbedores de carbdn que se han representado _en 10s

10 .dibujos y descrito en la presente Memoris pueden estar

. construidas de tal manera que 1lenen un ndmero N cualquie-

ra elegido de células de filtro de adsorbedor de carbéu,
simultdnesmente. En la fig. 19, los mdmeros 1, 2, eeo N-1,
. 71 W représentan el nimers de la célula ae filtro de .adsorbe-
'2,715 ~dor partlcular que se estd llenando. El aparato para 11e-
| ‘mar las N células de filtro de adsorbedor de carbdn estd

designado en general por 1la referencia 10i. Ia 281 repre
senta los medios de rampa dispuestos entre los medios med;r
7 dores primeros y segundos para llenar la célula de adsorbe
20 dor primera y la segunda. De igualrmodo, 1la referencisa
28;Ffl 1ndica los medios de rampa dé lugar N-1, dispues-
tos entre los medios medidores de lugares N—l vy N, para
1lenar las células de adsorbedor N—l y N. Los medios de
guia 3011 de costado indican los medlos de gufa de costa-
25 do asoclados a la primera célula de flltro de adsorbedor
‘de carbdén y, de igual modo, los.medlos de dlstrlbu016n 1611
representan los medios de distribucién para la primera cé-
1ula de filtro de adsorbedor de carbén. De manera semejan-
te, se prevén estructuras idénticas para 18s células 2, ..

P

30 N-1 y N, entendiéndose que las estfucturas con arreglo =&



10

15

20

30

JRTS— NUEN PETISCT N AFSIRL -SPASE SPS

Hoja mfm. 39 ' o 04036

las diversas formas de realizacidén deél invento ilustradas
en los dibujos precedentes y descritas en 1o que antecede
podrian construirse y unirse entre sI de modo similar a la
estructura de la fig. 19. Por consiguiente, cualquiera de
las formas de ejecucién aqui descritas puede estar construi
da de tal menera que llene un mimero dado cualquiera de cé-
lulas de filtro de adsorbedor de car?dn en un momento dado.

De igual modo, en aguellas formas de realizacién del presen

te invento que ﬁengan presentes unos medios de compuerta,

.es posiblé*efectuér'el control individual de N medios de

compuerta (1o que no se ha representado para mayor clari-
dad del di%ujo) de manera que permita el llenado o carga de
un nmimero cualquiera de células de filtro simultdneamente,
desde 1 hasta N, estando entonces el aparato construido con
N conductos de llenado para poder.ilenar N células de fil-

$ro simultdneamente, si se quiere,
Se sobrentiende asimismo gue la presente invencidn,

en cualquiera de sus formas de ejecucién, no se halla limita-

da de manera alsuna por dimensiones ni por mimero de medios

Ge orificio 11, ni por el mimero de medioe de distribucién

que se hen indicado en general con la referencia 16 en to-
das las formas de ejecucidn., No obstante, se cree que con
1z indicacidn de némeros tipo para é&fas diméilSiones se fa
cilitard la commrensién del presente invento a las personas
versadas en la materia. Los didmetros y separaciones tipo
de orificios que se han utilizado para los medios de orifi
cio 11 son los didmetros de 1,27 cm, 1,9 cm y 2,54 cm, es-
tando tales orificios repartidos a distancias de separacién
entre dentr;s de aproximadamente_13,3 eri. Los cuellos o lum

breras de admisién y de salida, 92 y 80, se han fabricado
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 como tipo en los temafios de 5,1 cm, 7,62 em y 8,9 cm. Los

tamices para los medios de distribucidn designados en ge-
neral con el mimero 16 han sido generalmente de tela metd
lica de 4 x 4 correspondiente a las normas de la ASTM, en
las que la "malla de 4 x 4" denota una tela metdlica con
%eparacidn de 6,4 mm entre alambres., El carbén particular
(en grérulos) que se ha usado en general para llenar con

‘este aparato ha sido un carbén designado como del tamafio

P e T wath fad

de malla de 8 x 16. Esto designa un carbén que puede pasar

. libremente por una malla que tlene 8 alambres por pulgada

(3 2 alambres por centimetro) pero. que quedard retenido por

~ una malla que tenga 16 alambres por pulgada (6,4 alambres

por centimetro). Las células de flltro de adsorbedor de car
bén que se han llenado vienen s1gndo, como tipo, de aproxi-
madamente 5 centimetros de anchura (indicada por la dimen-
sién X en la fig. 4) por hasta metro y médio de longitud.
Asimismo, se han llenado, usando un aparato de la presente
inveneidn adecuadamente dimensionado, ¢élulas de filiro de
adsorbedor de ocarbbn de hasta 15 e incluso 20 centimetros
de anchura. Como tipo, loz medios de distribucién 16 estén
repartidos o eepacn.adoq vertlcalmente, segun lo 1nd1cado

por 14 cota dimensional T de la fig. 1, del orden de 7—

10 centimetros, siendo una dimensién preferlda la de 8,8 cm.

En los casos en que se ha 1llenado una célula de filtro de

5 c¢m de anchura, se ha utilizado, como tipo, una sola fila
‘de orificios en los medios medidores; en tanto que, cuando
se ha llenado una célula de filtro de 15 cm de anchura, los
medios medidores han tenido, por lo comin, dos. filas de ori
ficios de 1,27 cm cada uno, repa?tiaos aproximadamenfe a

8,8 entre centros, con las dos filas centradas encima de
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las células de filtro a llenar, y espaciedas a 7,6 cm de

separacifn. Aqui es preciso insistir de nuevo en que to-
des estas cifras dimensionales se dap coro dimensiones ti
P0, ¥ no deben considererse en modo alguno como limiteti-~
vag del dmbito de la nresente invencidn. En reslidad, el
Zmbito de la presente invencidn hea de considerarse defini
do tan sdlo por las reivindicreiones que siguen, leifdss =z

la luz de esta Memoria descrintiva y de los dibujos adjun

tos.

[

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn projia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de la presente solicitud de
Patente de Invencidn en Esparie, por VEINTE aiios, son los
gue se récogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Un aparato para llenir célults de filtro
con materirl adsorbente granuler desde por encima de las
cdlulas a Fin de obbener une densidad uniforme en las cd-
lulas, que comnrende: (2) wna tolva horizontalmente alarge
da pare szlmacenar méterial edsorbente granulsr, incluyendo
dicha ftolve una placa medidora que se extiende longitudi-
na}mente en esencia por toda la longitud de diche tolva,

formando &l menos narte del fondo de diche tolvay; teniendo

-
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dicha placa medidora una primera plurzlidad de agujeros
para la circulacidn a su trevés de material adcorbente grz
nuler hacia gbajo saliendo de dicha tolva; (b) un psr de
peredes leterales gque se extienden hacia abajo desde dicho
fondo de dicha tolva por fuera de dicha plecs medidora,
formendo asi dicho per de paredes laterales una canaleta
~de~descarga de material greanular due se extlende hacia abez
jo; v (c¢) una pluralided de malles de distribucidn rigi-
das, cads malla paralels a dicha placa medidora y de sus-
tancialmente la misma drea gue la misma, rigidemente ase-
guradas a dichas paredes latersles dentro de dicha canale
ta de descargs, estando dispuestas dichas mallas una enci
ma de otra de modo gue el mzterial adsorbente granular que
sale de dicha tolva por dichs cansleta de descarga pasa en
secuencia a través de dichas mallas.
28,- Un aperato segin la reivindicacidn 18,
en el gue dicha distribucidn del citedo material adsorben
te gresnular con una densided sensiblemente uniforme es
efectuada por una porcidn de dicho material adsorbente gra
nular, que pasa por dichas mallas de distribucidn sin %o~
mar contacto con dichas mellas de distribucidn, y por una
porcidn restante de dicho material adsorbente granular,
que choca o incide sobre una parte de dichas mallas de dig
tribucidn, teniendo asi su treyectoria alterada 2l pasar
por diches mallas de distribueidn y descender hasta la cé
lula de material adsorbente.
38,- Un sparsto segin la reivindiczcidn 18,

que comprende ademds: (a) unos medios de compuerta dispue

ey

tos con movimiento respecto a dicha placa medidore; (b) -

unos medins de soporte nara soporter 1os citsdos medios de
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compuerta, yendo dichos medios de soporte para soportar
los citados medios de compuerta firmemente asegurados a
lzas citadas paredes 1ateralgs y extendiéndose a partir de
dstas; aparato en el cual dichos medios de compuerta son
longitudinalmente movibles o desplazables entre una y
otra de unas posiciones primera y segunds, viniendo dicha
primera posicidn designada como posicidn de “abiertos" o
de avertura en la que dichos wedios de compuerta estén
dispuestos, respecto a la citada plazca medidora, de modo
gue vermiten el flujo de paso de dicho material adsorbén—
te granular hacia zbajo y su salida de dicha tolva de almg

cenaje, y viniendo dicha segunda posicidén designada como

ul

posicidn de “cerrados"™ o de cierre, en la que dichos medio
de compuerta estén dispuestos, respecto a la placa medido-
ra citade, de modo que impiden todo paso de dicho material
adsorbente gronular hacia azbajo y su salida de dicha tolva
de almacensje. ' .

8,- Un sparato segin la reivindicacidén 38, en
el que dicha placa medidore comprende ademds (a) una pri-
mera placa que %iene a su través una primera pluralided
de orificios, estendo cada uno de dichos orificios separg
do de los demés de tal modo gue dichog;origiggg§ gueden
distribuidos de manera sensiblemente uniforme -y siméirica
por toda la primera placa citada; en el gue dichos medios
de compuerta comprenden ademds (b) unos segundos medios de
placa que tienen a su través una segunda pluralidad de ori
ficios, siendo el minero de dichos orificios igual al ni-
mero de orificios que hay en dicha »rimera placa; y en el
gue dichos orificios de dichs segunda pluralided egtin dig

puestos en la relzcidn de espacisdos unos respecto a otros
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de manera gue cusndo dichos medios de .comouerts estén en
1z primers posicidn citeds, respecto a dicha placa medido
ra, cada uno de los citados orificios de dicha primera plu
ralidad de orificios practicsdos en dicha primera placa eg
+4 en la relacidn de comunicante con una (correspondiente)
de Qichos orificios de la segunda pluralidsd de orificios
“¢T€Ha4, 06 tal modo que dicho material adsorbente grenular
procedente de la citada tolve de almacenaje puede fluir pa
sando por dichos orificios correspondientes comunicentes,
pasando asi a través de dicha primera placa y de dichos sg
gundos mediosrde placa y entrzndo en la célula de material
adsorbente, cualquiera que sea, que esté colocada debzjo
de ellos, y cuando dichos medios de compuerta esfén en di

cha segunda posicidén resnmecto a la citada placa medidora,

ficios que esté en relacidn de comunicante con ningin ori-
ficio de dicha segunda plurzlided de orificios, de tal mo-
do que el citedo materisl adsorbente granular no puede fluir
a través de ninguno de los orificios de dicha segunda plu-
rglidad ni, por tento, el material adsorbente puede fluir
hacia abajo hasta una célula de materisl adsorbente.

8,- Un aparato segin la reivindicacidén 42, que
comprende =demds (a) unos medios de accidn de leva, asegu-
rados a dichos medios de compuerta y adecucsdemente dispues
t0s para producir un movimiénto vertical de accidn de leve

de dichos medios de compuerta con respecto a la citada ple

o

ca medidora gl producirse el movimiento horizontal de des-
plazamiento de dichos medios de compuerta con resnecto a

-

dicha place medidora, por movimiento de dichos medios

-3

e

acecibn de leva contra y respecto -a los citzdos medios de
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soportar dichos medios de compuerta; en el gue dichos me-
dios de compuerta estdn dispuestos con movimiento entre
una y otra de diches posiciones primera'y segunda; y en el
que dichos medios de zccidn de leva estén dispuestos, res-
pecto a dichos medios de soporte para soportar los citados
medios de compuerta, de modo gue el moverse dichos medios
de compuertz horizontalmente desde dicha primeré posicidn
8 dicha segunda posicidén, los ¢itados medios de compuerta
se mueven tembién en sentido verticsal, ligeremente, hacia
la citada pléca medidora, de 2l modo que dichos medios de
compuerta toman contacto con dicha placa medidors de una
manera en que quedan sensiblemente a haces, efectuéndose
as{ wn cierre esencialmente hermético al aire entre dichos
medios de compuerta y la citeda place medidora.

8.~ Un sparato segin la reivindicacidén 48,
que comprende ademds: (a) unos medios de accidn de leva,
asegurados a dichos medios de combuerta ¥y adecuadamente
dispuestos para producir un movimiento vertical de zccidn
de leva de dichos medios de compuerta con respecto a la ci
tada placa medidora, al producirse el movimiento horizon-
tal de desplagzemiento de dichos medios de compuerta con
respecto a dicha placa medidors, por movimiento de dichos

i e e o

medios de accidn de leva contra ¥y respecto a los citados
medios de soporfar dichos medios de compuerts; (b) una plu
ralided de medios de slmohadilla de cierre hermético, sien
do dicha pluralidsd de un niumero igual al de dicha primera
pluralidad de orificios practicados en diche primera placa,
estendo la citeda plurelided de medios de almohadilla de
cierre hermético dispueste con sujecidn en dichos segundos

nedios de place, en unz sunerficie de dichos segundos me-
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dios de placa que estd prdxima a dicha primera placa cuan-~
do dichos segundos medios de placa estdn en dicha segunda
posicidn, estando ceda uno de los citados medios de almohz
dilla de cierre hermético de dicha pluralidad situado en
dichos éegundos medios de placa de modo que coincida, cu-

rbriéndolo completamente, con uno de los orificios de diche

Cpiuralidad de la primera placa citada cuando dichos segun~
dos medios de placa estén en dicha segunda posicién; en el
gue dichos medios de compuerta estdn dispuestos con movi-
miento entre'una y otra de dichazposiciones primera y se-
gunda, y en el que dichos medios de accidn de leva estdn
dispuestos, respecto a dichos medios de soportar los cite-
dos medios de compuerta, de modo que ol moverse dichos me-
dios de compuerita horizontalmente desde dicha primera posi
cidn a diche segundz posicidén, los citados medios de com-
puerta se mueven también ligeramente en sentido vertical,
hacia la citada placa medidora, de tal modo gque dichos me-~
dios de aslmohadilla ée cierre hermético de la citada plura
1idad de sllos tomen contacto con preéidn contra dicha pla
ca medidora, efectuindose con ello un cierre esencislmente
hermético al eire entre dichos medios de compuerta y la el
tada placa medidora.

8,- Un azparato segin la reivindicacidn 18,
que comprende ademds una vlsca de comnuerte conectads a pi
votamiento a dicha tolva en una posicidn exterior a dichos
agujeros de dicha nlzce medidora, interior z dichas »nare-
des latereles, girstoria alrededor de dichz conexidn pivo-
table entre una sepunda posicidn en le que diche placa de

. compuerta es generrlmente horizontal y vsralela a diche

placa medidora, y wna prizers posicidn en la que dicha ple
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ca de compuerta es generalmente vertical y parglela e di-
ches.paredes laterzles. .
88,- Un gparsto segin la reivindicacidn 78,

en el que cuando dicha placa de compuerta se hallas dispueg
t2 en dicha segunda posicidn, la citeda placa de compuerta
toma dontacto con dicha placa medidora de uns maners en
que quedsn sensiblemente a haces, efectudndose asi un cig
rre esencizlmente hermético al aire entre dicha placa de
compuerta y la citada placa,medidofau

8,~ Un zperato segin la reivindicacidén 78, en
el que dicha placa de compuerta comﬁrende ademégs: (a) vor
lo menos ungz segunda placa; (b) una pluralidad de medios.
de tapa de cierre hermético, fijados a cada una de dichas
segundes placas, para efectusr un cierre esencialmente her
mético 2l aire entre ceda una de dichas segundas placas y
la citada placa medidora cusndo hay uha segunda placa en
dicha segunda posicidn resnecto a la citsda placa medido-

ra, estando los medios de fapa de cierre hermético de di-~

de orificios de la citeda placa medidora, estando dichos
nedios de tapa de cierre hermético de la citada pluralidad
distribuidos de manera esencizlmente uniforme y simétrica

e ad] D et dand

segin el mismo disefo de distribucién que diche pluralided

cuando dichos medios de compuerta estén en dicha segunda
posicidn, cada uno de los citados medios de tapa de cierre
hermético se halla en contacto de aplicacidn de cierre
esencialmente hermético al aire con uno (correspondiente)
de los citados orificios de dicha placa medidora, impidien

do con ello el paso de salide de material adsorbente granu
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lar de dicho aparato; (e¢) unos ﬁedios de charnela para el
giro de cada una de diches segundas placas de una g otra
de dichas posiciones primera y segunda; (d) unos medios de
brazo de conexién para conectar con sujecién unos medios
cooperantes de trinquete con cada una de dichas segundas
placas; (e) unos medios cooperantes de trinquete disvues-
—tosparasu conexidn y desconexidn discrecionsl con respec
to a unos medios de trinquete, para sujeter a discrecidn
cada una de dichas segundas placas en dicha primera posi-
cién, y soltar o liberar cada una de &ichas segundas pla-
cas de dicha primera posicidn, en la cuzl se permite que
salga meterial adsorbente grenular del citado aparato; ¥y
(f) unos medios de trinquete asegursdos a dicha tolva. de
almacenaje, vara sujetar y soltsr a discrecidn dichas seguy
das placas en y fuera de su aplicécién cooperativa con
ellas, permitiendo con ello el movimiento de dicha parte
de segundas placas de la citzde placa de compuerta de una
a otra de dichas posiciones primera y segunda.

108,- Un aparato segin la reivindicacidn 18,
en el que se lleman cdlules de filtro con materiel adsor-
bente granular procedente de 1as_célulés de filtro, de t2l
manera gue se obliene una densidad sensiblemente uniforme
de empzquetado o relleno del materisl adsorbente granulsr
en las célules de filtro, eviténdose con ello los efectos
de canalizecidn cuando se héce nesar aire a través de las

células de Tiltro y que comsrende zdemds: (z) un tubo de

adecuadamente dispuesto para su introduccidn en un recipien
te de material adsorbente y cue tiene en uné de sus extre-

mos una pluralidad de orificios para aspirar a través de




10

20

25

30

‘a2 través de dicho tubo de aspiracidn de material adsorben

una depresién o aspiracidn en dicho segundo extremo de la

Hoja nhm, 49 20057._

ellos el material adsorbente subdividido en partfculas, sg
c¢dndolo del recipiente; (b) una manga de entrada de tolva,
adecuzdamente dispuesta para fener uno (primefo) de sus
extremos conectado a dicho tubo de aspiracidn de material
adsorbente por el extremo de éste opues%o 2l de dicha plu
ralidad de orificios, y para tener un segundo extremo co-
nectado a un cuello de entrada o admisidn de la tolva,
siendo dicha manga de entrada de tolva adecuada para que
por ells pase una mezcla de maberial .adsorbente y aire;
(c) una cubierta superior para diche tolva de almacenaje,
adecvadamente dispuesta para, a discrecidn, ser asegurada

2 dicha tolva de elmacenaje y retirada o desmontada de la

misma; (d) una menga de salida de tolva, adecuademente dig

puesta pera que por ella pase una corriente de aire, ade-

cuademente dispuesta por uno de sus extremos para su cone

xién a un cuello de splida de la tolva y adecuadamente dig|

puesta, por un segundo extremo ¢e la misma, para su cone-
xidn a una entrada de sspiracidn de unos medios de venti-
lador o soplante; (e) unos medios de ventilador o soplan-

te para aspirar una mezcla de material adsorbente y aire

te, dicha manga de entreda de tolva, dlcha tolva de alma~

cenaje, y parz aspirsr una corriente de aire a través de

dicha mznga de salida de folva, mediante la creacidn de

citada menga de salida de tolva; y en el gue dicha tolvs
de almacenaje comprende ademds; (f) un cuello de admisidn
o entrada de tolva, estando dicho cuello de edmisidn de

tolva adecuadamente dispuesto para su conexidn con dicha

manga de entrada de tolva para que a su través pase una
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mezclz de materisl sdsorbente y- aire, extendiéndose dicho

cuello de zdmisidn de tolva a vartir de una cdmara impelen
te de entrads de tolva; (g) una cédmara impelente de entra-
da de tolva, para conectar dicho cuello de edmisidn de tol

va con una perte principal de dicha tolva de slmacenaje;

una parte principszl de dicha tolva de almacenaje con wn

cuello de salida de tolve; (i) un cuello de sz2lida de tol-

salida de tolva y esté edecuadsmente dispuesto para su co
nexidn con un primer extremo de dicha manga de selida de
tolva; (j) un temiz ge filtro de salida de tolvas, adecuade
mente dispuesto vara sevarer dicha cémars impelente de sa-
1ida de tolve respecto de una parte princisal de la cita-
da tolva de =2lmacenzje de tal modo que pueda entrar aire
en dicha cémara impelente de selida de tolve vero no pueds
entrar materiel adsorbente en dicha cdmara impelente de sz
lide de tolva, siendo dicho temiz de filtro de szlida de
tolva de un temalio de malla adecﬁadamente vequefio, tal que
impida el paso a su través de todo materiel adsorbente gra
nular; (k) unos medios de deflector de cntrzde, fijamente
conectados a una varte de dicha cémars impelente de cntra-
da de tolva y que sc extienden al menos parcialmente en-
trendo en una drea de seccidn recta proyectada de dicho
cuello de admisidn de tolva a trzvés de la cuzl pasaria
la citada mezcla de meterial sdsorbente y aire en respueg
ta 2 una'aspiracidn crezda por dicho ventilador, de tal mo
do gque la mezcla de material adsorbente y aire gue entre
en dicha cdmera impelente de cntrada incidé chocando en

por 1o menos una parte de dichos medios de deflector de en
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trada; en el que dicha menga de entrada de tolva estd co-
nectada a dicho tubo de aspiracidn de material adsarbente
v a dicho cuello de zdmisidén de la tolvae, y en el que dichﬁ
manga de salids de tolva se halla conectada a dicho cuello
de salida de la tolva y a ﬁna entrada de aspirescidn de di-
chos medios de ventilédor, de modo tal que, 2l introducir-
se dicho tubo de aspiracidén de material adsorbente en un
recipiente de materizl adsorbente de un tameiio de grénulos
adecurdo, al'colocnrse en una posicidn segunde o de cerra-
dos los medios de compuerta gue haya asociados al aparato,
y &l activerse dicho ventilador, el material sdsorbente
granular sea aspirsdo, en una mezcla de material =adsorben-
te y aire, por medio de dicho tubo de espirscidén de mate-~
rial adsorbente y dicha mengd de entrada de tolva, y se as
pire sdlo aire a través de dicho temiz de filtro de salida
de tolve, dicho cuello de szlids de tolva, dicha mangs de
salida de tolva y por medio del citesdo ventilador, de modo
que se obtenga como resultedo la formacidn de depdsito de
material adsorbente grenular en dicha:tolva de almacenaje.

1l8.~ Un eparato para llenar células de filtro
con material adsorbente granular.

Tel y como se ha descrito en la Nemoria que ég

R AT et

tecede, representado en los dibujos que se zcompaiian y pa-
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