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"PaoCEDIHHEMTO PARA LA OBTERCIOH DEL ACIDO ACETICO",

^SSP^nsseript^  ̂. .
**"*EÍ 'ácido ceático aa obtiene en general tácnicaaanto 

radiante oxidación catalítica da acataldahido con Organo an-̂ 
picando acetato manganoao como catalizador*

Esta reacción as gradúa en ganara! da Manara qúa 
5 aproximadamente al 4% dal acotaldahido no ce tranpforaa y a 

continuación se devuelva en la reacción después da la separa­
ción destilativa del ácido acético bruto*

La fracción de inmediato punto da ebullición superior 
contiena fundamentalmente ácido acético. El producto residual 

ID contieno el catalizador de acetato manganeso, ácido acético y 
productos secundarios da elevado punto da ebullición, como por 
ejemplo aldehidos acetiladoo (por ejemplo etilidonodiacatato), 
productos de la oxidación da ácido acético acetiladoo (por 
ejemplo ásteres de ácido acotoxiglicólico), productos de oxi- 

15 dación de ácido acético, (por ejemplo, derivados del ácido auo 
cínico) y productos da condensación de ácido acético (por 
ejemplo, derivados del ácido acotilacático)* Este residuo li­
quido que contiene acetato manganeso no os puede coplear sin 
mée nuevamente como catalizador, al utilizarse esta mezcla la



2 **

30 reacción viene a agotaras ai cabo da poca tiempo*
Ahora as ha deacubiorto sorprendentemente que sata 

residuo pueda volver a emplearas como catalizador* ai al áe&<* 
do acético formado en la reacción, que an general contiena to 
davia % a 10% de acataldehido, se someta a una reacción coaple, 

25 mentaría oxidativa con oxigeno o con gaees que contienan axR* 
gane.

31 procedimiento conforma a la invención para" la 
obtención da ácido acético mediente oxidación da ecetel'dehido 
con oxigeno o con gaeee- que contienen oxigeno an praeencia da 

30 un catalizador da acótate mangenoeo a* caracteriza por el hê  
cha da que el ácido acético bruto obtenido del acetaldehido de 
la manara conocida en ai, que contiena todavía-1 a to% ce pe-*- 
ao de acetaldehido, aa somete Juntamente con loe saaetadó cô  
tenido da acetaldehido formadoa durante la reacción del Aíido 

33 ecático a una oxidación complementaria con oxigeno o con gaaaa 
que contianan oxigenô  a continuación es eeparen por destila­
ción loa productos secundario# de bajo punto ̂ abuMRelán y 
el ácido acético y aa vuelve a emplear como catalizador el r& 
alduo que comprendo el acetato manganeso* productos esconda ** 

40 rica de alto punto da ebullición- y el ácido acéticâ
€1 residuo que contiene acetato menganoeo* productos 

secundarios del alto punto de ebullición y 'ácido acético *a- 
puede .volver: a 'emplear sin más en la oxidación de acataldehido 
para obtenar ácido acéticô  preferentemente as devuelve en al̂



reactor hasta al 9%  del residuo como catalirador y se dase - 
cha aí. rastaoto S%, paca qus al nivel da iapurexes no avmentá 
demasiadô  En esta caso as trata da porcentsjos do paaa#, La 
síntesis da ácido acético y la rcaccidn eoĉ lcmentaria exida- 
tiva se efectéan generalmants a presionsa do i a 20 atméefa ** 
cea, preferentemente a 1 hasta 2 atadsfaass* y a teâ eroturas 
da sB a 1S03Ĉ  preferentementa 43 a SSaC$

Una ventaja esencial del procedimiento conforoea 
la inveneidn consisto además sn qua os ha loga? la recupera -" 
cidn do scoteld̂ tidê  En lo realización del precedimients con 
formé a la invención es ha gesraditade especialmente al eigoien 
to método (Cf„ figura):

En al reactor principal (i) se introducán aaetsl ** 
dehido o través da lo tobaría (2)^ oxígeno a través do lo tu- 
haría (3) y acetato Engañosa a través de la tubería(4)# Loa 
productos de reacción y al material da partiese transforma- 
de so llevan el reactor complamwtaria(S)y y concretamente lea 
aobetaneiae gaseiformes (principalmente al dióxido de carbono 
y el acotoldehido en forma de vapor no trenoformado) a través 
de la tuberia(6) y las subatansiaa líquidas (ácido acéticos 
ecetaldahidc no transformado^ agua, productos secunderioa§} asm 
tato manganeso) a través do la tuberíe(?)^ A través da la tu- 
bería(6) se introduce oxígeno para la oxidacién complementaria 
del acetaldohido no transformada en al reactor complamantariô  
A través da la tubería (9) as elimina va gas do osc^a que



contiena fundaaantalaanta dióxido do carbono. i través do la 
tobarla ($8} oo llave o la colonna (il) ana oooclo ain aso ̂  
taldehido do Óeido acética, agua, productos aacundarloa y aet̂ 
tato aanganoso+ Allí ae separan por destilación lea productos 
secundarios do bajo punto de ebullición (principalmente aceto 
to do Motilo, fornieto de cotilo, aotcnol y aguo) o trotee de 
lo tubería (13)+ C1 ácido acético, los productos secundarios 
de bajo punto de ebullición y el acetato manganeso aa llovan 
a través da la tubería (i3) a la columna (14)+ Allí él ácido 
acética aa oapara por destilación a través de la tobaría (1S) 
CMOS producto da sabara, toa productos secundarlos da bajo 
punto da ebullición y al acetato Manganeso, diaualtoa su éci* 
do aoética, abandonan la ccluana(l4) a través da la tubsrlo - 
(16) y 00' dovualvan an al reactor principal(l) ̂  avantuolaan- 
ta después da aliainarsa cantidades percibas da productos %  
eundarioa da bajo punto da ebullición y separaros loo reoiduoe 
inoolubloo o trswéo do lo tubaria(17)+
JM892M

ta disposición del ensayo, corresponda * la figura,.
Al. reactor 41)$- que en réglase estacionario contiene 

1,2 Kg da 8n(88CCMg)̂  4 HgO, as lleven 764 Kg/h ds scstsldaĥ  
do s través da la tubería (2), 185 % a**/h ds oxígeno a través 
da la tubería (3) y 0,06 Kg/h ds acetato Manganeso frasca a 
travéd ds la tobarla (4)§ ta teoparatura y praaión sg al raqg. 
tsar son doce o i ataéafara rsapsctivsMants+ A través' da la



tubería (8) as llevan al recetar complementario(5) 28 de 
oxigeno y a través ds la tubería# (6) y (?) lee productos de 
raaccién procedentes del reactor (l). toa saces da escape ali, 
atinados a través da la tubería (?) se queman. Del producto de 
sola del reactor complementaria (S% se separan en la caluma 
(H) los da bajo punto de ebullición y en la esluono (14) al 
ácido acético. A través de la tubería (15) sa obtienen 1888 
Kg/h de ácido acético. Esto corresponde a un rendimiento del 
96%, en relación con el acetaldehido empleado# El producto rg 
aidual de la csluana (14) ss purga a través de la tubería (16). 
boa parta da 8,86 Kg/h se espora a través da le tubería (1?) 
y so desecha. La parte principal os lleva nuevamente al rece** 
tor (i) y so emplea allí cosa catalizador. El rendimiento do * 
ácido acético permanece constante durante 8 aeaanas% '

La dispoaición dal ensayo eorrosponda a la figura, 
manos en que desaparece el reactor complementario(S)# Las 
aubotaneias en forma de gas (principalmente al dióxido do ccĝ 
bono y el acetaldshido gaseiforme no transformado) se elimi ̂  
nan a través de la tubería (S) dal recetor principal(l) como 
gas da escapâ  Las substancias líquidas (ácido acético# aeâ  
taldohido no transformado, agua, productos secundarios, acatĝ  
ta manganoac) aa llevan directamonta o través da la tubería (?) 
doade el reactor principal (l) a la columna (ti)*

Al reactor (l) sa llevan 773 Kg/h de acetaldehido a



120 *t*wd* tubería (2), 20S da oxígeno a través da la 
tuberia (3) y 1,2 Kg/h da Kn(00CCMĝ $4hg,0 a través da la tu * 
batía (4)̂  la temperatura da raaccidn dai reactor (l) aa da 
éCBC, la praaién 3 ataéafara. En la coluana (li) aa daatilan 
loa producto* liquida* llevado* a travéa da la tobarla (7), que 

125 contienan todavía 4% da acstaldahido, aliainéndoaa loa prodû  
toa da boje punto do ebullición a través do la tubería (12).
El acetaldehido contenido on olios so aislé y aa llave nueva- 
canto oí reactor (l). El producto do cola da lo colman* (il) 
a* traslada a través da la tubería (13) a la aolMena (14)̂  A 

130 través de la tobaría (15) se obtienen 1000 Xg/h daécido.acét̂ . 
eo. Esto corresponda a un rendimiento da 04$7% de paao+ an ̂  
lacidn con al acetaldehido empleadô

Al valvar a llavar ai producto da cola que contiena 
acatato aanganoeo da la coluana (14) al reactor (i) la raaecién 

135 aa agota al cabo da poco tiaapo.
.9 M S,,&

1).* Procadialeat# para la obtcncMn da laido acético tedian* 
ta oxidación de acetaldehido con oxigeno a gaaaar qua contienan 
oxígeno an praeancia da un catalizador da acatato aanganoaa# 
caracterizado por al hacho da que el ácido acético bruto, ob* 

14B tenido da la cañara an ai conocida dal acetaldehido y que cqg 
tiene todavía acstaldahido en 1 a 1C% da paao, Junteaanta éon 
loa gasea que contienen todavía acetaldehido foraadoa durante
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138

la reseción del ácido acético se solete a oca oxidación com­
plementaria con oxigeno o con gasas que contienen oxigenô  a 
continuación se asparan pop destilación ios productos secun­
darios do bajo punta de ebullición y el ácido acático¿ y oa 
vuelva a utilizar como catalizador el residuo que obarca oca 
teto manganesos productos secundarios do alte punte do ebu - 
¿lición y ácido caótico*
2) #- Procedimiento segán reivindicación 1, caracterizado por
al hacho da que haata al 95% de poso dai residuo que consta 
de ocateta menganoea, productos secundarias de alto panto do 
ebullición y ácido acético se emplea nuevamente como catali­
zador y so desecha el resto* . -
3) #— Procedimiento segón reivindicación 1̂  caracterizado por 
el hecho da que la oxidación complementaria se efectóá a pra 
cienes da i a 25 atmósferas*
4) *— Procedimiento aeg&n reivindicación 1, caracterizado por 
el hecho de que la oxidación complementaria se afaetóa a ten 
poroteras de 35 o 153BC*
Si*- "PROCEDIMIENTO PARA LA 0BTEBCI8N DEL AMBO ACETICO"*

Cota memoria consta da 7 hojas foliadas y macano - 
grafiadas por un solo lada da sus tarasí

Madrid, 23 de Berzo de ̂ *876— -̂
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