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1z menos un plato de prensa, una planché de prensa asociada con

el mismo, y una tire de estanquided colocada entrs el plato de

relativaments grussa y también ss h2 de incubar por adelantado

—2-

La presente invencidn se ‘refiere a una prensa pers prén -~

gar productos de fibras de madera, de la clase que comprende po

la prensa y la planchs de la prensa, con lo que se obtisne un -
ospacio cerrado entre el plato ds la prensa, la plancha de la -

prensa y la tire de estanquidad, sn cuys esbacio s pusds prody

cir un vacio, por sjesmplo, por medio de una fuente ds vacio rco-

-néctada.awdicho especio,

Las prensas de calor de pisos mdltiples de la clase men
cionada en la que se introduce planchas § bastidoras msté;;cog
1lends de una masa_dé fibres de medera ds pasta dé fibras de hé

dera sin prensar tienen varios inconvenientes. En dichas pren-

sas, el Platovda la prensa que abastece el calor saté provisto =
de una llameda tela metdlica de compensacién y una plancha pafﬂ
formar la superficie, que a lo largo de sus bordes estd provigs« -

ta de tetenes._donde se acoplan los soportss montados en sl plad -

to de 1la prensa y retisnen 1a plancha de la prensa contra la t
la metdlica de compensacién y el plato de la preamsa. Dicha plag
cha para formar la superficie tiene la finalidad de dar al ta-

blaro acabado una estructura superficiel apropiada, y cuebe ger

con ai fin de compsnsar la comba en 8l centro de la piluncha de
superficis. A pesar de dicha incurvacidn previa, se pooduce un#
cierte comba y se reduce por lo tanto la ligera aberg;a@ aniers
los platos de la prensa por lo que solamente se pusds introdu-

cir entre los platos ds le prensa une masa de fibra con un esgg

sor comparativamente menor que el sspesor que se podria alcan=]

zer 8i no existisra la comba. En una prensa de calor de pisos o

r

mdltiples las combas scumuladas en los platos de la prensa pug-
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den dar lugar a ‘una capacided de la prensa menor que si no exig:
tiera dichas combas,
La citada clase de spportes tisne la ventaja edicional

de que al abrirse la prensa, la plancha de la prensa desciendse

i

ligaramente,,pot lo que se aspire polvo y gucisdad éntre';a pl@_n
cha ae la prenga y sl plato de la prensa, Dsebido al diseﬁa-y pgA,
locacién de los soportes, ademds, es necesario realizar uﬁ’grhﬁ_u
trabajo de desmontajs para intercambiar una 6 mﬁa'planchas.faif;{
madas de superficies y ademds, resulta imposible la utiliiacidﬁ'
de una tela para la formacidn superficial del tablero.
"En la Patente Susca 328,695 se describen un plato de {.
prensa, una plancha de superficie y una tira de 98t§nquidad gue '
Juntps'definen un espacio, sl cual se llena despuéa con una pla f
cha separadora, excepto en un conducto que s axtisnde aléadedqtg :
de la cirgunfeiencia de la planchaVFarﬁadOra de la éuparficiqgiff
% cuyo conducts 8e conscta un dispesitivo para prqddcir vagib, [§
_ Segin dicha Patents Susca, la fuerza de ratanéidh produl
cida por al-vacio 86 extiénda en principio solamente sobré la -
parte de la plancha de wmperficie 2‘qua corresponde @ la prolon-|
gacién dsl cﬁnducto 11. La parte descriptiva de dicha Patente -
describe ademds que la superficie infeior ds-lﬂ plancha sapafag
dora iO'pueda éetar provista de una configuracién-de canales hoj
rizontales de distribucién en comunicacién con ai nducto 4.Lal
finalidad da'asﬁoa canalés 88 Pacilitar la axbuiaiﬁn del aire y|
dar cojines de aire confinados en el interior.
L construcecidn conocida tienavloa inconvenientes qus -
a8 sXponen a continuacibn. &n primer.lugar, la plancha separado
re es rfgida y pesada ys por lo tanto, dificil de manejar, en «f

particular porque la'plancha separadors 10 debas colocarse con -|

bastante precisién para no géponarbel paso del conducto 4 gl. --
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de. satanquidad montada alrededor de la misma surgen los probls- .

_locales quemades formando lfnaas en los tableros prensados,

e

conducto 11; En segundo lugar, el slemento de estangquidad 9 y lZi
respectivamante, deben situarse con bastants precisidn con .ral
cién el conducto 4 para no taponarlo. Por consiguients, existe |

un problema de adaptacién. Ademds, con una plancha y una tiral-.

mas de que s8 pggusn las planchas,
Otro inconveniente de utilizar una plancha ssparadora <
88 que al calor se transfierg desde los conductos en el p;ato - .
dé*la\prgnsa 1 hasta la plancha formadora de superficie 2 por ?
lé plancha ssparadora 10 y el contacto directo de 'le plancha ei
paradora 10 con ei plato de la prensa 1 y la plancha formado;azfi

de superficie 2 supone un gran riessgo de que se produzcanrzonaé

Cuando en lugaer de una plancha saparadora s8 utxliza‘- -
una tela matélaca sagln el presante inuento, 8sa el;mlnan 6 se
raducan al minxmo lo8 problsemas mencxonados. El prnblama de --;'
adaptecidn, pox e jemplo, se reduce y tembién sl riesge de zons‘z
quemadas es menor porqus da tela metdlice distribuys sl caslor -
mucho mejor que una plancha, Debido al emplec de una tala medds
lice segin el presente invents, el vaclo ss puade distzibuir 14
brements ademds sﬁbre toda la planche formsdors de ls superfi-
cia, con le que se reduce al minimo sl grun riesgo de Lapanar A

con sucisdad una planche provista de cansles horizontalss de -

distpibucibn y el riesgo de que el conducto que aministre el Q‘
cio pusda bloquearse en circunstancias advarsés se elimina vir:
tualmantef A las ventéjas mnencioneddas se puede afiadir el que 1
tela metélica es rslativaments blanda'y flexible yk por consi-|
guiente, mds fdcil de manejar qus una plencha séparadora.'

Opra ventaja es que la tela metdlica y sl slsmento ds

estenquidad segln el presents invento ss pueden disefiar como uf
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‘|distinta a 1a pretendida.

conjunto solidario, por lo que se reduce adn mé&s el problema daiy:

la colocacidn. Es svidents por lo expussto que sl presante invegq fji

to, segdn se define en la reivindicacién 1, ofrece varias vantaé_,i'

Jas esenciales sobre la tecnologfa antsrior descrita on la Pateg_;
te Susca n? 328,695, |

La Patente Alemana n@ 829.793, describe una prenaa-dnndJ,
8l vacio se disiribuys sobre tode la plancha formadora de la suQT

perficie. El inconvenients de asta construccién es, sobre todo, 3v

que implica grandes riesgos de impresiones locales an la plancﬂ
porque no se habilita soporte entre la plancha cyla planchaAg'A

Los tableros prensados pueden salir, por lo ténto,‘con una'fqiﬁ>i;%

El presants invento tiens por objeto el;minar los incannﬁﬂﬁ
venientes citados, y su disefio, que es del tipo mancxonado en 1 ;%f'
parte 1ntruductora anterior, tiens los rasgos que 86 def;nen anf?l:

la cldusule caracterizante ds la re;v:nd;cac;dn 1 adjunta. ,f;:'é

Segdn el invento, la plancha de la prensa.no debs 1ncur»é?
varse por edelantado y pueds fabricarse de material mds &3193804'
En una modalidad del invento, le plancha de la prensa se puede 4
reemplazar por una tela para la formacién de la superficis y ﬁné B
plancha ds prensa de menor calidad que las utilizadas hasta ahodt
ra, o hdi 4 e

Ls capacidad de la prensa aumenta ademds porque la plan N
cha de'la prensa forma una comba virtualiente 1npercept1ble, y 15
la tira de estanquidad evita la entrada de polvo, etc, entre lnfﬁ”
plancha de la pransa y al.platd de la prensa cusndo se abre la
prensa, | ‘
Otros detalles del invento rssultarén evidentes por la’ K

descripoién de las modalidades que se ilustran en los dibujos_f':

adjuntos sn los que:
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Iperpendicular a la dirscecién de alimentacidne.

@ través ds un dstalle sn la prensa,

ments mod;f;cado de lz modalidad segdn la figura 7‘ y :

- |prensa asociada con la prensa,

de bastidor 2, 3.

trados con detalle los cuales, por sjemplo, se puadan deaplezar

B

Le figura 1 es una vista vertical de la prensa tomada eh -
su dirsccidn de alimentaciédn.

La figura 2 ss una vista de la prensa tomada en direccidn

La figura 3 88 una vista en seccién transversal tomada <

Las fFiguras, 4«6 son vistas en seccidn transvarsal'da -
otras modalidadas de una parte de dicho detalle, N
—erwwes - Lg-figura 7:1lustra otra modalidad del detalles en cuas-
tién."

lLa figura 7a ilustra, & mayor escala, un detalls parcia#
La figura 8 ilustra la ubicacidn idénea de una tela da -

Una prensa 1, destinada a la fabricacién de tableros aglgf

merados se ilustra en una direccién de transporte de las masas

de fibras de madera en la figurz 2, y comprende una parte da ba
tidor fijo superior 2, una parte de baztidor fijo infericr 3 y

varios slementos de columnaz 4, 5 quse unen entre si dichas parte
La prensa comprende ademds uno 6 més pisteones 6 no ilus+

desde una posicidn infserior cerca de la parte de bastidor infe- |
rior 3 en direccidn ascendsnte hasta lalparta,de‘bastidor aupe«=
rior 2,

o En un espacioc comprendido entre la partse de bastidar aud
perior @ inferior 2 y 3 se sitda una pluralidad da platos de pregn
8a 7-13 uynos por encima de obtros, vistos en direccién vartical,

Yy se daliantan, por ejemplo, mediante vapor de agua que fluys &

través de los mismos. Por sncima de- pada plato ds la prensa 7«12 |
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se colscan bastidores § planchas 14-19, no iluatradoa con datan';_
lle, los cualss se han llenado en una fase previa con fibra de -
madera sin prensar. |

En la formacidn de un tablero a partir ds la fibra de -~
madera respectiva, los pistonss 6 se activan para ascender, aé- |
gln se veré en la figura 1, por lo que cada masa de fibra éé -
prensa entre dos platos de la prensa y se calienta por medio de
los mismos a una temperatura apropiadas. La masa se somete a pre;{
8ién y calor y, por lo tanto, sa prénsa formando un tablero agl%
merado, . '

Para obtener un tablero aglomerado, con un superficis -
aprobiada cada uno dq los platos de la prsnsa 8-13 eaﬁé provisﬁc

preferiblemente sobre su superficie inferior con una plancha ds

prensa 20-25. Véise en.particular la vista en mayor escela en 1

figura 3, de una parts del plato superior de la prsqsé 13‘con'd'f.
talles énrreapondientes. _ R

Segdn sl preagnte inventao, ias élanchas de lﬁ pfensa qu #:
dan retenidas contra los platos de la prensa por medio del vacig
producido entrse el plato de la prensa 13 y la plancha de la pra
88 25 respactives. Alrededar de los mérgenes de cada plato de 1
prenga 26 se coloca une tirae de estanquidad 26 de caucho, tafldn
ailicona 4 material similar termorresiatgnte,;my,.aa 8l @spacic sn+
tre el plato de la prensa abastecédor del calor 13 y la pianchq i
de la prensa formadora de la superficie 25 se intreduce un cuers
po qus pepmita 8l paso do @ire a través del mismo, por ejemplo <
una tala'ﬁatilica 27, llamada tela metdlica de compénsacidn, 64
88 une & la superficie inferior del plato de la prensa 25,

El vacio se produce virtuslmente en primer lugar cuando

los pistanasrﬁ cisrran la prensa sin haberss alimentado bloques

de masa de fibras de madera Y, por lo tante, sujetan entre si -
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- blamante a un recipiente de vacioc 28, preferiblsmente por una vﬂl

. vula trldlreccxonal 34-29. Esta vélvula sa conecta de forma an,

{de fibra de madera. Al prensarss los pletos, las tiras ds sstan-
quxdad 26 ge sy jetan de nuevo por lo que cada vez qus se cisrre

|18 prenea mejora el vacio,

.tanquldad 26 se une floja sntre el plato de la prensa 13 y la pﬂ' i

.|bre la tsla metdlica 27 6 se fija @ le misma de cualquier otro

1as tires de estanquidad 26, paro tener la seguridad de qus les

planchas de la prensa 20-25 se mantenge en su sitio adn en caso

de cisrta fuga, cada plato de la prensa 8-l3 se conecta praferi-

en c;arta pos;cidn, pusda abastacer tamblén una pres;dn regulad:fi
con 1o.gue puede cesar la rstencifn de las planchas de la prens
20-25. '
: Gyggdo se ha llevado a csbo la fijacién ds las planchas

3
e e oyt by

de la,prenga, la prenss de sbre, y los bloques de fibras de madg,f

ga, lz cual se cierra daspuéa por medio de los p;stones 6, pur -

lo. que se producen tableros aglomerados a partir de los bloques

- En lugar de la tels metdlica 27 introducid entre sl pla-
to des la prensa y la plancha ds la prensa, =8gln una mooalidad ~
del invento, la superficis del plato de le prensas 13 & le plenchs
de la prensa 25 encarados hacia dicho espacio pusdsn estar pro~
vistos de canales & sstrias para distribuir el vacio sobre la sy
perficie de la planchz de ia prensa 25. |

Bn la modalidad ilustrada en 1a ‘figura 3, la tira de 88~

plancha de ls prensa 25. Como variants de sstg modslidad, la fi-

gure 4 ilustra una tira de estenquidad 26, que se vulcaniza sg-

modo. En la figura 5, la t;ra de sstanquidad 26 es presenta BUJg

tads a la plancha de la prensa 25, y en la figura 6, la tird de

éStﬂﬁQUidad 26 sa repreéanta monta@a en el plate de la prenssa lﬁ.

ra sin prensar ss introducen en los diferentes pisos de.le pren-'f‘
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tn otra modelidad indicada de un modo asquamético ed lg'; .
figura 7,.una supsrficia de un plato de la prensa 281 se acopl?ig
por medio de una tela metdlica 271 que, por ejemplo, estard prn% -
vista de una tira de sstanquidad 261, al recipiente de vacio qeg,f
ciopadoe 28 no ilustrado, y su otra supsrficie se pone en cbntiq- :
to con una plancha 6 tsla formadoras de supeificies 35, posible< .
menta con ayuda de otra tira de estanquidad 26 adicional, , |

Segdn la figura 7e ambas superficies de la plancha de'li
prensa se unen @ la fuente ds vacio 26, y los detalles squivalen
tes estén indicados en las figuras 7a por caracterss de refersn+
cla correspondisntes a la figura 7, pero habiéndoss afladido la
letra a, _ : ‘

La superficie de 1a plancha de lﬁ prensa 25 encanada hag.. .
cia la plancha formadora de superficis 6 tela 35, puaae'astar'f .?
provistarademds de estrfas 6 canales para distribucién de un vat
cio adicional, que cuando results apropiado ge abasteéq a 1a=g- §{<
plancha formadora de superficie 35 dasdq el recipiente 28.‘Taﬁ-?i‘
bién se puadas prdcticar sl vacio en el plato da la prenaé 13 pot
urificios en la blancha de la presnsa 251 difectamenta hasta la
superficie de la plancha 251 que estd en cuntacﬁo con la tela -
formadora de superficie 35, y tambiédn la superficis qe la plan-
cha de la prensa 251 encarada hacia el plato de la prensa 13 pug

N anteaandland

de estar provista de estrias § canales para la -distribucién de
vacio. :

Como variante, & complemento de las modalidades descri=-
tas anteriormente, la plancha de la prensa, segdn se ilustra‘en'
la figura 8, pueds estar cubierta sobre su superficie ancarada’

hacia el bloque de masa de fibra de madera con una tela termor-|

resistente para la formacién de la superficie 35, que preferiblg

mente se sujeta en los extremoa cortos del plato de la pranéa, ‘
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.|bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

‘| de estanquidad, en cuyo esfiacio se produce un vacim, por e jemplg -

‘|por medic de una fuente de vacio conectada al dicho espacio, ca+

‘fcon un cuerpo que permite sl paso del airs a través del mismo.

-{estanggidad.

lceciones 1 a 4, caracterizados porque una § ambas supsrficies d?

~ -10-

seqdn se indica en lea figura B,
Descrite suficientemente la naturaleza del invento, as{ ﬁ?
como la manera ds realizarlo en la préctica, debe hacersa cons-

tar gue las disposiciones anteriormentse indicadas son suscepti=-

Cipio fundamsntal,

EIVINDICACIONES

l.p Psrfeccionamientos sn prensas para prensar producéo?f
da;ﬁihrasgﬂa.madera, de la clase que comprendevpnr lo menas uﬁ.h;
plato de prensa, una plancha de prsnsa asociada con el mismo, Yy
una tira de estanquidad situada entre el plate de lajprensa y-;g»z

plancha de la prensa por lo que se obtiens un espacio csrrado i

|entre el plato ds la prensa, la plancha de la prensa y 1ls tirabn o

racterizados porqus el espacic en su parte sustanciel se llena + .

24~ Parfeccionamientos segdn la rsivindicacidn 1, caracQ
terizedos porque el cuerpo consiste en la llameds tele metdliica
de comprensacibn en forma de red metdlica tejidas

3.~ Parfaccionamientos segln las relvipdicacianes 1 § 2|
taracterizados porqus sl cuesrpo y tela metdlica de compansacidn

respectivaments, estdn provistos en sus mérgenss con latiraz de +

4.~ Perfeccionamiantos segln cualquiara de las reivindis
caciones anteriores caracterizados porque ls plencha de la prent
88 sobre suy superfigie contraria al plato de la prensa, estd prg
vista de una tele, que es praferiblemente dasmonﬁabla.

5.~ Perfeccionamientos segln cualquisra de las reivindid

1



la plancha de 13 prensa se consctasn a la fusnte ds vacio.

6.~ Perfeccionamientos en prensas para prensar ptoductq

de fibras de madera, tal y coms gueda sustancialments descrite

en la presenve Memoria, @ ilustrado en los dibujos adjuntos.

La presente Memoria, consta de 11 hojas escritas a mﬁi-;.‘ ‘ '

quina por una sola cara.

Madrid, §§ JUN 976 '
TURE RICHARD LEQPOLD y ADOLF GU.{\I_"'-'

NAR GUSTAFSON,
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