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VEMORTA DESCRIPTIVA

Egta invencién se refiers en general a un mo-
lino de limpieza para plezas de fundicibn nuevas, pero
mas particularmente se refiere a una serie de cilindros
concéntricos gue mueven simultémeamente tento las piezas
do funcién como la arena de moldeo desprendida de las
mismas para su eventual depdsito.

) En ls téenica anterior hay disponibles una gran
variedad de distintos tipos de dis;)osi'bivos*desamnédores
o mecanismos sacudidores, principalmente para el uso de-
gecar componertes, de desbarbar plezas mecenizadas, de
desengrasar componentes e incluso, més especificamente,
para extraer la arena de las piezas de fundicifn. En
egte Altimo uso, tales dispositivos se conocen general-
mente como btamborecs desarenadores y generalmente tienen
incorporadas estructures pare suministrar un movimiento
brugco @ las pilezas do fundicibn pai'a desprender por
sacuaidas cualguier areng que esté incrusteda y adherida
desdé el molde. La mayor parte de egtos distintos tipos
de tambores desarenadores de la técnica anterior proveen
usualmente alguns fomma de pendienté a’ uhs envoltura ci-
lindrica, tal como la descrita en la Patente de Los Eé—
tados Unidog NQ 2.955_. 305, concendida a Jooss, e incluyen
usualmente alguna forma de barras desarenacoras a lo
largo de la superficie interior de una envolturas para

detemminar las rébebas para la limpieza. En esbe tipo

de tambor, la arena incrustada, 2 medida qQue es despren—

dida, pemmeanece gencralmente entremozclada con las piezas

de fundicidn y Unicamente en sitios determinados lo es
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permitido 2 la aIOl:lapElsaI' a través de alguna I:t’ozma e
perforecién para su recogide. En un tembor de esta clase,
su esbructura traza los puntog 4o recogilds en posiciones
especificas, 1o cual impone la mezcla dc la arena despren-
dida con la pieza de fundicibn hasta que estos puntos

de recogida son zalcenzadog.
Adicionalmente a la patente anteriormente iden-

j:,:‘i",i‘_c_g_.ga., muchos de los disposifivos de la técnica an—

terior estén proyectados para el tratamiento de muchas
piozas do fundicién o piozas do trabajo més bien deli=
caedas y, por consiguiente, son de un disefio més sengible

¥y no egtén preparados para mancjar la extraccidn de arena

“incrustada de las piezas de fundicién mayoros y més pe-

sadas. BEn la patente de Bibtzler, N¢ 2.933.861, esta
representado un sparato basculador de elimenbtacidn con=:
tinua de cste clase; en ol op.al': lag plezas en trabajo
metélices entran en el tambor dessrenador por medio de.
un pleno inclinado do alimentacidn, son desplazados lon-
gitudinalmente al tembor por medio de paletas transpor-
tadoras holicoidales, oen temto que una cémara interior

de fomma cdnica esté proyectada para desplazar y devolver
el material tratado tel como el serrin u otro material

de poco peso a la entrada del tambor desarenador para
preducir y causar una intermozcla, mas bilen gue una se-
pg_racién de log meteriales de limpieza con las plezas en
trabajo o piezas de fundicibn. Egta patente de la téenica
anterior es la Unica que provee el retorno de algune
forma de material para ol tretamiento a la entrada de

un tambor Jdosaronador, pere astructuralmente y funcio-
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nalmente; ol dispositivo segin la técniea enterior citado
es do modo totalmento distinto giferente oen cuento a
construceién y principio de funcionamionto de la pre-
gente invencién, bel como serd descrita y definida més
detallademente a continuacién.

. En vigta de lo que precede, el objeto principal
de la pfesente invencidn es aportar un molino sacudidor
que funcilone como una unided desarenadora para separar
ingtanténesmente la arona de molde dosprondida de sus
pilezag do fundicién y a continuacién inducir un movi=-
miento simulténeo, ya sea en la misma direccién o en
direccidn contraria, de estos componentes segregados
hacia puntosg de recogifa. )

_ Otro objeto de le presente invencién os disponer’
un per de cilindros concéntricos dispuestos en estrecha
proximidad, tonicndo el cilindro interior una sﬁpexficie
provigta dc abertura, de modo que las piezas de fundicién
pucden ser voitoadas gimulténcemente mientras la arena

de molde incrustada ¢s a la vez aesprondida y separada
inmediatamente de las mismas.

_ Otro objeto mas de la EEEEPF?E¥EE!3n°ién 08 pro-
veor una unided sacudidora de plezas do fundicibn que
pueda funcionar incluso al estar dispussta norizontalmento,

_Un objeto adicionel de la presente invencién
es adoptar una unidad sacudidora de volteo gue pueda
ger dispuesta estructuralmente para proveer a la 1o-
cozida de las plezas nuovas de fundicidén y de la arena
de moldeo desprondida por goparado, o bien en el mismo

extromo o en extremos opucsbos del cilindro del aparato;

'B\



_ ~ Otra funciln ¢til de la presente invencién es
proveer una suporficie cilindrica provista do aberturas
dentro de una unidad desarenadora que esté constituida
por secciones y formada por componentes modnlares que

5. pueden ser qui#ados ¥y reemplazados a medida que se des:
gaston debido a un empleo cxtensgo, ) |
_ﬁn objeto adicional de la presente invencidn
s proveer una unidad sacudidora de piezas de fundicibn
—-integtéda que pueda ser sustancialmente posible fabricar
10. como un artfculo de fabricacidn y ser enviade como ung
gola pieza de equipo a la localidad de empleo alojada.

Otro objeto de la presente invencidén es aportar
tna desarcnadora de piezas do fundicién que sem de fun-
éipnamiento comprengivo o eoxtenso y que pucda ser operada

15, por un minimo de mano de obra, todo ello sin vigilencia,
roguciendo con ello el gasto hasta la fecha imporbtante

de limpieza 4o lag plezas do fundicibén nuevas.

) Bstos y otros objetos serdn shora mis aparentes
para aquellos conoccdores de la téenica al revisar el
20. resumen de egta inveneibn y la descripcién de su reali=-
zacién preferide a la viste do sus planose i
~ Egta invenci6n aporte um medio estructural para
suninistrar un flujo multi~-girocccional a los distintos
materiales y componontes genoralmente mgociados con el
25, arte del motal y a los componentes genoralmente asociados
con el arte do la fundieidn de metales. En tanto que la
estructura de egte invencién puede ser wbilizada tenbo como
un medio para proveer a una geparacidn como a un flujo

direccional e cuelquier veriedad de categoriasg de pro-
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ductos, encuentra utilidad preferente como instrumento
para separar piezas nuevas de fundicién do su arena de
moldeo incrustada, y & continuacién pera suministrar
los medios para transportar estos dos componentes por
geparado a distintos puntos de recogida, seglin se desee,
Bgtructuralmente, esta invenciln comprende una
longitud de cilindro utilizado como tembor desarenador
para suministrar wn impecto suficlente aunque de poca
importancia a las piezas de fundicidén transportadas para
desprender la srena agherida; pero no giendo su movie-
niento de tembaleo en ningln grado o extensidn cépaz
de producir ningun deterioro en la superficie de las

piezas moldeadas que se traten., La separacidn inmedia‘}:a

de una pleze de fundicidén de su arena es realigzada por

medio dol empleo de un cilindre intericr dispuesto con=-
céntricamente, provisto de aberturas o perforaciones,
con aberturas de tamafio suficiente para permitir que la
arena u otro material granulado pucda caer a través de
lag migmas sin permmitir el peso de cualquier pileza de
los componentes moldeados. i

B Ia rotacién de estos cilindros Egﬁégntricps puede
ser cvualguiers dentro de la proximidad de las seisg rovolu-
clones por minubo, eungue obvismente otras velocidades
pueden ger mojor adaptables para conseguir resultados
mejores en el tratemionto posterior de las piozas de
fundicién moldeadas.

En la roalizacién preferida, ol mas exterior

de los cilindros concéntricos no estd perforado, excepto

en sug extremos, teniendo una envoltura totalmente cerrada

L
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parecida a un cilindro, y tlone una longitud do eproxi-

mademente 5,70 a 6,10 metros, en tanto que el didmetro

oxtorior del mismo puede ser do aproximademente 123 a
137 contimetros, El difmetro interior de la envoltura
concéntrica interior esté on la proximided de 102 &

123 cenjqimeju_ros y debido al grueso de los dos cilindros
quedm preferentemente un espacio lib;e dentro de la

vecindad de 10 centimetros mds o menos entre estos dos

PN S R

cilindrod y que funciona para realizar el principilo de
funcionamiento de la presente invencién.

_ Como he gido analizado enteriormontc, ¢l objeto
principal dé estas invencién es proveor a la separacidén
de las pie zas de funcién de su erena incrustada y a
continuacibn, ya sca en la misma direccién de corriente
0 en direccibn opuegta, hacer que esgtos dos componen‘ces_
separados sean entrogados & puntos do recogida, Para
congeguir esto, el cilindyro interior concéntrico pro-
vigbo de aberturas esté proyectedo para permitir el paso
de cualguier arena d05prondida, a través do las menciona—
das aberturas, on tanto que de ninglin modo cualquiera de
lag piezag de fundicifn o sus componentes puede sor des-
viade @ través de lag mismas,’ i

_ . Ilbdios estructurales bajo forma de rayado & de.
nervaduras de poca altura estén provistos distancielmente
sobre la superficie Intorior del cilindro interior pro-
vigto de aberturas, estando dispusstos on hélice para
empujer a las piezag de fundicién para que se desplacen
longitudinalmento a los cilindros en ro'baoién; Igualmente,

medios egtructurales bajo la forma de paletas dlspuestas
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entre el espacio provigto entre el cilindro interior pro-
visto de eberturas y ol cilindro exterior estén también
gituados en forma de hélice, de modo que cualquier arena
que caiga a través del cilindro interior sobre la super-
fleie interior del cilindro exterior serd ompujada y des-
plazada por la paleta a causa de la rotacibn de losg
cilindros concéntricos, Bl flujo direccional de las
piezas de fundicién y de la arena que han sido separadas
puede ser en el mismo sentido o en sentidos opuestos,
dependiendo ello de la relacidé n y disposicién del ra-
yado y de las paletas intermedias. Por ejemplo, si los
dos elementos citados estén dispuestos en la misma di-
reccién hél:_i.coidal, tanto lag piezas de fundicibn como
la arena seréu:x empujadas en la misma dir§cci6n longitu~
dinal g lo lorgo de sug superficies separadas del ci-
lindro respectivo. Por otre parte, si les paletas estén
disgpuestas hélicoida.lmente en sentido contrario al del
rayado, egbonces las pic?zas de fundicibn serén empujadas
en una direcciln contraria al movimionto d¢ la arena
durante la rotaciln de la unided sacudidora.

_ _ Cuendo la snteriormente clttda GlepTsic ién es~
tructural del rayado y de las paletas combinadas esté
en paso helicoidal en la misma direccibn, de modo que
las piezas de fundicibén y la arena son desplazedos gi-
multénesmente en la misma direceifn longitudinel, puede
ser preferible prolongar estructuralmente el cilindro
interior provisto do eberturas ligersmente més alld del
cilindro exterior, de modo gque lag piezas de fundicibn

¥ la grena no caigan en el mismo sitio execto desde el
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extremo de la unided sacudidora, s‘ind nés bien pars que
la avens pueda cger desde el extremo del_éilindm extorior,
en tanto que las pilezas de fundicién serén deg'plazadaé
una peqlieﬁa distencia més 8lld por medio del rayado dils~
puesto en la superficie del eilindro interior pars caer
desde este extremo prolongado del citado cilindro inte-
r:_i._or; digtenciadas de la posicibn de caida la arena des-
prendida enteriomente citeda. A continugcibn, ambos

. ,gqmp§ngptes separados pueden ger o bien recogidos o bien
trensportados por otros medios 'de_’i’:x_'anSporbe a distintos
puntos algjados.NAd;cionaMen'be, més bien que prolongar
ol cilindro interior més allé del cilindro exterior, pusde
tembién gor oxactemente posible que el cilindro ex‘berior;
én ung distencia fijada préxima'a su extremo osté tembién
provigto de gberturas, de modo gue la arena on movinmiento
pueda caor a través de las mismasrpara au recoglda, en
tento que las piezas de fun_clicidn'aiguen en su desplaza-
miento longitudingl g lo largo del eilindro concéntrico
interior para ceer eventuslmente desde ol extremo de
éste.

_ En los planos, la :'t,‘iguraﬂl suministra una vista
igométrica do la unidad desarenadora de piezas de fune—
dicidn segin la presente invanéién‘; . |

Ia figure 2 es una vigta frontel del extremo
de la unidad desaronadora, repreSeh*bgndo ademés medios
de tronsportedor en su extremo ftrasero que tmn.s'portgn
ambos las plezas nuevas de fundicibn hacia la unidad,
en tanto que un transportador inferior esté p'ro;risto '
para rocoger y trensferir cualquier arena dé molde des—

R 's.'iw\*'{“:ﬂw 3 S AR R L X e e
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prondidas
' Ia figura 3 es una vista lateral de la unidad
desarenadora de piezas de fund icibn; 7
La figura 4 os uwna vigta del oxtremo traseo de
la unidad desarenadora Ge pilezas de fundicibns
~ Ia figura 5 es una vista on goccibn de la unidad
desarenadora tomada a lo largo de la lfnea 5 ~ 5 de la
figura 3, representendo adicionalmente los medios de
al:_i._men’uaoiGn y do extraccién asociados al extremo tra-
gero de la éitada__unidad; N
, Ia figurs 6 es una viste parcial longitudingl on
§ecc16n tomada a lo largo de la lfmea 6 - 6 do la figu-
ra 33 o
TLa figura 7 veprosenta une vista desde lo alto
de un segmento modulax del cilindro interior concéntrico,
perforado, de la pnidad &esarenadora;
Ia figura 8§ es_una viste del extremo &e un‘seg-
mento modular del cilindro interior representado en J.é
figura 5 ¥ )
 Ie figurg 9 es una vista lateral del gogmento
modular del cilingro interior, ropYesontads. "2 10 laxgo
de ls lfnes 9 ~ 9 de la figura 8. i
 En las figures 1 a 4 de los planos, egtd repre-
sentada Vde modo gencral le unidad desaronadora de piezas
do fundicién A SGggﬁ.n ia bresente invengidn, coﬁlprendiendo
un elemento cilindrico o cilindro exterior 1, gue es
generalmente soportado en direcciln horizontal o quizés
ligeremente inclinado longitudinalmemtoe, sobre su base 2,

.. Baba base puede ostar congtituid por una gran
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variedad de elementos estructurales, talqs como lag vigas

longitu@inales en I, 3y las vigas transversalmente dis-

puestas, tembién en I, 4, como se represente. Ademds

una placa o placas 5 pusden extendergse en el egpgcio

entre las vigas 3 y suministrar el soporte sobre cl

cual un medio motor, tal como un motor de corriente al-

tema de cinco caballoé de vapor fepresentado en 6; el

cual egté a su voz ecoplado por medio de medios mecé-

nicos de acoplamiento 7 g un reduéj:or de velocidad 8,

que se oncarga ¢ la volocidad de revoiucién del ele—

monto cilindrico 1 aproximacamente en la proximided de

mésg 0 menos seis revoluciones por minuto. El eje 9 que

g0 oxtiende del reduchtor estd disefiado para engranar con

el gistema de correa 10, gue puede comprender una forma de
tipo de trensmisidn por rueda dentada con correa articy

leda, que esté dispuesta pare engranar con log dientes

de engranaje de la rueda denbtade 11 fijada rigidemente

alrededor de la circunferencia exterior del cilindro l.

- Para suminigtrar mds estabilidad al soporte de
la parte_dol cilindro 1 de la unidad desarenadora sobre
su bage, un par de gulas, pistas de rodadura o de enillos
de rodadura, 12 y 13, son tambidn montedos distenciados

periféricamente alrededor del cilingro exterior 1, es-
tando alineados para descansar respectivamente sobre
juegos do cojinetes de rodillos 14 y 15. Cualguier forw
me de acoplamiento curvado o do tipo de acop_iamiento

de lengtota y ranura, entre el cojinete de rodillos ¥y
sus corregpondientes pistas de rodedurs pueden ser pro=

vistos con 6l fin de fijar el cilindro 1 longitudinalmen-
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te con respecto a su agiento gobre los citados juegos de
cojinetes y la base 2; de modo a impodir el desalojamion-
to del mismo. Eg obvio que otras formas de egbructura pue-
den sor utilizades para fijar el cilindro dispuesto longi~
tucinalmonto con respecto a su basc de modo a asegurar su
rolacibén de acoplemionto sobre los juegos de cojinetes 14
vy 15. Por ejemplo, como g6 repregenta en la figura 3, los
cojinetos pogiclonadores 16 y 17 pueden engrenar con

los lados de las pistas 12 y 13 de modo a fijar la posi-
cifn longitudinel dol cilindro sobre su bago, como esté
roprecsentado.

Los medios pera tremsportar las plezas de fun-
dicién eon arena incrustade al cilindro de esta unidad,
desamnadé_ra ogtén representados on la figura 2 y puede
comprender una cinta transportadora o un transportad_or
vibretorio 18, que coopora con ung rampa, como on 19,
pare entragar y dopositar piezas do fundicibn en 6l ine
torior de la méquina. Adicionalmente, y cuendo la arena
desprendida pucda gor trangferida en el extremo tragoro
do la méquina durente ol funcionamicnto do la misma, un
segundo medio de ¥trensportador como on+z0 puede ser si-
fuado un poco por debajo del citado extromo trasero de
la mAquina para trensferir la arena recogida & un punto
alejado pare su almacenamiento o nuevo empleo.

Coxﬁo puedo verse ademés en las figuras 4y 5,
ol elemento cilindwico 1 de la unidad desaronedora osté
de hecho formado por dos cilindros dispuestos concénbri-
cemonte, tal como ¢l olemento cilindrico extorior dos~

crito anterioxmente 1 y una superficie interior parecida
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a un cilindro 21, Esto cilindro interior 21 estd generale
monto formedo toniendo aberturas ospaciaiag, como s ilus-
trard y doscribird més adelento, de modo que la arena
incrgtade edhoride a lag piezas do funcién nuevas al sor
5e desprendida por el volteo caige & través do las gborturas
del cilindro y quede situada en el espacio intermedio en-
tre el citado cilindro 21 y ol cilindxo exterior 1, como
88 ropresonte gonéricemonto on 22. Como tembién so llus-
“”'Eia éETEa_figura 6, 6l cilindro interior 21 osté provisbo
10, do una serie de nervaduras distanciesdas dispuogtas helicol-
dalmente 23 que funcionen como ol rayado de un caﬁén para
suministrar los medios de empujsr les piezag 4o fundi-
cibn @ 1o largo de la dimonsibn lohgitudinal del cilindro
intorior al hacerse girar la unidad desarenadore gobre
15, su base, Como puede verse en egta figura 6, cuando los
olementos cilindricos son hechos girar, digamos en direo-
cibn horaria, el rayado tendrd tendencias a ompujar las
plozas do fundicibn hacie sdclante on la méquina, simulté=
neamentoe cusndo egtén siondo volteades dontro del cilindro
20, y congiguen gradualmen ¢ la ent;pga de lag menclonadas pie=
zag dofundicién en ol extromo frontal do la méguina. Adi-
cioﬁalmmn@e; on ol egpacilo infommedio 22 p?ov§st9 ent ro
ol cilindro interior 21 y ol cilindro exterior 1, hay
gituedos una seric de oleomentos de palotas 24, quo on
25, ogste realizacidén parbticular estén reprosentadas con un
paso do.hélicq Yotalmente contrario a la posicidn do las
nervaduras 23, y por consiguionte, cuendo g6 hace funcio-
nar la miguina desarenadora, proveen al cmpuje gradual y

al degplazemionto do la arona que cae dentro de los espa=
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clos 22 para que sca {esplazada haclsa atrés de la mégquina
al glirar ésﬁg en sentido horario sgbre su base. Por tan=
to, on esta realizacibn particular, en tanto que lag pio-
zas G0 fundicién son desplazades hacia adolante gradﬁal—
monte dentro do la méquina, la arena desprondida serd

gimultdneamente ompujada hacia atrds por la actuacibn de

. las paletas 24 para quo caiga generalmente desde la parte

trasera de la unidad en cualquier forma de tolva para su
extraceibn por la cinta transportadora 20,

] Euode tambidn verse, y tembidn hé 8ido analiza-
do entoriormento, gue si lag paletas tuviersn la misma |
@isposicién angular y helicoidal que las nervaduras o aca-
naladgraé 23, ontonces la arena gue cae en los espacio’.
22 sord tembidn ompujada hacia la parte enterior on la
méquine dosaronadora durente su funcionamiento, En esta
caso particular, podria ser deseablo modificar ligeremen~
to la estructura frontal de la méquina de modo que el ci-
lindro ipterior 21 pueda oxtonderge ligoremente més alld
de la parte frontal del cilindro oxterior 1; de modo qde
cuendo la arena caiga fuera del cilindro exterior, las
plezag de fundicién serén todevia tTensporbadas un corto
trocho adicional antes de que igualmoente caigan do la mé-
quina pera su rocogida y quizds trangporte ulterior. Es
Obvio que no resulta deseable que la avena y lag piozas
do fundicién caigan on el mismo recipiente de recogida;
¥a que ogto una vez més fendria una tendencia a entreme gz
clar egtos dos elementos y reducir al minimo los benbe-
ficiog de la presegte_invencién.“Adicienalmenie; ¥y cuando

los cilindros intorior y oxtorior estdén construidos con
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la misme longitud, podria resultar deseablo proveer una

corte distahcia de ebortura en la proximided del extremo

delentoro del cilindro 1, de modo gue la arcna puedas caor

g través de la misma antes de alcanzar el extromo de la
méquing, mientrag las piozas de fundicién son todavia trenge
portadas al extremo final Go la misma, Esto fembién pro-
veeria una recogida seperada y distancisde de las picszes

de fundicifn y de su arena do moldeo despremdida.

. En aquellos casos particulares en que la méqui~-
na égté monteda con una ligera pendiente, y portento las
piezag de fundiciép asd{ como la e¥ena sme desplazarfn lone
gl udinalmente y gradualmenﬁémdebido e la fuerze de la
gravedad, ¢s posible sustitulr las paletas 24 por cual-
quier forma de medilos de cgtructura para proveor la dig-
posicidn distanciada del cilindro interior; concéntrica=
mente dentro del cilingro oxterior, En tel caso, las nerva-
dures 23 pueden tembién no ser necesarias, debido al dos-
plazemicnto natural do las piozas ds fundicién gobre la
superficie interior del eilindro 2l.

) Otra ubilided de osta invencién ostd tembién
representada en lag figuras 7 a 9; on lag cualos se ilug-
tra como ol cilindro interior 21 puede estar formado por
médulos o secciones de rejillas parciales cilindricas
que puoden sgor unidas unes con obras para formar un ci-
lindro interior completo. _Como ge ropregonta y pucde teom=
bién verse en la figure 6, ostog médulos individuales com—
pronder cadae une un segmento parcisl 25 de la circunfes
rencia dol cilindro interior proyectado;rcon cada segmonto

ogtando ropotidemento provisto.de eberturas, como en 26,
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de modo @ aportar les perforaciones a través de las cualos
puode ceer la arena desprendide, como se ha descrito an=
teriomente, con poquefies longitudes de nervaduras helicoi-
deles para suministrar los medios para ¢l transporte gra-
dual de las piezas do fundicién dentro del cilindro inbe-
rior, Pucde verge que estas nervaduras puede ser moldea=
das formendo parte inteogrsl de los gegmentos, o estar ri-
gldemente goldadas, o fijadas de otro modo, & cada segmen-
%0 de cilindro, sobre su superficie intgyion Formend o
parbe integrﬁl de la superficie exterior de cada segmento
25 hay una segcidn de una paleta 24, como sé hé analizado
enteriomente, que esté digefiada pars ampliar la distancia
intermedia entre ol cilindro interior 21 y el cilindro ex-
terior 1. Cada sogmento de cilindro 25 estéd provisto de
medios para encajar con ol siguionte segmento adyscento,
tal como el foxrmado por los dispositivos de machihombrado
28 y 29 represontado, Como medio altermativo o su.piemen-
tario.pam'erllcajar entre sf log segmentos, longitudinal=-
mente, pueden provecrse piezas de acoplemiento 30 exten-
diéndose pOY Una distencie corta én la proximidad del ex-
tromo de la nervedura 27 y encajar ¢fl "lod ¢0¥rospondientes
segmentos renurados 31 provistos en el borde opuesto de
cada sogmento. Por tanto, puede verge fdcilmente que cuan—
do la superficie cilindrica inferior 21 pueda haberse dcgw
gastado dobido e la prolongada exposicibn a las piezas de
fundicibn voltcadas, y que cuando su estriado o nervaduras
27 puede haber sido usado hasta ¢l punto de presentar una
elfura insuficiente para comseguir ol movimiento longity

dinal de las piczas do fundicidén moncionadas, las distin

-
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‘tas socciones de rejilla que consbituyen esta cilindro in-

terior pucdon ger fhcilmente quitadas y sustituidas por

gegmentog nucvog,

N Cuando el cilindro intorior 2l_esté congtituido
por secciones, como se¢ repregente y describe en lag
figures 6 a 9, og goneralmente deseable proveer algin
medio para retener fijados en su gitio los extremos digw-

puﬁsﬁg§u;pngitudinalmonto de ostos segmontos de cillindros.

w— cmp ey b

Como g0 repregonta on la figura 1, cada oxtremo del
cilindro exterior 1 puede sor provisto de un aro 32 fore
mendo parte integral o fijado en el mismo, el cual aro
cn su oxtremo, quizds tal como ol extromo trasero de la
méquina, puede ‘tener las secciones del cilindro interior
encajando con ol mismo en tento gue en ol extremo delan~
tero una seriec do tornillos de epriete o de muellos, 33
dispuestos circunforencielmente, pueden empujar un aro
posicionador contra ol borde adyacente de lag secciones
del cilindro interior de modo a unirlos apretadamonte y
encajarlos junto dontro de la méquina. Bsta fijacién pore
mencce rigidemonte fija hasgta que los elomentos 33 son
una voz més aflojados y oxtraidos, de modo gue ol aro 34
pueda sor deslizado hacia adolante para suninistrar la
oxtraccién individual de les seccionos do cilindro 25 pa-
ra su sustitucidn como se ha explicado anteriormente.
Numeroses variaciones de construccidn de la mé-
quina desarenadora de la presente invencibn, todes ellas
dentro de la finslicded de las reivindicaciones adjuntas;
se les ocurrirdn a los expertos de la tdenica a la vista

de la descripcibn enterior, ILa realizacidn descrite es purge
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mente ilustrativa del principio de funcionamiento y de
los regultedos que pueden ser obtenidos de una esbtructu~-
ra de esta clase y egtd prevista principalmente para fiw
nes ilustrativos. Cualquier estructura modificada dentro
de la finalided de las reivindicaciones que siguen estén
provigtas para su proteccién por cualquier patente con-
cedida sobre lag mismas,

- L 4

RE IV TNDIC AC TONES

Descrito el objeto del presente invento se de=
¢claran nueves y de propia invencidn las siguientes reiw-
vindicaciones. |

- 1. Pérfeccionamientog en méciui‘aas desarenado-
ras. de piezag de fundicidn del tipo adecuado para facili-
tar la separacibn de una piezas de fundicifn nueva de su
arena de moldeo o méquina similar caracterizados por come
prender untcilind:_c’o dispuegto longitudinalmente, de modo
general en una direccién aproximadamente horizontal y
dispuesto pare girar lentemente alrededor de su 8jo lon
gitudinal, estendo provistos medios de cojinete para
goportar el citado cilindro duran’cé“g'i}. 'ﬁ%ﬁéﬂn,nmédios
cooperantes con ol cilindro para suministrar la rotacién
lenta d?_i mismo, una superficie provista de aberturas
concéntrica e interiormente a la superficie interior del
citado c:_Llix;dro y digeiiada para girar gimulténeamente con
ol mismo, presentando la citada superficie provisgta de
aberturas medios estructurales formedos en su superficie
interior y estando dispuestos para empujar las piezas de

func’licién" depositadas sobre la misma para que seen despla~



zades longitudinalmente en relecidn con el cilindro gira-
torio, y mediog estructurales provistos en el espaclo in-
termedio entre lg superficie provigta de sborturas y la
superficie interior del cilindro pera inducir el movimiens
5e to de la avena que pase a través de la superficie provigm
ta do aberturas pare ser tembidn desplazades longitudinel-

mente & lo largo del cilindro. ~ ‘
| 2, Porfeccionamientos aegin la reivindicacidn 1,
-“‘T;Q?aéggiizagos porque la dispogicidn de los medios estruc-
10, turales sobre la duperficie provigta de aberturss y la
dispogicibn de los medios egtructurales intermedios entre
la gupcrficie provista de aberturas y la superficie intoe~
rior del cilindro induce a las piezas de fundicién y a
la arena de moldeo desprendida a que g6 desplacen hacia
15, oxtremos opuestos dol eilindro longitudinal durante ol
funcionamionto de la méquina desarenadora. '

i 3. Perfeccionamientos sogin la reivindicacién 1,
caracterizados porgue la dlsposicidn de log medios estruc~
turalos sobre la superficie provigta de sberturss y la dis-

20, posicién de los medios estructurales intemmedios ontre la
guperficie provista de aberbturas y la superficie interior
del cilindro inducen a las pilezas de fundicibn y a la arc-
ng desprendida a que se desplacen hacia ol mismo extremo
del cilindro longitudinal durente ol funcionamiento de la

25, méquine desarenadora. .

. _4. Perfeccionemientos segin la reivindicacibn

1l caracterizados porque el cilindro longitudinal estd disw

puesto horizontalmente.

5. Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
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caracterizados porque el cilindro osté dispuesto a 10
largo de su e¢jo horizontal con un inclingeiln o pendiente
con rogpecto a la horizontal.
6, Perfeccionamientos segin la reivindicacibn

1, caracterizados porque el cilindro longitudinal y su
superficle concéntrica provista de eberbturas son de la
misme longitud. )

_ 7¢ Perfeccionemiontos seglin la reivindicacibn
1, caracterizados porque la longitud de la superficie
provista de aberturas es mayor que la longitud del ciline
dxro }ongitudingl, do modo que el primero se extiende al
exterior de por lo menos un extremo del dltimo cilindro.
8. Perfoccionemientos sogin la reivindicacién 1,

caracterizados porque los medios para hecer girar el cita-
do cilindxo comprenucn un motor. _
' 9! Perfeccionemientos segin la Ielv1nd1cac16n 8,
caractorizados porque comprenden un gistema de correr coo-
pera entre ol motor y la superficie exterior del cilindro
longitudinel pare realizer la velocidad de rotecidn len-
ta del cilindro durante el funcionamionto de le méquing
desarenadiora. _ » '

, 10. Porfeccionamiontos segln le roivindicacién
9, caracterizados porgue el citado sistema de corres
comprendé‘uné cadena articuladas, una corona circular
dentada cogegtando ¥y rodeando la circunferencis exberior
del cilindro, engranendo la citada cadena con la mencio-
nada corona dentada para efectuar la mencionada velocidad
lenta de rotacidén de la unidad desarensdora durente su

funcionamiento,
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_ 11, Porfeccionamicntos segin la roivingicacién
8; caracterizados porque s¢ incluye un reductor de Volow
cidad acoplado enfre ol motor y el citado cilindro para
obtener la vélocic‘lad lonta de rotacién de la méguina desave-
5. necora durente su funcionemiento. ]
12, Perfeccionemientos segin la reivindicacién
1, caractorizedos porgue los medlos de cojinete comprenden
por lo menos un per de juegos de cojinetes, cada juego
—‘m:s;fgar;g: distanciado y cooperando con lag superficies ine
10. feriores préximes del cilindro para proveer un goporte du=
rente ol funcionemiento de la méquina desarenadoras .
] 13. Perfeccionsmientos sogin le roivindicacibn 12,
éamcterizados porque cada juego de cojinete incluye un par
de cojinetes de rodillos, ogtendo dispuesto uno do cada
15, eojinete ae foaillos, en cada lado inferior del cilindro
para proveer un soporte csbable a le méquina desarenadora
durente su funcilonsmionto. _
14. Perfeccionamiontos gegln la reivindicaciébn
13, caracterizados porgue se incluye una pista de rodadu-
20, rag anular'fo_rmagla circunferencialmente y rodeendo la su=
perficie exterior del cilindro longitudinal y suministran-
do una superficie de contacto para log cojinetes de ro-
rilles, estando provista una pista sobre la superficile
del cilindro para cooperar con cada juego de cojinete

25. de rodillo.

. 15. Perfaccionamientos geglin la reivindicacidn
8, caracterizados porgue se incluye un elemento de base
para sguantar los medlos de motor, los medios de cojinete

¥y ol cilindro longitudinal, suminigtrando egtabllided du-
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rente el funcionamiento de la unidad desarenadors.

) 16. Perfeacionsmientos segin la reivindicacién
1, caracterizados porque se incluye un medio tramsporta-
dor dispuesto cn la proximided de un extremo de la méqui-
na desarenadora para alimentar las piezas de fundicidn
con areng incrustada a su cilindro durante su funcilona-
miento.

17. Perfeccionamiontos segin la reivindicecibn

1, caracterizados porque los medios de estructura formados
sobre la sﬁperficie con aberturas comprenden una serie de
nervaduras dispuestas helicoidalmente, disefialas para

producir el movimiento en direccién longitudinael a las

.piezas de fundicién al girar el cilindrdo volteador.

) 18+ Perfeccionamientos soglin la reivindicacidn
17 caracterizados pérque lag nervaduras helicoidales com-
prenden un estriado fommado sobre la superficie interior
de la superficie provista de aberturas.
19. Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

1, caracterizados porgue los medios egtructurales prow
vistos entre la suporficie provigta de aberturas y ol ci-
lindro comprenden una serie de palétas dispuestas helicoie
dalmento., i

- 20, Perfeccionemiontos segin la reivindicecién
17, caracterizados porque los medlos estructurales provig-
tog ontre la superficie provista do sbertures y el ciline
dro comprendon una serie de palotas dispuestas helicoidgle

£

mente,
2l. Perfeccionamiontos seglin la reivindicacidn

20, caracterizados porgue las paletas helicoidales estén

-
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dispuestas coextendiéndose con lasg ciltedas nervaduras
helicoidales.

22, Perfoccionamientos segin la reivindicecién
20; caracterizados porqus lag paletas helicoidales estén
dlspuestas en sentido comtrerio con regpecto a la dispo=
gicibn de las citedes nervaduras helicoidales.

23, Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

20 caracterizados porque las nervaduras helicoidales forw

- o iy

man parte integral de la superficie interior de la super—
ficie provista de aeberturas y las paletas helicoidades
foman parte integral de la superficle exterior de la men-
clonada superficie provista de aberturas.

24, Perfoccionemientos segin la reivindicacidn
23y caracterizados porque o mencionada guperficie pro-
vista de aberburas y sus nexwvaguras y paletas integrales
egtén en sg—zcc;iones, comprendiendo una serie de componens—
tes modulares, que duremnte el montaje pueden gjugberse
uno con otro para former una superficis completa pro-
vista de eberbturas en la parte interior do la superficie
interna del cilindro lingitudal, ]

25. Perfeccionamientos segin la reivindicecién
24 ceracterizados porgue ol lado de cada componente mow
dular de la suporficie proviste de aberburss estd provista
de una formacidn en forma de saliento para acoplarse y tra-
barge con log componentes adyacentes durente ol montaje de
la superficie complota provigta de aberturas dentrd del
cilindro longitudinal. )

26. Perfecclonamientos segin la reivindicacibn

25, caracterizados porque se¢ incluye un aro do fijacibn
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extrafble bn la cercania de por lo menos un extremo del
cilindro y dispuesto pdra fijar los componentcs modulares
de una superficie completadas provista de eberturas en su
sitio qurente ol funcionamiento de la méquina desarenadoras

_ 27. Perfeccionamientos segin la reivindicacién
26, caracterizados porque ol citado aro de fijacién coo-
pera con tornillos para fijar la superfigie provigta de
gbexturas una vez completada en su sitio, durente el fun-
cionamiento de la miguina desarenadora. ‘

28. Perfeccionamientos gegin la reivindicacibn

26, carac*bei*izados porque se incluyen medios de puelles
dispuestos entre un extremo préximo del cilindro y el aro
de fijacién pare empujerlo contra el préximo borde de la
superficie modular provista de eberturas, pava fijar la
menc lonada supezficie_en su sitio durente el funcionamien-
t0 de la mAquina desarenadora.
] 29, Perfeccionamientos, de conformidad con las
reivindicaciones precedentes, caracterizados porque la so=
peraciln do la crena de moldeo do las piozas de funcién
recientemente moldoadgs, comprende ol desplazemiento de
les piezas de fundicidn longitudinaimonte a 1o largo de
la superficie interior estriada de un eilindro provisto
de abe;'bu?_as por medio de la robacidn del mencionado cim
lindro, produciendo simulténemenrte que la arena incrusbada
gobre lag piezas de fundicién so separe de las mismas debiw
do al volteo do las piezas de fundicién dentro del cilinw
dro en ro’caéién, cgyendo la srena incrustada que ge ha deosw-
prendido a través de las eberturas del cilindro por la

fuerza de gravedad proauciendo gimulténesmente que la aro-
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na dosprondide, por medio del empuje longitudinal de pale-
tas so desplace a lo largo de la parte exterior del cilin-
dro provisto de sberturas, con tanto las moncionadas pile=-
zas de fundicién como lg arena desprendida y separada
5e siendo desplazadas hacia un oxtremo del cilindro en rota-
cibn durante ol funcionemiento de la méquine desarenadora.
' 30, Porfoccionamientos segln la reivindicacibn
_ 2, caractorizados porque las piezas de fundicién se des-
plazan hacis im extremo del cilindro rotativo en tanto
que la arena desprendida y scparada se dcsplaze hacia un

10.
extremo opussto del citado cilindro rotabivo,

31. Perfoccionamientos de confomidad con lag
reivingicaciones precedontcs, caracterizados por compren-
der un cilindro dispuesto lamgitddipalmente ¥ on general

15, en una di?eccién aproximadamente horizontal, y dispuesto
para girar lentamente alrodcdor de su eje longitudinal?
una bage provigta para soportar el mencionado cilindro,
cojinotes provistos en la base para soportar el citado
cilindro durente su rotacidn, un motor gue coopera con

20, el cilindro para suministrar su veloclded de rotacibn y
un cilindro provisto de aberturas dispuesto concéntricamen
to dentro del citado primer cilindre y ostando fijado al
mismo para la rotecifn simulténea con ol mismo, ostando
provisto un estriado sobro la superficie interior del

25, cilindro provista de aberturas para inducir el movimiene
to do lag piezas do fundicién longitudinaelmente a lo lar—
£0 del mismo durante la votacidén del cilindro y existien=
GO paletas dispuestas en el espacio intemedlo entre el

cilindro con aberturas y el citedo ailindro exterior para
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imponer un movimiento longitudinal hacia el extremo del
mencionado cilindro exterior durante el funcionamiento de
la méguina deserenadora. .

; 32. Perfeccionamientos de conformidad con las
reivindicaciones precedentes, caracterizagos por dompren=—
der un cllindro dispuesto longitudinalmente, en general en
una posicidn ligeramente inclineds y dispuesto para girar
aglredcdor de su eoje longitudinel, medios de cojinetes pro=
vigtos para soportar este cilindro durante su rotacién,
redlos coopérantcs con el cilindro para suministrarle su
pequetia velocidad de rotacibn, una superficie provista de
aberturas situadas concéntricamente en 1la parte interior

de la superficie interior del mencionado cilindro Yy pro=
Yyectada para girar gimilténesmonte con ol mismo, medios
estructurales provistos en el espacio intemmedio entre la
supe;ficig con sberturas y la superficie interior del cii-
lindro pare fijer separedas las citadas superficios, la dise
posicién ineclinedas de la méquina realizando durante sy,
funcionamicnj:o un movimiento gradual de las piezas de fundi-
cibn a lo largo de la superficie interior provista de aberw
turag, en tanto que la arena que pasa_ g través-de la super—
ficie con aberturas efectla un movimiento longitudinal s lo
largo de la superficie interior del cilindro exterior,

33. Perfecionamientos, de cqnformidad.con las
re;vindicaciones’precedentes, caracterizados porque la su~-
perficie Interior con aberturss del cilindro estd formads
POr secclones y comprende una gerie de componentes modulares
que durante el monteje pueden ser ajustados juntos para'foru

mer una superficic completa provists e aberturas en la parw

-
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te interior de la superficie interior del cilindro longiw-

tudinal.

. 34. Perfeccionamientos segin la xei\}indicacién
33, caracterizados porque cada componente modular de la

5, snpexf;ﬁcie provista de gberturag incluye un segmento de
una nervadura formendo parte integral dol médulo formado
gobre su superficie interior,‘jr un gegmento de una paleta
congtituyendo una parte integral del médulo fommado sobre

- ...su supexficie exteriomr.

10. § 35. Perfeccionamiontos segin la roivindicacidn
34, caracterizados porgue el lado de ceda componente modu
lar do la superficic provista de eberturas estd previsto
dentro de una formacidn similar a un salionte para encajar
y trabarse con los componentes adyacentes durante el mon=

15, taje de la supexficic completa con aberturas dentro del
cilingro longitudinal.

36. Perfoeccilonamiontog en méguinas desarenadoras
de piczes de fundicibn. B )

Segln se deseribe y reivipdica en la presente

20, momoria descriptiva quo consta g6 péginas foliadas y es-

critas a méguina por ' ] S carid.
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