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Dispersiones acuosas de copolímeros de 
etileno y acetato de vinilo, a causa de sus mono- 
meros fácilmente asequibles y de sus buenas pro­
piedades técnicas, encuentran un empleo múltiple 
como aglutinantes, la copolimerización adicional 
de K-metilolaerilamida proporciona polímeros que 
se retieulan espontáneamente a temperatura elevada. 
En la patente de los Estados Unidos 3.345.318 y 
en la patente británica 1 .317.672 se describen di­
chas dispersiones acuosas de copolímeros en cali­
dad de pegamentos para géneros textiles y en cali­
dad de aglutinantes para velos. La reticulación 
que puede lograrse es relativamente floja e incom­
pleta. Ciertamente, películas a base de dichas 
dispersiones alcanzan una buena resistencia en hú- 
medo, pero la resistencia a los disolventes deja 
bastante que desear. Ciertamente, con ellas se 
pueden preparar por ejemplo velos aglutinados re­
sistentes al lavado, pero que no tienen una sufi­
ciente resistencia frente a las’sbífcitaciones ds 
varias operaciones de limpieza química. Tampoco 
mediante la utilización de contenidos elevados de 
agentes retiGuiadores de U-metilol se produce una 
mejor estabilidad frente al agua y a los disolven­
tes.
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Es misión del invento encontrar copolíme- 
ros autorreticulable s al calentar, que sean apropia­
dos para la producción de películas o recubrimientos 
estables frente al lavado y a los disolventes, para 
resistir por ejemplo las solicitaciones de varias 
operaciones de limpieza química. Los copolímeros de­
ben poseer una temperatura vitrea que proporcione 

. grados de blandura deseados para el revestimiento de 
tejidos y velos así como de aprestos.

Son objeto del invento copolímeros auto- 
rreticulables por medios térmicos, los cuales están 
caracterizados porque el copolímero consiste en

a) 5 a 50fi en peso de etileno;
b) 30 a QTJ> en peso de acetato de vinilo;
c) 2 a 105& en peso de un compuesto de N- 

-metilol copolimerizable;
d) 5 a 20/fl en peso de esteres acrílicos 

o metacrílicos de alcoholes con 1 a 10 átomos de 

carbono;
e) 0 ,5  a y¡» en peso de un ácido carboxíli- 

co olefínicamente insaturado;
f) hasta en peso de monómeros copoli- 

merizables varias veces insaturados; y tiene una 
temperatura vitrea entre -4 0 y +1 0aC.

Otro objeto del invento es la preparación
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de oopoiímeros autorreticulables por medios térmi­
cos, mediante polimerización en emulsión de

a) 5 a 50$ en peso de etileno;
b) 30 a 87$ en peso de acetato de vinilo;
c) 2 a 10$ en peso de un compuesto de N- 

-metilol copolimerizable
en un sistema acuoso en presencia de emulgentes y 
agentes formadores de radicales, y eventualmente 
otras sustancias auxiliares de polimerización, que 

está caracterizada porque se copolimerizan
5 a 20$ en peso de ásteres acrílicos o 

metacrílicos de alcoholes de 1 a 10 atomos de car­

bono;
0 ,5  a 3f» en peso de un ácido carboxílico 

olefínicamente insaturado; y hasta 1$ en peso de 
monómeros copolimerizables varias veces insatura­

dos,
a una presión de etileno entre 10 y 100 atmosferas 
manómetricas, preferiblemente de 20 a 80 atmosfe­
ras manomátricas. La mayor parió de las veces, la 
polimerización se lleva a cabo hasta llegar a un 
contenido de sustancia sólida de 40 a 60$ en peso.

Los oopoiímeros de acuerdo con el inven­
to son apropiados para la producción de películas, 
recubrimientos o aglutinantes estables frente a agen-
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tes de lavado y a disolventes, cuando son reticu- 
lados térmicamente a 110 hasta 1702C, preferible­
mente a 120 hasta lóO^C, en el espacio de 0,1 a 5 
minutos, preferiblemente 2 a 4 minutos.

5 Sorprendentemente, con los copolímeros
de acuerdo con el invento se ha hecho posible pre­
parar copolímeros que poseen los grados de blandu- 
ra deseados para revestimientos dé tejidos y velos 
así como de aprestos y qtie en estado reticulado tie- 
nen excelente estabilidad no sólo en disolventes 
acuosos sino también en disolventes orgánicos,,tal 
como se pretende por ejemplo en el caso de la so­
licitación de varias operaciones de limpieza quí­
mica, y se pueden preparar en una sola etapa de mo- 

15 do comparativamente sencillo y sin problemas.
Además de los componentes a) y b), en­

tran en consideración como compuestos de íí-metilol 
copolimerizables, por ejemplo, N—mstilolacrilamida, 
N-metilolmetacrilamida o también N-metiloléter o 

2o sus mezclas en cantidades de 2 a 10i» en peso.
Como esteres acrílicos o ásteres meta- 

crílicos se utilizan, por ejemplo, los de alcoho­
les de 1 a 10 átomos de carbono de cadena recta o 
ramificada. Especialmente éstos son los acrilatos 
de metilo, etilo, propilo, butilo, ter.-butilo,
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2-etilhe^xilo o bien los correspondientes esteres 
metacrílicos. Son empleados en cantidades entre 5 
y 2 0 en peso, preferiblemente de 8 a 15?® en peso.

Especialmente, la utilización de ácidos 
carboxílicos insaturados copolimerizables, tales 
como por ejemplo ácido acrílico, acido metacrílico, 
ácido orotónico, ácido maleico o acido fumarico o 
sus mezclas en cantidades de 0,5 a 2>Í9 en peso, así 
como eventualmente de otros monómeros tales como 
acrilamida y ácido vinilsultánico es útil en el ca­
so del procedimiento de polimerización para la pro­
ducción de emulsionas estables.

Además, puede ser especialmente ventajo­
so utilizar 0 ,0 0 1 hasta 1?6 en peso de monómeros co­
polimerizables olefínicamente insaturados varias 
veces, tales como por ejemplo cianurato de trialilo, 
crotonato de vinilo, adipato de divinilo, ftalato 
de dialilo, adipato de dialilo, diesteres (met)acrí- 
licos de etilenglicol, diásteres (met)acrílicos de 
butanodiol, preferiblemente acrilato de' alilo y/o 
0 ,0 1 a l?o en peso de metacrilato de alilo.

La utilización de monómeros de acrilato 
en las cantidades de acuerdo con el invento propor­
ciona una mejora inesperada de la estabilidad frente 
al agua y a los disolventes de los productos retí-
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eulados, que no puede lograrse por elevación de 
la proporción de N-metilol.

Mediante la variación del contenido de 
etileno pueden.ajustarse los grados de blandura 

escalonados, deseados para velos, tejidos, reves­

timientos y aprestos. El contenido de etileno en 

el producto final es ajustado mediante la presión 
‘'Te etileno durante la polimerización. Con el fin 
de obtener contenidos de etileno entre 5 y 50$ en 

peso se escogen presiones de etileno entre 10 y 
100 atmósferas manométricas, preferiblemente de 
20 a 80 atmósferas manométricas, a temperaturas 
de polimerización entre 0 y 702G, preferiblemente

de 30 a 602C.
La polimerización en emulsión se efectúa 

disponiendo previamente agua y agentes dispersan­
tes y añadiendo de modo repartido a lo largo de 

la polimerización los monómeros a) hasta f )• ¡Cam­
bien es posible disponer previamente una parte de 

los componentes monómeros a), b) y d), y añadir 

dosificadamente el resto de modo correspondiente 

al progreso de la polimerización. Otra forma de 
realización es la técnica de emulsión previa. Pa­

ra ello se dispone previamente sólo una parte del 

medio dispersante, que consta de agua y agente emul-
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gente y eventualmente un coloide protector, y se 
calienta a la temperatura de polimerización. los 

monómeros son dispersados en el medio dispersante 
restante y en agua, y son añadidos dosificadamente 
de modo correspondiente al progreso de la polimeri­
zación de manera tal que los componentes b) y d) 
sean mantenidos entre 4 y 10$ en peso durante la po­
limerización. Los procedimientos de polimerización 
pueden efectuarse tanto de modo continuo como tam­
bién de modo discontinuo. En el caso del modo de 
procedimiento de acuerdo con el invento se obtienen 

dispersiones estables exentas de porciones coagula­
das con un contenido de sustancia sólida entre 40 

y 60$ en peso, q.ue tienen una viscosidad suficiente­

mente baja, para garantizar en un autoclave normal 
con sistema de agitación, por ejemplo, una transfe­
rencia de calor satisfactoria.

Como catalizadores de polimerización son 
apropiados los agentes formadores de radicales, so­
lubles en agua, usuales en el caso de la polimeri­
zación en emulsión, tales como, por ejemplo, peró­
xido de hidrógeno, persulfatos de sodio, potasio y 
amonio, así como hidroperóxido de ter.-butilo en can 

tidades entre 0 ,0 1 y 3$ en peso, preferiblemente en­
tre 0,1 y 1$ en peso. Estos pueden ser utilizados
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solos o junto con agentes reductores tales como, 
por ejemplo, formaldehidosulfóxilato sódico, sales 
de hierro divalente, ditionito de sodio, hidrógeno- 
sulfito sódico, sulfito sódico o tiosulfato sódi­
co, en calidad de catalizadores redox en cantidades 
de 0 ,0 1 a 3f» en peso, preferiblemente de 0 ,0 1 a 1$> 

en peso, referido a la cantidad de emulsión total, 
los agentes formad ares de radicales, y eventualmen­
te los agentes reductores, pueden tanto ser dispues­
tos previamente en la solución acuosa de emulgente 
como también ser añadidos dosificadamente durante 

la polimerización. Además, es apropiado el sistema 
de catalizador redox descrito en la patente alemana 
1.133.130 y en la patente alemana 1.745-567, que 
consta de metales nobles del grupo VIII del Siste­

ma periódico de los elementos, de peróxidos orgá­

nicos o inorgánicos, de hidrógeno como agente re­

ductor, y eventualmente de iones de metales pesa­

dos.
La polimerización se realiza con valores 

de pH entre 2 y 7, preferiblemente entre 3 y 5. Pa­
ra mantener el margen de pH puede ser útil traba­
jar en presencia de sistemas tampón usuales, tales 
como por ejemplo acetatos de metales alcalinos, 
carbonatos de metales alcalinos, fosfatos de mata—
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les alcalinos, etc. También se pueden añadir, según 
cada caso, reguladores de la polimerización tales 
como por ejemplo mercaptanos, aldehidos, cloroformo, 
cloruro de metileno y tricloroetileno.

Los agentes dispersantes empleados pueden 
ser todos los emulgentes usuales habitualmente en 
la polimerización en emulsión, y eventualmente co­
loides protectores. En tal caso es posible también 
utilizar emulgentes solos o mezclas de ellos con 
coloides protectores.

Como emulgentes pueden añadirse los de ti-- 
po aniónico, catiónico y no ionogeno. Emulgentes 
aniónicos apropiados son, por ejemplo, alcohilsul- 
fonatos, alcohilarilsulfonatos, alcohilsulfatos, 
sulfatos de hidroxialcanoles, alcohil-disulfonatos 
y alcohilarildisulfonatos, ácidos grasos sulfonados, 
sulfatos y fosfatos de alcohil- y alcohilaril-po- 
lietoxialcanoles asi como ásteres de ácido sulfosuc- 
cinico. Como emulgentes catiónicos se pueden utili­
zar, por ejemplo, sales de alcohilamonio-, alcohil- 
fosfonio y alcohilsulfonio. Ejemplos de emulgentes 
no iónicos apropiados son productos de reacción por 

adición de 5 a 50 moles de óxido de etileno con al­
coholes alcohílicos de cadena recta y ramificada de 
6 a 22 átomos de carbono, con alcohilfenoles, con
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ácidos carboxílicos, con amidas de ácidos carboxí­
licos, con aminas primarias y secundarias, así co­
mo copolímeros por bloques de óxido de propileno 
con óxido de etileno y mezclas de estos. Preferible­
mente se emplean como agentes emulgentes los emul- 
gentes no ionógenos y/o aniónicos en cantidades 
de 1 a 6f<> en peso del polímero.

Gomo ejemplos de coloides protectores 
se mencionarán poli(alcohol vinílico) parcial o 
totalmente saponificado con grados de hidrólisis 
entre 79 hasta 925® y 89 hasta 100/4 así como visco­
sidades entre 3 y 48 cP de una solución acuosa al 
4/4 a 202C, derivados de celulosa solubles en agua 
tales como hidroxietil-, hidroxipropil-, metil- o 
carboximetil-celulosas, éteres de almidón solubles 
en agua, poli(ácido acrílico) o copolímeros solu­
bles en agua de poli(ácido acrílico) con acrilami- 
da y/o ásteres alcohílicoa, compuestos poli(N-vi- 
nílicos) de amidas de ácidos carboxílicos de cade­
na abierta o cíclicas, así como sus mezclas.

las dispersiones de acuerdo con el in­
vento se secan para formar películas flexibles y 
son reticuladas mediante cambio brusco de la tempe­
ratura en el margen de pH débilmente ácido, las tem­
peraturas de reticulación más faborables se encuen­
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tran entre 100 y 1702C, preferiblemente entre 130 
y 1602C. A 1502C la duración de reticulación, de­
pendiendo del espesor de película, es de 0 ,1  a 5 mi­
nutos. las películas reticuladas poseen mayor re­
sistencia y mejor estabilidad frente a medios acuo­
sos y orgánicos, y ademas de ello se reticular con 

mayor rapidez que los copolímeros hasta ahora cono­
cidos. Catalizadores ácidos aceleran la reticula­

ción. Como catalizadores ácidos entran en considera­

ción ácidos minerales u orgánicos tales como, por 

ejemplo, ácido fosfórico, ácido tartárico, ácido 

cítrico o sales ácidas tales como sales de cromo 
trivalente, cloruro de aluminio, cloruro de amonio, 
nitrato de zinc o cloruro de magnesio. Una ventaja 
especial consiste en que las películas, al reticu­
lar, no se colorean o solo lo hacen limitadamente.

Las dispersiones de acuerdo con el inven­

to, a pesar de su reticulabilidad, se distinguen 
por buena estabilidad me cánica.>-y..en'.almacenamien­

to. Con aditivos usuales, tales como agentes deses­
pumantes, agentes reticuladores, materiales de car­

ga, resinas de urea, melamina y fenol solubles en 
agua, plastificantes y disolventes, son compatibles 

en la mezcla.
las dispersiones de acuerdo con el invento
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se adhieren muy bien a fibras naturales y sintéticas, 
y son apropiadas especialmente como aglutinantes re­
sistentes al lavado y a la limpieza química para unió 
nes por encolado de géneros textiles, revestimientos 

5 de géneros textiles, como aglutinantes para velos y
como aprestos. En tales casos pueden'ser aplicadas de 

”*"w'mod5~ usual mediante aplicación con rodillos, inmersión, 
rociado, etc. Además de ello, son utilizados como aglu 
tinantes para uniones por encolado y pinturas resiien- 

10 tes en húmedo y resistentes a los disolventes.

Ejemplos

Ejemplo 1

En un autoclave con sistema de agitación 
15 de -20 litros, con enfriamiento y calentamiento regu­

lables así como con varias posibilidades de adición 
dosificada, se disponen previamente 250 g de tride- 
cilpoli(óxido de etileno)-éteres con 15 moles de óxi­
do de etileno, 5 g de alcohilsulfonato 14  ̂ s^“

20 dico, 20 g de vinilsulfonato sódico y 200 mg de sul-
fonato de hierro y amonio, disueltos en 7500 g de agua. 
Después de haber eliminado oxigeno del aire por pues 
ta en vacío y barrido con nitrógeno, se añaden 
50 cu ? de un sol de paladio al 0 ,1$ y 50° g de una

25 mezcla de monómeros, que consta de 4.500 g de ace-

-  15  -



5

10

15

20

25

tato de vinilo, 500 g de áster butílico de ácido 
acrílico, 5 g de crotonato de vinilo y 50 g de aci­
do acrílico, se calienta a 40^0 con agitación y 
se incorpora etileno con agitación hasta llegar a 
una presión de 55 atmósferas manomótricas. Luego se 
añaden a presión dos atmósferas manometricas de hi­
drógeno y se inicia la polimerización por adición 
dosificada de una solución al 3,5$ de persulfato de 
potasio. 10 minutos después de haberse iniciado la 
polimerización se añade dosificadamente el resto de 

la cantidad de monómero en un caudal constante de 
700 g/hora. Simultáneamente se añade una mezcla que 
consta de 240 g de I-metilolacrilamida y 600 g de 
agua, repartida de modo continuo a lo largo de 6 

horas. La adición dosificada de la solución de ca­
talizador se efectúa de manera tal que el contenido 
de acetato de vinilo y acrilato de butilo monóme- 
ros sea durante la polimerización de 4 a 10$ en la 
mezcla de reacción. La presión de etileno es mante­
nida uniformemente en 55 atmosferas manometricas 
hasta el final de la adición dosificada de monóme- 
ros. Después de ello se polimeriza todavía durante 
2 horas con adición de mas catalizador, de manera 
que en total se consumen aproximadamente 600 mi de 
solución de catalizador. Luego se enfria y la dis—
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persión se libera de espuma y de monomeros residua­
les mediante ligera puesta en vaoío.

Se obtiene una emulsión estable, finamente 
dividida y exenta de porciones coaguladas con un 
contenido de sustancia sólida de 46?í. El contenido 
de etileno de la película de dispersión, blanda y
ligeramente pegajosa, es de 255» en peso. la resisten-

. 2
cia a la rotura es de 0,5 ÍT/mm . Por atempe raimiento

2a 1502C durante 5 minutos, ésta sube a 3,.7 F/mm .
En tal caso la película se vuelve prácticamente 
exenta de pegajosidad (véase también Tabla 1).

Ejemplo comparativo 2

Se procede como en el Ejemplo 1, pero no 
se utiliza nada de éster butílico de ácido scrílico 
en una mezcla de monómeros, sino 5*000 g de aceta­
to de vinilo en lugar de 4 .500 g.

Se obtiene una dispersión al 45?» estable 
con pequeña proporción de aglomerado, cuyo conteni­
do de etileno es de 255". Xa resistencia a la rotu­
ra de la película no atemperada es de 0 ,5  N/mm .
Por atemperamiento a 1502C durante 5 minutos ésta 
es aumentada a 2,5 K/mm (véase Tabla 1).

Ejemplo 3
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Se procede como en el Ejemplo 1, pero en 

lugar de 7 .5 0 0 g de agua sólo se disponen previa­
mente 5 .000 g, y se utiliza una presión de etileno 
de 28 atmósferas manométricas. Se obtiene una dis­
persión estable, finamente dividida y exenta de 
porciones coaguladas con un contenido de sustancia 

sólida de 50?» y un contenido dé etileno de 12$ en
peso en el polímero, la resistencia a la rotura de

2
la película no atemperada es de 2,5 N/mm , y la de 
la atemperada es de 6,5 N/ínm̂  (vease labia 1).

E.iemplo 4
En el reactor que se describe en el Ejem­

plo 1 se disponen previamente 100 g de tridecil- 
poli(óxido de etileno)-éter con 8 moles de óxido 
de etileno, 200 g de nonilfenolpoli(óxido de eti­
leno)—óter con 30 moles de oxido de etileno, 10 g 
de alcohilsulfonato (C^-C^) sódico, 30 g de vi- 
nilsulfonato sódico y 200 mg de sulfato de hierro 
y amonio, disueltos en 7-500 g“aé agua, Despue's de 

haber eliminado oxígeno del aire por puesta en va­
cío y barrido con nitrógeno, se añaden 50 cm de 
un sol de paladio al 0 ,1$, 250 g de una mezcla de 
monómeros, que consta de 3 .100 g de acetato de vi- 
nilo, 800 g de éster butílico de acido acrxlico,

-  16 -
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70 g de ácido acrílico y 50 g de metilenbisacril- 
amida, y se calienta a 402C con agitación y se in­
corpora etileno con agitación hasta una presión de 
75 atmósferas manométricas. luego se añaden a pre­
sión 2 atmósferas manométricas de hidrógeno y se 
inicia la polimerización mediante adición dosifica­
da de una solución al 3,5^ de persulfato potásico.

Después de haberse iniciado la polimeri­
zación, se añade dosificadamente de modo continuo, 
en el espacio de tiempo de 6 horas, el resto de la 
mezcla de monómeros en un caudal de 700 g/hora, así 
como una mezcla que consta de 300 g de H—metilola- 
crilamida, 400 g de agua y 200 g de metanol. la 
adición dosificada de la solución de persulfato de 
potasio durante la polimerización se realiza de 
manera tal que se haga uso plenamente del enfria­
miento del reactor hasta el final de la reacción 
dosificada de monómeros. Una presión de etileno de 
82 atmósferas manométricas durante la polimeriza­
ción es mantenida hasta que esté terminada la adi­
ción dosificada de los monómeros. La solución de 
persulfato de potasio es dosificada posteriormente 
durante 3 horas más, disminuyendo la presión de 
etileno a 35 atmósferas manométricas. La dispersión 
es enfriada luego se disminuye cuidadosamente su
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presión, y es liberada de espuma y monómeros res­
tantes mediante ligera puesta en vacío. Se obtiene 
una emulsión estable, finamente dividida y exenta 
de porciones coaguladas, con un contenido de sus­
tancia sólida de 455¿ y una proporción de etileno
en el polímero de 41ífc en peso, la resistencia a la

2
rotura de la película pegajosa es de 0,8 K/mm • Des­
pués de atemperamiento durante 5 minutos a 150£0 
la película se vuelve casi exenta de pegajosidad, 
y la resistencia a la rotura de la película, dila­
table y muy blanda, sube a 3,0 N/mm2 (véase Tabla 

1 ).

E.iemplo comparativo 5
Se procede como en el Ejemplo 1, pero en 

lugar de éster butílico de ácido acrílico se uti­
liza la misma cantidad de acetato de vinilo y nada 

de ácido acrílico en la mezcla de monomeros.
Se obtiene una dispersión que contiene 

algo de porciones coaguladas dos." ün^cíntenido de 
sustancia sólida de 455“ y un contenido de etileno
de A0f> en peso, la resistencia a la rotura de la

2
película es de 0 ,6  K/mm y después de atemperamien 
to sube a 2,1 N/mm (véase Tabla 1).

Ejemplo 6
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Se procede como en el Ejemplo 1, pero no 
se añade nada de sol de paladio, hidrógeno y per- 
sulfato de potasio. En lugar de ello se disuelven, 
en calidad de catalisador, en dos corrientes conti- 

5 nuas, por separado, 40 g de persulfato de amonio
disueltos en 500 cm^ de agua y 20 g de formaldehido- 
sulfoxilato sódico disueltos en 500 cm de agua, de

-- • ‘£o'a0 tal q.ue el contenido de acetato de vinilo y

acrilato de butilo monómeros es de 4 a 10# durante 

10 la polimerización. El valor del pH es mantenido en

pH 3 - 3,5 durante la polimerización. Se obtiene 

una dispersión estable exenta de porciones coagula­

das, con un contenido de etileno de 235- en peso.
la resistencia a la rotura de la película no atem-

2
perada es de 1 ,0  H/mm , y la de la película atem-

2 eperada es de 3,5 N/mm (véase Tabla 1).

Ejemplo comparativo 7
Se procede como en el Ejemplo 6, pero la 

20 porción de éster butílico de ácido acrílico es
reemplazada por acetato de vinilo. Se obtiene una 
dispersión con gran contenido de porciones coagula­
das, cuya proporción de etileno es de 24^ en peso 

(véase Tabla 1)•
25
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Ejemplo 8
En el reactor descrito en el Ejemplo 1 se 

disponen previamente 3«000 g de agua» 150 g de me- 
tanol, 30 g de la sal sódica de un semiéster de 
tridecanol de ácido sulfosuccínico, que está ete­
rificado con 8 moles de óxido de etileno, 7 g de 
bicarbonato de* sodio y 60 g de persulfato de amonio» 
la solución es liberada de oxígeno del aire se aña­
den a presión 55 atmósferas manométricas de etileno 
y se calienta a 50£C con agitación. Luego, a partir 
de un segundo recipiente con sistema de agitación 
cerrado se añade dosificadamente, con una velocidad 
de adición dosificada constante de 2 .0 0 0 g/hora, 
ni-rn emulsión previa, liberada de oxígeno del aire, 

a base de 4 .000 g de agua y 150 g de metanol así 
como 30 g del semiéster de ácido sulfosuccínico 
antes mencionado, 5400 g de acetato de vinilo, 600 
g de éster 2-etilhexílico de ácido acrílico, 60 g 
de ácido aorílico, 100 g de acrilamida,_400 g de 
solución acuosa al 60$¿ de N-metilolacri'lamida y 10 

g de cianurato de trialilo. Como catalizador se 
añaden constantemente de modo dosificado 25 g de 
formaldehidosulfoxilato sódico, disueltos en 700 g 
de agua, de modo tal que se obtenga una velocidad 
de reacción constante, y el contenido de monomeros
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acetato de vinilo y áster acrílico sea de 4-10/“.
La presión de etileno es mantenida en 55 atmósfe­
ras manométricas. Con el final de la dosificación 
a la emulsión previa se añaden de nuevo 10 g de 

5 persulfato de amonio en 200 g de agua y también se
añade el resto de solución de formaldehidosulfoxi- 
lato sódico. Se obtiene una dispersión estable, fi- 

— . ‘namente dividida, con un contenido de sustancia 

sólida de 50i> y un contenido de etileno de 26?» en 
10 peso. La película blanda, después de atemperamien-

to, se vuelve elástica y tenaz, y tiene una resis- 
tencia de 3,5 N/mm. (véase labia 1).

Ejemplo 9
15 En el caso del modo de procedimiento del

Ejemplo 6, pero utilizando conjuntamente 40 g más 

de metacrilato de alilo en la mezcla de acetato 
de vinilo y áster butílico de ácido acrílico, se 

obtiene una dispersión exenta de porciones coagu­
lo ladas con un contenido de etileno de 23$> en peso.

La resistencia a la rotura de la película no atem-
2perada es de 1,8 N/mm y la de la atemperada es 

de 5 ,2 N/mm^.

25 Experimentación en cuanto a resistencia a los di-
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solventes, (véase labia 1)«

a) Densidad de reticulación (índice de 
hínchamiento) y grado de reticulación.

las dispersiones fueron ajustadas a pH 4 
con ácido fosfórico diluido o con amoníaco y se 
moldearon por colada películas con un espesor en 
seco de 0,2 mm. Estas fueron atemperadas a 1502C 
durante 5 minutos, y después trozos con un tamaño 
de 15 x 30 mm fueron agitados durante 4 ñoras en 
250 g de acetato de etilo. El índice de hinchamiento 
resulta del cociente del peso de la película húmeda 
con disolvente hinchada por el peso de la película 

nuevamente secada. A partir de este ultimo se puede 
calcular también el grado de reticulación.

c) Resistencia del velo en trioloroetileno 
Un velo de poliamida, que contenía 30f> 

en peso de dispersión en calidad de aglutinante, 
fue atemperado a 150^0 durante 3 minutos. Un trozo 
con el tamaño de 100 x 100 mm es agitado vigorosa­
mente durante 30 minutos en trioloroetileno, y a 
continuación se evalúa su aspecto. Los resultados 
obtenidos en este ensayo corresponden aproximadamen­
te a los que se obtienen después de cinco ciclos de

-  22 -



limpieza química usuales.

c) La experimentación en cuanto a resisten­
cia en húmedo

5 se efectuó calentando, con eventual movimiento del
material lavado, un velo de poliamida que contenía 
30$ en peso de dispersión en calidad de aglutinante,

. dudante 50 minutos a 90^0 en un baño de tratamiento 
de lavado con 5 g de agente de lavado en cocción 

10 por litro de líquido de lavado.

Tabla 1

Experimentación de las películas de dispersión en 
cuanto a resistencia a los disolventes después de 

15 la reticulación por atemperamiento durante 5 minu­
tos a 150fiC.

20

25

-  23 -
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H o ja  n ú m .

La presente solicitud que corresponde a las pre­
sentadas en la República Federal Alemana, el 21 de Marzo 
de 1975, bajo el número P 25 12 589.7» 7 el 17 ú® Noviem­
bre de 1975, número P 25 51 556.4, se acogen a los bene­
ficios del artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propie­
dad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva, que 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de 
Patente de Invención en España, por VEINTE años, son los 
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

13,- Procedimiento para la preparación de co- 
polímeros autorreticulables por medios térmicos mediante 
polimerización en emulsión de a) 5 a 50# en peso de eti- 
leno; b) 30 a 87# en peso de acetato de vinilo; c) 2 a 
10# en peso de un compuesto de N-metilol copolimerizable, 
en un sistema acuoso, en presencia de emulgentes y agentes 
formadores de radicales y eventualmente de coloides pro-

- 25-



H o ja  n ú m .
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tectores y otras sustancias auxiliares de polimerización, 
caracterizado porque se copolimerizan d) 5 a 20$ en peso 
de esteres acrílicos o metacrílicos de alcoholes de 1 a 
10 átomos de carbono; e) 0 ,5  a 5$ en peso de un ácido car- 
boxílico olefínicamente insaturado y f) hasta 1$ en peso 
de monómeros copolimerizables varias veces insaturados, 
con una presión de etileno entre 10 y 100 atmósferas ma- 
nométricas, preferiblemente entre 20 y 80 atmósferas ma- 
nométricas.

2^.- Procedimiento según la reivindicación la, 
caracterizado porque en calidad de componente f) se poli- 
meriza conjuntamente 0 ,0 1 - 1$ en peso de metacrilato de 
alilo y/o acrilato de alilo, calculado con respecto a la 
mezcla de acetato de vinilo y éster acrílico.

5^.- Procedimiento para la preparación de co- 
polímeros autorreticulables por medios térmicos»

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ventiseis hojas escritas 
a máquina por una sola de sus caras»

Madrid, 15JUNL19 7 6

P.A.

Alberto u t —----'

Por Cárter, j j i
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