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‘El invento se refiere a un procedimiento y un apara
to para la entreqga dosificada de 1{quidos altamente viscosos,
especialmente de jarabes y concentrados que se conservan por
si mismao,.

Jarabes y concentrados tienen que ser expendidos en
proporciones que varian, por ejemplo mediante mfquinas expen-
dedoras, en cantidades dosificadas, egpecialmente en relacidn
con aparatos automdticos de bebidas. En esto surgen difegentea
problemas para el porcionamiento exacto de la cantided de ja=
rabe o de concentrado con referencia a la cantidad del liqui-
do aportadoc, especialmente agué, al objeto de fabricar_una bg
bida destinada a su consumo inmediato. A estas dificultades -
se afiaden problemas de higiene, ya que legs jarabes y concentra
dos en la forma empleada para la fabhricacifn de bebidas, como
limonadas con o sin &cido cerbdnico u otras similares, ofrecen
inconvenientes en el aspecto higiénico, puesto que estos jara
bes o materias similares constan por regla general de materiaa
orgénicas que san perecedsras. Por este motivo estos concentra
dos contienen por regla general adiciones para su conservacién,
ﬁero estas adiciones son muchas veces *tndeseables. Para evitar
medics de conservacidn es necesario aumentar el contenido de
azucar en el jarabe o en el concentrado de modo que se nbﬁig-
nen valores Brix de més de 60, lo que da luger a un estado en
el que el jarabe o el concentrado se conservan por si mismo.

Con independencia de que se empleen o no adiciones
para la conservacidn, existen de todos modos dificultadss cop
siderables para el transporte de estos jarabes o concentrados,

para la dosificacifn de estos liquidos en determinadss situas-
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ciones de su entrega y con respecto & la mezcla de la cantidad
dosificada de jarabe o de concentrado con la cantidad necesg-
ria de adug al objeto de obtener una bebida preparada para su

su CONSUMD.
Para superar estos problemas se conocen dispositivos,
como los que estén representados y descritos en las patentes

de USA 3 258 166 y 3 807 607. Estos dispositivos conocidos sig

nifican un progresa importante frente al estado de la técnica

ANy e ete e

hasta entonces conocido, pero en la préctica se ve que en eg-
tos dispositivos conocidos existen dificultades porque los -
mismos requieren la aperturs y el cierre de una vdlvula en el
camino del flujo del jasrabe o del cancentrado. Al efecto no =~
solamente se necesita un mecanismo para la apertura y el cig—
rre sino que surgen tambié&n problemas especiales para subsa-
nar condiciones higiénicas no satisfactoriss durante y después
de la mezcla del jarabe o del concentrado con por ejemplo agua
refrigerada, y estos problemas todavia no se han podido resol
ver de un modo completamente satisfactorio con los digpositi-
vos conocidos.

Se ha visto que en los mencionados dispositivos pag-
ra la entirega de jarabes o de concentrados de slevada viscosji
dad y un fndice BRIX de una magnitud suficiente para conser-
varse por si mismo desde depdsitos para el almacenamiento del
jarabe o del concentrado, después de la mezcla de cantidades
doaifigadas del liquido visceso con el otro lfquido, por ejem
plo agua o un liquido similar, para la fabricacidén de una be-
bida, permanecen restos de la bebida en la cémara de mezcla.

Por estar rebajados con agua, estos restos pierden el efecto
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de conservarse por si mismo, de modo que se produce Bu corrup
cibn répida u otro deterioro similar. Esto significa que los
dispositivos tienen que ser limpiados frecuentemente y de un
modo muy esmerado con un dispendio elevado y costoso. Si esta
limpieza no se realiza puntualmente surgen prnblemas'desde el
punto de vista higiénico, especialmente un répido crecimiento
de microorganismos indeseables. |

El presente invento tiene el objeto de superar estas
dificultades y de indicar un procedimiento, con cu;a ayuda, =
pusden qupdar cumplidas en forma Sptima todas las exigencias
higiénicas, de modo que se supfime el dispendio costoso:y fre
cuentemente necesario de la limpieza concienzuda de los aﬁang
tos empleados y @ pesar de esto no hay que temer efectos pez-
judiciales para la salud.

Este problema se resuelve con el nuevo procedimiento
porque el liquido altamente viscoso es conducido en un flujo
uniforme con un volumen que por unidad de tiempo es esencia;r
mente constante a una zona de mezcla, porqus & través de la zp
na de mezcla se dirige un chorro de agua o el chorro de otro
liquido diluyente y porque con el chorre- de-agua-o de un liqui
do similar una parte del liquido altamente vis;oso es conduci
do desde la zona de mezcla formands al mismo tiempo una mezcla
homogénea a uns zona de entrega. El procedimiento puede reali
zarse de modo gue convenientemente después de cada procesoc de
entrege se introduce en la zona de mezcla todavia una cantidad
predeterminada del liquido altamente viscoso y que en el sali
dero ses forma un tapén de liquido altamente viscoso no rebaja

do y que se conserva por si mismo, el cual cierra la zona de
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mezcla hacis la atmisfera y asume al mismo tiempo la funcién
de una v8lvula de cierre contra los efectos del goteo paoste-
rior, de modo que por la interrupcién de la columna de agua -
frente al jarabe o al‘cancentrado ae evitan residuos de liqui
dos perecederos,

Para la realizacidn del nuevo procedimiento el inven
to puede concebirse un aparate que tiene un depdsite para un
.liquido altamente viscoso y a cuyo salidero esté acoplado un

“.1;;;;65;;;°de dosificacidn. El mecanismo de dosificacidn estd
equipado ventajosamente con un mecanismo de transporte acopla
do directamente al depfsito coﬁ~un caudal volumétrico congtan
te y ajustable, estando su salidera acoplado a una c8mara de
mezcla, mientras la clmara de mezcla esté equipada con un mg~
canisma de aspiracidén que trabaja por el principio de inyasctor
y funciona con ague u otro liquido diluyente y por el cual el
liquido altamente viscoso mezcléndose con el agua u otro liqui
do similar es aspirado desde la cémara de mezcla.

El nuevo procedimiento es mucho mé&s sencillo que los
dispositivos conocidos, y especialmente en el camino del flujo
del liquido altamente viscoso no se necesita una vélvula regu
lable. Es importante que en la cémara de mezcla prlcticamente
existe siempre solo liquido altamente viscoso sin rebajar, --
quiere decir un liquido con la ceracteristica de conservarse
por si misma. Ya con esto se cumplen esencialmente de un modo
seguro todas las exigencias higiénicas. El funcionamiento hi-
giénicamente correcto es favorecido todavie esencialmente pog
qus después de cada proceso de entrega la conduccién de entrg

ga, que esté en comunicacifn con la atmésfera exterior, es cg
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rrada por un fapdn del liquido altemente viscoso no rebajado
que ss conserva por si mismo y que por lo tante no puede dar
motive a un deterioro, ni siquiera en largos tiempos de repo-
S0.

El nuevo procedimiento puede baserse en un mecanig-

mo de dosificacifn equipado convenientemsnte con una bomba que

tiene un rotoxr con un eje dispuesto excéntricamente con refe-

rencia a la clmara de la bomba e impulsado con una velocidad
de giro predeterminada y preferentemente ajustable, y con alg
tas de rotor elésticas que pasan saobre ls superficie’intérinr
de la cémara de la bamba y quelestén configuradas de modo que
las sletas eldsticas trasladan de un moedo esencialmente canti
nuo un volumen de liquido predeterminado por unidad de tiempo
desde el salidero del dep8sito para el liquido viscoso al sa-
lidero de la bomba,

En dispositivos para la entrega de bebidas para ex~
pender limonada o zumos de frutas se conoce por cierto él em-
pleo de bombas llamadas de manguera o perist&lticas. Pero eg-

tas bombas tienen una duracién de vida solamente corta y en -

general estén sujetas a la condicidn -de*qus-el~jarabe o el cop

centrado a bombear tenga un indice BRIX de menos de 60, Quiere

decir que estas bombas se pueden emplear solamente para liqui
dos cuya conservacidén estéd asegurada por adiciones de conser-
vacifn especiales. 5in embargo para liguidos altamente viscg-
sos con un contenido de azucar que garantiza su conservacién

por si mismo estas bombas no son apropiadas. Estas bombas tig
nen sdem&s el inconveniente de trabajar en forma de pulsacig~

nes, mientras el agua es aportada en forma continua. La consg

ot
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cuencia es que los liquidos expendidos no tienen siempre la -
misma concentracién de jarabe y carecen de la homogenidad ng-
cesarias.

Estas dificultades se evitan por completo con el -

nusva procedimiento descrito.

A continuacién se explica sl invento de un modo més

detallado & base de un ejemplo de realizacién con ayuda del -

.dibujo esquemdtico que muestra lo siguientes

“Figura 1 una seccidn vertical de un dispositivo pa-
ra la realizacidn del procedimiento de acuerde con el invento,

habiéndose omitido piezas para una visibilidad mejor de deta-

lles,

£l nuevo procedimiento se explica a continuascidn a

"base de la descripeién, de la estructura y del funcionamiento

del dispositivo representado en la figura.

De acuérdo con la figura un dispogitivo acorde con
8l procedimiento objeto dsl presente invento puede tensr un -
depdsito 1 pares un liquido altamente viscoso, especialmente -
un jarabe o concentrado que se conserva por si mismo y gque deg
de Bl depdsito 1 debe ser entregado en cantidades dosificadas,
especialmente para la fabricecién y entrega de -liquidos prepa
rados para su consumo.

La base del invento se describe de un modo m&s deta
llado con ayuda de la figura 1, El dispogsitivo representade -
en la figura 1l tiene dentro del depfsito 1l el acopio 2 de un
liquido altamente viscoso. Una boca de admisién 3, que se pug
de hermetizar a prueba de aire, sirve para rellenar liquido -

adicicnal 2 en el depfsito 1, cuando la boca de admisifin se -
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abre temporalmente., En 8l fondo del depdsito 1 esté prevista
una boca de descarga 3a, que en el ejemplo representadoc est8
dispuestolan el sitio més profundo del fondo. En el depdsito
1l penetra un tubo de aireacidn 4, con cuyas ayuds a base de la
disposicidn dibujada la altura de la columna de liquido que ~
pesa sobre el liquido en la bace de descarga 3a, se limit; -
hasta una altura en el extremo inferior del tubo de aifeaciﬁn’
4 o hasta un sitio poco por encima del fondo del recipiente 1
y de la boca de descarga Ja que se encuentra en el mismo. La
presifn estética que pesa sobre el liquido en la boca de deg-
carga Ja, se limita de este modo a un valor pequefio e indepen
diente de la cantidad de liquido 2 contenida en el depfsito 1.
£l extremo inferior del tubo 4 esté abierto, mientras, tal cg
mo lo muestra en forma esquemltica la figura 1, el sextremo sy
perior estd provisto de una vAlvula de retroceso, cuya estrugc
tura y su funcionamiento corresponde a la v&lvula 12 o 40 de
la patente de USA 3 807 607.

A la boca de salida 3a del recipiente 1 esté écoplg
da le admisién 5a de la carcasa de una bomba excéntrica 5§ cy-
ye salida esté sefialada con 5b. En lasedmare-formada por la -
carcasa de la bomba sst8 dispuesta en formaAgi;able‘un rodete
6,cuyo eje puede ser impulsado por un motor. El rodete tiene
aletas elésticamente flexibles que atacan la pared'periférica
interior de la carcasa y pasan a lo largo de esta pared inte-
rioz. Debido a que la cémara de la bomba, que esté limitada
par la superficie interior de la carcasa 5, estd configurada
exclntricamente con referencia al sje de giro del rodete 6, =

las aletas elésticas de la bomba son dobladas slésticamente ~

@t
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durante el trabajo cuando ellas pasan a lo largo del sector -
superior §' de la pared de la figura 1, que visto an la direg
cién del giro comunica la salida 5b con la admisién 5a de la
carcasa de la bomba. Debido a esto se disminuye volumétricamen
te aquella parte de la cémara de la bomba que estd limitada -
entre aletas sucesivas tan pronto como la Bleta que va delan-

te después de pasar delante de la salida 5b es doblada en la

.forma dibujada en la figura 1 por su llegada sobre el sector

L T

5! de la pared, Debido & esta flexifn el jarabe encerrado en
la célula entre dos aletas sucesivas es empujado en el cenal
de salida 5b antes de que la aleta siguiente cierra la células
por entrar en contacto con el sector superior 5' de la pared.
Cuando como consecuencia del giro continuado del rﬁdete la alg
té fuertemente doblada que va delante queda libre del sector
5' de la pared, se vuelve a aumentar el volumen de la célula
encerrada entre las dos aletas. Este aumento produce un efecto
de aspiracifn en la zona de la admisidn 5a de la carcasa de -
la bomba, de modo que desde el orificio de admisién entre ja-
rabe en el espacio entre las dos aletas dsl rodete y llena la
célula.

Al orificic de sslida 5b de la carcass 5 de la bomba
estéd acoplada la carcasa 7 de una zona ds mezcla 7a. La zona
de mezcla estd atrasvesada por dos tramos de tuberfa 8 y 9 ali
neados entre si, y con sus dos extremos enfrentados entre si
los dng tramos de tuberfa estén situados dentro de la zona de
mezcla Ta y limitan entre si una rendija G que estéd en comuni
cacifn libre con la zona de mezcla Ta. El tramo de tuberia 9,

que preferentemente tiene un difmetro interior mayor que el ~-
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tramo 8, forma la conduccidn de entrege paratné!babida termi-
nada de fahricar que de acuerdo con la flecha dibujada puede
fluir desde la conduccién 9 directamente en un vaso para beber.
EL otro tramo de tuberia B sirve para la entrada de agua que
se encuentra bajo presidn.

La zona de mezcla Ta estd continuamente llens, pre-

-ferentemente hasta un nivel predeterminado, de un liquido alta

mente viscoso 2 procedente del depdsito 1, tambiédn cuando la
bomba excéntrica se encuentra fuera de servicio. Segin ya se
dijo, los difmetros interiores de los tramos de tuberfa 8 y 9
son diferentes, a saber que elrdel tramo B es mucho més pequg
flo que el del tramp de entrega 9. La disposicidn esté hecha -
de tal manera gque al iniciarse un proceso de entrega a través
del tramo de tuberiz B es suministrado un chorro de agua que
atraviesa la rendija G y entra directamente en la conduceidn
de entrega 9.

Convenientemente el extremo superior de la conduccién
9 esté inclinado en un 4ngulo pequefio con referencia a8 la hari
zontal, tal como esto se desprende de las figuras. La incling
cifn del extremo de entrada de la conduccién~de—entrega 9 asi
como la rendija G estén :élégidas y -configuradas de modo. que
el liquido altamente viscoso o el concentrado que entra desde
la bomba en la zona de mezcla Ta es impedido a entrar demasia
do libre en el orificio de la conduccidn de entreqa 9. Siendo
el acceso del liquide 2 a la entrada de la conduccién de entre
ga 9 demasiado libre, puede entorpecerse la mezcla del agua con
el concentrado o materia similar, realizéndose esta mezcla en

la zona entre el extremo de salida de la conduccidn de agus 8

.‘a\
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y 8l extremo de entrada de la conduccién de entrega 9,

El mencionado proceso de mezcla se basa en el princi
pio de inyeccidén y es también el resultado de la aportacién -
de liquido 2 con ayuda de la bomba 5 al iniciarse el proceso
de entrega. Por el chorro de agua que pasa desde la conduccidn
8 a la conduccién 9, el liguido 2, quiere decir el concentrado

o el jarabe, es arrastrado al interior de la zona de mezcla Ta

.y se mezcla al mismo tiempo con el agua en el chorro del mismo,

— oy C s e -

de modo que del saliders de la conduccifn de entrega 9 sale -
una bebida preparada, quiere decir mezclada y homogenizada.

E)l indice BRIX deseado en la bebida fabricada, es dg
cir en la mezcla del agua y del liquido 2, depende por un lado
de la relacidn de los difmetros interiores del tubo B y del -
tubo 9 y por otro lado del caudal de la bomba como consecuen-
cia del nimero de revoluciones ajustado.

Resulta sspecialmente ventajoso si la bomba tiene -
un efecto de bombeo ulterior gue durante un lapso de tiempo -
corto después de terminada la entrada del agua a través del =~
tubo 8 introduce todavia liquido 2 adicional en la zona de -
mezela Ta. Con esto se consigue que la zona de entrada de-la
conduccifn de entrega 9 queda cerrada por un tapén més o menos
fuerte del liquido 2, El tamafio del tapén depende del l&pso
de tiempo durante el cual la bomba degpués de la terminaciféin
del proceso de entrega sigue suministrando todavia el liquido
2. La formacidn del tepdn en colaboracién con el empleo de un
liquide 2 de una viscosidad que asegura la conservacidn por -
si mismp, garantiza una cierre higiénico del tubo de entrega

9 también durante intérvalos prolongados entre dos procesos -
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de entrega sucesivos. Con esto se garantizan condiciones higig

nicas dentro del dispositive descrito hasta aqui.

La entrada del liquido adicional 2 después de la ter

minacién del procesa de entrega puede determinarse también en
forms volumétrica de modo que el nivel del lfquido 2 en la zg

na de mezcla 7a alcance hasta la altura de la boca de ent;ada

del tuba de salida 9, de manera que no se produce un contacto

directo entre el agua en el tubo de alimentacién 8 y el liqui
do 2 contenido en el interior del tubo de salida 9. El liqui-
do 2 s tan espeso que dentro del tubo de salida 9 permanece
una columna de liquido que no puede salir de este tuba 9, aun
que la tuberia de salida 9 no est8 regulada o cerrada por una
vélvula. Esto queda asegurado especialmente también porque en
la'zona de mezcla Ta se forma una presidn negativa tan pronto
como la bomba 5 es desconectada y se paraliza su proceso de -
bambeo.

Indagaciones bacterioldgicas han demastrado que en
sparatos de ensayo no se padia hacer conster crecimiento algy
no de bacterias o de hongos después de un periodo de trabsjo -
de 3 meses, habiéndose interrumpido el-%trabajuen ls forma ha
bitual en los fines de semana y dias festivos.

La bomba de aletas que se emplea en un aparato de -
acusrdo con el invento, produce en todas las circunstancias -
condiciones de presifn idénticas en el lado de aspiracién. La
presidn en el lado de expulsidn esté aumentada de un modo ip-
significante, pero no estéd tan alta como la presidn que rige
por ejemplo en el lado del egua, es decir en el caso de qus -

8l agua es introducida en la cémara de mezcla 7. La zona de -

.
Ed

L3
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mezcla es relativamente pequefia y, segln esté representado en
los dibujos, estéd continuamente llena de liquido 2 en las con
diciones de>trabajo. El agua es introducida bajo una presién
de aproximadamente una atm. pero de todns modos bajo una pre-
g8idn que es més alta que la presidn de bombeoc en el lado de -
expulsién de la bomba,
Como consecuencia de este hecho, el agua, cuando el |
. rodete de la bomba es impulsads, y se introduce agua desds la
~w~;;;duégigh 8, puede entrar en forma de un chorro en la seccién
mayor de la conduccidén de entrega 9, y el chorro de agua arrag
tra consigo una cantidad predefarminada del liguido 2 de acuer
do con el principio de inyector. El veolumen del liquido 2 que
es arrastrado por el chorro de agua puede variar sn dependep~
cia de la presién de la bomba. Durante este efecto de inyector.
el agua se mezcla homogéneamente con el lfquido 2 que ha sido

arragtrado por el choxro de agua, para formar con el agua una

bebida elaborada homogéneamente.

~-NOTA -

Se reivindice como nuevo y de propia invencidn,

l.- Proéedimianto para la entrega dosificada de 1li~-
quidos altamente viscosos, especialmente de jarabes y concen-
trados que se conservan por si mismo, caracterizado porque el
1fquido altameﬁte viscoso es introducido en una corriente uni
forme con un volumen esencialmente constante por unidad de tigm
po en una zona de mezcls, porque & través de la zona de mezcla

se dirige un chorro de agua y porque con el chorro de agua una
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parte del liquido altamente viscoso es conducida desde la zona
de mezcla a una zona de entrega, formindose al mismo tiempo -
una mezcla homogénea.

2.- Procedimientn, de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado porque después de cada proceso de entregas se
introduce todavia en la zona de mezcla una cantidad determing
da de liquido sltamente viscoso y porque en el salideéro se ;~
forma del liquido altamente viscoso un tapén que cierra la ég
na de mezcla frente a la atmdsfera.

3.~ PROCEDIMIENTO PARA LA ENTREGA DOSIFICADA DE LI-
QUIDAS ALTAMENTE VISCOS0S, |

Tal comoc se describe y reivindica en ls presente Mg
moria Descriptiva que consta de catorce hojas, escritas a mé-

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujes.

it
“ 1
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