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Ei invanto se refiere a un procediuwiento para
recubrir exteriormente un tubo de acero con meterisl sin-
tético termoplédstico, particularmente polietileno, en el
que el material sintético es arrollado helicoidaluente, &n
forma de una hoja que sale de una extrusionadora, sobre el
tubo de acero calentado y puesto en rotacion, y es apreta-
do con ayude de un rodillo,

Un procedimiento de este tipo es conocido, por
ejemplo, por la DT-AS alemana 1 228 052.

En este procedimiento conocido no se excluyen
totalmente las burbujas de aire dsbajo de la hoja aplica-
da, de modo que no se proporciona un recubrimiento irre-
prochable.

Segin la DT-0S 1 901 245 es conocido ademéds, en
un procedimiento del tipo citado inicialumernte, epretar ls
hoja econ un rodillo que esta formado por un tubo flexible
lleno de aire. El tubo flexible estd rodeado de varios ro-
dillos de apoyo en su lado apartado del tubo a recubrir
exteriorments. Los rodillos de apoyo estan dispuestos a una
distancia fija al eje del rodillo en forma de tubo flexi=-
ble y estdn retenidos en un bastidor. Los rodillos de apo-
yo giran simulténeaments de forma suelta y tienen la mi-
sion de evitar un abombamiento trasero del rodillo en for-
ma de tubo flexible, que no ests inflado de forma rebosan-
te.

Este rodillo conocido para el apriete de una ho-

ja de material sintético es muy costoso en cuanto & su cong
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trucoién y bastante limitado en 1o qug se refiere a su
durabilidad. '

El invento se basa en el cometido de recubrir
exteriormente tubos de acero con materisl sintético termo~
pléstico, de modo gue con unos medios muy sencillos y de
mucha durabilided resulte en toda la superficie del tubo
un revestimiento irreprochable y firmwemente adherente sin

ot P

ﬁnciusiones de aire.

Para la solucicn del problems, la hoja que ha
de arrollarse helicoidalmente sobre sl tubo de acere y
apretarse oon ayuda de un rodillo es conducida segun el
invento, antes e ponerse emn contacto con el tubo, en
une zona angular de 252 g 508 sobre el rodillo de apriete.

El invento se descfibe detalladamente & conti-
nuacidén con ayuda de un ejemplo de realizacidn representa-
do en el dibujo.

Con el numero 1 se sefiala un tubo de acero que
ha de ser provisto de un revestimiento de material sinté-
tico. El tubo es calentado, y & contianuacicn se aplica un
agente que proporciona adherencia. Sobre la superficie
as{ preparada se arrolla helicoidalmente y de forma sola~
peda ung hoja de material sintético 3 hecha de polietileno,
que sale de una extrusionadore 2. Para ello, &l tubo de
acero es pussto en rotacicn y he oho pasar con velocidad
constante a lo largo de la exirusionadora 2. Antes de que
la hoja 3 se ponga en contacto con el tubo de acero 1,

aquélla es conducida sobre un rodillo de apriete 4 pasando
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por una zona engular de 2592 a 50%. Debido a ello se pro-
porciona con medios muy sencillos y duraderos un revesti-

miento irreprochable de adherencia firme sin inclusiones

de aire.

— REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva, gque s6
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten~
te de Invencion en Espaffa, por VEINTE afios; son los que
86 recogen en las reivindicaciones siguientes:

12.« Procedimiento para recubrir exteriormente
un tubo de acero con material sintético termeplastico, par-
ticularmente polietileno, en el que el mateérial sintético
es arrollado helicoidalmente, en forma de una hoja que sa-
le de una extrusionadora, sobre el tubo de acero calentado
y puestd en rotacion, y es apretado con ayuda de un rodillo,
caracterizado porque la hoja (3) es conducida sobre el ro-
dillo de apriete (4), antes del contacto de la misma con
el tubo de acero (1), pasando por una zona angular de 252

a 50¢.
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28 ,~ Procedimiento pars recubrir exterioruente
un tubo de acero con material sintético termc;pléstico.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, represeutado en los dibujés gue se acompafian y
ocon los fines que se han especificado.

Este Memoria consta de cinco ho jas escritas a

maquina por une sola cara.

e e e

Madrid, 18 M. 1978

Albt:
P.A. Por Poigfe
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