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| tamiento previo de una _superficie metélica destinads a

Iloja nitim. 2 30036

Se sabe que, para ciertas piezas metélicas de
uso industrial, se tratan de obtener superficies gue pre-
sentan un poder reflectante muy elevedo. Este es el caso,
especialmente, de piezas gque sirven para reflejar ondas lu-
minosas o calorificas, por ejemplo, reflectores destinados
a faros que equipan un vehiculo sutomdvil. Para hacer es-
to, se deposita, en genersl, por metalizacion bajo vacio,
un revestimiento de aluminio sobre la superficie de la pie-
za previamente ‘tratada. t

Segin un procedimiento ya utilizado pars-el tre-

ser gluminada, se hace sufrir, en primer lugar, a ia'pieza,
un pulimento y luego se splicea sobre la superficie pulida,
en varias capaé, un grosor suficiente de berniz, con vis-
tag a obtener un estedo de superficie satisfactorio., Esta
téenica presenta un cierto niimero de inconvenientes. En
efecto, habida cuents de 1la forme de ciertas piezég,;thles
como los reflectores de faros, por'ejemplo, el trébajo de
puliﬁento constituye uha operacidn a la vez onerosa y deli+
cada de realizar.rLas ocapag de barniz son .aplicadas habituh;
mente &l temple, sumergiende la pleza a2 tratar en una cuba
1lena de una solucidn diluida de barnizado, siendo someti-
da, a continuacién, le piezs, a un escurrido gque pernite
la igualacidén de la capa de revestimiento, antes del sece-
do. Sin embargo, un escurrido correcto necesits el empleo
de un barniz fluido y, por lo tento, de escaso o0 poco ex=-
tracto seco, que deja sobre la pieza una pelicula de pe-
quefio grosor. Bs neceserio, por conéiguiente, efectuar su-

cesivamente varios depdsitos de barniz pare obtener un re-

vestimiento de grosor conveniente, yendo seguids cade aplif
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cacidn de un escurrido y de una coceidn. De esto resulten
manipulaciones frecuentes de berniz y, en consecuencia,
une multiplicacidn de los riesgos de incendio y de conte-
minacidn en los talleres de tratemiemto. Ademds, un escu-
rrido regular de 1a composicidn 1{quida de barnizado es
diffcil de realizar pera piezas'de forma compleja, tales
como los reflectores de faros.'Asi, en el curso de las
operaciones sucesivas'de depositos de barniz al temple, se
acentiien los sobregrosores en la parte baja de la’éiéia a
escurrir, y sin preceueion perticular, corren el fiéggo
de ser inconvenientes pars las operaciones ulteriorés de
montaje.

EL p?esente invento tiene por objeto remediar
los inconvenientes citedos y, & este efecto, se propone
describir un procedimiento de tratemiento de una superfi-
cie metélice destinada a ser slumineda, en el cual se de-
posits en une sola vez, sobre la superficie metélicé;funa
capa de superficie extorna uniforme equivalente 8 la rea-
lizada por un‘barnizédo tradicionel al temple.

El presente invento tiene por objeto un procedi-
miento de tratamientb de una éuperficie metélice destina~.
da a ser alumineda, 6on vistes g reslizer, en perticular,
reflectores pera faros que equipen un vehiculo automdvil,
caracterizadd por el hecho de que se aplica, en primer lu~-
ger, sobre dicha superficie no prulide, una capa de resina

en polvo; porque, en segundo lugar, se realizs la fusion

Yy el endurecimiento de la capa de resina sobre su soporte;|

¥, porque, en tercer luger, se procede, de manera conoci-

da, al depdsito de un revestimienta de aluminio brillente

sobre la superficie tretada previamente.
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En un modo de reslizacidn preferido, la resina
en polvo aplicada sobre el soporte metdlico se elige en el
grupo formado por las resinas poliuretsénicas, poliéster,
serilicas o epoxidicas; gse arlica la resina en polvo por
fluidizecidn o flocaje sobre la pieza metélica calentade
vy, de preferencia por empolvoramiento electrostético; la
capa de resins es una cape de poliureteno aglicada con pis
tola electrostdtica, siendo sometida a continuacion dicha
capa @ una operacion de coccidn a una temperatura compren~
dida entre 1802C aproximadamente y 2202C; la cara éé;hesi—
na depositada sobre la superficie metaélica presents én
grosor medio comprendido entre 30 y 80 miéras aprog@yada—
mente y, de preferencia, entre 60'y 70 micres; a continua-
cidn, se deposita bajo vacfo un revestimiento de sluminio,
cuyo grosor es de, sproximadamente 0,1 & 0,3 micras. g

_ Se comprueba que las piezas alumiﬂadas en.super—
ficie que hen sufrido el procedimiento de tratemiento 'segim
el invento,presentan un estedo de superficie unifOrméi 1o
que laes hace muy perticularmente utilizables pars febricar|
reflectores satisfactorios, tales como los requeridés en
le industria de los faros de vehiculos.

El empolvoramiento de resina sobre la superficie
metélica no pulids permite, en una sola vez, obtener una
capa de superficie externa ﬁniforme cuyo grosor es superiory
al grosor obtenido por el depdsito sl tewple de varias ca-
pes de barniz liquido segin el método conocido en le téc-
nice anterior.rDado que la capa de resina es gruesa, se
obtiene una pelicula lisa tensa en la superficie, haghien~
do absorbido dichsa pelicula en su grosor las asperezas de

la superficie metéliga no pulida; unas de las caracteristi-
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cas particularmente ventajosas del procedimiento segin el
invento reside en el hecho de que el depdsito de resina es
efectuado directemente sobre una chapa bruta no pulida, lo
que asegura una gran fiebilidad al procedimiento, porque,
por una parte, no(hay operacidn de pulimento (desgaste del
util de pulimento) y, por otra perte, el nimero de opera-
ciones es reducido. La operacidn de empolvoramiento de re-
sine constituye una operacién en s{ conocida, que puede
ser realizeda por cualquier medio apropiedo. IJ:iJ
Parea paliafilos defectos de agarre, si lés:nay,
del revestimiento de eluminio sobre la peliculs de resina,
le etapa de aluminedo va precedida del depdsito de e del-
gada cepa de ug berniz, debiendo ser compatible el tarniz
con la caps dé resina, Bl barniz utilizado es un barniz
fenolico ¢ hidrosoluble, la peliculs de berniz tiene un
grosor de, aproximademente, 5 a 15 micras, se éplica al
temple seguido de un escurrido y a continuacién 8¢ caéce
a una temperatura comprendida entre 230°C y ZBOQC;MGchias
& esta operacién derbarnizado, se aisla la capa dq resina
y se evita ési que algunos constituyentes descomponibles
se desprendan bajo la accidn del calor producido, por ejem
plo,” por una fuente luminosa, como es el caso pera faros
de vehiculo automdvil; se evita, pues, de este modo, toda
alteracion de la capa de aluminio brillente bajo el efecto
de un calentamiento de la resina. Con relacidn al procedi-
miento de'tratamianto'de la técnice anterior, el presente
invento consiste, pues, en sustituir un empolvoremiento
de reeina sobre una superficie metélica seguido del depd-
sito de una pequefia capa de un barniz en una operacion de

pulimento, a la vez delicada y onerosa, seguide de un depd-

oy
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sito al temple de veriss capss liquidas, de un berniz.
Ademds, el procedimiento de tratamiento segun el invento
permite obtener un resultado superior al del estado de la
tecnica en lo que concierne al estado de superficie de la
pelicula deposita&a sobre la superficie metélica, que se-~
ré revestida o no de un revestimiento de aluminio.

El presente invento tiene igualmente por objeto
una pieza metélica de superficie aluminada obtenida por
medib del procedimiento definido mas arriba, ¥y espeviale
mente un reflector destinedo & un faro que equipa 3 W ve-
hiculo sutomdvil, caracteriéadoApbr‘el hecho de que #om-d
prende, partiendo de la pieza metédlica, en primer lugar,
une capa de resina cuyo grosor esté comprendido entre 30
micras y 80 mi;ras aproximadamente y, de preferencia, entre
60 y 70 micras; en segundo lugar, una capa de barniz cuyo
grosor es de, aproximadamente 5 a 15 micras y, finalmente,,
un reyestimiento de aluminio cuyo grosor es de epra;i&eda-
mente 0,1 & 0,3 micres, : ' .

Péra'hacer compréndér mejof el objeto del inven-
to, se describiré ahora, & t{tulo de ejemplo pursmente
ilustrativo y no limitativo, un modo de realizacion,

Le pieza metalica tratada esté destinada a cons-
tituir un reflector de faro para vehiculo automdvil. Este
reflector estéd hecho a pertir de una chapae bruta no trate-
da que tiene sensiblemente 0,7 mm de grosor y que compren-
de asperezas de superficie que se pueden vslorar como del
orden de 2 micras. Se hace, en primer lugar, un tratemien-
to previo de limpieza por una lejia slcalina o por un di-
solvente como el tricloroetileno. La operacidn de limpie-

za va seguida de una splicacidn con pistols electrostatica
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de un polvo de poliuretano. EL empolvoramiento ve seguido
de una coccién de la capa de poliuretano efectuada & una
temperatura de 19092C durente doce minutos; se enfria a la
temperature ambiente durante 20 minutos, y la cape de po-
liuretano obtenide tiene un grosoxr de aproximadamente 40
a 70 micras., Se sumerge luego la pleza a tratar en una cu~

ba que contiene una solucion ascuosa de 270 g/litro de ex-

¥

tracto seco de un barniz hidrosoluble conocido bajo la mar]
ca comercial "AQUALITE" y producido por la Sociedad"liamau
da "VALENTINE", Se escurre luege y se somete el barnié a
una coceidn a una temperatura de 25040 eproximedamente.
La superficie de la pleza metélica gsi trateda se_ﬂécubre
a conxinuaciéq con gluminio por una operacion clésids de
metalizacion bajo vacio. La pelicula de barniz obtenida .
tiene un grosor de, aproximademente, 10 micras y esté re-
cubierta de una cepe de sproximedsmente 0,2 micras de alu-
minio brillente. Se comprueba que se obtiene as{ unz cha-
pa que comprende un revestimiento aluminado de superficie
regular, revestimiento que dé al reflector correspondien~
te unas oaracteristicas optices, asi como una buena resis-
tencia a la corrogion.

Conviene subrayar que el procedimiento de tra-
temiento segin el invento es de una realizaciodn fécil y
poco costosa. Permite, edemés, le obtencion de un reflec-
tor sluminado, evitando los riesgos de incendio y de con~
teminacidn debidos a la menipulacion repetida de los bar-
nices fenélicbs, como eé3 el casc para ios procedimientos
de la técnica enterior.

Aperte de las ventajas anteriormente descritas,

el procedimiento segﬁn el invento conduce especislmente

3
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a faros de vehiculo automévil, de excelente calidad: no sé
lo sus rendimientos 6plicos son, por lo menos, iguales a
los de los faros obtenidos ﬁor los otros procedimientos, si
no que los haces, en particular los largos, emitidos por
los faros segin el invento, cortan un plano verdical segin

una linea mds neta, que facilita el respeto de las espé@ff;

caciones fotométricas en vigor, debido a la eliminacidn de

-

los rayos pardsitos generados por el estado de superficie

Aa s

del soporte metdlico de los faros obtenidos por los olrag.
procedimientos, :
Se sobreentiende que el modo de realigacibn daog-

EY

crito mds arriba no es en modo alguno limitativo y podrd -

dar lugar a cualesquiera modificaciones deseables, sin saf

lir para esto del marco del invento;

REIVINDICACIONES

Tos puntos de invencién propia y- nueva, que se
presentan para que sean objeto de esba solicitud de Paten-
te de Iavencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen.en las reivindicaciones siguientes: '

12 .~ Proccdimiento de tratamiento de una superfi
¢ie metdlica destinada a ser aluminada, con vislas a reali

zar, en particular, ré¢flectores para proyeclores que egui
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pan un vehiculo automévil, caracterizado por el hecho de
gue se aplica a pistola electrostitica, de manera en si co
nocida, gobre dicha superficie una capa de resina en polvo
a base de poliuretano, porque se funde y endurece luego in
situ esta capa de resina sometiéndola a una operacién de
coccibén a una temperatura comprendida entre 180e¢ aprﬁﬁi;
madamente y 2202C aproximadamente, presentando la capé:aé
resing depositada sobre la superficie metdlica un groédf)
medio comprendido entre 30 y 80 micras aproximadamenté,?f,
de preferencia, entre 60 y fO micras, porque se aplica bor
temple, sobre la superficie revestida de una capa de resi-~
na, una capa Unica de poco grosor de un barniz liquiddzhi;
drosoluble compatible con la capa de resina, que se somete
a un goteo seguido de una.coccién a-una temperatura comprég
dida entre 2302C aproximadamente y 2502C aproximadaimente,
teniendo la pelicula de barniz hidrosoluble un grosor de
aproximadamente 5 a 15 micras, y porque se procede a con-
tinuacibn, de manera conocida, a depositar un revestimien~
to de aluminio brillante sobre la superficie pre~tratada,

28 .~ Procedimiento segin la reivindicacién 12,
caracterizado por el hecho de que el barniz utilizado es
un barniz fendélico,

_ 38,.,~ Procedimiento de fratamiento de una super-

ficie metdlica destinada a ser aluminada.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an~

tecede y para los fines que se¢ han especificado;

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a md

@
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